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RESUMVEN

En vista de |a problenmati ca observada sobre la falta de procesos
i doneos para determinar el costo razonable de |os desperdicios
y subproductos que se originan en |las industrias del pléstico y
conb respuesta a la necesidad de establecer cuales son |as
causas que la originan, se efectud esta investigaci on que tiene
por finalidad contribuir a que las enpresas de dicha industria
mej oren sus procesos productivos segun se adecuen a Ssus
actividades y de |los control es cont abl es.

Si |l as causas que generan | a problematica anterior son: la falta
de infornes adecuados proporcionados por el departanmento de
producci 6n que se enpl ean para determ nar costos, |a ausencia de
criterios definidos para la utilizacién de un sistema de costeo,
la rotacion frecuente del personal, la no inversion en recursos
tecnol 6gicos y el uso de personal no calificado;, entonces, se
hace necesario elaborar un material de consulta préctico vy
sencillo que permta a los wusuarios conprender de nmanera
efectiva el tratam ento contable para contribuir a la solucion
de |l a probl emati ca pl ant eada.

La investigacion se realizo mediante el enfoque netodol 6gico
hi pot éti co deductivo, enpleando un estudio de tipo analitico
descriptivo y correlacional. Que nediante el instrunento del
cuestionario y las técnicas de |a observacion, el analisis e
interpretaciéon y la docunental permtid establecer | as

val oraci ones y concl usi ones sigui ent es:

Alun cuando las enpresas utilizan un sistema de costos esto no

implica unicamente |as condiciones contables; sino tan

adm nistraci 6n productiva en lo referente a |os desperc Qﬁ
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subproductos, conplementando asi |a determ naci6n de un costo

razonabl e de | os m snos.

En ese sentido, se concluyé que la existencia de controles
internos no garantiza la eficacia en |a asignaci6n de costos
razonables, debido a la falta de comrunicacion e informacioén
entre |l os departanentos de producci 6n, contabilidad general y de

cost os.

Parti endo de esto se recomenda que |os departanentos nejoren
| os canal es de conunicaci6n, a través de la emsién de infornes
gque contribuyan al control efectivo de Ilos desperdicios vy

subpr oduct os.

Por o tanto se sugiere tomar cono base para | a generacién de un
criterio contable basico, la presente guia de consulta sobre el
proceso contable para la determnacion del costo de |os
desperdicios y subproductos que se originan en las industrias
del pléastico, sin olvidar que para lograr un nayor grado de
aprendi zaje es necesario profundizar en l|libros y trabajos de

mayor especi ali zaci én.
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| NTRODUCCI ON

El anbito enpresarial se encuentra anmenazado constantenente por
la conpetencia que genera la globalizacion nundial y es
conprensible que se busque el desarrollo integral de |os
elementos que |lo conforman;, es por ello que la presente
i nvestigaci 6n esta enfocada en el estudio de |las enpresas de |la
i ndustria del pléstico, dada la inportancia que tienen tanto a

ni vel enpresarial cono en el nedi o anbiente.

Es preciso estudiar |os procesos inmersos de las industrias
pl &sticas para lograr determinar |los problemas a |os que se
enfrentan a diario y poder dar una propuesta favorable para un

nejor tratam ento contabl e de su producci én

En El Sal vador |as enpresas que se dedican a l|la industria del
pl &stico estan obligadas por la ley del nedio anbiente a darle
un adecuado proceso a | os desperdici os que generan, a traveés de
uso de nAquinas especiales para reprocesar |o0s desechos,
di versificando asi sus productos obteniendo mis ingresos vy
cunpliendo con las |eyes. No obstante existe deficiencia aun en
el costeo de estas operaciones por la falta de aplicacion de

procesos idoneos.

La informaci 6n presentada en esta investigacion es producto de
o anterior expuesto, desarrollado en cuatro capitulos: el
prinmero va encaminado a recopilar todo lo relacionado a Ila
i ndustria del plastico desde sus origenes, sus conponentes, su
utilidad, etc.; asi conp tanmbién al conocimento general de la

contabilidad de costos en cuanto a objetivos, netodologia y |os

di ferentes enfoques nodernos que deben saber |os conte

adm nistradores de las enpresas para el control optim éﬁ

C
C

A
& REGISTERED VERSION
ADDS WO WATERMARK

eprintdriver.com

Q%)
A

[e)
Z

visit


http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

producci 6n; no dejando de |ado | a recopilacion de informacion en
materia legal y técnica; sobre la cual es sustentada toda
contabilidad en El Salvador, cono: Codi go de Conerci o, Cddigo
Tri butario, Reglanmento de Aplicaci é6n del Cddigo Tributario, Ley
de Inpuesto a la Transferencia de Bienes Miebles y a la
Prestaci 6n de Servicios y su Reglanento, Ley de |npuesto Sobre
la Renta y su Reglanento entre otras; sin olvidar |as Nornas
I nt er naci onal es de Contabilidad que se deben aplicar de acuerdo
a | os comunicados emtidos por el Consejo de Vigilancia de la
Prof esi 6n de Contaduria Publica y Auditoria.

El segundo capitulo narra | a netodol ogia utilizada para |levar a
cabo la investigacién, el tipo de estudio efectuado con el que
se examinOd |la poblacidén; asi cono tanbién |as unidades de
andlisis y las técnicas e instrunentos wutilizados. Aqui se
presentan |os cuadros de resunen que recolectan toda I|a
i nformaci é6n proporci onada por |as enpresas que se dedican a la
i ndustria del pléstico, nobstrando los resultados obtenidos,
facilitando en tal sentido un diagnostico técnico para proponer
| as posi bl es sol uciones a |l a problemética pl anteada

El capitulo tres expone el desarrollo de |la propuesta de una
forma practica y sencilla, a fin de dar conocer cada uno de | os
el ementos que forman parte de |los procesos productivos
facilitando la conprensién de |os procedimentos que estéan
involucrados en |a asignacién de costos razonables a |os

desperdi cios y subproduct os.

Ademas se presenta un caso practico donde se observa en fornma
detallada los calculos necesarios y las bases que pueden

utilizar los lectores para realizar |los registros co

of reciendo una posible solucidon a |la problematica a cerc o~ Q¢
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asi gnaci 6n del costo razonable correspondiente a desperdicios
conb a subproductos, formando ademés un mejor criterio sobre el

control y admni stracion de éstos.

El cuarto capitulo expone |as conclusiones y reconmendaci ones,
qgue luego de la investigacién realizada, son tomadas para
sugerir al lector una forma fécil y practica de tratar |os
procesos productivos, cuyo objetivo estd orientado a concretizar
en | as posi bl es sol uciones entorno a | a probl enética anal i zada.

Fi nal mente se encuentra la bibliografia que fue consultada en el
desarroll o de | a presente investigacion y |os respectivos anexos
gue nuestran esquenmas, cuadros y graficas que permten la
conprensi 6n mas det al | ada del conteni do.
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CAPi TULO |
MARCO TEORI CO

1.1 LAS | NDUSTRI AS PLASTI CAS EN EL SALVADCR

1.1.1 Antecedentes

En el Salvador la Industria del plastico conenzé a desarrollarse
en el afio 1956, siendo |a enpresa pionera Industrias Pl 4&sticas,
S.A. DE C V., fundada por Don Salvador Vairo R ccio, de origen
italiano nacionalizado en El Sal vador, dicha industria en el
transcurso de |os afios se a desarrollado tecnol 6gicanente, al
cabo de inportar maquinaria desde Italia que permte transformar

y reciclar |os desperdicios plasticos.

Actual mente algunas enpresas recolectan desperdicios para
reprocesarlos y asi obtener otra materia prim que produzca
subproductos. En HE Sal vador se han inplenmentado programas de
estudios por el Mnisterio del Mdio Arbiente y Recursos
Natural es (MARN) Ilanmado Programa Nacional de Recuperacion vy
Reciclaje de Pl astico en el que nuestran datos del afio 2005
donde reflejan que se produjeron 106 m | tonel adas de basura
pl &stica superando asi |a basura orgénica, que a pesar de ser

desechos, es un material codiciado que se puede reciclar.

El Mnisterio del Medio Anbiente y Recursos Naturales (NMARN)
| anz6 un programa de recuperaci 6n de bol sas plasticas en el 2001
que se encuentra todavia vigente, aunque el objetivo va
encam nado tanbi én a cualquier otro recipiente plastico; por lo
gue |as enpresas estan obligadas a recoger al nenos la cuarta

parte de | os envases plasticos que venden. En el pais existe un

comté que reune a 56 enpresas recicladoras que con
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pl &stico y luego | as tonel adas son converti das en escobas, pal as

o ganchos para colgar ropa, etc.?

1.1.2 Oigen del Pléastico

El primer pléastico se origina conmp resultado de un concurso
realizado en 1860 en |os Estados Unidos, cuando se ofrecieron
diez ml dolares a quien produjera un sustituto del marfil (cuyas

reservas se agotaban) para |a fabricacion de bolas de billar.

Gané el prem o John Hyatt, quien inventd un tipo de pléastico al
que Ilamd celuloide. El celuloide se fabricaba disolviendo
celulosa, un hidrato de carbono obtenido de |as plantas, en una
solucién de alcanfor y etanol; a este proceso se le Iland
termoplastico, que se define como “Plastico que se ablanda por
la accién del calor y puede entonces noldearse nediante
presi 6n?” .

En 1907 Leo Baekeland inventdo |a baquelita, el primer plastico
calificado como ternofijo o ternpestable: plésticos que puede
ser fundidos y noldeados mentras estan calientes, pero que no
pueden ser abl andados por el calor y nol deados de nuevo una vez

que han forjado.

En |a década de | os 30 surgieron varios descubrimentos conmo el
polietileno (PE), polipropileno (PP), policloruro de vinilo
(PVC), poliestireno (PS), etc., se dio paso tanbién a la
creacion de la prinmera fibra artificial nylon quien fuera su
descubridor Wal ace Carothers, le siguieron otras fibras
sintéticas como por ejenplo el orlén y el acriléan.

1 LaPrensa Gréfica, Fecha 6 de Julio 2007, Seccién Nacion.

N
o
2 Diccionario delaRed AcademiaEspafiola, VigésmaEdicién, Tomo |1, 1984 ¥
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En |a presente década, principalnente en lo que tiene que ver
con el envasado en botellas y frascos, se ha desarrollado
paul ati nanente el uso del tereftalato de polietileno (PET),
mat erial que viene desplazando al vidrio y al PVC en el nercado

de envases.

1.1.3 Casificaci6n y Caracteristicas del Plastico

Después de recol ectados, |os desechos plasticos son clasificados
de acuerdo a su dureza o suavidad, y de acuerdo al tipo de
mat eri al pr oduci do; conmo  por ejenplo Polietileno (PE),
Pol i propileno (PP), Poliestireno (PS), Policloruro de Vinilo
(PVC), Acrilicos Y Polianmidas (PA), Luego éstos son tratados a
través de naqui nas especiales para su producci 6n tipo por tipo,
a continuaci 6n se explica cada uno de ell os.

v Polietileno: Se |le reconoce con las siglas PE. Existen
fundanmental mente tres ti pos de polietileno:

a) PE de Alta Densidad: Es obtenido del etileno, éste es un
pl &stico incoloro, inodoro, no toxico, fuerte y resistente
a golpes y productos quimcos. Para ablandarlo Ila
tenperatura debe ser 120° C Es util para fabricar envases
de distintos tipos de fontaneria, tuberias flexibles,
prendas textiles, contenedores de basura, papeles, etc.

b) PE de Mediana Densidad: Se enplea en la fabricacion de
tuberias subterraneas de gas natural |os cuales son féciles
de identificar por su color amarillo.

c) PE de Baja Densidad: Es un pléastico incoloro, inodoro, no
toxico, mas blando y flexible que el de alta densidad. Se
abl anda a partir de los 85 °C., es nenos resistente pero un
buen aislante. Se utiliza para bol sas y sacos enpl eados en

conmercios y supernercados, tuberias flexibles, al
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para conductores el éctricos, juguetes, etc. Que requieren
flexibilidad.

v" Polipropileno: Se conoce con las siglas PP. Es un plastico
muy duro y resistente. Al ser procesado ablanda a una
tenperatura mas elevada (150 °C). Es resistente a |os
gol pes aunque tiene poca densidad y se puede doblar nuy
féacil mente, resiste nmuy bien |os productos corrosivos. Es
enpl eado en |a fabricacion de estuches, y tuberias para
fluidos calientes, jeringuillas, carcasa de baterias de
aut ondvi l es, el ectrodomésti cos, nuebles (sillas y nesas),
juguetes, y envases. Ora de sus propiedades es l|a de
formar hilos resistentes aptos para la fabricacion de

cuerdas, zafras 0 redes de pesca.

v Poliestireno: Se designa con las siglas PS. Es un plastico
mas fragil, que se puede colorear y tiene una buena
resistencia mecanica, puesto que resiste nuy bien |os
gol pes. Se utiliza ademas para fabricar envases, tapaderas
de bisuteria, conponentes electronicos y otros elenmentos
que precisan wuna gran ligereza, nuebles de jardin,
nobiliario de terraza para bares, etc., asi conb en
ai slamentos térmcos y acusticos en paredes y techos.

Tambi én se enplea en las instal aciones de cal efacci 6n.

v Policloruro de Vinilo: Se designa con las siglas PVC. Es
muy estable, duradero y resistente, pudi éndose hacer nenos
rigido y mhs elastico si se le afiaden un aditivo mas
plastificante. Se ablanda y deforma a baja tenperatura,
teniendo una gran resistencia a los |iquidos corrosivos,

por | o que es utilizado para la construcci 6n de dep:

cafierias de desagie. o~ S
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El PVC en su presentacion mas rigida se enplea para
fabricar tuberias de agua, tubos aislantes y de proteccio6n,
revestim entos exteriores, ventanas, puertas, escaparates y

caj as de instal aciones el éctricas.

v Los Acrflicos: Son polimeros en forma de granul os
preparados para ser sonetidos a distintos procesos de
fabricaci 6n. Estos de utilizan para fabricar objetos de
decoraci 6n, tanbi én se enplean conp sustitutivo del vidrio
para construir vitrinas, dada su resistencia a |os gol pes.
En su presentacién trasluicida o transparente se usa para

fabricar letreros, paneles | umnosos y gafas protectoras.

v Los Poliamidas: Se designan con las siglas PA mas conoci da
es el nylon. Puede presentarse de diferentes formas aunque
los dos mas conocidos son la rigida y la fibra. En su
presentacién rigida se utiliza para fabricar piezas de
transm si 6n de novim entos tales cono ruedas de todo tipo
convenci onal es, tornillos, piezas de nmquinaria, piezas de
el ectrodonésticos, herramientas y utensilios caseros, etc.
(Ver Anexo 1)

1.1.4 Proceso Industrial del Plastico
Entre los procesos mas conunes del Polietileno que se utilizan

estan | os siguientes:

a) Extrusién: Es la accion de dar forma o noldear una nmasa
haci éndol a salir por una abertura especial nente di spuesta.
Ti ene di stintas acepciones en varias disciplinas diferentes
ej enpl os: Pelicula, cables, hilos, tuberias.
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b) Mol deo por inyecci6n: Proceso sem continuo que consiste en
inyectar un polimero en estado fundido (o ahulado) en un
nol de cerrado a presion y frio, a través de un orificio
pequefio |l amado conpuerta. Un polinero es un conpuesto
qui m co; natural o sintético, formado por polinerizacion y
gue consiste esencialnmente en unidades estructurales
repetidas®. Ejenplo: Partes en tercera dinmensién con formas

conpl i cadas.

c) Inyecci6n y soplado: Este es un proceso que se desarrolla
en tres etapas: Prinero, el material es derretido en el
mol de de la preforma e inyectado alrededor de la varilla
central; en esta etapa, |a seccién del cuello del envase es
nol deada a tol erancias precisas.

Después del acondicionamento, el nolde se abre y |las
preformas son transferidas en su aguja a |la segunda etapa,
aqui es donde el soplado y |a fornaci 6n del envase ocurren,
la cavidad del nolde define la forna y el acabado del
envase, luego la preforna se sopla con aire que pasa a
través de la varilla.

Cuando el plastico hace contacto con el nolde frio, se
produce |a configuracion final. E nolde se abre y |os
envases van en su aguja a la tercera etapa, finalnente el
envase es extraido de la varilla o aguja para ser |levado a

enpaque o |l enado. Ejenplo: Botellas de diferentes tanafios.

d) Extrusi6n y soplado: El uso de la extrusion para producir
el elemento tubular a partir del que se forma el cuerpo
hueco perm te un nejor aprovecham ento de |as posibilidades

de los materiales nulticapa, con |0 que se consiguen

envases en que la pared esta conpuesta por ¢
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distintos mteriales que otorgan las <caracteristicas
di ferenci adas de barrera, resistencia a la radiacion ultra
violeta, caracteristicas necéanicas o col oraci 6n. Ejenplos:

bol sas o tubos de calibre del gado.

e) Rotonol deo: Es un proceso sumanente popular y anplianmente
utilizado para obtener articulos normal mente huecos. Se
utiliza mhs a nenudo para |a produccién de pequefias
canti dades de articulos muy grandes, tales cono juguetes,
pelotas, nobiliario para jardin se fabrican por este
proceso. Ejenplos: Depo6sitos y formas huecas de grandes

di nensi ones.
1.2 DE LOS DESPERDI Cl 05 PLASTI COS | NDUSTRI ALES
1.2.1 Definiciones
Las definiciones mas inportantes para el desarrollo del presente

apartado, son | as siguientes:

Desperdicio: se refiere generalmente a | os productos ocasional es

del proceso manufacturero, que no tiene valor de rescate*
Desecho: Son 1los que se producen respecto del proceso de
transformaci 6n; a diferencia del desperdicio tiene un valor de
recuperaci on.

Desechos Industriales: Es toda aquella materia prim que después

de un proceso de producci 6n es catal ogada cono inservible ya sea
por estar dafada o por ser pedazos sobrantes.

Materia Prima Recuperada: Es la que una industria recupera para

si msma, pudiendo wutilizarla en la fabricacion de nuevos

pr oduct os.

<
o
* Contabilidad de Costos para uso delaGerencia, David H. Li, Editoria Diana, México, Pagir ¥
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Plastico: Es el material de origen orgénico o sintético

suscepti ble de ser nodel ado o nol deado en caliente o a presion.

1.2.2 dasificaci6n de | os Desperdicios
Los desperdicios se clasifican atendiendo primero a su grado de
i nportancia y segundo al destino que se | e pueda dar:

CLASI FI CACl ON DE LGOS DESPERDI Cl 08 { ESQUEMA NP 1 ]
Segdn su Segdn su
Importancia [¢ > Destino

Desechabl es «—
—> Normal es )
Real i zabl es )

|, Extraordinarios
Recuper abl es

+—

Los desperdicios normal es son aquell os que surgen del proceso de
producci 6n por | o que son inevitables; |os extraordinarios son
aquel los que resultan de accidentes o por |os descuidos de |as

personas encargadas de | a produccién.

Si los desperdicios se clasifican desde el punto de vista del

destino, éstos pueden ser:

1. Desechabl es, debido a |la posibilidad renota de venderlos o
reprocesarl os por lo que no inplica valor de recuperaci6on
alguno y 1los costos de produccion no se reducen en
absol ut o.

2. Realizables, significa que pueden venderse a cualquier

precio neto inferior a su costo de produccion y re

una dismnucion en el costo de produccid6n en qu
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i ncurri do, acreditandose al costo el valor neto de |os
desperdi ci os.

3. Recuperables, comp su nonbre lo indica, resulta nuy facil
reprocesarl os para dejarl os en buen estado, |uego venderl os
en su precio normal, tanbién pueden ser sonetidos a otros

procesos transformndol os asi en subproduct os®.

1.2.3 Subproductos: Ceneralidades

Los subproductos son aquellos cuya inportancia es secundaria en
relacion con los productos principales en cualquier tipo de
i ndustria, ésta inportancia secundaria se debe principalnmente a

tres razones:

v A su val or, considerabl enmente inferior.
v" A lo reducido de su magni tud fisica.

v A su caréacter eventual.

El subproducto no es el articulo obtenido en |la el aboracion del
producto principal, sino que inplica wuna industrializacion
adi cional del producto obtenido que, en otras condiciones,
guedaria reducido a un sinple desperdicio. Para determnar el
costo de los desperdicios y subproductos, se deben considerar
cada una de | as siguientes posibili dades:

1. Que el desperdicio se pueda vender directanente, sin ser
transformado, existiendo un nmercado establecido y un precio
de venta definido para el m sno.

2. Que bajo las msmas circunstancias de no ser transformado,
tenga un nercado eventual y un precio de venta incierto

3. Que el desperdicio resultante de |a producci 6n conjunta se

soneta a un nuevo proceso de transformacion |
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obt enci 6n de un subproducto con precio de venta superior al
que podria haber tenido el desperdicio.

4. Que el subproducto recuperado dentro de la propia industria
pueda utilizarse conb materia prim o accesorio dentro del
proceso de fabricaci on.

5. Que el subproducto industrializado |legue a tener tal
i nportancia hasta convertirse principalmente en un rengl én
fundanmental dentro de la industria msmm, adquiriendo el
caracter de producto principal®.

1.3 CONTABI LI DAD DE COSTCS

1. 3.1 Definiciones Basicas de Contabilidad de Costos

La enpresa industrial requiere ineludiblenente y por exigencias
| egales, un control de todas y cada una de |as operaci ones que
desarrolla con el objeto de obtener un lucro de ellas; a través
de lo que se denomina “LA CONTABILIDAD DEL NEGOCIO”, este lucro
se le |Ilama ganancia o utilidad, pero no todas |as actividades
gque se realicen inplicaran una ganancia, es posible entonces,
obtener pérdidas. Para wuna nmayor conprension de |os tenmas
rel aci onados con la investigaci on se hace necesario conocer el
significado de | os siguientes térmnos:

Contabilidad de Costos: Es la que se ocupa de |la clasificacion,

acurmul aci 6n, control y asignaci 6n de costos, en este caso; de
costo de los desperdicios y subproductos originados en la
i ndustria del plastico

Costo de Adquisicion o Produccion: Es el costo incurrido para

fabricar o adquirir un bien y necesario para ponerlo en
condi ci ones de ser vendido o utilizado.

N
o
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Costo: Es el consunpb de recursos tales cono: materias prinas,
mano de obra y gastos indirectos de fabricacion.

Gast o: Consunp de recursos para realizar actividades que apoyen
| a producci 6n del bien o la prestaci 6n del servicio.

Pérdida: Es el consunmo de recursos en el cual no se obtiene
ni ngun benefi ci o.

Utilidad: Son |os beneficios econénm cos que se derivan del uso

de | os recursos material es, financieros y humanos.

1.3.2 bjetivo de |a Contabilidad de Qostos

El proposito fundanental es proporcionar informes relativos a
costos para medir la utilidad y evaluar |as existencias en
inventario (estado de resultados y bal ance general).

En general, |o0os costos que se reunen en |las cuentas sirven para
tres propositos generales:

a) La eval uaci 6n de | a gestiodn enpresarial a todos |os niveles
jerarquicos de la msna.

b) Proporcionar informaci 6n para fundamentar |a planeaci én y
| a toma de decisiones (analisis y estudi os especi al es).

c) Proporcionar datos a la contabilidad financiera en |lo que
se refiere a la valoracién de las existencias y de |os
costos de la producci 6n, para poder elaborar el Balance
General y el Estado de Resul t ados.

1.3.3 El enmentos Fundanental es de un Sistema de Costos

El costo de un producto O articulo es el que resulta de Ila
integraci 6n de tres elementos, en un proceso de transformaci 6n
gue a continuaci 6n se detall an
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a) Materiales: Insumo fisico aplicado a la producci 6n de un
bien o servicio, pudiendo conservar o no, sus propiedades
ori gi nal es.

b) Mano de obra: E esfuerzo humano destinado a | a producci 6n
de un bien o servicio.

c) Costos indirectos de fabricaci6n: Son otros insums que,
ademas de | os indicados, demanda | a producci 6n de un bien o

servi ci o.

PROCESO DE LA | NDUSTRIA Y LOS FACTORES EXTERNCS

x
Femurso

Tlane de Ohra

EN
o

Costos ¥ Gades
Tndiredtos de
Fabuwicadin

B

Temolbaia jJ
FACTORES EXTERNOS:
Medio Ambiende - Economia - Folitica - Cubura

1.3.4 Clasificaci6n de | os Costos
Los costos se clasifican obedeciendo a una vari edad de puntos de

vista, entre ellos se encuentran | os siguientes:

a) De acuerdo con | a funcién en que se incurren:
1. De produccion: Son los que se generan en el proceso de
transformar la materia prima en productos term nados; '

prima (costo de |los materiales integrados al producto),

&
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y los gastos de fabricacion indirectos (que se utilizan para |la
transformaci 6n del producto, con excepci6n de la materia prim y
Il a mano de obra directa).

2. De distribucion o venta: Son |los que se incurren en el area
gue se encarga de |levar el producto desde |la enpresa hasta el
al ti no consum dor.

3. De administraci 6n: Son |os que se incurren por |a planeaci0n,
control 'y la evaluacion de los recursos, a fin de informar

financiera y no financieramente a | a adm nistracion.

b) De acuerdo con su rel aci 6n al vol umen de acti vi dad:
1. Variables: Mantienen una relacién directa con |las canti dades

produci das, son proporcional es al volunen de trabajo.

2. Semvariables: En determ nados tranps de |a producci 6n operan
cono fijos, mentras que en otros varian y, generalnente, en
forma de saltos (pasar de un supervisor a dos supervisores); o
en que en algunos casos estan integrados por una parte fija y

una vari abl e (servicios publicos).

3. Fijos: En periodos de corto a nediano plazo, son constantes,
i ndependi ent emrent e del vol unen de producci 6n tales como al quil er

de la fa4brica y cargas soci al es de operari os nmensual es.

c) De acuerdo a su identificaci 6n con al guna uni dad de costeo:
1. Directos: Se pueden relacionar o inputar, independientenente
del volunmen de |as actividades, a un producto o departanento

determ nado, que fisica y econém canente pueden identificarse

con algun trabajo o centro de costos (materiales y mano

consum dos por un trabaj o determ nado). o~ 64,
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2. Indirectos: No se relacionan o inputan a ninguna unidad de
costeo en particular, sino soOlo parcialmente mediante su
di stribucidn entre los que han utilizado del msno (sueldo del

gerente de planta, alquileres, etc.).

d) De acuerdo con el tiempo en que se cargan o se enfrentan a
l os ingresos:
1. Del periodo: Se identifican con |los intervalos de tienpo y no

con | os productos o servicios.

2. Del producto: Se Ilevan contra |os ingresos unicanente cuando
han contribuido a generarlos en forma directa, sin inportar el
tipo de venta (a crédito o al contado); es decir, que |o0s costos
que no contribuyeron a generar ingresos dentro de un periodo

det er m nado, quedar &n conp i nventari ados.

e) Segin el grado de control:

1. Control ables: Las decisiones permten su domnio o gobierno
por parte de un responsable (nivel de producci6n, stock, numero
de enpl eados); es decir, una persona a determ nado nivel, tiene

autoridad para realizarlos o no.

2. No control abl es: Son aquellos en donde |a posibilidad de ser
manej ados por parte de una persona encargada no existe, tal es
el caso de la dificultad de controlar |los tienpos invertidos en
mano de obra.

f) De acuerdo con la inmportancia sobre |a toma de deci si ones:
1. Relevantes: Se nodifican o cambian de acuerdo con |a opcion

gue se adopte, tambi én se |es conoce conmo costos diferenciales,

por ejenplo: Quando se produce |a demanda de un pedido

exi stiendo capacidad ociosa, en este caso, |a depreciac Q¢
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edi ficio permanece constante, convirti éndose asi en un elenmento

rel evante para tomar |a decision.

2. lIrrelevantes: Aquellos que permanecen innutables sin inportar

el curso de acci 6n el egi do

g) De acuerdo con el tipo de costo incurrido:
1. Desenbol sables: Inplican una salida de efectivo, debiendo asi
regi strarse en la informaci 6n generada por |a contabilidad.

2. De oportunidad: Se origina al tonmar una detern nada deci si 0n,
la cual provoca la renuncia a otro tipo de opcidén. H costo de
oportuni dad representa utilidades que se derivan de opci ones que
fueron rechazadas al tomar una decision, es por ello que nunca

apareceran regi stradas en los |ibros de contabilidad.

h) De acuerdo con el canbio originado por una disnminucién o un
aumento en | a actividad:

1. Diferenciales: Son aquellos aunmentos o dism nuciones en el
costo total o en cual quier elenento del costo, generado por una

vari aci 6n en la operaci 6n de |a enpresa

2. Costos decrenentales: Cuando |os costos diferenciales son

gener ados por reducciones en el vol unen de operaci on.
3. Costos increnentales: Cuando |as variaciones en |os costos
son ocasionados por un aunento en |as actividades u operaciones

de | a enpresa.

4. Sunergidos: Independientemente del curso de accién que se

elija, no se veran al terados.

N
v’v

C
C

A
& REGISTERED VERSION
ADDS WO WATERMARK

eprintdriver.com

Q%)
A

[e)
Z

visit g’
A



http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

16

i) De acuerdo con su relaci6n a |a dismnuci 6n de activi dades:
1. Evitables: Son aquellos plenanente identificables con un
producto o departanento, que se suprinmen cuando se elinmna e

product o o depart anento.

2. No Evitables: Son |los que no se suprinen, aun cuando se haya

el i m nado el departamento o producto de | a enpresa.

j) De acuerdo al momento en que se cal cul an:
1. Historicos: Son los costos que se obtienen con posterioridad

a su val oraci 6n.

2. Predeterm nados: Son |os costos que se estinman con bases
estadisticas y se utilizan para el aborar |os presupuestos antes

de su ej ecuci on.

1.3.5 Clasificaci6n de | os Sistemas Mdernos de Costos

La tipificacion de |os sistemas nodernos de costos se rel aciona
directanente con la clasificacion anteriornmente desarrollada, a
partir de ello, se pueden clasificar de acuerdo a |los siguientes

punt os de vi sta:

a) Segin el Tratamiento de | os Costos Fijos:

1. Sistemas de Costos por Absorci6n: Son todos aquell os costos
de fabricacién que se incluyen en el <costo del producto,
excl uyendo asi, todos |os costos que no son de fabricaci6n, su
caracteristica principal es la distincion que se hace entre el
producto y | os costos del periodo, es decir |os costos que son
de fabricacién y los que no | o son.

2. Sistemas de Costos Variables: Los costos de fabrice

asignan a | os productos fabricados, |la principal distinci 25
®
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este sistema es |la que existe entre los costos fijos y los
vari abl es. Los costos variables son los Unicos en que se incurre

de manera directa en la fabricaci 6n de un producto.

Un costo fijo representa la capaci dad para producir o vender, e
i ndependi entenente del hecho de que sean fabricados o no |os
productos y se |leven al periodo, no se reconocen cono parte de

| as exi stenci as.

b) Segin |la Forma de Qoncentraci 6n de | os Qostos

1. Sistema de Costos por Procesos: Su principal caracteristica
es la existencia de una produccion continua donde no es posible
identificar un lote de produccion, ademas toda |a produccion
pasa por el msno proceso.

Las caracteristicas de las industrias en que se aplica el

si stema de costos por procesos son las siguientes:

La produccion es continua, fluida e ininterrunpida y no resulta
préctico, ni factible, seccionarla o nodificarla constantenente;
ademas, los materiales fluyen en forma permanente y se sujetan a
una msma serie de procesos de producci 6n constante, hasta el

punto de quedar integranmente transformdos y al macenados.

Térninos fundamentales y métodos de valuacién del sistema de
cost 0s por procesos

Proceso: Es una etapa de |a transformaci én de | os productos en
que éstos sufren nodificaciones en sus caracteristicas fisicas
y/ o quimcas. Un proceso fisico o quimco en una industria que

trabaje por el sistema de o6rdenes de produccidn corresponde

nornal mente a un departanento o centro de costos de pr

especifi co. S Q@»
AV Y
0
& REGISTERED VERSION 2
ADDS HO WATERMARK
‘zol visit l,"
\:‘, eprintdriver.com Av



http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

18

Costos incurridos: El conjunto de costos de producci 6n materias

primas, mano de obra y cargos indirectos aplicables al periodo, o
sea el total de materiales utilizados, mano de obra enpl eada y
cargos indirectos acunul ados en di cho periodo.

Producci 6n termi nada en cada proceso: Esta representada por el

vol unen fisico de la produccion en buen estado, que pasa de un
proceso a otro durante el periodo; y sienpre que éstos sean
consecutivos; y del daltinp proceso individual trasladados al
al macén de productos term nados.

Producci 6n procesada: Es | a producci 6n que efectivanmente ha estado

transformandose durante el periodo, independi entemente de que se
concluya o no en su totalidad y de que durante dicho periodo

surjan desperdicios normales o extraordinarios’.

Mét odos o fornul as de costeo

Bajo el sistema de costos por procesos exi sten dos métodos para
| a asignacion del costo; el Mtodo Precio Pronedi o Ponderado y
el Método FIFQ (First In First Qut).

Met odo Preci o Pronmedi o Ponder ado (PPP)

Bajo este método | os costos del inventario inicial se agregan a

| os costos del periodo y el total se divide por la produccién

equi val ente para obtener |os costos pronedios unitari os.
Los costos asoci ados con las unidades aun en proceso pierden su
identidad por la fusiodn, ademas el inventario inicial se

consi dera cono si fuera del periodo corriente.

Meét odo FIFO (Prinero en entrar, prinero en salir)

En este método |las unidades del inventario inicial se tratan de

distinta forma que | as unidades del periodo corriente. S
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gue | as uni dades del inventario inicial son term nadas antes que
| as uni dades conenzadas en este periodo, ademas se separan | os
costos de las unidades iniciadas y ternm nadas en este periodo de

| as uni dades en proceso del inventario inicial.

2. Sistema de Costos por Ordenes de Fabricacién: Es un sistem
en el que los consumbs de |los elenentos se acumulan e
identifican por cada orden o encargo, | o que posibilita conocer
el costo de cada pedido u orden, su caracteristica principal
consiste en trabajos o procesos especiales mas que cuando | os
productos son uniformes y el patron de producci 6n es repetitivo

0 permanente.

Registro de |las 6rdenes de trabajo

Debido a que la produccién no tiene un ritno constante, se
requi ere de una planeaci 6n cui dadosa para lograr la utilizacion
mas econdém ca del potencial humano y de la maquinaria. La
pl aneaci 6n de | a producci 6n com enza con el recibo de un pedido
por el cliente; ésta es la base para |la preparaci 6n y em si 6n de

una orden de producci on.

La orden de producci 6n contiene informaci 6n e instrucci ones para
la fabrica con respecto a |as especificaciones del producto, el
periodo de tienpo para fabricarlo, recorrido de |a producciodn y

| as maqui nas a utilizarse, entre otras.

La hoja de costos

El documento de contabilidad que se usa es |lamado "hoja de
costos de trabajo", que contiene |a acunulaci6n de costos para
cada trabajo, subdividida en las principales categorias de

costos, a nedida que se hacen |as requisiciones de natel

se incurre en la mano de obra, anotando |os trabajos per: & EA
A Qé
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en los fornularios de requisicién de materiales y boleta de
ti empo, ademds resunme en forma separada |os consunps de |os

el ement os dermandados por cada orden o trabajo.

c) Segin el Método de Costo

1. Sistema de Costos Predeterm nados: Este sistema se basa en
la idea de determ nar el costo de una producci6n especifica por
anticipado, para ello se auxilia de dos netodos; uno el netodo

de costos estinmados y el otro, método de costos estandar.

Costo Estimdo: Es aquel costo esperado de fabricacion o de

adqui sici 6n en funci6n de una uni dad del producto, conputado con
base en los informes disponibles antes de la producci6n real o
de la conpra, en algunos casos éstos coincidiran con el ngtodo

del costo est andar?.

Costo Esténdar: Es aquel costo predeterm nado de | o que deberan

ser | os costos actual es en condi ciones proyectadas, que serviran
conmb base para el control de los costos; y, comb nedida de la
eficiencia productiva cuando se puedan conparar finalmente con

| os costos real es®.

Gbjetivo del Sistemn de Costos Predeterni nados

El objeto prinordial de este neétodo es proporcionar un nedio
para poder nedir la efectividad de |los resultados actuales vy
para asignar |a responsabilidad por |as desviaciones. Un sistemn
de costos estéandar presta especial énfasis a |las excepciones
importantes y permten |la concentraci on sobre l|las ineficiencias

y otras condi ci ones que necesiten renedi ar se.

8 Diccionario para Contadores, Eric L. Kohler, Editorial UTEHA, México pagina147 v&

® Diccionario para Contadores, Eric L. Kohler, Editoria UTEHA, México pagina 143
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Caracterfisticas de | os Costos Predetern nados

Cuando se utiliza el método de costos estinmados o estandar, |as
caracteristicas son |as siguientes:

v' El costo unitario del producto se determ na antici padanmente

v Sirve conp guia para fijar precios, presupuestar trabajos y
regi strar operaci ones.

v Es apto para PYMES por su sinpleza, econonia y utilidad.

v" No se puede aplicar a | as operaci ones del sistema de costos
por Ordenes especificas.

2. Sistemn de Costos Basados en Actividades (ABC): Es un ngtodo
de asignacion de costos indirectos que evalua prinmero cono |os
recursos son consumdos por |as actividades y luego conmpb estas
son consumi das por |os productos, servicios, clientes, canales,
procesos o cualquier objeto que se defina en cada enpresa y
pueda ser objeto de costeo.

Fundament os del Costeo ABC
El ABC analiza las actividades de |os departanentos indirectos

dentro de la enpresa para calcular el costo de |os productos
t er m nados.

Se identifican dos razones fundanmental es por |as cuales se tom
a la actividad cono base de costo, éstas son |as siguientes:

v No son los productos sino las actividades |as que causan
cost os.

v Son |l os productos | os que consunen actividades.

N
v’v
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Cbj etivos del Sistema de Costos ABC
El sistema de costos ABC se debe disefiar teni endo en cuenta dos

propdsitos:

v Recolectar informacion financiera y operativa que refleje
el desenpefio de | as actividades.

v Proporcionar a la gerencia infornmaci 6n que sea (til para e
pl aneami ent o, admi ni straci 6n, direccion y control de | as
actividades de la enpresa con el fin de lograr nejoras en

| os procesos y productos evitando el despilfarro.

1. 4 NCRMATI VA TECN CA APLI CABLE A LA | NDUSTRI A DEL PLASTI CO

En El Salvador, existen grandes enpresas constituidas conp
soci edades andni mas, que se dedican a la industria del pléstico,
las cuales segun la |egislacion nacional estan obligadas a
Il evar contabilidad debi damente organi zada de acuerdo con al guno
de | os sistemas aceptados en materia de contabilidad y aprobados

por qui enes ejercen |a funci én publica de auditoria

Las enpresas deben de Ilevar registros contables, tales cono:
libros estados financieros, diario, mayor y |los demas que sean

necesari os por exigencias contables o de |ey'.

Debido a |l a conplejidad de |os mercados y | os constantes canbi os
y nodalidades de participar en la actividad econom ca, ahora
bajo un esquema de gl obalizacién e internacionalizacion de |as
economias; y el surgimento de nuevos elenmentos que guian el
reconoci mento, nmedicion y revelacion de las partidas en |os
estados financieros, han sido el nejor indicador de |as
limtaci ones técnicas contenidas en nuestra normati va naci onal

por lo que el Consejo de Vigilancia de la Profesior

N
o
10 Recopilacion de leyes mercantiles 2007, Luis Vésquez Lépez, Codigo de Comercio, Art. 43 ¥
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Contaduria Publica y Auditoria siendo éste el ente regul ador de
dichas 4&reas; a establecido en acuerdos en donde |as Nornmas
I nt er naci onal es de Contabilidad, son | as bases generales para |a
preparaci 6n y presentacion de los estados financieros de |as
di ferentes entidades, |as cual es seran de aplicaci 6n obligatoria
de acuerdo al plan escalonado del 31 de octubre del afio 2003,
publicado en Dario Ohicial de fecha 06 de enero del afio 2004.

Tal es sucesos han dado comb resultado el uso de diferentes
criterios para el reconocimento de partidas en |os estados
financi eros, asi conp preferencias sobre las diferentes bases de
medi da. Asimsnmp, tanto el alcance de |os estados financieros
cono las informaciones reveladas en ellos, han quedado tanbién
af ect adas por esa conjunci on de circunstanci as.

Actual nente exi sten Normas Internacionales de Contabilidad, que
segun el analisis del entorno enpresarial; se ha identificado
gue dentro de las principales normas que |le son aplicables a la
i ndustria del pléastico en El Sal vador tenenos:

v Norma Internacional de Contabilidad No 1(Presentaci 6n de
Est ados Fi nanci er 0s)
v Norma | nternacional de Contabilidad No 2(lnventari os)

v Norma | nternacional de Contabilidad No 18(Ingresos)

Y todas aquellas que sean aplicabl es de acuerdo al diagnéstico y
pl ani ficacion realizada en el proceso de adopci 6n. Cada Nornma
contiene su objetivo, alcance y finalidad para |a preparacion de
| os estados financieros, con el proposito de que la informcion
sum nistrada acerca de la situacion financiera, desenpefio vy

canbios en la posicion financiera sea util a una anplia

usuari os. O
\d
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Las Normas establ ecen sus bases generales, por ejenplo |la Norma
I nternacional No 1, nenciona que |os conponentes de | os estados
fi nanci eros son: El Balance de Situaci o6n General, el Estado de
Resul tados, Estado de Canbi os en el Patrinonio, Estado de Flujos
de Efectivo, Politicas Contables y Notas Explicativas!!; Pero en
| as enpresas Industriales del Plastico para preparar un Estado
de Resultados es necesario elaborar un estado del costo de la
producci 6n que incluye el costo de los materiales utilizados,
costo de la mno de obra directa y los costos indirectos,
posteri ormente una vez obtenido el costo de produccion total se
procede a elaborar el estado de costo de |lo vendido, dicho

resul tado se traslada al Estado de Resul t ados.

Oras normas relacionadas a la actividad industrial plastica
para |a preparacién de |os estados financieros con proposito
general y de informacion conplenentaria son |la normas que se
refieren a los inventarios y a los ingresos; los inventarios son
activos que |a enpresa posee para que en el curso de sus
oper aci ones puedan ser vendidos o utilizados en el proceso de
producci 6n de cara a esa venta en forma de material es; que se
deben valorar al costo o valor neto realizable, seglun cual sea

nmenor.

Para el caso de las industrias el costo de transformaci 6n de | os
i nventari os conprende aquell as erogaci ones relacionadas con |as

uni dades produci das, tal es cono:

e El costo del consunp de |la materia pring,
e Muno de obra; vy,

e Los gastos indirectos de fabricacidon'?

&‘4,@
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La relacion directa de |los inventarios con los ingresos se debe
a la realizaci6n o venta de estos; sean adquiridos o producidos,
los que seran reconocidos cono ordinarios!® respetando la
normativa técnica en cuanto a la correlacion de gastos contra

i ngresos dentro de un m sno peri odo.

En el caso de los ingresos que sean percibidos y que no cunplen
con tal correlacién, seran reconocidos conp extraordinarios, un
ejenplo serian |os desperdicios realizados por |as industrias

del plastico.

1.5 ASPECTOS LEGALES RELATI VOS A LA OONTABI LI DAD DE COSTOS EN LA
| NDUSTRI A DEL PLASTI CO

Dentro de la contabilidad de costos es de inportancia conocer |a
rel aci 6n que existe con el contexto legal, debido a que en éste
se abordan disposiciones con caracter general y especificos
aplicables a las enpresas que se dedican a | as actividades de |la

i ndustria del plastico

El Codigo de Comercio regula las disposiciones relativas a |as
obl i gaci ones generales que deben cunplir las enpresas de la
i ndustria del pléastico, respecto de la contabilidad, registros

auxiliares y especi al es?®.

El incunplim ento a dichas obligaci ones se sancionara de acuerdo
a los articulos 242 y 243 del Codigo Tributario. La contabilidad
de toda enpresa debe ser clara de nbdo que se pueda identificar
el origen de |las operaciones, sin enbargo; es necesario que la
contabilidad se conplenente con los libros auxiliares de |as
cuentas que sean necesarias, ademds de respaldarse con la

% Norma I nternacional de Contabilidad N° 1, parrafo 18
4 NormaInternacional de Contabilidad N° 1, parrafo 19
1> Recopilacion de Leyes Mercantiles 2007, Codigo de Comercio, Luis Vésquez Lopez, Art. 4
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docunent aci 6n legal que sustente los registros, tomando en
cuenta los criterios de estimacion enmtidos por el Consejo de
Vigilancia de |a Profesion de la Contaduria Publica y Auditoria,
cunpliendo asi con las Normas |Internacionales de Contabilidad y

en su defecto con la Legislacién Mercantil y Tributari a’®.

Las industrias del pléstico deben I|levar registros especiales
tales conb el registro de control de inventarios, con la
finalidad de identificar todas aquellas operaci ones del proceso
productivo y asi determinar el costo razonable de |os bienes y
servici os producidos; ademas deben |levar un registro en form
detal l ada del costo de las nmaterias prinas, pr oduct os

t er mi nados, productos en proceso y otros que sean simlares?’.

Los inventarios son un el enento fundanental dentro de | a enpresa
desde el punto de vista nercantil y fiscal, su control permte
identificar veraznente su relaci 6n con | os hechos generadores de

los tributos internos establ ecidos en la |legislacién tributari a.

Para determ nar un costo razonable de |os bienes adquiridos o
produci dos seré& necesario adoptar un mnetodo de valuacion vy
permtido por el Gddigo Tributario en su articulo 143 y en
concordancia con los sugeridos en la Norma Internacional de

Cont abi | i dad nunero 2 (I nventario0s).

Las industrias del plastico cono |la nmayoria de enpresas, para
establ ecer |1 os resultados de sus operaciones, deben atender |as
di sposiciones de la Ley de Inpuesto sobre la Renta, con la
finalidad de determnar una utilidad o pérdida de un ejercicio

contable; para ello deben deducir de sus ingresos gravables |os

16 Recopilacion de Leyes Tributarias 2007, Codigo Tributario, Luis Vasquez Lopez, Art. 139 i v&

1 Recopilacion de Leyes Tributarias 2007, Codigo Tributario, Luis Vésquez Lopez, Art. 142
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costos y gastos deduci bl es que establece el articulo 29 y 30 de
la referida | ey, ademds se vuel ve sustancial tomar en cuenta que
para poder establecer el resultado de |as operaciones deben
el aborar con anticipaci 6n un Estado de Costo de lo Vendido y el
Estado de Costo de Producci 6n con sus respectivos anexos segun
lo establece el articulo 78 Iliteral d) del Reglanento de
Apl i caci 6n del Cddigo Tributario.

En funcion del caracter dinamco de l|a actividad conercial,
surgen |l os inpuestos para hacerse el Estado de Recursos que le
perm tan cunplir con sus fines para con |a poblacion, tal es el
caso del Inpuesto a la Transferencia de Bienes Miebles y a la
Prestaci 6n de Servicios, |a determnacién de este inpuesto al
final de cada periodo, que se define para un nmes y con una tasa
indirecta determ nada del trece por ci ent o, inplica Ila
acurmul aci 6n por parte del contribuyente, en la contabilidad, de
dos cuentas una en concepto de derecho y otro cono obligaci 6n

dentro de la entidad el contribuyente esta obligado a hacer
Ilegar al fisco el valor deternminado en concepto de |VA Débito
Fi scal, aclarando que tal nonto ha sido cargado adicional nente
al precio de venta de los productos o de la prestacion del

servi ci o.

La presente ley se aplica de forma general a cualquier
actividad, cuando en su articulo 20 literal a), establece que
| as personas juridicas son sujetos pasivos, esto incluye |as
enpresas industriales y por lo tanto estan obligados al pago de
este inmpuesto en su caracter de productores cuando realicen
dentro de su giro y de manera habitual, ventas u operaciones
equi valentes a titulo de transferencia onerosa del domnio de

bi enes nuebl es corporal es.
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Asi misno, |as enpresas industriales seréan contribuyentes cuando
transfieran materias prinmas o insunbs que no fueron utilizados
en el proceso productivo, aplicando |la tasa determnada del
trece por ciento sobre |la base inponible, el cual no constituye
un costo de los bienes que se producen ni un gasto deducible
para |los efectos del inpuesto sobre |a renta®s.

Durante | os procesos productivos de |as enpresas industriales se
obti enen desechos, desperdicio, residuos y otros simlares; |os
cual es se pueden clasificar en irrecuperables, realizables o

reprocesabl es.

Los desperdicios realizables son aquellos que en tal condicidn
pueden conercializarse; y para efectos de |o establ ecido en |os
articulos 8 de Reglanento y 22 de la referida ley, seran tanbién
contribuyentes del inpuesto quienes los transfieran , aun cuando

se hayan obteni dos o no del proceso productivo.
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CAPi TULO I |
METCDOLOGI A, TABULACI ON Y DI AGNGSTI CO DE
LA | NVESTI GACI ON

2.1 Di seNo METoDOLOG QO

El presente capitulo explica |os procedimentos y pasos que se
desarrollaron en la investigacion, y su propésito es exponer |a
nmet odol ogia enpl eada en el estudio.

2.1.1 Tipo de Investigaci6n

La investigaci 6n se realiz6 nediante el enfoque netodol 6gico
Hi pot ético Deductivo, analizando |os aspectos que pudiesen ser
| a causa fundanental en el surgimento del fenénmeno, partiendo
de | os aspectos generales hasta |l egar a |os especificos; con el
objeto de lograr plantear opciones de control 6 de soluciodn, a
través de concl usiones basadas en la infornacion bibliogréfica
di sponi ble sobre el tema y en la correspondiente investigacion

de canpo.

2.1.2 Tipo de Estudio

El estudio aplicado en la investigacion es de tipo analitico
descriptivo y correlacional, en el desarrollo se logré describir
el fendénmeno de |la determinaci 6n no razonable del costo de |os
desperdicios y subproductos originados en la industria plastica,
asi tanbién analizar la forma en que |la falta de |os procesos
i doneos ejerce influencia sobre |la determ naci 6n no razonabl e de

| 0S ni snos.

2.1.3 Determninacién de | a Pobl aci 6n

La pobl aci 6n para esta investigaci on se formd por 39 enpr -~ v

la industria del plastico localizadas en |la zona netro QP;ﬂom Va
de San Sal vador que reciclan y reprocesan | os desperdici ( Av“’ (Pd%
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producci 6n, de acuerdo a datos proporcionados por el centro de
conputo de I a Direcci 6n General de Estadisticas y Censos.
(Ver Anexo 2)

Debi do a que el universo de la investigacién es una pobl aci 6n
rel ati vament e pequefia; no se calcul6 una nuestra, por o tanto

se estudi 6 | a poblacion total de 39 enpresas.

2.1.4 Unidades de Analisis

Las unidades de andlisis que se consideraron en |a investigaci 6n
estuvieron constituidas por: El gerente de produccion y el

contador de costos, a fin de analizar la normativa técnica |ega

y |l os procesos productivos que se inplementan para | os registros
cont abl es rel aci onados con |a determ naci 6n razonable del costo
de | os desperdicios y subproductos originados en la industria

del plastico.

2.1.5 Instrumentos y Técnicas de | nvestigaci 6n

2.1.5.1 Instrumentos de Investigaci 6n

El instrumento de rigor que se utilizé para la recol eccion de
datos en el desarrollo de |la investigacion fué el cuestionario,
formado por un conjunto de preguntas; en su mayoria cerradas, e

cual se elaboré en dos formatos, uno para el Contador de Costos
y otro para el Cerente de Producci 6n, su distribucién se realizo
durante el nes de Septienbre del afio 2007.

2.1.5.2 Técnicas de Investigaci 6n
Las técnicas que se utilizaron en el desarrollo de la presente
i nvesti gaci 6n fueron: |a observaci én, andlisis e interpretacion

y docunental .
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a) bservacion: Consistidé en observar atentamente el fenoneno
objeto estudio, con el propésito de recopilar la informacidn,
registrarla, y confrontarla con las repuestas obtenidas del

cuestionario para su posterior analisis.

b) Analisis e interpretacién: Radico en retomar |a informacién
recol ectada por medio de los cuestionarios y de |la observaci én,
con Jla finalidad de exam nar criticamente |os procesos
productivos e identificar |as posibles causas que dificultan |la
det erm naci 6n razonabl e del costo de los desperdicios vy

subproductos en la industria del plastico.

c) Docunental: Se bas6 en la recopilacion de Ia infornmacion
bi bl i ografica relacionada con el fenénmeno objeto de estudio,
tales conpb: libros, revistas, folletos, periddicos y docunentos
enpresariales entre otros, con el propésito de presentar |a base

sobre | a que sustenta |la investigacion.

2.2 TABULACION Y ANALI SI S DE DATCS

2.2.1 Tabul aci6n y Procesani ento de | os Datos

El procesamiento de la informacion se realizo por nedio del
programa de Mcrosoft Excel, con el cual se tabularon |os datos
y se elaboraron las respectivas graficas. Conp evidencia de |la
i nvestigacién de canpo realizada, el cuestionario con sus
respuestas tabuladas, analizadas y expresadas en los gréficos
gque presentaran |os datos en térm nos absolutos, relativos y su

respectiva lectura tal cono se nuestra en el Anexo 6.

2.2.2 Anédlisis de |os Datos
Se elaboré un cuadro resunen para el analisis de lo

obt eni dos, segnmentado en sectores y luego por &reas, o~ &;P
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relativo a l|os correspondientes procesos productivos de |as
i ndustrias del plastico y lo referente a la determ naci 6n del
costo de | os desperdicios y subproductos originados en ellas vy
gue a través de un cruce de las variables y |la asociacién de
preguntas y respuestas relacionadas; permitid analizar |as
coincidencias y diferencias, con el fin de establecer un

di agnéstico de | a investigaci 6n. (Ver Anexo 7)

2.3 DI AGNGSTI OO DE LA | NVESTI GACI (N

El presente capitulo adenéds de explicar |los procedimentos vy
pasos que se desarrollaron durante |la investigaci 6n expone |o0s
resul tados obtenidos en |la investigaci én de canpo, a través de
un diagnostico analitico de |la problemitica relacionada con |a
falta de procesos idoneos de costos en las industrias plasticas,
sobre el tratamiento contable para la determ naci 6n razonabl e

del costo de los desperdicios y subproduct os.

Para ello se tomara cono paranetro de nedicion |os resultados
obt eni dos por nedio de | os cuestionarios y la aplicacién de |as
t écni cas de observaci 6n, docunental y anélisis e interpretacion

gue se han agrupado en dos inportantes sectores:

1. Conocer | os Procesos Pr oducti vos de las I ndustri as
Pl 4sti cas.
2. ldentificar las causas que dificultan |a determ nacidn

razonabl e del costo de | os desperdicios y subproductos.

2.3.1 Conocer | os Procesos Productivos de la |Industria Pl astica

En esta &rea se pretendi 6 conocer de |os procesos productivos

gue se enplean en dicha industria por nedio de la inf:
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obtenida de |as respectivas unidades de analisis de |la presente

i nvesti gaci on.

CUADRO 1 Actividad i ndustrial,

desperdi ci os y subproduct os.

Rel aci 6n a . . - Frecuencia
. ;! Criterio de Eval uaci 6n .
Cuestionario Rel ativa
252001 23.08%
252002 15. 38%
P.1 252003 12.82%
252004 17.95%
252006 12.82%
)
P. 2 Si 94.87%
P.7 Mat eria Pri ma Recuperada (M P.R.) 38.46%
1, 2, 3, 4, 5 12.82%
P 11 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 33.33%
' 1, 2, 3, 4, 5, 7 20.51%
1, 2, 3, 4, 7 12.82%
(**)
Es igual a la produccio6n primaria 10.26%
P.12 o . .
Es menor a la produccion primaria 71.79%
(*)
CcODIGO CI 1 U ACTI VI DAD | NDUSTRI AL _PLASTI CA
252001 ngricaci 6n de bolsas de pl astico, piezas o rollos de pl astico, de anchos
di ferentes.
252002 Fabricaci 6n de envases plasticos para la industria y otros usos.
252003 Fabricaci 6n de enmpaques plasticos flexibles o rigidos, revestidos o no con
materi ales i mpregnados o adheri dos.
252004 Fabricaci 6n de articul os pl asti cos para uso del hogar, personal y otros.
252005 Fabricaci 6n de esponjas de poliuretano.
252006 Fabricaci 6n de articulos pl asti cos desechables o no desechables, incluyendo
dur apax.
252007 Fabricaci on de tuberia de plastico PVC, y otros accesorios y articulos para |la
construccio6n.
252010 Fabricaci 6n de articulos acrilicos diversos.
252012 Fabricaci 6n de cerdas, filamentos, cordeles plasticos, y al gunos articul
estos fil amentos.
252013 Maqui |l ado de productos plasticos.
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**)

DOCUMENTOS CON QUE SE RESPALDAN LOS RE@ STROS CONTABLES DE LA PRODUOCCI (N

Requerim entos de materia prim

Conprobantes de crédito fiscal por compras de materia prima y costos indirectos de
fabricaci 6n

Conprobantes de ingresos a bodega

Kardex de inventario

O denes de producci 6n

Tarjetas par el control del personal

Pl anillas de sueldo de | a planta de producci6n

Q ros

oo\nmm.bwmn—‘g

De acuerdo a |los resultados npbstrados en el cuadro No. 1, el
23.08% de | as enpresas se dedican a la actividad de fabricacion
de bolsas de plastico y piezas o rollos de plastico de anchos
diferentes, el 17.95% a | a fabricaci 6n de enbases pl &sticos para
la industria y otros wusos, siendo estas |as actividades
principal mente desarrolladas en la industrias del pléastico y el
resto a las diferentes activi dades relaci onadas y nenci onadas en
el anexo (*) al cuadro No 1; de total de l|as enpresas
encuestadas el 94.87% afirnd generar desperdicios en su proceso

productivo segun |los resultados de |la pregunta No 2.

De |las enpresas que generan desperdicios un 38.46% recupera su
materia prima utilizédndola en un nuevo proceso productivo,
Il amdndol e a este subproducto nmateria prima recuperada, un
43.59% cono resultado de la obtencidén de subproductos tales
cono: bobinas de plastico, escobas, rastrillos, tapas plasticas,
cepillos, y articulos de uso domestico; en donde su costo es
menor al de la producci én primaria cono | o aseveran | as enpresas
en la pregunta No. 12 con un 71.79 %

Un 33.33% de |as enpresas encuestadas respaldan |os registros
contables de la produccién con |os siguientes docunmentos:
Requeri m entos de materia prima, conprobantes de crédito fiscal

por conpras de materias primas y costos indirec

fabricaci 6n, conprobantes de ingreso a bodega, Kar é;;,
®
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i nventari o, ordenes de producci 6n,

tarjetas para el control del

personal y planillas de sueldo de | a planta de produccidn.

CUADRO 2 Materias primas y procesos de transformci 6n.

Rel a-czl 6n -a Criterio de Eval uaci 6n Fr ecue-nm a
Cuestionario Rel ativa
P 1 PE, PP 38.46%
' PE, PP, PS 17.95%
(v)
EX 12.82%
P 2 EX, M 10.26%
' EX, M, IS 12.82%
M, IS, EXS 10.26%
(%)
P.10 Si 100. 00%
(v) (#%)
6D o DESCRI PCl ON c6D Go DESCRI PCl ON
PE Polietil eno EX Ext rusi 6n
PP Pol i propi | eno M Mol deo por | nyeccién
PS Pol i estireno IS I'nyecci 6n y Sopl ado
PVC Policloruro de Vinilo EXS Extrusi 6n y Sopl ado
ACRI LI CO Acrilicos RT Rot onpl deo
POLI AM DAS |Pol i am das
Al analizar los resultados del cuadro No. 2, se observa que |a

materia prima principal

son el
(PE).

polietileno (PE),

Los procesos de

materia prima anteriornmente nencionada son el

nmol deo

por inyecci6n de conformdad a |os

rigor

en la pregunta No.

gue aplican es el

utilizada en

| a industria del

pol i propileno (PP) y el

pl &stico

poliestireno

utilizados para la transformacion de |la

2; adenads,

i déneo.

100% de |os
producci 6n de tal es enpresas opinaron que el

proceso

de extrusion vy
resul t ados obteni dos

gerentes de

i nrl..nl- vi Al

&
)

A °
& REGISTERED VERSION 2
ADDS HO WATERMARK

‘zol visit g’
\:‘.’ A

N
v’v

eprintdriver.com



http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

36

CUADRO 3 Cl asi fi caci 6n de | os desperdici os y causas que | o generan.

Rela?lén ? Criterio de Eval uaci 6n FrecuePC|a
Cuestionario Rel ativa
P.3 Si 92.31%
P. 5 Nor mal es 89.74%
P.8 Mat eria Pri ma Recuperada (M P.R.) 41.08%
P 11 MRM, MDF, RFP, FPC 25.64%
' MRM, RFP 23.08%
@)
(X
oDl o CAUSAS POR LAS QUE SE GENERA EL DESPERDI A O
MRM Falta de mantenim ento recurrente de |a maquinaria
MDF Mal a di stribuci 6n de funciones en la mano de obra
RFP Rot aci 6n frecuente de personal
FPC Falta de personal calificado
MCM Mal a calidad de la materia prinm
FIT Falta de inversién en técnologia
NDA N nguna de | as anteriores

Segun |l os datos anteriores el 92.31% del total de |as enpresas
encuest adas generan desperdicios de los cuales el 89.74% afirm
gue son normal es, para conprobar |a veracidad de dicho resultado
se confronto con |os datos de |la preguntas 3 y 4 de |os cuadros
No. 5 y No. 8 respectivanente, que consideran cono normal de

0.5 % al 5.0% Los desperdicios que se generan en el proceso
producti vo se deben en su mayoria a |as siguientes causas: falta
de mantenimento recurrente de |a maquinaria, mala distribuciodn
de funciones en la mano de obra, rotacion frecuente de persona

y la falta de personal calificado con 25.64%

Los datos obtenidos en el cuadro No. 1 y pregunta 7, |os
cont adores aseveraron que la materia prim recuperada re

el 38.46% dentro de la estructura de |los tipos de subp

N
. o . v
gener ados del reprocesamento al desperdicio obtenido po N
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que difiere de los datos registrados en el presente cuadro que

segun | os gerentes de producci6n representan el 41.03%

CUADRO 4 Informes y procedinientos de control.

Rel aci 6n a . . . Frecuencia
) . Criterio de Eval uaci 6n .
Cuestionario Rel ativa
A, B, C 61.54%
P.12
A, C 20.51%
(vv)
1, 2 17.95%
P.13
2, 3, 5 41.03%
(<>)
(vV)
OODI GOJUCUNIRULES | NIERNUS PARA EL IRAIAM ENIO DE LUS DESPERU UG0S
Exi sten personas encargadas de recolecci én y sel ecccién del
A desperdicio
B Se céalcula el peso para ingresarlo al kardex de inventario
C Se elaboran infornes del total del desperdicio
D Todas | as anteriores
E Otros (Especifique)
(<)
cdDl GO REPORTES QUE SE ELABORAN PARA CONTABI LI DAD
1 Reporte de producci 6n
2 Reporte de entradas y salidas de materia prim
3 Reporte de horas maquina y de mano de obra directa
4 Fi chas de planificacién de la producci én
5 O denes de producci 6n
6 Reporte de manteni mi ento de | a maquinaria
7 Reporte de desperdicios por clasificacion
8 Reporte de desperdicios por ordenes de producci 6n
9 Reporte de uni dades defectuosas
10 Hoj as de costos por ordenes de producci én y por productos
11 Reporte de producci 6n en proceso y avances de producci 6n
12 Reporte de productos term nados

Basados en |los resultados del cuadro No. 4, de |as enpresas
encuestadas el 61.54% enplean |os siguientes controles que

ayudan a determ nar el costo de | os desperdicios reprocesabl es:

a) Existen personas encargadas de recoleccion y sel ecci 6n del

desperdi ci o.

b) Se calcula un peso para ingresarlo al kardex de inv & &;P
A c%
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c) Se elaboran infornes del total del desperdicio.

Ademas el 20.51% uni camente aplican | o descrito en los literales
a) y c). Estos resultados presentan inconsistencias con respecto
a los datos recopilados en |la pregunta 13 en donde el 41.03%
afirman elaborar |os siguientes reportes: reporte de entradas y
salidas de materias primas, reporte de horas maquina y mano de
obra directa y ordenes de produccidén. El 17.95% sol anente
el abora un reporte de producci 6n y reporte de entradas y salidas

de materia prima.

Anal i zando el péarrafo anterior se logra determnar que existen
controles internos no eficaces en el departanmento de producci6n
para | ograr determ nar un costo razonable de | os desperdicios y
subproductos en el departanento de contabilidad, debido a la
falta de infornes.

2.3.2 ldentificar las Causas que Dificultan la Determ naci6n
Razonabl e del Costo de | os Desperdici os y Subproductos

CUADRO 5 Incorporaci 6n del costo de |os desperdicios a |a producci6n
primaria.
Rel aci 6n a

- - - Fr n i
Criterio de Eval uaci 6n ecuencla

Cuestionario Rel ativa
P 3 0.5% al 2.0% 38.46%
' 2.01% al 5.0% 56.41%
P.8 Si 74.36%

Los resul tados denuestran que el 56.41% de |as enpresas generan

del 2.01% al 5.0% de desperdicio por producci én nensu ’

38.46% del 0.5% al 2.0% la suma de estos porcenta QP;ﬂm\r%
o ®
L L)

°
2

asciende a 94.87% que representa |a poblacion total que
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desperdicio confirmando |os resultados del cuadro No.1, pero
presentando discrepancias con el No.3; donde |os gerentes de
producci 6n afirman que se genera un 92.31% de desperdi ci 0.

La representacion de |as enpresas generadoras de desperdicio
segun la pregunta 8, el 74.36% de estas, incorporan el costo de
| os desperdicios al de |la produccidn primaria; que indica |la no

razonabl e determ naci 6n del costo de | os inventari os.

CUADRO 6 Deternminaci6n del costo de |los desperdicios realizables y
r epr ocesabl es.

Rel aci 6n a . . . Frecuencia
) . Criterio de Eval uaci 6n .
Cuestionario Rel ativa
Real i zabl es 7.69%
P. 4 Reprocesabl es 53.85%
Reprocesabl es y realizabl es 25.64%
P.5 Asi gna costo arbitrario 25.64%
P 6 A, B, C 58.97%
' A, C 15.38%
(***)
(***)
CODI GO CONTROLES | NTERNOS PARA EL TRATAM ENTO DE LOS DESPERDI CI OS
A Exi sten personas encargadas de recol ecci 6n y seleccci 6n del
desperdicio
B Se calcula el peso para ingresarlo al kardex de inventario
Cc Se el aboran informes del total del desperdicio
D Todas | as anteriores
E Otros (Especifique)
N/ A Abst enci ones

El 33.33% de | as enpresas encuestadas destinan | os desperdicios
conmo realizabl es, donde un 25.64% asignan un costo arbi

Para el caso de |os reprocesables asciende al 79.49%

o
.y . Lo g
esta poblacidn solanmente el 74.35% aplica procedime \4
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control para determinar su costo, los que resultan ineficaces de

conform dad al analisis del cuadro No. 4.

CUADRO 7 Sistema de costos utilizado y forma de valuar |os inventarios
de desperdicios y subproduct os.

Rel ale 6n fi Criterio de Eval uaci 6n Fr ecue-nm a
Cuestionario Rel ativa
P 9 Costos por Ordenes de Fabricaci 6n 58.97%
' Costos por Procesos 41. 03%
P. 10 Costo Pronedi o 100. 00%

De acuerdo a los datos el 100% de las enpresas valulan sus
i nventari os de desperdicios y subproductos al costo pronedio
cunpliendo de esta manera con la normativa legal y técnica
vigente a esta fecha, de las cuales un 58.97% utiliza el sistem
de costos por ordenes de fabricacidén y un 41.03% el sistem de

COSt 0S por procesos.

Por o anterior y relacionado con el resultado de |la pregunta 5
anal i zada en el cuadro No. 6, se logra constatar que no existen
criterios definidos al nmonento de utilizar un sistenma de costos
por o6rdenes de fabricacion o por proceso, debido a que afirman
valuar los inventarios de |os desperdicios y subproductos al
costo pronedio, cuando en l|la pregunta 5 aseveran asignarlo

arbitrarianente en el nonento en que se realizan.
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CUADRO 8 Tratanmiento del costo de | os desperdicios y subproductos bajo
un mét odo defi ni do.

REIaFlén ? Criteri o de Eval uaci 6n FrecuePC|a
Cuestionario Rel ativa
P 4 0.5% al 2.0% 35.90%
: 2.01% al 5.0% 53.85%
Real i zabl es 7.69%
P.6 Reprocesabl es 71. 79%
Reprocesables y realizabl es 12.82%
P.7 Si 84.62%
P.9 Si 87.18%

Los resul tados denuestran que el 53.85% de |as enpresas generan
del 2.01% al 5.0% de desperdicio por producci 6n nensual vy el
35.90% del 0.5% al 2.0% Estos resultados rel aci onados con | as
respuestas de la pregunta 3 del cuadro No. 5 coinciden

relativamente en | os niveles de desperdicios.

Los datos presentados en l|as respuestas de l|la pregunta 6
rel acionados con los resultados de la pregunta 4 del cuadro No.
6 confirman las deficiencias que existen en |os canales de
conuni caci 6n de la informaci 6n del departanento de producci 6n a
departanento de contabilidad tal conp |o nuestra |las diferencias

en | os porcentajes de | a pregunta.

Al analizar los resultados de la pregunta 7 se deterr

exi ste incongruencia con las afirmaci ones de la pregunt S
v
cuadro No. 5 reconfirmando |as deficiencias en |la conu \l
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de | os departamentos de produccién y de contabilidad de |as
enpresas encuestadas, perjudicando asi la correcta determn naci 6n

del costo de los desperdicios y subproduct os.

En sintesis |os resultados denuestran deficiencia en Ila
det erm naci 6n del costo de |os desperdicios y subproductos que
se generan en la industria del plastico, confirmando con ello |a
no razonabilidad del costo asignado, la aplicacién inadecuada de
| os sistemas de costos existentes y la valuacion incorrecta de

| os i nventari os.

Lo anterior es debido a la falta de canales de comnunicacion,
procedi mentos de control eficaces, asignaciones de costos
arbitrarios, actualizacion tecnolodgica de maquinaria y la falta
de reportes de producci 6n que detalle la informaci 6n idonea para
el departanmento de contabilidad, evidenciando asi l|a necesidad
de |l a el aboracién de un material de consulta practico y sencillo
gque permta a |los usuarios comprender de manera efectiva el
tratamento contable para |a determ nacion del costo de |os

desperdi ci os y subproduct os.
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CAPiTULO 111
PROPUESTA DEL PROCESO COONTABLE PARA LA DETERM NACI ON
DEL COSTO RAZONABLE DE LOS DESPERDI Cl OS5 Y SUBPRODUCTCS
ORI A NADOS EN LA | NDUSTRI A DEL PLASTI CO

3.1 CARACTERI STI CAS DE LOS COSTOS POR GRDENES DE FABRI CACI (N

Tal conb se nmencion6 en el capitulo uno, en los costos por
ordenes de fabricacién; su caracteristica principal consiste en
trabajos o procesos especiales en donde |os consunbps de cada
el emento del costo, se acunulan e identifican asoci andol os a una
orden de producci 6n especifica, facilitando conocer el costo de
cada pedido con mayor razonabilidad que cuando el patron de
producci 6n es repetitivo o conti nuo.

3.1.1 Contabilizaci6n de |la Materia Prima y Sumi ni stros

La contabilizacion de los nmateriales puede dividirse en dos
grandes nonentos, uno la conpra de los materiales y dos, el uso
de los msnps. Las materias primas y sumnistros representan el
principal elemento del costo en |a elaboracion de un producto,
aunque al gunas veces no sera posible identificar a cual orden de
producci 6n estéd relacionada, es por ello que los materiales

pueden dividirse en materiales directos e indirectos.

Materiales Directos: Son aquellos féacilnmente identificables en

| a el aboraci 6n del producto, ejenplo de éstos en l|las industrias

pl &sticas serian el polietileno, poliestireno y polipropileno.

Material es Indirectos: Son aquellos utilizados en |a elaboraci 6n

de un producto, pero que no son facilnmente identificables y son

incluidos cono parte de los costos indirectos de fab

tales conmo las etiquetas, aceites para |las nmaquinas y ¢ P
v
\i

cartén para enpaques.

ADDS HO
¢
C

TION ),
A
&) REGISTERED VERSIOM

eprintdriver.com

Q%)

A
[e)
Z

WATERMARK
visit &
AV



http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

44

3.1.1.1 Conpra de las Materias Primas y Suninistros

Las materias primas y los suministros que se utilizardn en el
proceso productivo se deben solicitar a través del departamento
de conpras, dichas solicitudes provienen generalnmente de |os
departanment os de produccion y control de inventarios, |a persona
encargada solicita cotizaciones a |os proveedores nacionales o
del exterior, formulando |os pedidos a quienes proporcionen el
mej or conjunto de condiciones para |la enpresa y manteni endo un
control sobre |la entrega oportuna de las nmaterias primas vy
sum nistros; para ello es necesario disefar un conjunto de
herram entas metodol 6gi cas que ademas de contribuir con el
sistema administrativo de «control interno, facilitara |as
operaci ones de |os departamentos de contabilidad general y de
cost os.

SOLI CI TUD DE COVPRA DE MATERI AS PR MAS Y SUM NI STRGCS

La nota de solicitud de conpra es emtida por |os departanentos
de produccidén y control de inventarios, el departanento de
conpras no deberd formular pedido alguno a |os proveedores sin
la emsion ésta, por |o que se considera un instrunento de
control en relacidon a |las actividades de éste departamento y no
Gni cament e un ant ecedente | 6gico de |a conpra.

Los casos generales por |los que el departamento de producci6n
emite una solicitud de conpra de materias primas y sum nistros
son dos:

1. Los materiales que la enpresa maneja ordi nariamente estén
suj etos a reposicién continua, |los que se solicitard cuando

| a di sponibilidad potencial de dichos materiales d

hasta el punto de pedido correspondiente.
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2. Materiales que por prinera vez deban adquirirse, ya sea que
se trate de | os necesarios para un producto nuevo o por | os
canbios en las férmulas o especificaciones de un producto

ya existente.

Este docunento se expedira en el nunero de ejenplares necesarios
para cubrir las siguientes finalidades:

» Informar al departamento de conpras a fin de que éste ponga
en marcha el necanisno de adqui siciones de materia prinma o
sum ni stros.

= |Informar al departanmento de contabilidad - seccidn de
cuentas por pagar, para iniciar asi, la integracion de un
expediente relacionado con |los antecedentes de pago
posterior, el cual se encontrard adecuadanente respal dado
por un conjunto de docunentos que |o evidencien 'y
justifiquen.

= Constancia para el propio departamento de producci 6n de | as
solicitudes entregadas al departanento de conpras mentras
se formula el pedido definitivo al proveedor, a fin de
conprobar que dicho pedido se ajustd adecuadanente a |os

mat eri al es contenidos en la solicitud.

El contenido de una solicitud de conpra de materias prims vy
sum ni stros debe estar planeada de tal manera que en |la m sm se
especifiquen, respecto a cada materia prima o sumnistro, su
di sponi bilidad potencial a la fecha de solicitud, el punto de

pedido y la cantidad requeri da de acuerdo con su vol unen normal .

Los ejenplares que son necesarios deben distribuirse entre |os

departanment os de producci 6n, contabilidad general y de
TION ),
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debi danmente autorizados por el responsable del departanmento que

| os requiere.

"PROYECTO PLASTICO, S.A DEC.V." N 200X
SOLI Cl TUD DE COWPRA DE MATERI AS PRI MAS Y/ O SUM NI STROS
Miterios Prices o Sumnistios [, Cantidad | Disponibilldad [ Punto de
Gbdigo Descr i pci 6n Requer | da Potencl al Pedi do
El abor ado por: Aut ori zada por: oOrden de Compra N°:
Encar gado del Auxiliar Jef e del Departanmento Lla I Moo I Aflo
Orden Entragada (CCF N°)
Qiginal Departanento de Conpras Dia I Mes I Afio
la Copia Departanmento de Contabilidad General I I
2a Copia Departanmento de Producci 6n y Control de |nventarios

Fowm [ Formato 1-MP

SOLI Cl TUD DE COTI ZACI ON A PROVEEDCRES

Este docunento es esencial para el adecuado control interno y
supervi si 6n del departanento de conpras, cuando | os proveedores
naci onal es o del exterior han enviado sus coti zaci ones con todos
| os datos requeridos, el jefe del departanento debe estudiarlas
y conpararlas, procediendo al pedido respectivo a través de una
orden de conpra; ademas tal es cotizaciones constituyen evidencia
de que el pedido se conpr6 al proveedor que ofrecia las nejores

condi ci ones y precios.

Dentro del <contenido de la solicitud de cotizaciones a |os
proveedores debe indicarse claranente |las materias primas y |os
sum nistros requeridos, especificando su calidad, asi conpb |a

fecha [imte en que se espera | a respuesta del proveedor.
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El formato de solicitud de cotizacién puede variar dependiendo
de |as necesidades de informaci6n por parte de |la enpresa, un
formato de propdsitos general es, puede ser el siguiente:

" PROYECTO PLASTICO, S.A. DEC. V." NP XXX
SOLI d TUD DE COTI ZACl ON A PROVEEDCRES
Pr oveedor: [ oia [ wes | o]
Miterias Primas o Suministros i dad Cant| dad Precl o Condl ¢l ones Pl azo Mixi m
|Codigo Descripeién Requer| da Unitario de Entrega |
Bl abor ado por: Autori zada por: Nota: se suplica llenar los espacios en bl anco de la
o presente solicitud y devolverla al departamento de conpras
Encargado del Auxiliar Jefe del Departamento en un | apso no mayor de _______ dias, a partir de |la fecha
AR
Qiginal Proveedor Solicitud QT Conpra de w;i;‘ as Prinas v/o Suninistros
la Copia Proveedor Namer o: Fecha'l Dia I Mes l Afio
2a Copia Departanento de Conmpras
QRI GI NAL

[ Formato 2-MP

CORDEN DE COVPRA

Tanto |la orden de conpra, solicitud de conpra y cotizaci ones de
| os proveedores, son necesarias para una adecuada organi zaci 6n y
control admnistrativo contable de las materias primas 0
sum nistros; pernmtiendo determinar un costo razonable a |os
productos ordinarios, por consiguiente a |os subproductos vy
desperdicios. Tan pronto se ha efectuado |a seleccién del
proveedor que ofrece |las nejores condiciones relacionado con uno
o varios materiales, el departamento encargado emtira |a orden
de conpra que formalizard |a transacci én conercial, debiendo
especificar en su contenido todos los detalles relacionados al
proveedor, vias y fechas de entrega, cantidades, precios y denmas

condiciones relativas a las materias primas y sumnist

han sido solicitados. S
o
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Un formato de propdsitos generales sugerido para |las industrias

pl &sticas de la orden de conpra, podria ser el siguiente:

" PROYECTO PLASTICO, S.A DE C.V." N 200K
ORDEN DE COVPRA

e | e

|Oonslqnatarlo: | Solicitud de Materias Primas No: m Afio

Solicitud de Cotizacién No: m Afio

DATOS ADI Cl ONALES I
Pedi do _No:

Cotizacién de Fecha:

Via de Enbarque:

Fecha de Entrega v _FEnbargue:
Condici ones de Pago:

Seguro:

Flete:

RN BN BTN AN BN

Materias Prinas o Sumini stros wnl dad cant| dad Qosto Mont o

|_O6dl go Descr i pci 6n Unltario Tot al

Nota: El proveedor al firmar este pedido, embarcar o entregar |as materias primas o suministros quye aparecen |istados
en él, se ajustard a las condiciones general es de conpra i npresas al reverso de este documento y deberan presentar
invariablemente, dos ejemplares de su factura aconpafiados de una nota de remisidn.

El aborado por: Reci bi da por:
Jef e del Departamento de Proveedor
Compr as
2a copia Seccidn de Tréansito

3a copia Departamento de Producci 6n For 'Tato 3’ w

4a copia Departamento de Contabilidad Gener al

Original Proveedor
la copia Agente Aduanal

5a copia Almacén de Materias Primas y Suministros
6a copia Departamento de Conpras

Cabe nencionar que de acuerdo a |la magnitud de | as operaci ones y

nunero de departamentos que existan dentro de |la enpresa, asi

sera la necesidad de enmitir mas o menos ejenplares

detal l ados en | a presente orden de conpra. o~ &*4,
A %
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ENTRADA DE MATERI AS PR MAS Y SUM N STRCS A BODEGA

En este apartado se trataran |as operaciones relacionadas con
| as entradas de las materias prinmas y sumnistros, debido a esto
se hace necesario nencionar que para registrar |los nateriales
reci bi dos, éstos pasan por una serie de procesos tales conmo: |la
recepci 6n por nedi o de una persona encargada del recuento fisico
y revision de las materias primas y sumnistros, inspeccion por
parte del departanmento de control de calidad, en el caso de que
la enpresa cuente con este departamento, y la emsién de la
respectiva nota de recepci 6n de dichos material es; contribuyendo
asi con el control interno prescrito con anterioridad por la

adm nistraci 6n de | a enpresa.

Si las materias primas y sumnistros solicitados cunplen |as
condi ci ones especificadas en |la orden previanente emtida por el
departanento de conpras, el encargado del departamento de
recepci 6n de pedi dos deberd extender la nota respectiva con |la
que el proveedor podra continuar con su proceso para el cobro de
las facturas, pero si se diera el caso de que los materiales
reci bidos no pasan por un departanento de control de calidad y
posterior a la recepcion se identifican dafios o averias en |os
mat eri al es recibidos, |a enpresa deberd proceder a |a devol uci 6n

de | as m snms.

El proceso contable bajo el sistema de inventarios permanente
para el caso de la recepcién de las materias prims y |os
sum nistros inicialnmente seria conmo sigue:(Las aplicaciones

contabl es deben codificarse de conformdad al catalogo de
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cuentas que posea |a enpresa el cual debe ser autorizado por un

l i cenci ado en contaduria publica)?®.

Cuando |los nateriales se adquieran de proveedores |ocales al
contado, se debe cargar l|la cuenta de /MENAR OGS en |as
respecti vas subcuentas que corresponda, al igual que la cuenta
de /VA CREDI TO FISCAL?® por |la conpra de los bienes, ademas se
abonara la cuenta de EFECTIVO Y EQU VALENTES identificando |a
subcuenta que corresponda al banco del cual se emte el cheque
segun se plantea en el registro 1-MP, pero si los materiales son
adquiridos al crédito, se abonara CUENTAS POR PAGAR COVERCI ALES
en | a subcuenta que identifica al proveedor conp se presenta en
el registro 2-Mr.

[ REG STRO 1 - MP ]
a) Conpra local al contado de materias pri mas

CODI GO CUENTAS PAROl AL DEBE HABER
I NVENTAR OS XXX
Materias Primas XXX
Sum ni stros XXX
1VA - CREDITO FI SCAL XXX
Conpras Internas G avadas XXX
EFECTI VO Y EQU VALENTES DE EFECTIVO XXX
Bancos
HSBC (Hong Kong Shangai Banking Co.) XXX
Totales lguales XXX XXX
b) Conpra local al crédito de materias prims ( REG STRO 2 - WP ]
oDl o CUENTAS PARO AL DEBE HABER
| NVENTARI OS XXX
Materias Primas XXX
Sum ni stros XXX
1 VA - CREDITO FI SCAL XXX
Conpras Internas G avadas XXX
CUENTAS PCR PAGAR COMEROI ALES XXX
Proveedores Local es
I ndustrias Polietileno, S.A. de C V. XXX
Totales lguales XXX XXX

19 Recopilacion de Leyes Mercantiles 2007, Ley Reguladoradel Ejercicio de laContaduria, Lt
Lopez, Art. 17 literd a).

2 Recopilacion de Leyes Tributarias 2007, Ley de Impuesto ala Transferencia de Bienes Mue
Prestacion de Servicios, LuisVésguez Lopez, Art. 4 y 54

N
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Cuando las industrias conpran materias prinmas 0 sumnistros en
el exterior, son definidas segun |la |egislacion sal vadorefa conp
| MPORTACI QVES DEFI NI TI VAS & | NTERNACI ONES DEFI M T1 VAS? e inplica
un control especial de los pedidos efectuados para |ograr
determinar el costo razonable de los materiales adquiridos?®.
General mente estas transacciones conerciales se realizan al
crédito directanente con el pr oveedor o por nedio de
financi amentos externos y requieren de un tienpo relativanente
prol ongado para logra disponer de ellas en el almcén de la
enpresa, contabl emente deberdn de registrarse en una cuenta de
PEDI DOS EN TRANS/ TO hasta el nonento en que se hayan reci bido.

La practica comercial en |a actualidad indica que al gunas de |as
i ndustrias plésticas adquieren los nateriales en el exterior, a
través de financiam entos de instituciones bancarias con |a
apertura de CARTAS DE CRED/TQ por las cuales se realizan
erogaci ones tales conp conisiones, intereses y otros cargos por
la logistica de la transaccion, estas erogaciones y |as que se
realicen hasta el nonmento de que estén disponibles para |as
actividades productivas segun |la técnica contable internacional;

formaran parte del costo de | os material es?.

A Antes de Recepci 6n del o~ Después de | a Recepci én del
- pedi do = pedi do
| Cost 0s necesarios se |
atribuyen al costo de los P Se deternmna un costo .
materi al es Vv especifico a cada nateri al >
Emision de la reci bi do
Orden de Compra Recepcion del

Pedido en Tréansito

2 Recopilacion de Leyes Tributarias 2007, Luis Vasquez Lopez , Reglamento de la Ley ddl |.)

numerales 11y 12 0P;ﬂON Va
22 Recopilacion de Leyes Tributarias 2007, Luis Vasquez Lépez , Codigo Tributario, Art. 140 o LA
2 NIC 23, Costos por Intereses, parrafos 11, 20,23y 25 // NIC 2, Inventarios, parrafos 10y 1 JW A °
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El departanento de costos es el encargado de Ilevar un registro
especial |lamdo retaceo (Ver Anexo 8) en el que se detalla una
a una, |las erogaciones que fueron necesarias para obtener la
di sponibilidad sobre las materias primas y sumnistros; al
departanento de contabilidad general |e corresponde registrar
| as operaciones contables de tales hechos econom cos, que se
rel aci onaron con el pedido en transito.

Para conprender estas operaciones a continuacion se desarrollan

| os siguientes registros:
[REGISTRO3—NP]

a) Provision de |a obligacién con el proveedor del exterior

cl GO CUENTAS PARO AL DEBE HABER
PEDI DOS EN TRANSI TO XXX
Pol i export aci ones Corporation |Inc.
Factura No. EMXC10002 XXX
CUENTAS POR PAGAR COMERO ALES XXX
Proveedores del Exterior
Pol i exportaci ones Corporation Inc. XXX
Totales lguales XXX XXX

b) Costos atribui bles al pedido en transito

oDl 0 CUENTAS PARO AL DEBE HABER
PEDI DOS EN TRANSI TO XXX
Pol i export aci ones Corporation |Inc.
Factura No. EMXCL10002 XXX
1VA - CREDITO FI SCAL XXX
Conpras Internas G avadas XXX
EFECTI VO Y EQU VALENTES DE EFECTIVO XXX
Bancos
HSBC (Hong Kong Shangai Banking Co.) XXX
Totales lguales XX XXX

¢) Liquidaci 6n del pedido en transito

cl GO CUENTAS PARO AL DEBE HABER
I NVENTAR OS XXX
Materias Primas XXX
Sum ni stros XXX
PEDI DOS EN TRANSI TO XXX
Pol i exportaci ones Corporation Inc.
Factura No. EMXC10002 XXX
N &
Totales Iguales XK (o g i
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La nota de recepcién de |os pedidos deberd ser disefada de
acuerdo a las necesidades de informacién que requieran |o0s
departanent os existentes y del tipo de industria que se trate,
debi do a que al gunas industrias plasticas no di sefian estas notas
de recepcién para no incurrir en costos adicionales en
papel eria. En este caso el departamento de contabilidad general
y costo, registran |las operaciones unicanmente cuando poseen |a
factura del proveedor, declaracién de nercancias, conprobantes
de crédito fiscal por operaciones locales u otros docunentos que

anpara | a conpra de materias prims y/ o sum nistros.

" PROYECTO PLASTICO, S.A. DE C.V." Ne XXX
NOTA DE RECEPCI ON DE MATERI AS PR MAS Y/ O SUM NI STROS
o e
Transporte
I [a I Eopresa I [ 0 L il
| [ [ I
Materias Prinas o Suministros Unl dad 'CANTI DAD Costo Mnto
|_osdi go Descr | pel 6n Peso Bruto Peso Tara Peso Neto Unitario Total
Original|Proveedor
la copigDepartanmento de Conpras Nuestro pedi do No Dia | Mes I Afio
2a copigSeccidn de Trafico I
3a copigdDepartamento de Produccién
4a copidDepartamento de Contabilidad General Su remision No Dia| Mes I Afio
S5a copidDepartanmento de Costos I
leacopidAlmacen de Materias Primne v Suminislios |
Recibi do por Aprobado por Cost eada por Operado en Operada en
Al naceni sta I nspecci 6n de Calidad Departamento de Regi stros Principales Regi stros Auxiliares
Cost os
ORI GI NAL { 4

DEVOLUCI ONES DE MATERIAS PRI MAS Y SUM N STROS A PROVEEDORES

CGeneralnmente |as devoluciones de las materias prims o

sum nistros reci bidos de |os proveedores, pueden debers

si tuaci ones sigui entes: o~ &*4,
L4 L)
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1. En el caso de que |a enpresa no cuenta con un departanmento
de control de calidad, a la mala calidad de la materia
prima y de | os sum nistros.

2. Si no existen controles que Iimten a |a persona encargada
de | as recepciones, podria deberse a la diferencias en |os
precios que se pactaron en l|la orden de conpra, |Ias
canti dades realnmente ordenadas o que el tipo de nmaterias

primas y sum ni stros reci bi dos, no son | os requeridos.

Por lo tanto, el departamento de produccién y control de
inventarios debe informar al departamento de conpras para
contactar a los proveedores y tram tar |as devol uci ones; ademés
se debe de informar a | os departanentos que se relacionen con |la
transacci 6n tales conmo el de contabilidad general y costos, para
qgue | as operaci ones sean regi stradas en los libros principales y
auxiliares; evitando propiciar causas que generen desperdicios y
gque contribuyan a la determnaci 6n no razonabl e del costo de |as
producci ones. Las aplicaci ones contables que se deberan asentar

en |l os registros principales y auxiliares serian |as siguientes:

a) Las materias prims fueron conpradas al contado [ REG STRO 6 -'VP]

ofpl co CUENTAS PARO AL DEBE HABER
EFECTIVO Y EQUI VALENTES DE EFECTI VO XXX
Bancos
HSBC (Hong Kong Shangai Banki ng Co.) XXX
1 VA - CREDI TO FI SCAL XXX
Conpras |nternas Gravadas XXX
| NVENTARI 08 XXX
Mat eri as Primas XXX
Sumi ni stros XXX
Totales lguales XXX XXX

Cuando los materiales que se estén devol viendo provengan de una
transacci 6n realizada al contado, se abonarad el saldo de Ila

cuenta de /MWENTAR QS y |as respectivas subcuentas, ac

N &
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cuenta de /VA CREDI TO FI SCAL ajustando* su valor a la fecha de
| a devol uci 6n, después de enitida |a respectiva nota de crédito
y se cargard la cuenta del EFECTIVO Y EQU VALENTES si es
cancelada en el nmonento de |a devolucion, sino; se cargara el

sal do de una cuenta por cobrar.

b) Las materias prims fueron conpradas al crédito [ REG STRO 7 -NP]

ofpl co CUENTAS PARO AL DEBE HABER
CUENTAS POR PAGAR COMERCI ALES XXX
Proveedores Local es
Industrias Polietileno, S.A de C. V. XXX
1 VA - CREDI TO FI SCAL XXX
Conpras | nternas Gravadas XXX
| NVENTARI G8 XXX
Mat eri as Primas XXX
Sumi ni stros XXX
Totales lguales XXX XXX

Si | a devol uci 6n provi ene de una operaci6n realizada al crédito,
| as cuentas a abonar seréan las msnmas detalladas en el péarrafo
anterior, en canbio la cuenta a cargar serd CLENTAS POR PAGAR
COVERO ALES y | a subcuenta que identifique al proveedor.

Cont abl emente, se considera que un naterial ha sido devuelto
cuando | a devoluci 6n se efectla con posterioridad a la emsioén y
contabilizacion de la nota de recepcion correspondiente. Desde
este punto de vista, el rechazo total o parcial de una o varias
partidas de materiales recibidos no se opera conp devol uci6n
contabl e, sino conp una cancel aci 6n de |a nota de recepci 6n, que
debe operarse por las cantidades netas aprobadas, aunque al gunas

veces puede ser parcial |a cancel aci 6n.

En este docunento debe hacerse referencia a |as siguientes
circunstanci as: generales del proveedor, datos del enbarque o

QP’T 10N VQQ
il ¢
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entrega a que se refiera |la devolucion y del convenio efectuado
con el proveedor.

" PROYECTO PLASTICO, S.A. DE C.V." No XXXX
NOTA DE DEVALUCI ON DE MATERI AS PRI MAS Y/ O SUM Nl STRCS A PROVEEDORES
o s
Transporte
I Via I Enpresa | Guia No |Fecha de Tal r’ml Dia | Mes I Afio I
Materias Prinmas o Suministros Unl dad CANTI DAD Costo Mnto
|_Qidigo Descripcidn Peso Bruto Peso Tara Peso Neto Unitario Total
CAUSA [E LA DEVOLUCI ON
Original[Proveedor
la copigA macén de Materias Prinm: umi ni stro Nota de Recepcion de Materias Dia | wes | ano
2a copidDepartamento de Produccioén Primas y/o Sum nistros No |
3a copidDepartamento de Costos
4a copidDepartamento de Contabilidad General
5a copidDepartanmento de Conpras
Emi tida por Entregado por Reci bi do por Cost eada por Operado en Operada en
Depart ament o Conpras Al maceni sta Proveedor Departamento de Regi stros Principal es Regi stros Auxiliares
Cost os
oo [ Formato 5-mP

Las herram entas netodol 6gicas utilizadas hasta el momento del
ingreso de las materias primas y suministros en el alnacén, son
una parte que contribuye al priner nonmento en que éstas deben
contabilizarse en los registros principales y auxiliares de |os
departanent os de contabilidad general y costo.

3.1.1.2 Uso de |las Materias Primas y Suni nistros

El segundo nonento que inplica la contabilizacién de |Ios
mat eri al es, es cuando el departamento de producci 6n solicita |os
i nsunos necesarios que fueron previanente reservados; para

el aborar un producto que es controlado a través de Or¢c

producci 6n.
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La contabilizaci on del uso de |los nmateriales es un proceso clave
y de gran trascendencia debido a que es uno de |os el enentos nmas
i nportantes dentro de la estructura del costo de cual quier
producto, de tal forma que si no se registran correctanmente a |la
orden de producci6n a |a que se incorporaron durante el proceso

productivo, el costo de |os bienes no seria razonabl e.

El aspecto de la utilizacion de los materiales en las industrias
del plastico tienen dos fases: una |a reservaci 6n o asignaci 6n y
dos, la utilizacidén o surtido efectivo, seguido eventual nente de

| a devol uci 6n de | os excedentes no utilizados.

El departanento de produccion es el encargado de planificar |as
producci ones auxi | i andose de la i nf or maci 6n de | as
di sponi bi |l i dades netas en el almacén, tiene |a capacidad para
reservar materias prinmas para Ordenes especificas de producci 6n
gue se iniciaran posteriornente. Una vez reservados |os
materiales, resta por cubrir la siguiente fase de la utilizacioén
de éstos; dentro de la que se encuentran el consumo y |as
event ual es devol uci ones efectuadas por |os diversos centros de

cost os.

A nedida que los distintos centros de costos requieren |os
materiales para utilizarlos en las oOrdenes de produccién que
progr esi vanent e pr ocesan, deben expedi r | as referidas
requi siciones al almacén, ajustandose en |o posible a |as
reservas previanente efectuadas en funcidén de las listas de
“Material Reservado”. El contenido de una requisicién de
materiales indica generalnmente l|la descripciéon de la materia

prima o del sumnistro, cantidad, costo unitario, departanento

gue | a hace, persona encargada y quien |la autoriza, nunel
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orden de produccion y la cuenta contable de costos a | a que debe

cargarse.
"PROYECTO PLASTICO, S.A DEC V." N XXXX
REQUI SI CI ON DE MATERI AS PRI MAS Y/ O SUM NI STROS
| Depart ament o: [bia wes | ano
Apl icacién Lista de Material es Reservados No. :I:
[Orden de Trabaj o No.: I
IM Lndirectos ]
Miterias Prims o Suministros |
Wl dad cant dad osto Gosto
_osdl go Descr | pci 6n Uniterlo Total
OriginallAl macén de Materias Primas y Sumi nistros
la copidDepartamento de Planeacién de la Producci6n
2a copigepartanento de Costos
3a copidDepartanmento de Produccidn
Requerido por: Entr egado por : Operada en: Operada en: Operada en:
Orden de Produccién o
Jef e de Produccién Al maceni sta Auxili ar de Car gos Indirectos Diario Salida
Materi al es Mat eri al es
ORI GI NAL {
Formato 6- MP

Una vez operada la requisicion, el registro contable en el

diario de salida de material es es general mente conp si gue:

[ REGSTRO8—NP]

oDl o CUENTAS PARO AL DEBE HABER
PRODUCCI N EN PROCESO XXX
MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STRCS
Materias Primas y Sumni stros Directos
O den de Trabajo No. 101 XXX
Materias Primas y Sumni stros | ndirectos
O den de Trabajo No. 101 XXX
| NVENTARI 08 XXX
Mat eri as Primas XXX
Sumi ni stros XXX
Total es Igual es XX L EA
L L)
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El uso de los materiales en |las Ordenes de produccion constituye
un cargo a la cuenta de PRODUCCI OV EN PROCESO en | a subcuenta de
materias prinas, ésta puede ser directa o indirecta y podré
contabilizarse separadanente cuando se tenga la certeza de la
correcta aplicaci 6n de ell os; ademas, podr& asociarse a |a orden
de producci 6n que se trate. Se abonara la cuenta de /MWENTAR/ OGS

en | as subcuentas de naterias prinmas o sumnistros.

La eventual devolucion de materiales y sumnistros no utilizados
por alguno de los centros de costo, debe hacerse innmedi atanente
al almacén, porque de otra manera pudiese ser que en la orden
para |l a cual se hubieran requerido original mrente no se di smnuya
el costo de los no utilizados, recargandose indebidanmente su
cost o.

Para que tales efectos no sucedan, el centro de costos del
departanento de produccion respectivo enitird wuna Nota de

Devol uci 6n de Material es Requeri dos.

Las requisiciones al igual que |as devoluciones de |las nmaterias
primas y sumnistros no utilizados, requieren oportunanente que
se operen tanto en los registros principales conp auxiliares,
di smi nuyendo de |a orden de produccién, los materiales que han

si do devuel t os.

Las aplicaciones contables que deberdn registrarse bajo el
sistena de inventarios permanente seria cono sigue: se cargara
|l a cuenta de /MENTAR/ S en | as subcuentas que corresponda y se
abonara PRODUCCI OV EN PROCESO en | a subcuenta de materia prinma o

sumnistro no utilizado, identificando plenanente el numero de

la orden de produccién por la cual se requirio origin

segun se observa en el registro 9. < &;P
ol ¢
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[ REG STRO 9 - WP

cdl o CUENTAS PARO AL DEBE HABER
| NVENTAR OS XXX
Materias Primas XXX
Sum ni stros XXX
PRODUCO ON EN PROCESO XXX

MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STRCS
Materias Primas y Sum nistros D rectos

Orden de Trabaj o No. 101 XXX
Mat erias Primas y Sum nistros |Indirectos
Orden de Trabaj o No. 101 XXX
Totales lguales XX XXX

La nota de devolucion de materias prims y sumnistros debe de
contener el nunmero de orden de producci 6n, departanento o centro
de costos que realiza |a devolucién, y el numero de requisicion

de material es que se enitid previamente entre otros requisitos.

"PROYECTO PLASTICO, S.A DEC V." N XXXX
NOTA DE DEVOLUCI ON MATERI AS PRI MAS Y/ O SUM NI STROS POR LA FABRI CA
Depart ament o: .m Afio
I
Aplicacién Requi si ci 6n de Materi ales No.:I:
[Orden de Trabaj o No.: I
IM Lndirectos ]
ri Pri mi ni str wnl dad cant | dad Costo Costo
_Qidigo Descr i polén Unitarlo Total

OriginallAl macén de Materias Prinmas y Sum nistros

la copidDepartamento de Planeacién de la Producci6n

2a copidDepartanento de Costos

3a copidDepartanmento de Produccidn

Entregado por: Reci bido por : Operada en: Operada en: Operada en:
Orden de Produccién o
Jef e de Produccién Al maceni sta Auxili ar de Car gos Indirectos Diario Salida
Materi al es Mat eri al es

CRI GI NAL
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Oro tema relacionado a la contabilizacion de los nateriales
utilizados en el proceso de produccion, es |la valuaci 6n de |os
inventarios; que inplica la determnacion del costo de |as
materias prims o sumnistros que se entregan al departanento de

producci 6n y que son incorporados dentro de | as Ordenes.

En al gunas ocasiones es dificil lograr etiquetar |los materiales
con su verdadero costo de factura identificable especificanente,
cuando |l os materiales se etiquetan de tal forma, a nedida que se
envian a la planta de produccién; este valor etiquetado se
utiliza para que el departanento de contabilidad |lo registre

sin enbargo este método se puede prestar a discusiones debido a
la facilidad con |a que puede asignarse un costo arbitrario y
alterarse las utilidades.

Los nétodos de valuaci 6n para |os inventarios, sugeridos por |a
NIC 2 “Inventarios”, son tres: el método de primera entrada
prinera salida, costo pronedio ponderado y de identificacioén
especifica®®. Las entidades deberan adoptar el método que mejor
se adecue a la naturaleza o uso de los naterial es, consi derando
ademas la normativa |egal que establece el codigo tributario

para lograr asi conciliar el aspecto fiscal y financiero?®.

Para |ograr determinar el costo de |los materiales recibidos en
el al macén, se deberd elaborar un registro auxiliar de
inventarios que comunmente es llamado como “Tarjetas de Kardex”,
serd a través de este docunmento que se evidenciara tanto la
existencia de los nmateriales o suministros al final de un
periodo determinado y de la valuaci én del costo de cada uno de

el los. (Ver Anexo 9)

% Norma Internacional de Contabilidad No. 2, 2005, parrafo 23y 25 v&

% Recopilacion de leyes Tributarias 2007, Luis Vasquez Lopez, Codigo Tributario, Art. 142y
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3.1.2 Contabilizaci 6n de la Mano de Cbra

Una vez desarrollada | a contabilizacién de las materias prims y
sum nistros, se contindan cargando |as operaciones relativas a
la produccidn en proceso por el segundo elemento del costo de
producci 6n, la nmano de obra que interviene en |a el aboraci 6n de

| os product os.

La mano de obra representa el factor humano de |a producci6n
sin cuya intervencién no podria realizarse l|a actividad
manuf acturera, independientenente del alto grado de tecnologia
gue posean |as enpresas en |los procesos productivos. La mano de
obra se puede clasificar en directa o indirecta desde el punto
de vista en que |os trabajadores se encuentren rel aci onados con
la transformaci 6n de |os material es en productos term nados.

Mano de Cbra Directa: Es |la mano de obra aplicada directanente a

un producto.

Mano de Cbra Indirecta: Mano de obra no aplicable directanente a

un producto; cono ejenplos pueden citarse |os sueldos y salarios
de la vigilancia de l|a fabrica, personal de mantenimento vy

reparaci ones, supervisores y del contador de costos?.

Los objetivos de este apartado se dirigen al estudio de |os
controles del tienpo, la preparacién de las planillas de la
planta de produccién y registro de la nmsm en los libros
principales 0 auxiliares, considerando para ello |as situaciones
especi al es rel aci onadas a |l a nano de obra tales cono el pago de
i ndemi zaci ones, vacaci ones, horas extras, dias de asueto y el

agui nal do de conform dad al codigo de trabajo de El Sal vador.

N
o
2 Diccionario para Contadores, Eric L. Kohler, 42edicion, pagina339 ¥
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3.1.2.1 Control del Tienpo

Determ nar y controlar los tienpos de trabajo, es |la funcion que
ej erce el departanmento de recursos hunanos a través de |os jefes
de los diferentes departanentos de |a enpresa. Para lograr un
efectivo control del tienpo que se invierte en cada una de |as
ordenes de producci 6n, deberan disefiarse |as herram entas que
recolecten la informaci én rel acionada con todos y cada uno de
| os enpl eados que estan directa o indirectanente rel aci onados a

| as actividades productivas.

Una de | as herram entas de control en |as grandes industrias, es
el uso de relojes nmarcadores y tarjeteros, cada trabajador tiene
asignada una tarjeta que registra exclusivanmente |la hora en que
comenza y termina sus |labores diarias. Asi msnp se controlan
| as ausencias, permsos y tienpos extraordinarios autorizados

por el jefe de producci 6n y recursos hunmanos.

El control de los tienpos extraordinarios es inportante y debe
sujetarse a un conjunto de requisitos y autorizaciones que
constituyan una garantia de su debida justificacion y aprobaci 6n
expresa, al igual que |os permsos especial es por ausencia; sean
estos, para asuntos de la enpresa o personal es. Coordi nadanente
los controles de la mano de obra son realizados por |os
departanentos de producci on, recursos hunanos, cont abi | i dad
general y de costos, |o que contribuye a dos situaciones
esenciales de la contabilizacién de | a mano de obra

1. La el aboracién de las planillas del periodo, incorporando
en ella los valores que en concepto de actividades
extraordinarias o permsos especiales deban pagarse o

deducirse respectivanente.
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2. Registro de las planillas en los libros principales de |a
contabilidad general a fin de que |os costos por mano de
obra que se acumulan en | a cuenta de PRODUCCI OV EN PROCESQ

se asignen a la orden de producci 6n que corresponda

Todas | as herram entas que se disefien para el control de |a mano
de obra deben contener el cdédigo y nonbre del enpleado, centro
de costos, departamento, encargado del departanmento, periodo que

se labora, horas extras y permsos con o sin goce de suel do

Un buen control de |la mano de obra esta ligado al cunplimento
de las disposiciones de un reglamento interno de trabajo por
parte de los enpleados, a fin de establecer claranente |as
reglas obligatorias tanto de orden técnico conmp adm nistrativos
necesarios y utiles para |la buena marcha de la enpresa. Entre
las herram entas que se pueden utilizar para recolectar I|a
informaci 6n necesaria e idonea para |a elaboracion de |as

planillas y su posterior registro, tenenos:

1. Tarjeta individual de asistencia,
2. Nota de autorizacion de ausenci a del trabajo.

3. Nota de autorizaci6n de tienpo extraordinario.

Un reglanmento interno de trabaj o debe contener |as cl ausul as que
establezcan los Ilineamentos en cuanto a l|os requisitos vy
autorizaciones de los tres nunerales anteriores, tal conmb |lo
establ ece el Codigo de Trabaj 0o®. A continuaci én se presentan |os
formatos de cada uno de ellos, sin enmbargo existen otras
herram entas de control l|las cuales se desarrollan en el apartado

de |l a el aboraci én de la planilla de producci én.
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TARJETA I NDI VIDUAL DE ASI STENCI A SEMANAL

Qperari o I

" PROYECTO PLASTICQ S.A. DE C.V."

No. XXX

AUTOR ZAG ON DE AUSENCI A DEL TRABAJO

Nonbre:

|Cédi go: | |

Dia

Mes Afo

Depart ament o: | codi go:

1

Centro de Costos: |

| PERI CDO SEMANAL

Nimer o Del dia Al _dia Mes

Ti enpo
Mafiana Tar de
Dia Extraordinari o

Total Horas
Trabaj adas

Qperari o

Nonbr e:

|Cédi go: |:|

Departament o:

|Centro de Costos:

codi g0 1

| SEMANA

Niner o Del dia Al _dia

Entrada| Salida | Entrada| Salida | Entrada | Salida

Extra
Qdina

Nor mal

Se autoriza a la persona citada para ausenterse de su trabajo a

Jue.

Vi e.

Sab.

Dom

Tot al

Formato 1-MD

CERTIFAICO que el horario sefialado en | os dias indicados en

esta tarjeta han sido marcados personal mente por

m alas

horas de |l egada y salida de |la enpresa, constituyendo, por

lo tanto, el registro correcto de ni asistencia. -

partir de las _ ___ hrs. Del dia ____ _de _ ___ alas ____ _
hrs. Del dia __ __ de ___
CON GOCE DE SUELDO Causa
SIN GOCE DE SUELDO
Hor as
Dia Costo Hora Total Horas
Autori zadas
Total
Sol i citado por Solicitado por Solicitado por Solicitado por
Enpl eado Enpl eado Enpl eado Enpl eado
Original Departamento de Contabilidad General - Secci6n de Planillas
la copia Departamento de Costos
2a copia Departamento de Recursos Humanos FOI' 'Tat 0

3a copia Jefe del Departanento

4a copia Enpl eado

OR G NAL |
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"PROYECTO PLASTICO, S.A. DEC. V." No. XXX

AUTORI ZACI ON DE T1 EMPO EXTRAORDI NARI O

Di a MVes Ao

Enpl eado |
Nonbr e: Caédi go: :
Depar t ament o: | codigo: [ |

Centro de Costos:

| TI EMPO EXTRACRDI NARI O
SECO ON A - DEPARTAMENTO DE PRODUCCI ON
Aut ori zado Real
De | as Hrs. De | as Hrs.
A |l as Hrs. Al as Hrs.
Tot al Hrs. Tot al Hrs.
Trabajo por realizar (Detalle) Trabaj o ef ectivamente realizado a

pl ena satisfacci 6n del jefe del

depart amento (Detalle)

Formato 3-MD

SECC (N B - DEPARTAMENTO DE CONTABI LI DAD GENERAL - PLANI LLAS

Horas real es trabajadas aprobadas:

Costo Hora: Total Horas:
Solicitado por: Autori zado por: Aut or i zado por:
Enpl eado Jefe del departanento Jefe de personal

Conf orme con trabaj o: Operado por:

Jefe del departanento Secci 6n de planillas

Original Departanento de Contabilidad General - Secci 6n de Planillas
la copia Departamento de Costos

2a copia Departanento de Recursos Humanos

3a copia Jefe del Departanento

4a copia Enpl eado

ORI Gl NAL ]
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3.1.2.2 Preparaci6n de la Planilla de Producci6n

Las grandes industrias de hoy en dia suelen preparar tres clases
de planillas en funcion del tienpo o periodo, que se estipulan
de conformidad a |o establecido en el cdédigo de trabajo en |os
respectivos contratos®, estas son: la planilla de sueldos

mensual , qui ncenal y semanal .

General nente en las planillas nmensual es se pagan | os suel dos de
los directores y altos funcionarios de la enpresa, sea que
pertenezcan a las divisiones fabriles, contabilidad general,
contabilidad de costos, o tesoreria. En planillas quincenales se
pagan los sueldos de los enpleados admnistrativos de |as
di versas divisiones de la organizacion y en |as senanales, |os
suel dos de los trabajadores y operarios de |os centros fabriles,

de | os al macenes y de | 0os servicios vari os.

Para efectos del estudio de la preparaci 6n de las planillas de
producci 6n, en el presente apartado; se desarrollard unicamente
el nmecani sno de el aboracién y pago de la planilla semanal y soélo
al final, una breve referencia de | as otras nodal i dades, debi do

a que su necani sno ofrece nenores problemas que | a semanal

Antes de |la preparacion de la planilla semanal, el departanento
de recursos humanos realiza una revision general de las tarjetas
i ndi viduales de asistencia al final de cada semana |aboral; a
fin de mantener al corriente sus registros de asistencia vy
puntual idad y sustituyéndol as por nuevas tarjetas. Una vez que
el departanmento de recursos humanos ha efectuado la revision
anterior, el conjunto de tarjetas se envia al departanmento de
contabi |l idad general - seccion de planillas para que se el abore

2 Recopilacion de Leyes Laborales 2006, Lic. Ricardo Mendoza Orantes, 152 edicién, Codige v&

Art. 23
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| a respectiva nom na de pagos senanal. Michas enpresas utilizan
si stemas mecani zados para elaborar las planillas, pero se hace
necesari o recordar que para Su preparacion, se cuente con toda
la i nformaci 6n permanente y vari able que relaciona al trabajador

u operario.

La i nformaci 6n permanente incluye | os siguientes aspectos:
1. Codigo de Enpleado

Nonbr e conpl eto.

Departanmento en el que presta sus servici os.

Funci ones que desenpefa.

Nanmero de afiliacion del 1.S.S. S. 3

Narmero de afiliacion de A F. P

Narmero de D. U. .

Narmero de N.I.T.

Suel do basico y descuentos senanales u otros sinilares.

© ® N O R~ 6N

La i nformaci 6n Vari able incluye |os siguientes aspectos:
Tarjeta individual de asistencia semanal .
Not as de autori zaci 6n de tienpo extraordinario.

Not as de autori zaci 6n de ausenci as del trabajo.

Bow e

Menor andos de secciones del departanento de contabilidad
general , que rel aci onan descuent os en concepto de anti ci pos
de suel dos O préstanps efectuados a cargo del trabajador.

5. Menorandos de |os diferentes centros de costo, respecto de
incentivos a favor del trabajador, en el supuesto que
exi stiera inplantado un sistena de tal natural eza.

6. Menorandos del departanmento de recursos humanos en caso de

subsi di os otorgados por parte del 1.S.S.S. en concepto de

spbxloN-RQP
L )
°
2

%1.8.S.S (Instituto Salvadorefio del Seguro Social), A.F.P. (Administradora de Fondo de Pen
D.U.l. (Documento Unico de Identidad), N.I.T. (NUmero de Identificacién Tributaria) A
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i ncapaci dades | aborales, entre otra infornmaci 6n que no se

manej e dentro de |la entidad.

Toda |a informaci6n anterior, sea permanente o variable,
constituyen |os insunps necesarios para |a preparacién de |as
planillas semanal es, quincenales y nensuales. Ademas debe de
contar con la informaci én de nuevos contratos, pronociones de
| os actuales, canbios de puestos o departanentos y de |as
suspensi ones tenporales O despidos voluntarios y forzosos. Con
toda la informacién recolectada al finalizar la senmana, |a

secci 6n encar gada, calcul a:

El suel do devengado por el periodo

La percepci 6n por el tienpo extraordinario.

Los incentivos a favor del enpl eado.

La percepci 6n total del periodo.

Ret enci ones de seguri dad soci al .

Ret enci ones para fondo de pensi ones.

Ret enci ones de i npuesto sobre la renta, si aplicare.
Los descuent os senanal es per manentes.

© 2 N o Ok whRe

Los descuent os senanal es vari abl es.

10. Total a pagar por cada trabajador.

Una vez ternminados |os calculos, se elabora |a respectiva
planilla, ordendndola por departanento y centros de costo. Al
el aborarlas por departamentos es inportante |la obtencidn de
totales en cada uno, con miras a |a conprobaci én posterior;
cuando el departanento de costos efectue la distribucion vy
aplicaci 6n de tienpo trabajado, asignando asi el costo por mano
de obra que corresponda a cada una de |las o6rdenes de producci 6n
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PROECTOPLASTIOQ S.A [ECV.
PLAN LLA CE SLELDOS SEMANAL DE LA PLANTA CE PRDUCO N
Del Perfodo del 26 de Novienbre al 02 de Dici enbre de 2007

Gentro Qeupaci 6n Suel do Dias Suel do Horas | Horas | Total Tot al RETEN] ONES DESOUENTCS Neto a Firma
Qorr. | Gbdi go Nonbre del Enpl eado IAFP | de Qostos Dario | Trab. | Devengado | HD EN | BExtras | Devengado ] ISSS | Pensiénl Rental Préstanws | Hpotecal Qros Reci bir
— — —
TOIALES
Formato 4-MD
B abor ada por: Revi sada y Autorizada por: (perada en Regi stros Principal es por: Audi tada por:
Qontabi li dad General - Seccién Panillas Gerenci a A nanci era Qont abi | i dad General Departanento de Qontral oria
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"PROYECTO PLASTICO, S.A. DE C V."
COMPROBANTE DE PAGO DE SUELDO

Dia Mes Afio
Enpl eado |
Nonbr e: Cadi go: :
Departanmento: | codigo: [ |
Centro de Costos:
N1 T.: 0000- 000000- 000- 0
N. U.P.: 0000000000

I.S.S.S.: 0000000000

DETALLE DEL PAGO
Reci bi de PROYECTO PLASTICO, S.A. DE C. V., ) I nporte
Concept o Par ci al Tot al
. ota
la cantidad de $ XXX, , en
PERCEPC! ONES: XXX
concepto de suel do por el periodo que se [sueldo XXX
s Horas Extras XXX
especifica en el presente conprobante de o i
Boni fi caci ones XXX
pago, y declaro que no me adeuda a |la fecha [aros XXX
canti dad al guna y de conformdad a |lo
DEDUCCI ONES LEGALES: (XXX)
previsto en mi contrato de trabajo, le 1.S.S.S. (3% XXX
. . A F.P. (6,25% XXX
otorgo sobre el particular el mas anplio
I mpuesto Renta XXX
finiquito de obligaci ones | aborales.
OTRAS DEDUCCI ONES: (XXX)
Procuraduria General XXX
F.S. V. XXX
F. Reci bi conforme Pr ést anos XXX
TOTAL $ XXX
Neto a Pagar $ XXX
Ori ginal Depart amento de Contabilidad General - Seccioén de Planillas
Copi a Enpl eado

I ORI G NAL

La el aboracion estd a cargo del departanento de contabilidad
general y la seccion de planillas (Ver Anexo 10 “Consideraciones
Legal es para |a elaboracién de planillas de sueldos”), SuU pago
se efectla a través del depdésito en las cuentas bancarias a
favor de cada uno de | os enpl eados; esto es una politica que en

muchas industrias es utilizada por nedi das de seguridad,

al gunas veces podréan ser pagadas por el jefe del departal o~ &;P
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producci 6n 6 de un cajero de |a enpresa en tesoreria, entregando
en un sobre el efectivo directanente a los trabajadores, |os
cual es deberan firmar su recibo de pago y conservar una copia

del msnp para futuras acl araci ones de su pago.

Esta practica es reconmendable por dos razones: a) |los salarios
no se hacen del conocinmento general de |os demas trabaj adores y

b) permte la fluidez de |os pagos.

3.1.2.3 Registro de |la Planilla de Producci6n

Cuando | a enpresa tiene periodos de costos nensuales, |uego de
preparar la planilla semanal, el departanento de contabilidad
general realizard |as aplicaciones contables, a partir de I|as
Si gui ent es condi ci ones:

1. Si el ultino dia de |la semana coincide con el uUltinp dia
del nes.
2. Si el u0ltim dia de la semana no coincide con el udltino

di a del nes.

En tales casos, las aplicaciones contables variaran, y a fin de
est abl ecer los resultados que correspondan real mente al periodo
mensual , para el caso del nuneral 1 se registrard nornal mente
sin necesidad de revertir el efecto original segun se plantea
para el caso del nuneral 2; cuando en tal caso debera el aborar
una planilla parcial por los dltinmos dias del periodo mensual
que termina y la que posteriornente se conplenmentara al final de

| a semana.

Los salarios que se pagan en concepto de nano de obra directa,
inplican un cargo a la cuenta de PROOUCO OV EN PROCES(

subcuenta de “Mano de Obra Directa”, indicando el conce ,VQ 04,
L4 L)
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cargo a la producci6n, tales conmp: sueldos y salarios, cuota
patronal del 1.S.S.S. y de A F.P.3%;, ademas, se abonaran |as
cuentas de PROVISIONES Y RETENG OVES LABQRALES, LEGALES OTRAS
RETENC OVES y del EFECTIVO Y EQU VALENTES. (Ver registro 1 -MO)

a) Registro contable cuando el dGitinmp dia de |a semana coincide

con el dGltinm dia del nes

[REGSTROl—ND]

céo co CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
PRODUCCI ON EN PROCESO
MANO DE OBRA DI RECTA XXX
Suel dos y Sal arios XXX
Boni ficaci ones
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFI A XXX
PROVI S| ONES LABORALES XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFIA XXX
RETENCI ONES LABORALES XXX
Cuota Laboral |SSS XXX
Cuota Laboral AFP CONFIA XXX
RETENCI ONES LEGALES XXX
| npuesto Sobre la Renta XXX
Cuota de Procuraduria General XXX
Cuota de Fondo Social para Vivienda XXX
OTRAS RETENCI ONES XXX
Préstamps a Enpl eados XXX
EFECTI VO Y EQUI VALENTES DE EFECTI VO XXX
Bancos
HSBC ( Hong Kong Shangai Banking Co.) XXX
Totales | gual es XXX XXX

b) Registros contables cuando el dltino dia de |la semana no
coincide con el dltim dia del nes

Si la planilla abarca los udltinbs dias del mes anterior y |os
primeros del mes posterior, entonces, |as aplicaciones contables
serian tres, la prinera de acuerdo al registro 1 -MOy las otras

dos, segun los registros 2 -MOy 3 -MO respectivanente.

Cuando la planilla se elabore y contabilice en | os dias del nes

posterior al cierre, el departanento de contabilidad

<
o
311.S.S.S. (Instituto Salvadorefio del Seguro Socid), A.F.P. (Administradorade Fondo de Pen ¥
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deber& registrar en el ultino dia del nes anterior la siguiente
aplicaci 6n cont abl e:

[REGSTROZ—ND]

céo co CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
PRODUCCI ON EN PROCESO XXX
MANO DE OBRA DI RECTA
Suel dos y Sal arios XXX
Boni f i caci ones XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFI A XXX
PLANI LLAS POR LI QUI DAR XXX
Mano de Cbra Directa XXX
Totales | gual es XXX XXX

La aplicacion contable anterior, representa unicanmente el valor
proporcional de |os salarios por pagar correspondientes a |o0s
ultinos dias del nmes anteri or, ésta aplicacion debe ser
revertida en el priner dia del mes posterior en funcion de la
planilla parcial, |ogrando asi determ nar el costo por mano de
obra realmente incurrido en cada uno de | os neses.

[REGSTRO3—ND]

céol 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
PLANI LLAS POR LI QUI DAR XXX
Mano de Cbra Directa XXX
PRODUCCI ON EN PROCESO XXX
MANO DE OBRA DI RECTA
Suel dos y Sal arios XXX
Boni fi caci ones XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFIA XXX
Totales | gual es XXX XXX

Con la reversion del registro elaborado en el primer dia del mes
posterior al <cierre, se logra dismnuir en la proporciodn
requerida, los nontos que en concepto de nmano de obra no

pertenecen al periodo nmensual .

En las planillas nensuales y quincenales, se incluye el pago de

| o0s suel dos de los directores, altos funcionarios y de el

adm nistrativos de |las diversas divisiones de la organ o~ 25
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su elaboracion y pago es nmuy simlar al descrito para |as
planillas semanales, la aplicacién contable para el registro de
anbas, por parte del departamento de contabilidad general es el

Si gui ent e:

c) Registro contable de planilla quincenal 6 nmensual
[ REA STRO 4 - MO ]

céo co CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
PRODUCCI ON EN PROCESO XXX
MANO DE OBRA | NDI RECTA
Suel dos y Sal arios XXX
Boni ficaci ones XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFI A XXX
GASTOS DE ADM NI STRACI ON XXX
Suel dos y Sal arios XXX
Boni ficaci ones XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFI A XXX
GASTOS DE VENTAS XXX
Suel dos y Sal arios XXX
Boni ficaci ones XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFI A XXX
PROVI S| ONES LABORALES XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFIA XXX
RETENCI ONES LABORALES XXX
Cuota Laboral |SSS XXX
Cuota Laboral AFP CONFIA XXX
RETENCI ONES LEGALES XXX
| npuesto Sobre la Renta XXX
Cuota de Procuraduria General XXX
Cuota de Fondo Social para Vivienda XXX
OTRAS RETENCI ONES XXX
Préstamps a Enpl eados XXX
EFECTI VO Y EQUI VALENTES DE EFECTI VO XXX
Bancos
HSBC ( Hong Kong Shangai Banking Co.) XXX
Totales | gual es XXX XXX

El registro de las planillas nensuales y quincenales debe
real i zarse cui dadosanente, asignando |os costos de mano de obra
a los diferentes departanento a que corresponda, es decir, a |os
departanentos de ventas, adninistracion y el que corresponda a
producci 6n; habitual mente |os sueldos relacionados al proceso

productivo en éstas planillas, se constituye en nano

i ndirecta. 'v° 6‘4,
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3.1.2.4 Situaciones Especiales de |a Mano de Chra

Dentro de la contabilizacion de |la mano de obra, se deben
consi derar al gunas situaci ones especiales tales cono: el pago de
i ndemmi zaci ones, vacaci ones anual es, horas extras, di as de
asueto nacionales remunerados y de aguinaldos, todas éstas
situaciones se ven involucradas a la hora de deternminar e

costos de una orden de producci 6n especifi ca.

En este apartado se tiene conp objetivo principal, nostrar cua
es el tratamento contable de tales situaciones especiales,
considerando | os aspectos |egales que establece el cddigo de

trabajo y | eyes rel acionadas en el anbito |aboral.

3.1.2.4.1 | ndemni zaci ones

La indemmi zaci 6n es |a renmuneraci 6n que el trabajador recibe en
los casos de despido sin causa justificada por parte del
patrono, esto conlleva al pago equival ente del salario basico de
treinta dias por cada afio de trabajo, O proporcionales por
fracciones de afio®®> y para los efectos del calculo, ningun
salario podra ser superior a cuatro veces el salario mnino
diario legal vigente, es decir; O NCO DOLARES CON NOVENTA Y SEI' S
CENTAVOS ($5.96), que traducidos a cuatro salarios mninps
mensual es resulta de SETECI ENTOS QUI NCE DOLARES CON DI ECI OCHO
CENTAVOS ($715.18)23. La aplicacidén contable por el pago de la
i ndemi zaci 6n, correspondiente a un trabaj ador del departamento

de producci 6n seria |l a siguiente:

El pago de la indemi zaci 6n podrd en todo caso regi strarse comp
un pago pendi ente, cargando |a cuenta PRQDUCO OV EN PROCESQ en

32 Recopilacion de Leyes Laborales 2006, Lic. Ricardo Mendoza Orantes, 152 edicién, Codige
Art. 58

33 Decreto Ejecutivo 83, Tarifas de Saarios Minimos para | os Trabgjadores del Comercio, Ind
Servicios, Maquila Textil y Confeccion, Art. 2
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la subcuenta de “Mano de Obra Directa” y abonando OBL/ GACI OVES
LABORALES POR PAGAR 6 una cuenta equival ente. En el nonento de
ser pagada se cargard la cuenta de OBL/ GAQ ONVES LABORALES POR
PAGAR, y abonando la cuenta correspondiente de EFECT/IVO Y

EQUI VAL ENTES.
[ REG STRO 5 - MO ]

céol CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
PRODUCCI ON EN PROCESO XXX
MANO DE OBRA DI RECTA
I ndemi zaci ones XXX
EFECTI VO Y EQUI VALENTES DE EFECTI VO XXX
Bancos
HSBC ( Hong Kong Shangai Banking Co.) XXX
Totales | gual es XXX XXX

3.1.2.4.2 Vacaci ones Anual es

Las vacaci ones anual es renuneradas de conformidad al articulo
183 del Gbdigo de Trabajo, deben ser calculadas tomando conp
base, el salario mnino diario | egal vigente.

Las vacaciones anuales consisten en un periodo de descanso,
correspondi ente a quince dias, renmunerados con una prestacion
equi valente a dicho | apso, mas un treinta por ciento del misnp;
al cual tiene derecho un trabajador después de un afio continuo
bajo la dependencia de un misnmo patrono®. E pago de |as
vacaciones significa un costo atribuible a l|la produccio6n en

proceso, asignable a una orden de producci 6n especifi ca.

Sin perjuicio de |as deducciones en concepto de seguridad
social, fondo de pensiones y retencion de inpuesto sobre I|a

renta, el registro de |l a aplicacion contable sera el siguiente:

3 Recopilacion de Leyes Laborales 2006, Lic. Ricardo Mendoza Orantes, 152 edicién, Codige v&

Art. 177
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[ REGSTROG—ND]

cébl &0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
PRODUCCI ON EN PROCESO
MANO DE OBRA DI RECTA XXX
Vacaci ones XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFI A XXX
PROVI S| ONES LABORALES XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFIA XXX
RETENCI ONES LABORALES XXX
Cuota Laboral |SSS XXX
Cuota Laboral AFP CONFIA XXX
RETENCI ONES LEGALES XXX
| npuesto Sobre la Renta XXX
EFECTI VO Y EQUI VALENTES DE EFECTI VO XXX
Bancos
HSBC ( Hong Kong Shangai Banking Co.) XXX
Totales | gual es XXX XXX

Al igual que el pago de indemnizaciones, |as vacaciones pueden
provi si onarse cono una cuenta pendiente por pagar; sin enbargo
puede darse el caso de un pago innediato de la obligaciodn, ta

conp se sugiere en el registro 6 -MO

3.1.2.4.3 Horas Extras y Dias de Asueto renunerados

Tal conmp se nenciondé en el apartado 3.1.2.1, los tienpos extra-
ordinarios, se controlan a través de |las notas de autorizacion
de tienpos extraordinarios y constituian un insumb para la

el aboraci 6n de Il as planillas.

Las horas extras | aboradas por un enpl eado, son pagadas bajo |as
nodal i dades de horas extras diurnas 6 nocturnas, y para
calcularlas se toma conp base el salario nininop diario |egal
vigente; dividido entre el numero de horas que posee una jornada
ordinaria® y nultiplicando el factor determinado en un ciento

por ciento, cada hora de tienpo extraordi nario.

% Recopilacion de Leyes Laborales 2006, Lic. Ricardo Mendoza Orantes, 152 edicién, Codige v&

Art. 192 inciso segundo
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[ REGSTRO?—ND]

céol 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
PRODUCCI ON EN PROCESO
MANO DE OBRA DI RECTA XXX
Horas Extras XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFI A XXX
PROVI S| ONES LABORALES XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFIA XXX
RETENCI ONES LABORALES XXX
Cuota Laboral |SSS XXX
Cuota Laboral AFP CONFIA XXX
EFECTI VO Y EQUI VALENTES DE EFECTI VO XXX
Bancos
HSBC ( Hong Kong Shangai Banking Co.) XXX
Totales | gual es XXX XXX

En la préctica habitual de las industrias, el pago de |as horas
extraordinarias se realiza a través de las planillas semanal es y
en pocas ocasiones se dara el caso de registrarlas de formm
separada. (Ver registro No. 7 -M)

El pago de | os dias de asueto de conform dad al articulo 190 de

Cédigo de Trabajo, tanmbién formardn parte del costo de |os
articul os que se produzcan, asociandolo a |a orden de producci6n
que corresponda. En realidad |os dias de asueto son para efectos
contables registrados dentro de I|la subcuenta de sueldos vy
sal arios, aunque podria existir una division que identifique |la

cl ase de renuneraci 6n pagada.

Si las renuneraciones por los dias de asueto son consideradas
cono parte de los sueldos, el registro contable serda conmp el
pl anteado en el registro 1 -MJ de lo contrario se creard una

subcuenta llamada “Dias de Asueto”.

3.1.2.4.4 Aguinal dos
Agui nal do, es una prima a la que tiene derecho un trabajador,

conp consecuencia de haber trabajado un afio continuo
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dependencia de un misnmo patrono®, esta tanbi én formara parte del

costo por mano de obra dentro del proceso producti vo.

Para cal cul ar dicha renuneraci 6n se toma conp base el salario
basi co que devengue a la fecha en que deba pagarse segun |o
establece el articulo 199 nuneral 1°) del Codigo de Trabajo. El
departanento de contabilidad general deberé& registrar su pago al

i gual que | as otras situaci ones especiales de |la mano de obra.

Cargara |la cuenta de PRODUCCION EN PROCESO en |a subcuenta de
mano de obra, identificando |a clase de remuneracion pagada y
abonard la cuenta de RETENCIONES LEGALES, en concepto de la
retenci 6n del inpuesto sobre la rent a’’: ademds, la cuenta de
PROVI S| ON POR OBLI GACl ONES LABCRALES a ef ectos de provisionar el
pago pendiente de tal retribucion, la que sera revertida en el
momento del pago respectivo abonando la cuenta de EFECTIVO Y
EQUI VALENTES DE EFECTIVQ tal conp se nuestra en | os siguientes

regi stros de las aplicaci ones contabl es:
[ REG STRO 8 - MD

céo co CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
PRODUCCI ON EN PROCESO XXX
MANO DE OBRA DI RECTA
Agui nal dos XXX
RETENCI ONES LEGALES XXX
| npuesto Sobre la Renta XXX
PROVI SI ON POR OBLI GACl ONES LABORALES XXX
Agui nal dos XXX
Totales | gual es XXX XXX

céo co CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
PROVI SI ON POR OBLI GACI ONES LABORALES XXX
Agui nal dos XXX
EFECTI VO Y EQUI VALENTES DE EFECTI VO XXX
Bancos
HSBC ( Hong Kong Shangai Banking Co.) XXX
Totales | gual es XXX XXX

% Recopilacion de Leyes Laborales 2006, Lic. Ricardo Mendoza Orantes, 152 edicién, Codige
Art. 197 y 198
37 Recopilacion de Leyes Tributarias 2007, Lic. Luis Vésquez Lopez, Codigo Tributario, Art.
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3.1.2.5 Distribucién y Aplicacién de la Mano de OCbra por
Ordenes de Producci 6n Especificas

Al estudiar la contabilizacion de las mterias primas Yy
sum nistros, se destacaron dos nomentos inportantes: |a entrada
o recepcion de los nateriales y la salida, asociada con la
utilizacién de |los misnmos. Cabe recordar que la contabilizaci 6n
de la recepciobn, por tratarse de una erogaci 6n, corresponde
principal nente al departanmento de contabilidad general y
secundari amente al departamento de costos; en canbio, el aspecto
de la contabilizaci 6n del uso de los msnps, aun cuando fuesen
directos o indirectos, concierne por conpleto al departanento de
cost os.

Dentro del control admnistrativo contable de la mano de obra
tanbi én se presenta la misma peculiaridad observada en Ila
contabilizacién de los materiales, existen dos nonentos: |a
erogacion y la distribucién. La fase de erogaci 6n corresponde

integranente al departanento de contabilidad general, y consiste

en | os procedi mentos de el aboraci 6n, contabilizacién y pago de
las planillas. La distribucién de |a mano de obra en directa e

indirecta, recae totalnmente al departanmento de costos, debiendo

aplicar la prinera a las Ordenes de produccion y la segunda a
| os cargos indirectos.

ESQUEMA DE RESPONSABI LI DADES PCR DEPARTAMENTO

CONTABI LI ZAQ &N

<" Departanmento de
MATERI ALES Cont abi | i dad General
- A . e
Recepci 6n
Wilizaci 6n
J
MO DE OBRA

~
Erogaci 6n
Di stribuci6n

7 Departanento ci 5
i Cost os J
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Una vez desarrollada |a fase de erogaci on: el aboraci 6n, registro
y pago de las planillas en los apartados 3.1.2.2 y 3.1.2. 3,
resta por estudiar la siguiente etapa de la contabilizaci 6n de
la mano de obra, que corresponde total nente al departanmento de

cost os.

Para distribuir la mano de obra en directa o indirecta, se debe
conocer el grado de relacién que |os trabajadores de |os
di ferentes departanmentos de |a enpresa tienen con |a elaboracién
de los productos. Es aqui en donde se deben plantear al gunas
preguntas necesarias para la distribucion y aplicacién correcta
de I a mano de obra devengada, entre éstas tenenos: ¢(Qué parte de
los sueldos y salarios fabriles devengados es directa y qué
parte en indirecta? dentro de la directa;, ¢Cuanto corresponde,
a cada centro de costos y a |as Ordenes de producci 6n procesadas
durante el periodo?, dentro de la indirecta; ¢Cudnto corresponde
a cada centro de costos y cuanto a cada concepto especifico de
mano de obra indirecta?, para responder |as cuestiones

anteriores, debenos conocer | os siguientes aspectos:

a) El tienpo invertido por el trabajador en cada una de |as
o6rdenes de producci 6n.
b) En que centro de costos ha desarrol |l ado sus acti vi dades.

Al hablar del tienpo invertido por el trabajador, se vuelve
conplejo tratar de controlar que cantidad de horas efectivanente
estuvo activo el trabajador, no asi, saber en cual de |os

centros de costos desarroll 6 sus actividades.

Una alternativa viable para la solucién del problema de |os

tiempos invertidos, consiste en diseflar una “tarjeta in

de distribucién diaria del tiempo” que permitan obt ,VQP’
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informaci 6n de cual es |a ocupaci 6n del trabajador que presta
sus servicios en los centros de costos, tanto en el tienpo
normal cono el extraordinario y que adends, permita distribuirlo
en | os conceptos directos e indirectos que lo integran; a fin de
aplicar los prineros a las diferentes ordenes de producci 6n en
gue haya operado y |os segundos, a los distintos conceptos de

mano de obra indirecta

El procedi mento que algunas industrias de grandes proporciones
utilizan, consiste en col ocar una persona encargada de control ar
diarianmente a |los trabaj adores, esta funcion podria asignarse a
| o0s supervisores. La tarjeta individual de distribucion diaria
del tienpo es asignada a cada uno debiendo marcarla a través de
un reloj al nonmento de iniciar sus |labores y por cada canbi o de
actividad o de centro de costos, de igual forma en los tienpos
normales 6 extraordinarios. El supervisor deberd I|lenar todos
| os espacios en blanco, excepto las columas de concepto
indirecto y de inporte, debido a que el departanento de costos
es quien |as conpl enent ar a.

Estas tarjetas se envian diarianente al departanento de costos
para que |os cargos por mano de obra sean distribuidos, junto

con las de |os operarios indirectos.

Cuando la informaci 6n diaria se concentra en el departanento de
costos, éste debe elaborar un cuadro semanal y quincenal de la
distribucién de la nmano de obra directa e indirecta, debiendo
coincidir con la suma de | os cargos a la cuenta de mano de obra
ef ectuados por el departanmento de contabilidad general, con base

a las planillas previanente pagadas.
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Formato 6- MO
" PROYECTO PLASTICO, S.A. DE G V." No. XXX
TARJETA | NDI VI DUAL DE DI STRI BUCI ON DI ARI A DE Tl EMPO
Di a Mes Afio
Nonbre del Enpl eado: Cadi go:
Depart anent o: Cadi go:

Centro de Costos:

De A Tienpo | Ndmero de | Concepto Operaci 6n Real | zada Costo de |l a

Trabajado| Orden Indirecto Qper aci 6n |
TI EMPO ORDI NARI O

Tot al Ti enpo
Qdipario
TI EMPO EXTRAORDI NARI O

Tot al Ti enpo

Extraordinari o

Total General |

CUOTAS PCR HORAS NORMALES Y EXTRAORDI NAR AS

| Hor a_Nor nal : I I Hor a_Extraordinaria:

Super vi sor de Ti enpos Departanento de Costos
Di stribuci6n de Mano de Chra
Firma Firm

Debido a que la fuente para |la elaboraci 6n de estos resunenes

semanal es y qui ncenal es preparados por el departanmento de costos
es distinta a la wutilizada por contabilidad general, éste
mecani sno se constituye en un ejenplo del funcionam ento del
control interno en la contabilizacion de |la mano de obra,
cualquier diferencia inplica la revision de |l|a infornmacion

procesada por anbos departanent os.

Por o tanto el estudio analitico de |la mano de obra s¢

en dos partes: a) Distribucién de la nmano de obra o~ &*4,
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trabaj adores asignados a | os centros de costos de producci 6n. b)
Distribucion de la mano de obra de 1los enpleados, altos
funcionarios y directivos fabriles.

En 1o que respecta al literal a) del parrafo anterior, el punto
de partida para distribuirla se constituye por las tarjetas de
di stribucidén diaria del tienmpo, donde la pendltima columma se
refiere a la aplicacion concreta de cada concepto, para el caso
del trabajo directo se denota como “Produccidédn en Proceso” y los

indirectos con “Cargos Indirectos”.

Exi sten casos particul ares que no son control ados correctanente
por las industrias y es el pago de l|los tienmpos ociosos del
trabaj ador cono: perm sos, enfernedades pagadas, desconposturas
de maquinas, carencia de trabajo, esperas de trabajo, por
preparaci 6n de maquinas al canmbiar de la produccidén de un

articulo a otro y tienpos extraordi narios general i zados.

Un resunen diario de distribucion de la mano de obra serviréa
para controlar tales casos y debe en todo caso incluir Ila

si gui ent e informaci on:

Departanmento para el cual se hace |a distribucion

Codi go del Trabaj ador

El total general de horas e inporte pagado al trabajador.
Di vi si6n de horas en mano de obra directa por trabajador.

ok whPRE

Narmer o de Ordenes sobre las cuales se trabaj6, horas y su
i nporte pagado por horas directas.

Di vi si6n de horas en mano de obra indirecta por trabajador.
Namero de 6rdenes sobre las cuales se trabaj6, horas y su

i nporte pagado por horas indirectas.

8. Nonbre y firma de quien fornula el reporte.
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Para el resunen semanal de |la distribucién de |a nano de obra se
utilizara conbp insunbp de elaboracion, |os resunenes diarios
previ amente el aborados, el que estard asociado por medio de |os

di as procesados y excluyendo el codi go del trabaj ador.

El departamento de costos debe canalizar toda l|a informcion
necesaria para que el departamento de contabilidad general,
verifique y conmpruebe que |os costos por nano de obra estan
siendo asignados a cada una de |as 6rdenes de produccion en
forma razonable. Una vez cotejada |la informaci 6n, se procederd a
la distribucion y registro de los costos directos e indirectos
en |las cuentas que identifican claramente |la orden procesada.

Ret omando el desarrollo de |la contabilizacién de las planillas
de la planta de produccién y situaci ones especiales de |la mano
de obra en los apartados 3.1.2.3 y 3.1.2.4, se asignhard a cada
orden de producci 6n su respectivo costos acumul ado, debido a que
en dicha oportunidad no se contaba con la informacién del
departanento de costo respecto a la distribucion de tal elenmento
a |l os diversos centros de costos y 6rdenes de producci 6n.
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" PROYECTO PLASTICO, S.A. DEC.V."
DI STRI BUCI ON DI ARI A DE MANO DE OBRA

Ms: | | oa: | [ ano: | |

Departamento: 06dI go:
(Dl GO DEL MANO DE GBRA DI RECTA MO DE OBRA | NDI RECTA
TOTAL GENERAL TOTAL ORDEN ORDEN ORDEN TOTAL Tr abaj o Ti enpo Cci oso Ti enpo Cci oso | Tienpo Extra-
TRABAJADCR No. 601 No. 602 No. 603 Indirecto Rep. Magui na Enf er nedad P. Ordinari o

Horas |lmporte [|Horas |lmporte lHoras |lmporte lHoras |lmporte [lHoras |limporte [Horas |l mporte [|Horas |l mporte [Horas |l mporte [Horas Mlmporte [Horas Jlmporte

Total es
For mul ada por Departamento de Costo:
A Formato 7-MD
" PROYECTO PLASTICO, S.A. DEC V."
DI STRI BUCI ON SEMANAL DE MANO DE OBRA
|_somane: | [ Dot dral [ aral [ ms | [ Ao | |
Depart ament o 06dl go:
MNO DE OBRA DI RECTA MANO DE OBRA | NDI RECTA
oA TOTAL GENERAL TOTAL ORDEN ORDEN ORDEN TOTAL Trabaj o Ti enpo O:i‘050 Ti enpo Ccioso Tienpo Exfra-
No 601 No 602 No.__60 Lodirecto Ben. Maguina Enfernedad P Qudinario

Horas linporte [Horas linporte [Horas Jinporte [Horas finporte IHoras [Inporte IHoras [inmporte JHoras limporte JHoras limporte fHoras limporte [Horas |lmporte

Total es

Formul 6: Revisado por:

Formato 8- MD

Departanment o de Cost os Contador 6 Subcontador
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En la aplicacién contable por la distribucion de |los costos de
mano de obra directa e indirecta, deben cargarse a |as cuentas
de PRODUCCION EN PROCESO en la subcuenta de “Mano de Obra
Directa” en |a cuenta contable de costos que identifica |la orden
de produccion, tanbién se cargard la cuenta de COSTOS | NDI RECTOS
DE FABRI CACI ON en | as subcuentas que identifican en cada una de
ellas los centros de costos en donde se incurrieron; adenas, se
abonara |la cuenta de PRODUCCI ON EN PROCESO en |a subcuenta de
“Mano de Obra” y |los conceptos de |as remuneraci ones pagadas,

tal conp se nuestra en el siguiente registro contabl e:

[ REG STRO 10 —ND]

CODI GO CUENTAS PARC AL DEBE HABER
PRCDUCCI ON EN PROCESO XXX
MANO DE OBRA DI RECTA
O den de Producci 6n No. 101 XXX
O den de Producci 6n No. 102 XXX
COSTOS | NDI RECTCS DE FABRI CACI ON XXX
Centro de Costos No. 1 XXX
Centro de Costos No. 2 XXX
PRODUCO ON EN PROCESO XXX
MANO DE CBRA DI RECTA
Suel dos y Sal arios XXX
Boni fi caci ones XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFI A XXX
Totales | gual es XXX XXX

El abono a |la cuenta de PRODUCCI ON EN PROCESO, debe corresponder
a la sum de los cargos por mano de obra de |los centros de
producci 6n, derivados de la planilla semanal fornulada por el
departanento de contabilidad general, cerrandose asi el ciclo de
control interno de la mano de obra, en |o relativo a |los

trabaj adores de dichos departanentos.

En el caso de la distribucion de la mano de obra de Ias
planillas quincenales y semanales, el trabajo de distribucioén

por parte del departanento de costos se sinplifica, debido a que

no es necesario conocer mayor detalle a cerca de |os

i nverti dos, sino, Unicanente contar con la informaciodn 7Y
®
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suel dos qui ncenales y semanal es devengados, cual quier canbio
significativo, ascensos y demas informaci 6n de tipo variable, en
todo caso tales eventos pueden ser proporcionados por e
departanento de recursos humanos. Al igual que en las planillas
semanal es, la distribucion de |os nontos por las otras dos, debe
corresponder a l|la suma de |los cargos registrados por el
departanento de contabilidad general en el nonento que efectud

el respectivo pago

La aplicacidén contable sugiere un cargo a l|la cuenta de
PRODUCCION EN PROCESO, en la subcuenta de “Costos Indirectos de
Fabricacién” e identificando el centro de costos a que
corresponda y abonando |a cuenta de PRODUCCI ON EN PROCESO, en |a
subcuenta de “Mano de Obra Indirecta” vy subcuentas de los
centros correspondi entes de costos, tal cono se nuestra en el

registro 11 -MD.
{ REQ STRO 11 -MD ]

céol 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
PRODUCCI ON EN PROCESO XXX
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON
Centro de Costos No. 1
Suel dos y Sal arios XXX
Boni ficaci ones XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFI A XXX
PRODUCCI ON EN PROCESO XXX
MANO DE OBRA | NDI RECTA
Suel dos y Sal arios XXX
Boni fi caci ones XXX
Cuota Patronal |SSS XXX
Cuota Patronal AFP CONFIA XXX
Totales | gual es XXX XXX

La calidad y eficiencia de |a producci 6n de cual quier industria
esta concentrada en el elenento de la nano de obra, y en todo
caso el departamento de costos deberd disefiar sus propios
control es, ademas de |os inplenentados por |a admnistracién de

la enpresa, a fin de contribuir a |la determ naci 6n razoni

costo de la producci 6n final. < G@
- 4 »
AV -
°
& REGISTERED VERSION 2
ADDS M0 WATERMARK
‘zol visit
\:“ eprintdriver.com



http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

90

3.1.3 Contabilizaci 6n de |os Qostos | ndirectos de Fabricaci6n

Los cargos indirectos atribuibles al costo de |a producci 6n, son
el mhs conplejo de los elenentos que lo integran. En efecto sin
la presencia de éste elenento, |la contabilidad de costos
ofreceria nenores dificultades de |as que actual nente se |ogran
identificar. La conplejidad de los cargos indirectos es causada

por la dificil identificacién y asociaci 6n con | os productos.

En las industrias de tipos nediana y grande, |la clasificacion
departanental, es una caracteristica fundanental desde el punto
de vista contable y repercute en el tratamento de |os cargos
i ndi rectos, determ nando una mayor conplejidad en su necani sno

para la aplicacion final a |las Ordenes de producci on.

Los cargos indirectos estan constituidos por un conjunto de
costos productivos aplicables al periodo y que no son materia
prima ni mano de obra directa, conp ejenplo tenenos: materiales
indirectos, mano de obra indirecta, seguros, depreciaciones,

grasas, aceites, conbustibles y |ubricantes, entre otros.

La ausencia de |la identificacion de cargos indirectos, repercute

en dos sentidos sobre |a técnica de | a contabilidad de costos:

1. Dificulta la aplicacién de | os conceptos nencionados a | os
product os, Ordenes de producci 6n, procesos u operaci ones y
aun a |l os centros de costos.

2. Inposibilita la determnacion de costos razonabl enmente,
desde el nomento en que la distribucion al costo del
producto no se basa en hechos objetivos, sino que para
efectuarl a es necesario basar se ocasi onal nent e en

estimaciones y arbitrios subjetivos.
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Las caracteristicas de los costos indirectos, son general nente

| as siguientes:

* Involucran wun conjunto de conceptos heterogéneos, que
reiteradanente se refieren al msno tipo de concepto, pero
gue son diferentes a |los dos primeros el enentos del costo
de producci 6n (Materiales y mano de obra directa).

» Todos | os conceptos de costos indirectos se constituyen por
la falta de identificacion respecto a |os productos
el abor ados.

» La falta de identificacion determ na un mecani snb contabl e
conplejo, pero necesario para la integracion del costo
total de la producci dn.

» Dificultan la determ naci 6n de costos unitarios razonabl es
0 menos i nexact os.

* Revisten de una fisonomia propia y representativa a |a

contabi |l i dad de cost os.

Luego de exponer las peculiaridades y |a conpleidad de |os
costos indirectos de fabricaciodn, es necesario definir |os
posi bl es el enentos que conponen di chos cargos, una clasificaci 6n
y sus conceptos para proporcionar wuna idea al lector vy
fam liarizarl o con una panorém ca general de |a conposicion del
tercer el enento que conpone el costo de producci 6n, consi derando

que éste puede ser un universo anplio de conceptos.

De |lo estudiado anteriornente |los costos indirectos se pueden
definir conp un conjunto de material es consum dos, mano de obra
apl i cada, anortizaci ones, depreciaciones y aplicaciones fabriles
correspondi entes al periodo, no identificables, por dificultad

material, con |os productos, procesos, operaciones, Or¢c

s

producci 6n 6 centros de costos determ nados. ;ﬁ

C
C

A
& REGISTERED VERSION
ADDS WO WATERMARK

eprintdriver.com

Q%)
A

[e)
Z

visit


http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

de

fuentes de i nformaci 6n tal es cono:

Una clasificaci 6n general | os
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indirectos, proviene de

costos

FUENTES DE | NFORMAO ON

REPORTES O REG STROS PRI NCI PALES Y
AUX LI ARES

Materi as primas indirectas.

Diario de salidas del al macén de
materias primas y de registros de

i nvent ari os.

Mano de obra i ndirecta.

Tarjetas de distribuci6n diaria de
ti enpos de | os centros de costos
de produccion y planillas

semanal es, qui ncenal es 6

nmensual es.

Er ogaci ones de fabrica indirectas.

Regi stros de diario de | as
er ogaci ones constituti vas de
pasi vos.

Depr eci aci ones de pr opi edades,
planta y equi po que se utilizan
para | a producci 6n.

Cuadros de resunenes de
depreci aci ones del departanmento de

cost os.

Anortizaci 6n de cargos i ndirectos
de | a fabrica.

Regi stros de anortizaci ones
el abor adas por contabili dad
gener al

De erogaci ones fabriles pagadas
por anti ci pado.

Regi stros el abor ados por el
depart anmento de contabilidad

gener al

Las fuentes de

i nformaci 6n anteri ores dan una

idea a cerca de

una posible clasificaci én de | os conceptos de cargos indirectos,

ésta puede variar consistentenente de un tipo de industria a

otra, no solamente por |a actividad que desenpefien, sino, por el

vol umen de operaciones que desarrolle y de |as proporciones de

la industria clasificadas conp pequefias, nedi anas o grand
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El estudio de los costos indirectos en el presente trabajo, para
los efectos de la contabilizacién de los costos indirectos de

fabri caci 6n, conprende | os sigui entes aspectos:

a) Departanentalizacion de la industria y fijacion de |os
centros recol ectores de costos indirectos de fabricacion.

b) Acurul aci 6n de | os costos indirectos de fabricaci on.

c) Prorrateo inicial o primario de los cargos indirectos,
previ amente acunul ados, a | os diversos centros de costos.

d) Prorrateo final de los costos indirectos de fabricaci 6n de
| os centros de costos a | as 6rdenes de producci 6n.

e) Las nodal i dades del prorrateo final.

El objeto del presente apartado no conprende el estudio de anbas
situaci ones, sino unicanente, |os aspectos relacionados con |as

i ndustrias que se dedican a | a producci 6n de bienes.

3.1.3.1 Departanentalizacién de la industria y fijacién de |os
centros de costos

La departamental i zaci 6n de |l as industrias se puede clasificar de
dos formas: [/a funcional, derivada de |a organizaci 6n propia de
la industria y /a contable considerada por |a contabilidad de
costos. La funcional consiste en agrupar actividades simlares,
consi derando cada conjunto de operaciones senejantes conb un
departanmento especifico, aun cuando éstas se |l even a cabo en e
msnmo lugar o en lugares fisica o geogréficamente separados. En
canbio la contable, obedece a |la creaci 6n de centros de costos,
debido a dos finalidades prinordiales: facilitar la recol eccion
de | os costos msnps y establ ecer responsabilidades por é&reas de

mando, responsabilizando a cada jefe o subjefe de |os costos

i ncurridos en el periodo.
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La inportancia de la existencia de |os centros de costos, radica
en la concentraci 6n de actividades simlares, sin enbargo el
control de los cargos indirectos y la solucién de |os problenmas
gue surjan de éste, dependera del profundo conocimento de |as
pecul iari dades y necesidades de control por parte de |os
t écni cos en costos, adicionado a su experiencia y su criterio

deri vados de su preparaci 6n y senti do comun.

Para explicar mas claramente |a departamentalizaci 6n contabl e de
las industrias, que contribuyen a los fines de la contabilidad
de costos tenenos que: en algunos casos, |os conceptos de cargos
indirectos ofrecen tal simlitud que aun no correspondi endo a
det er m nados departanentos, resulta beneficioso reunirlos en un
m sno centro de costos. Un ejenplo tipico es el centro de costos
de servicios de la planta de produccién y del edificio; en el
cual se concentran | os conceptos de: al quileres, depreciacién de
edificio, anortizaciones, salarios y prestaciones sociales del
personal de aseo, energia el éctrica, entre otros. Un centro de
costos de esta natural eza representa una individualidad definida
desde el nobmento en que se convierte en un centro recol ector de

concept os i ndirectos.

Un conjunto de departanentos que estan intimnente involucrados
dentro del proceso de produccion y que contribuyen a Ila
organi zaci 6n, control y contabilizacion de las naterias prinas,

mano de obra y costos indirectos son | os siguientes:

Departamento de planeacion de la produccion y control de

inventarios: Tiene a su cargo el manejo de los auxiliares de

materiales, el control de los que deben adquirirse, ya sea que

se trate de nateriales nuevos o0 de otros en dc

di sponibilidad ha |legado a un punto de pedido; la em 25
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las oOrdenes de producci 6n, aconpafiadas por una lista de
materias prinmas requeri das para cada una; |a supervision genera
del departanento de conpras; inportaciones y del almacén de

mat erias primnes.

Almacén de materias prinas: Corresponde a este departanmento |a

sal vaguarda, custodia, conservacién y sumnistro de las materias

primas y naterial es.

Departanmento de conpras: En éste, se concentran todas |as

conpras que efectue la enpresa: en priner lugar, las materias
primas y sumnistros, tramtando |as solicitudes respectivas
fornmul adas por el departamento de planeaci én de |a produccion y
control de inventarios, solicitando | as respectivas coti zaciones
a |l os proveedores nacionales o del exterior, fornulando pedi dos
a |l os que proporcionen el nejor conjunto de condiciones para |la
enpresa y manteniendo un control oportuno sobre la entrega

oportuna de dichos materi al es.

Departamento de inportaciones: Este funciona cono una seccion

del departamento de conpras, y su cargo prinordial consiste en
decidir que vias y rutas de enbarque son |as mAs adecuadas para
las materias primas que se conpran a |os proveedores de

exterior.

Departanmento de ingenieria y control de calidad: Su funcién es

intervenir en |a aprobacién de las materias prinas y materiales
reci bi dos, efectuando revisiones técnicas o analisis quimcos y
permtan conpr obar que su calidad se ajusta a | as
especificaci ones técnicas establ eci das de ant enano.
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Departanment os de producci 6n: algunos departanmentos productivos

tienen un contacto directo con el almacén de materias prinmas,
gqgue |los abastecen con |os nmateriales necesarios para la
produccion y al que, a su vez, regresan |os sobrantes no
utilizados. Incluye tanto |os departanentos que inician el ciclo
productivo y |l os que posteriornente adicionan materiales a |os

product os semni el abor ados.

Departanmento de contabilidad general: Tiene a su cargos |os

regi stros de | as operaci ones de conpras de materias prinmas, sean
al contado o al crédito; nmano de obra directa o indirecta y de

| os costos indirectos de fabricacidn.

Departanento de costos: Las funciones de este departanmento son

basi canente cuatro:

1. Seccion de materias primas en tréansito: Se encarga del
control 'y costeo de |os enbarques de los materiales
ef ectuados por |os proveedores del exterior, el nmanejo del
auxiliar de pedidos en tréansito y el diario auxiliar de
enbar ques reci bi dos.

2. Secci6n auxiliar de materias prinmas: Esta se encarga del
registro de los material es recibidos, en especie y val ores,
de proveedores |ocal es o pedi dos en transito, devoluciones a
proveedores, |los material es devueltos por |os departanentos
de produccidén y el manejo del mayor auxiliar de materias
primas y e del diario auxiliar de salidas de los
mat eri al es.

3. Seccid6n del auxiliar de las oOrdenes de produccion, en

donde se registran todos los nateriales aplicables a cada

orden de producci 6n.
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4. Secci 6n del auxiliar de cargos indirectos, contabilizando
los materiales indirectos wutilizados por |los diferentes

departanent os de producci 6n.

Departanento de auditoria interna: Tiene a su cargo Ila

conpr obaci 6n peri 6dica de las existencias fisicas de nateriales
en el almacén, asi cono la conciliacién de los registros de
material es que opera el departamento de planeacion y control de
la producci6n y |Ios que nmaneja el de costos; ademas, realiza |as
i nvesti gaci ones necesarias en |los casos de discrepancia entre
unos y otros registros y los recuentos fisicos efectuados,
autoriza los ajustes que procedan y reporta |as discrepancias de

mayor consi deraci on.

3.1.8.2 Acumul aci 6n de costos indirectos de fabricaci6n

La finalidad de todo el necanisnpb de | os cargos indirectos es su
i ncorporaci 6n al costo de |as 6rdenes de producci 6n respectivas,
desde el punto de vista de |la determ naci 6n de costos unitarios
de |l a producci 6n. Por | o anterior, se hace evidente |a necesidad
de efectuar una recopilaci én mnuciosa de todos ellos, para que
su distribuci é6n posterior al costo de |os productos sea total y

no parcial; que repercutan en |a asignaci 6n no razonabl e.

En pocas palabras |a acumulacion de |os costos indirectos de
fabri caci 6n, contablenente consiste; en asignar a |as subcuentas
recol ectoras, los diversos concepto de costos indirectos. E
registro sistemédtico de los costos indirectos, en su fase de
acurmul aci 6n, es preciso nmanejar un auxiliar primrio de |os
di ferentes conceptos. Un registro auxiliar consta de dos partes
principales: Uno |a secci6n de cargos a través de |las subcuentas

recol ectoras, que constituyen |a acumnul aci 6n propi anmente
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dos, la secci 6n de aplicaciones, |la que sirve para poder asignar

i nmedi at anente | os conceptos indirectos a |os centros de costos.

Cuando | a asignaci6n de |os cargos indirectos no pueda hacerse
i nmedi at anente, por requerirse de un prorrateo posterior, tal
cantidad se identificara cono pendiente de prorratear, pero el
total de la primera seccion debe ser sienpre igual al de la

segunda secci on.

En anbas secciones, los totales tanbi én deberan corresponder a
la suma de las diversas subcuentas y al nonto de |as
aplicaci ones asignadas a cada uno de |los centros de costos. Una
estructura contable para el control de cargos indirectos,
requerira en al gunas enpresas de grandes proporciones, una lista

consi der abl e de concept os.

Ef ectuada | a acumnul aci 6n de | os costos indirectos de fabricaci én
el siguiente paso consiste en |a asignacion de cada uno de |os
conceptos a los diversos centros de costos de producci 6n, que
dentro de las industrias departanentalizadas contablenente, se

realiza por medi o de un prorrateo.

Cl CLO DE ACUMUILAG ON Y PRORRATEO DE COSTCS | NDI RECTOS DE FABR CAQ N

ALQUI LERES
ALQUI LERES
Acumul aci 6n Di stribuci 6n
de Costos de Cost os
ALQU LERES I ndi r ect os
ALQU LERES
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Un ejenplo de |la estructura podria ser conp el siguiente:

COSTO DE PRODUCCI (N EN PROCESO
COSTO | NDI RECTGs DE FABRI CACI ON

Suel dos y Sal ari os

Horas Extras

Boni fi caci ones

Com si ones

Vacaci ones

Agui nal do

| ndemni zaci ones

At enci ones al Personal

Capaci taci ones al Persona

Cuot a Patronal de |SSS

Cuot a Patronal de AFP s

Vi ati cos

Gast os de Representaci 6n

Gastos de Viagje

Honorari os por Servici os Profesional es

At enci ones Soci al es

Donaci ones

Energia El éctrica

Servicios de Agua

Comuni caci ones

| nrpuest os Muni ci pal es

| mpuest os Fi scal es

G ros | npuestos

Al quil eres

Papeleriay Wiles

Cuot as de POli zas de Seguro

Conbusti bl e y Lubricantes

Publ i ci dad, Propaganda y Anunci os

Materi al es de Aseo y Linpieza

Transportes, Encom endas y Envios

Materi al es de Enpaques y Sum nistros
Mant eni m ent 0 y Reparaci 6n de Edificios
Mant eni mi ent 0 y Reparaci 6n de Mbiliario y Equipo de Fabrica
Mant eni m ent 0 y Reparaci 6n de Equi po de Transporte de Fabrica
Mant eni m ent 0 y Reparaci 6n de Maquinaria de Fabrica
Mant eni m ent 0 y Reparaci 6n de Instal aciones de | a Fabrica
Mant eni m ent 0 y Reparaci ones Varias de Fabri ca
Depr eci aci 6n de Edificios

Depr eci aci 6n de Mbiliario y Equi po de Fabrica
Depr eci aci 6n de Equi po de Transporte de Fabrica
Depr eci aci 6n de Maqui naria de Fabrica
Depr eci aci 6n de |nstal aci ones de Fabrica
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"PROYECTO PLASTICO, S.A. DECV."
AUXI LI AR PRI MARI O DE COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON

Mes: Afo: _ _
SECCI ON_DE_CARGOS SECCI ON_DE_APLI CACI ONES
oA REQ STRO CONCEPTO Material es Mano Al quil eres | Seguros Energia Servicio Depreci aci 6n Anor ti zaci 6n TOTAL Centro de Centro de Centro de vont o
No Indirectos Cbra Eléctrica | de Agua Maqui nari a Seguros CGostos 1 Costos 2 Costos 3 [2endiente
TOTAL I ndirecta o orrat ear
TOTALES

Formato 1-AF

‘zol visit
C

34 NO‘S"A

(o]
eprintdriver.com &Av

'~.a6 &‘4’@
S -
°
& REGISTERED VERSION 2

ADDS HO WATERMARK

&>



http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

101

3.1.3.3 Prorrateo Inicial 6 Primario de Qostos Indirectos de
Fabri caci 6n

Una vez acunulados |os costos indirectos en las cuentas de
control, existe |la necesidad de distribuirlos a cada uno de | os
centros de costos especificanmente, de conform dad al |ugar donde
se haya efectuado |a erogaci 6n, que en algunos casos se puede
identificar. Cuando no se logra identificar el centro de costos
donde se efectud la erogacidén se deberd ajustar a una base
apropiada de distribuci6n, definida previanmente; a esto se le

llama “Prorrateo Inicial 6 Primario”.

El prorrateo primario es un necanisno contable que puede
dividirse en dos operaciones: uno la asignacién directa de
al gunos conceptos indirectos a |los centros de costos en que se
originan y dos, el prorrateo de |os conceptos mas genéricos de
acuerdo a las bases que sean adecuadas para cada caso en

particul ar.

La asignacion primaria no ofrece dificultades, puesto que al
contabilizarse las erogaciones se haran de forma innediata al
centro de costos correspondiente; no asi, cuando |os conceptos

de costos indirectos no se identifican con al guno en especifico.

Exi sten diversas bases estimativas, l|as cuales obedecen al
principio conocido como “Principio del origen o del beneficio”,
el cual se expone asi: “Cada departanmento, orden, proceso u
oper aci 6n debe absorber cierta parte del total de una erogaci 6n
det erm nada, proporcional al grado en que |la haya originado o a
| a magnitud en que se haya beneficiado con |a msm%”.

JP
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Los costos indirectos de fabricacion se pueden clasificar de

acuerdo a su conportamento en tres cl ases:

e Costos Indirectos de Fabricacién Fijos
e Costos Indirectos de Fabricaci 6n Vari abl es

e Costos Indirectos de Fabricaci é6n Sem vari abl es

Costos Indirectos Fijos: Son aquellos costos que pernmmnecen

constantes durante wun periodo de tienpo determnado, sin

i mportar el volunen de producci 6n

Costos Indirectos Variables: Son aquellos que se nodifican de

acuerdo con el volumen de producci6n, es decir, si no hay
producci 6n no hay costos variables y si se producen nuchas
uni dades el costo variable es alto.

Costos Indirectos Senivariables: Son aquellos costos que se

conponen de una parte fija y una parte variable que se nodifica
de acuerdo con el volunen de producci 6n. Estos se clasifican de

2 formas:

e Mxtos: son |os costos que tienen un conponente fijo basico

y a partir de éste conienzan a increnentar

e Escal onados: son aquellos costos que pernanecen constantes

hasta cierto punto, luego crecen hasta un nivel determ nado

y asi sucesivanente.

El principio del origen o del beneficio se puede explicar de
mejor forma utilizando |a clasificacidén de |los costos indirectos

descrita anteriornente.
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En el prorrateo de los cargos indirectos fijos y de algunos
sem vari ables, |os predomnantenente fijos se rigen por el
principio del beneficio. En tanto que en el prorrateo de |os
variables y de algunos semvariables, |os predonm nantenente

vari abl es se rigen por el principio del origen.

Por ejenplo para prorratear los alquileres (costo fijo), entre
los diferentes centros productivos, habra que basarse en el
principio del beneficio, es decir; en el grado en que cada uno
se haya beneficiado con el espacio disponible por el que se

realiza tal erogacion.

En canbio para distribuir el costo de la energia eléctrica
(costo variable), entre los centros de costos que |a consunen,

deber & aplicarse el principio del origen.

Por o tanto, para |a asignaci 6n de ciertos conceptos indirectos
a los diferentes centros de costos cono para el prorrateo de |os
demas cargos no identificabl es especificanente, serd preciso que
el personal técnico del departanmento de costos que tengan a su
cargo esta fase del trabajo, mantengan actualizadas |as bases de

asi gnaci 6n y de prorrateo tanto pernmanentes cono vari abl es.

Retomando |a estructura contable presentada en el apartado
3.1.3.2 M“Acumulacién de Costos 1Indirectos” se presenta a
conti nuaci 6n algunas de |as bases més usual es que |las industrias
del plastico consideran para l|la asignacién o prorrateo de |os

cargos indirectos.
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CUADRO DE BASES MAS USUALES PARA ASI GNAR O PRORRATEAR OOSTCS

| NDI RECTOS DE FABR CAQl ON

CONCEPTOS | NDI RECTCS

BASE DE ASI GNAO ON O PRORRATEO PRI MAR O

Materi al es
i ndi rect os

Asi gnaci 6n directa a cada centro de costos de

pr oducci 6n.

Sal ari os de
operarios indirectos
en |l os centros de

pr oducci 6n

Asignaci 6n directa a | os centros de producci 6n

que | o ori gi nan.

Suel dos de enpl eados
de f&brica incluidos
en | as planillas

qui ncenales y

mensual es

Asignaci 6n directa a | os centros de costos de

producci 6n y servici 0os respectivos.

Cuot a Patronal de

Asignaci 6n directa a | os centros de costos de

Seguro Soci al producci 6n y servici os respectivos.
Provi si 6n de Asignaci 6n directa a | os centros de costos de
Vacaci ones producci 6n y servici os respectivos.

Provi si 6n para
| ndenni zaci ones

Prorrateo en funci 6n del nonto de |os sal ari os
devengados en |l os centros de costos de

producci 6n y de servicios.

Energia El éctrica

a) Asignacion directa, cuando haya medi dores en

cada centro de costos; en funci 6n
del

cuando tienen el

b) Prorrateo,
nanero de | anparas en cada centro de costos,
msno voltaje y | as jornadas de
trabaj o sean uniformes; c) Prorrateo en funcién

de kil ovatios por horas de trabajo con al unbrado
en cada centro de costos, cuando no se relnen

| as condici ones anteri ores.

Servicios de Agua

Prorrateo, en funcion de horas honbre trabaj adas
en | os centros de costos de producci 6n que | a

utilicen en anplia escal a.

Comuni caci ones

Tel ef 6ni cas

Prorrateo en funci 6n del nanero de apara

_ . <
exi stentes en cada centro de producci 6n g
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asi gnando di rectamente a cada uno de ell os.

Depr eci aci 6n de
Edificios y

Maqui naria y Equi po
de | a Fabrica

Asi gnaci 6n directa al centro de costos o
prorrateando en funci 6n de superficies (nR)
volumen (nB), superficies o vol anenes

ponder ados; ademas, |a maqui nari a por asignaci 6n

directa a cada centro de producci én

Al quil eres

a) Asignacion directa al centro de costos; b)

Prorrateo, en funci 6n de metros cuadrados,
cubi cos, superficie o volunmen ponderados
ocupados por cada centro de costos de

pr oducci 6n.

Primas de Seguros
contra | ncendi os de
Edificio

a) Asignacion directa al centro de costos; b)

Prorrateo, en funci 6n de netros cuadrados,
cubi cos, superficie o volumen ponderados

ocupados por cada centro de producci 6n

Primas de Seguro
contra | ncendi o de
| a Maqui nari a

Prorrateo, en funci6n del valor neto en libros

de | a maquinaria instalada en cada centro de
pr oducci 6n.

Primas de Seguro
contra | ncendi o de
Materias Primas y de
Pr oducci 6n en

Pr oceso.

a) Asignacion directa al centro de costos

al macén de materias prinmas, por las prineras; b)
Prorrateo, en funcidn del valor del inventario
final de producci6n en proceso en cada centro de

cost os.

Primas de Seguro
Col ectivo de Vida

Asignaci 6n directa a | os respectivos centros de
pr oducci 6n.

Consuno de Papel eria

Asi gnaci 6n directa a | os centros de costos que

| a consunen, de acuerdo por |las requisiciones de

papel eria enmtidas durante el periodo.

Conbusti bl es

a) Asignacion directa, cuando se control en por
el método de inventari os perpetuos; b)
Prorrateo, en funcion de horas maqui na
trabaj adas en | os centros de costos de
producci 6n y en los de | as plantas el éctri cas.

mant eni m ent o, al macén de naterias prina

cal deras, conpresores, etc.
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El departanento de contabilidad general es el encargado de
el aborar | os registros contables por |as erogaciones realizadas
de los diferentes conceptos indirectos,
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRICACION en cada una de |as subcuentas

ademas de cargar

cargando |la cuenta de
que identifiquen el concepto correspondi ente;
la cuenta de | VA CREDI TO FI SCAL, por |as operaciones gravadas vy
abonar |as cuentas de EFECTIVO Y EQUI VALENTES en el caso de ser
una transacci 6n conercial al contado, de |l o contrario se abonaré
el conpromso de pago en CUENTAS POR PAGAR COMERCIALES y la
cono se observa en el

subcuenta de acreedores varios, tal

registro 1-ClF.

[ REGSTROI—OF]

OOSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON XXX
A quileres XXX
Cuotas de Pdl izas de Seguros XXX
Energia El éctrica XXX
Servi ci os de Agua XXX
Conuni caci ones XXX
1VA - CREDITO FI SCAL XXX
Conpras |Internas Gravadas XXX
EFECTI VO Y EQUI VALENTES DE EFECTI VO XXX
Bancos
HSBC ( Hong Kong Shangai Banking Co.) XXX
CUENTAS PCR PAGAR COMERO ALES XXX
Acreedores Varios
Tecnofrio, S.A. de C. V. XXX
Total es | gual es XXX XXX

Luego del registro previo de los costos indirectos incurridos,

es responsabilidad del departanento de costos distribuir a

través del prorrateo inicial los costos que estéan directanente
asoci ados a un centro de costo especifico, sin perjuicio de |os
cargos previos que se |le hayan asignado por el departanento de
contabi | idad general, debido a que se logran identificar desde

el primer nmonento.

Una vez aplicadas | as bases adecuadas a |os conceptos in

y detalladas |as asignaciones en el registro auxiliar |
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de cargos indirectos, el registro contable inplica un cargo a la
cuenta de PRODUCO ON EN PROCESO en la cuenta que identifica el
centro de costos cono por ejenplo en una industria plastica, al
departanento de |NYECOON Y SOPLADO, identificando el concepto
respectivo;, ademds, un abono a la cuenta de control general de
COSTOS | NDIRECTOS DE FABR CACI ON, en las subcuentas que
identifica el tipo de erogacion realizada, tal cono se observa

en el registro 2 -ClF.
[REGISTROZ—OF]

CODl 0 CUENTAS PARC AL DEBE HABER
PRCDUCO ON EN PROCESO XXX
CENTRO DE COSTGS DE | NYECCI ON SOPLADO
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADCS
A quileres XXX
Cuotas de Pdlizas de Seguro XXX
Energia El éctrica XXX
Servi ci os de Agua XXX
Conuni caci ones XXX
COSTCS | NDI RECTCS DE FABRI CAQl ON XXX
Al quil eres XXX
Cuot as de Pd4lizas de Seguro XXX
Ener gi a El éctrica XXX
Servicios de Agua XXX
Conuni caci ones XXX
Total es | gual es XXX XXX

Antes de el aborar |los registros contables anteriores, |a enpresa
debe fornular por escrito |as bases adecuadas para el prorrateo

de | os diversos conceptos indirectos.

3.1.3.4 Prorrateo Final de |los Costos Indirectos de Fabricaci 6n

Antes de desarrollar el prorrateo final cabe aclarar que en
al gunas enpresas podréd existir ademas del prorrateo inicial,
otras clases de prorrateo, debido a |la departanentalizaci én del

proceso de producci 6n tales comp un prorrateo secundario.

Sin enbargo, una vez realizados |os prorrateos necesarios, la

totalidad de los costos indirectos han quedado absorbidos por

| os diversos centros de costos de produccién, integranc

su respectivo costo indirecto. Después de |o anterior, rit o~ éyp
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el dOltinm paso del mecanisnp de control para el tercer elenento
de la produccion y consiste en distribuir |os cargos acumnul ados
a las oOrdenes de produccidn correspondientes y los articulos
el aborados, ésta es la ultim etapa y recibe el nonbre de

prorrateo final.

Cuando las industrias manufactureras independientenente que
estén clasificadas conmp pequefias, nedi anas o grandes; pero que
contabl emrente no estan departamentalizadas, las fases de |os
prorrat eos i nicial o] secundari o guedan aut omat i canent e
el i m nadas del necanisnp desarrollado en el presente trabajo

para |la contabilizaci én de | os costos indirectos de fabricacién.

Lo anterior indica que |a unica fase del necanisnmo de |os cargos
i ndirectos que subsistiria, adenas de la fase de |la acumrul aci é6n,
seria la del prorrateo final a las o6rdenes de producci6n,

procesos u operaciones.

El problema que se presenta en la fase del prorrateo final, en
el entendido que | a enpresa est& departanentalizada, no es el de
decidir cual de las bases existentes es apropiada para cada
centro de producci 6n, sino en optar por una de ellas, |la que en
su conjunto de fundanentos técnicos, ventajas y desventajas,
resulta nmejor para aplicarla unifornmenmente a todos |os centros

de producci 6n de la industria que se trate.

Aun cuando el necanisno del prorrateo final no represente |a
conplejidad de los prorrateos anteriornente mencionados, la
eleccion de |las bases generales para éste, demanda mayor
criterio, por existir nenor relacion entre |as Ordenes de

producci 6n y los elenentos heterogéneos que integran e

indirecto de sus respectivos centros de produccién, a di- o~ &;P
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de la que existe entre cada concepto indirecto y los centros

fabriles a que deben apli carse.

Las nodal i dades de | as bases para el prorrateo final se nuestran

desde cuatro puntos de vista seglun el siguiente esquenan:

ESQUEMA DE LAS PR NCI PALES BASES PARA EL PRORRATEO FI NAL

-
1, Namero de articul os producidos
_ I. En funcioén de la <
s magnitud fisica de |a 2, Peso de los articul os
iT producci 6n
o 3, Volunen de los articulos
() ~
«© ("4, Costo de |os material es
s directos utilizados en la
& producci 6n
©
© I'l. En funcion del < 5, Costo de |la mano de obra
5 costo de | os el ement os directa enpl eada en | a producci én
= directos utilizados
2 \6, Costo prino
%]
3 r
o 7, Horas hombre
%]
o I1'l. En funcién del
iy tiempo en que se <
T desarrolla la
= producci 6n
T \_8, Horas maquina
|:> 9, Conbinaci 6n de horas honbre y
IV. Mxtas horas maqui na

Para efectuar el prorrateo final se deberéan preparar tantas
cédulas comp centros de costos existan en una industria
determ nada o bien una sola cédula conjunta, en el caso de que
los centros de produccién no sean nuy numerosos, el primer
termno a determnar, sera el factor o <cuota de cargos
indirectos por cada unidad base del prorrateo, mnediante I|a
divisiéon del costo indirecto total del centro respectivo entre

el total de uni dades correspondi entes al periodo.

Una vez determinado el factor o cuota, se multiplicara por el

nunero de uni dades correspondi entes a cada orden de pro

formando una lista que permta efectuar |as aplicacione
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ordenes respectivas, luego, con los valores determ nados se
procedera a el aborar el registro contable, en donde se control an

e identifican cada una, segun se observa en el registro 3-AF.

Asi gnaci 6n de costos indirectos a | as 6rdenes de producci 6n

[ REGISTRO3—C|F]

D @O CUENTAS PARC AL DEBE HABER
PRODUCO ON EN PROCESO XXX
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADCS

(rden de Produccidn No 101

A quileres XXX
Cuotas de Pdlizas de Seguro XXX
Energia El éctrica XXX
Servi ci os de Agua XXX
Conuni caci ones XXX
ON EN PROCESO XXX

CENTRO DE QOSTGCS DE | NYECCI ON SCPLADO
COSTCS | NDIRECTCS DE FABRI CAC ON APLI CADCS

Al quil eres XXX
Cuot as de Pd4lizas de Seguro XXX
Ener gi a El éctrica XXX
Servicios de Agua XXX
Conuni caci ones XXX
Total es | gual es XXX XXX

Con el registro anterior se da por finalizado el proceso de |la
concentraci 6n de los tres el enentos del costo de producci 6n, con
ell o d4ni camente resta conocer el procedinmento contable para |la
det erm naci 6n del costo unitario de los articul os produci dos por
cada una de las oOrdenes de produccién, que se desarrollaré
después de estudiar las diferentes nodal i dades de | as bases para

el prorrateo final

3.1.3.5 Principales Bases para la Distribucién de |os Costos
I ndirectos de Fabricaci6n en el Prorrateo Final

Conb ya se nmenciond anteriormente, existen cuatro criterios
principales para poder distribuir los cargos indirectos, a cada
una de | as oOrdenes de produccion.
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Bases determ nadas en funcion de |a magnitud fisica de /a
producci 6. Constituyen las mAs sinples y resultan de facil
aplicaci6on en |los casos en que un centro de costos, produce un
solo articulo; sin enmbargo, si se elaborara mas de un producto 0O
el que se produce tuviera una serie de variedades o formas, |as
bases tales conpb: El numero, peso y el volunen de los articulos,
resultarian no adecuadas y por lo tanto se deberan buscar otras

bases para poder desarrollar el prorrateo en su fase final.

Bases determ nadas en funcion de [os costos de [os elenentos
directos utilizados: Estas bases son tres: costo de las materi as
primas, mano de obra directa y el costo prino.

Costo de |las materias primas utilizadas: El razonam ento de esta
base, se centra en la inportancia cuantitativa con que |as
materias prims se relacionan en el costo de producci én total;
es decir, que representa por ejenplo un 90% y que |os cargos
indirectos unicamente el 10% lo que cuantitativanente no es

representativo.

Sin enbargo, cuando |os costos indirectos representan una
porci 6n mayor, el fundamento de la presente base resulta
i nprocedente, puesto que es evidente que no existe una rel aci 6n
directa entre |los diversos conceptos indirectos y el costo de
las materias primas utilizadas en |as Ordenes de producci 6n que
se desarrollen en | as m snas.

El principio utilizado para la presente base se expone asi “A
mayor costo de materias primas directas enpleadas habr& nenores

cargos indirectos y viceversa”.

Costo de la mano de obra directa: La inportancia del

trabajo se pone de manifiesto con la utilizacion de esta o~ &;P
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prorrateo, siendo mas sOlida y ajustada al principio de la
responsabilidad, que en |la anterior, desde el nonento en que una
parte razonabl e de | as erogaci ones fabriles indirectas, tiene su
origen, precisamente en la actividad de la industria, concretada
en el recurso humano que la naterializa, al poner en marcha | as
maquinas y equipos, y con ellos, todo el engranaje de la

pr oducci 6n.

Las desventajas de | a base descrita, son principal mente dos:

e La unidad que se utiliza para nedir la actividad fabril es
el costo de la mano de obra, que no sienpre reflea con
propi edad la magnitud de dicha actividad; desde el nomento
en que los sueldos y salarios devengados son diferentes

dentro del m snpo departanento.

e En otras ocasiones la utilizacidén de esta base, repercute
en una situacion contraria a la realidad, cuando |os
trabajadores son catalogados <conob calificados y no

calificados.

En tales circunstancias, |os trabajadores calificados causaréan
menores costos indirectos por reparaciones a |as maquinas,

ti empo ocioso, energia el éctrica, etc., que |los no calificados.

Base del costo prinmp: A la luz de los estudios técnicos en
materia de costos industriales, se considera una de |las bases
mas desati nadas, debido a que la distribucion de |os cargos
indirectos se realiza por un factor determ nado de la sunma de
las materias primas y mano de obra directa, que para nuchas
enpresas representan canti dades nonetarias nmuy significativas,

gue forman parte del costo de | a producci 6n.
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En tal sentido, en la utilizacion de esta base; es probable que
| as desventajas individuales sefal adas para sus conponentes se

recal quen, y que l|las ventajas desaparezcan.

Bases fundament adas en el factor tienpo. Representan la tercera
clasificacion, que a su ves se encuentra dividida en dos

criterios: horas hombre y horas maqui na

La base de las horas hombre, constituyen para efectos de
prorrateo, una nedida natural del tienpo, en donde no se reviste

de inportancia | a renuneraci 6n de | as m snas.

Esta base se considera cono la nAs equitativa cuando en |os
centros productivos se desarrollan 6érdenes y procesos neranente
manual es, debido a que el tienpo es el factor determ nante de |la
procedencia de los costos indirectos, no obstante en al gunos

casos | os departanentos productivos estén altanente necani zados.

Las horas maqui na, es una base que se puede utilizar obteniendo
los msnos resultados deseados nediante el necanisno de |as
horas honbre; sin enbargo es la ms reconendable cuando |os

centros de producci 6n estan conpl et anent e mecani zados.

Sin perjuicio del grado de relacion directa de |os trabajadores
con las maqui nas, en tal situacion, utilizar la base anterior o
ésta seria irrelevante para la distribucion de 1o0s cargos

i ndi rectos.

En | os casos cuando dos o mAs maqui nas, puedan ser operadas por
un solo trabajador, resultard conveniente distribuir |os cargos

indirectos utilizando |a base de |as horas maquina, a

tarjeta diaria de distribucién del tienpo, del msnm noc o~ Q¢
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| os trabaj adores segun se desarrollo en el apartado 3.1.2.1, a
fin de controlar el tienpo en que efectivanente fue usada sobre

una orden de producci 6n, proceso u operaci 6n especifica.

Bases mixtas: Las bases nixtas se refieren a una comnbi naci 6n del
trabajo manual y nmecanico, es decir horas honbre y horas
maqui na. Esta situacion se da | 06gicanente cuando un centro
producti vo desarrolla actividades predom nantenente manuales vy

en otros, el trabajo total nente necani zado.

3.1.3.6 Qperaciones contables para el cierre de |las cuentas que
acunul an el costo de producci 6n en proceso

Cuando los costos de las materias primas y sumnistros o
material es directos, mano de obra directa y los costos
indirectos de fabricacion estan conpl etamente acunul ados en |a
cuenta de PRODUCCI ON EN PROCESQO, identificando de forna veraz y
clara a la orden de produccién en que se incurrieron, falta
ani camente |iqui dar dicha cuenta contra Jlos COSTOS DE
PRODUCCI ON, a fin de registrar en una sola cuenta el costo total
de la producci 6n del periodo (para |a elaboraci 6n del Estado de
Costo de Producci 6n, que es un insunmp para |a determ naci 6n del
Costo de Ventas, que a su vez servird para |la confeccion de un
Est ados de Resultados) y luego contra |la cuenta de | NVENTAR CS,
que es la cuenta a la cual se destinardn los articulos
total nente term nados, pero se debe tomar en cuenta que |os
resultados de | os procesos productivos no arrojaran unicamente
product os en buenas condiciones, sino tanbi én articul os dafiados,

def ectuosos e incluso materi al es de desecho.

El tratamiento contable de los articul os dafiados, defectuosos y

|l os materiales de desecho se desarrollarda mas adel ante,

ocasi6n se partird del supuesto que todos |os produ 2y
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calidad. Por lo tanto, el registro contable para |a |iquidacion
de |l a cuenta de producci 6n en proceso, es el siguiente:
[ REG STRO 1/ CPT ]
CODl 0 CUENTAS PARC AL DEBE HABER
QOSTOS DE PRODUCO ON XXX
MATERI AS PRI MAS DI RECTAS XXX
MATERI ALES Y SUM NI STRCS DI RECTOS XXX
MANO DE OBRA DI RECTA XXX
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADCS
A quileres XXX
Cuotas de Pdlizas de Seguro XXX
Energia El éctrica XXX
Servi ci os de Agua XXX
Conuni caci ones XXX
PRODUCA ON EN PROCESO XXX
MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos
Orden de Producci 6n No. 101 XXX
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 XXX
COSTCS | NDI RECTCS DE FABRI CACt ON APLI CADCS
Orden de Producci 6n No. 101
Al quil eres XXX
Cuot as de P4lizas de Seguro XXX
Ener gi a El éctrica XXX
Servicios de Agua XXX
Conuni caci ones XXX
Total es | gual es XXX XXX
[ REGQ STRO 2/ CPT ]
CODl GO CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
| NVENTARI OS XXX
PRODUCTOS TERM NADOS XXX
COSTOS DE PRODUCCI ON XXX
MATERI AS PRI MAS DI RECTAS XXX
MATERI ALES Y SUM NI STROS DI RECTCOS XXX
MANO DE OBRA DI RECTA XXX
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADOS
Al quil eres XXX
Cuot as de Pdli zas de Seguro XXX
Energia El éctrica XXX
Servicios de Agua XXX
Conuni caci ones XXX
Total es | gual es XXX XXX
Luego de haber desarrollado los temas relacionados con |a

contabil i zaci 6n de
i ndi rectos de

f abri caci 6n,

las naterias primnas,

mano de obra y

se puede concluir

que el
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contable no se desliga total nente del admnistrativo, debido a
que la interrelacion de |os departamentos de contabilidad
general , costos, conpras, recursos humanos e inportaciones entre
otros que puedan existir en las industrias, se coordinan para e

logro de wun fin comin, el desarrollo y Ila obtencion de

utili dades.

En tal sentido se puede decir que la intervenci én del recurso
humano unido a | os recursos tecnol 6gicos y financieros forman el
engranaj e necesario para el control y |a detern naci 6n razonabl e
del costo de cualquier articulo que la enpresa desee producir,
sin dejar de lado el departanmento de nercadeo, debido a que
muchas veces sera en funcién de |os resultados obteni dos de |os
estudi os de nercado, que se tomaran |as decisiones de producir

tal o cual producto.

El objetivo principal de cual quier sistena de costos se encam na
a la determ naci 6n de un costo razonable de |a producci 6n, pero
cabe aclarar que nunca podréa surgir un costo exacto, sino nmas
bi en costos nenos inexactos, dependera conmo se ha estudi ado, de

| a experiencia y la pericia que el técnico en costos aplique.

Toda producci6n genera un porcentaje de wunidades dafadas,
def ectuosas y nateriales de desperdicio, debido a tal situacidn
todo lo anteriornmente expuesto ha preparado al |lector para
conprender de forma préactica y sencilla, todos |os aspectos
relativos al sistema de costos por Ordenes de producci 6n sobre
el cual se basard el estudio técnico del tratam ento contable
para |a determinaci 6n del costo razonable de |os desperdicios y

subproductos que se originan en las industrias del plastico.
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3.2 TRATAM ENTO CONTABLE DE LAS UNI DADES DANADAS, DEFECTUCBAS Y
LOS DESECHOS

Antes de estudiar |os desperdicios y subproductos, es necesario
conocer algunos de |os resultados que se obtienen de cual quier
proceso productivo, ademas de |os nencionados, tenenos |as
uni dades dafiadas y defectuosas, que en mnuchas ocasiones son
utilizados cono sinéninos de |os desperdicios y subproductos.

Entre los cuatro términos anteriores, existen diferencias por
| as que no se debe entender que se refieren a o msno, tal es
el caso de |os desperdicios, que al igual que |os desechos se
pueden reprocesar o vender, con la diferencia que |os prineros
se pueden reintegrar al proceso de produccidén para el nmsno
proposito y los segundos, tienen que sonmeterse a un proceso

di ferente del que surgieron.

Las uni dades dafiadas y defectuosas se diferencian de |os dos
anteriores, desde el nonento en que éstas han term nado su
proceso de transformacion y |os desperdicios o desechos se
obti enen durante dicho proceso. Pero adn entre estas uni dades se
marca una diferencia, debido a que las unidades dafiadas se
venden a un valor residual o se descartan y no se efectula
trabajo adicional en ellas, |as defectuosas se reprocesan con el
fin de poder venderlas, ya sea conpb buenas o en su actual

est ado.

A fin de conprender el tratamento contable para |as unidades
dafadas y defectuosas, es preciso abordarlas de forma separada,

teni endo ya en cuenta que son diferentes unas de |as otras.
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3.2.1 UNI DADES DANADAS

Estas se refieren a las wunidades que no cunplen con |os
estandares o0 requisitos establecidos por el departanento de
producci 6n y generalnmente se venden a un precio mas bajo o se

descartan total nente dependi endo del estado del dafio.

Un buen sistema de contabilidad de costos pernmite registrar el
val or de |as uni dades dafiadas, y debe sumnistrar a |la gerencia
informaci 6n justa para determnar |a naturaleza y causa del
dafio. La gerencia por |lo tanto, debe determ nar un proceso de
producci 6n eficiente que dismnuya al mnino el deterioro o
pérdi das de unidades, |os dafios pueden general nente consi derarse

conp normal es o anor nal es.

3.2.1.1 DETER ORO O DAND NORMAL: Es el dafio que se genera aun
teniendo un proceso de produccién eficiente y los costos
rel acionados se consideran inevitables cuando se producen
uni dades buenas a las cuales se les inputa cono costo del
producto, por lo tanto la gerencia puede considerar un linmte de
tolerancia al igual que para |los desperdicios. Para su registro

exi sten dos mét odos:

1. ASIGNARLO A TODAS LAS ORDENES DE PRCODUCO ON: Este nétodo
calcula un estimado del costo del deterioro normal (costo del
deterioro normal menos cual quier valor residual estinado) y se
incluye cono parte de la tasa para |la aplicacion de |os costos
i ndirectos de fabricacién a |as o6rdenes de producci 6n, cuando se
genera un dafio normal el costo de |as unidades se deduce de |a

producci 6n en proceso.
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[ REG STRO 1-UD ]

CODl @0 CUENTAS PARO AL DEBE HABER
| NVENTARI OS XXX
Inventario de Product os Dafiados
O den de Producci 6n No. 101 XXX
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI (N XXX
Deterioro Nornmal de Uni dades Dafiadas XXX
PRODUCO ON EN PROCESO XXX
MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos
Orden de Producci 6n No. 101 XXX
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 XXX
COSTCS | NDI RECTCS DE FABRI CACt ON APLI CADCS
Orden de Producci 6n No. 101 XXX
Total es | gual es XXX XXX

Al terminar |a produccién de |las oOrdenes y una vez detern nadas

| as uni dades dafiadas, se debe registrar conp parte de |o0s

inventarios el valor que se espera recuperar de dichas uni dades

y la diferencia conb costos indirectos de fabricacion; puesto

que inicialnmente se consideraron conp parte de l|la tasa de

aplicaci on de | os costos indirectos de fabricaci on.

2. ASIGNANDOLO A CADA CRDEN DE PRODUCCION: Bajo este nétodo no

se incluye el deterioro normal cono parte de |os costos

i ndirectos de fabricacién a |as o6rdenes de producci 6n. Cuando se

genera un dafio normal Uni canente se deduce de |a producci6n en

proceso, |levando el costo total al inventario de |as unidades
dafnadas.
[ REQ STRO 2- UD
CODl &0 CUENTAS PARO AL DEBE HABER
I NVENTARI OS XXX
Inventario de Product os Dafiados
O den de Producci én No. 101 XXX
PRODUCO ON EN PROCESO XXX
MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos
Orden de Producci 6n No. 101 XXX
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 XXX
COSTCS | NDI RECTCS DE FABRI CACt ON APLI CADCS
Orden de Producci 6n No. 101 XXX
Total es | gual es XXX
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El prinmer método es apropiado cuando l|la gerencia considera el
deterioro normal cono inevitable en el proceso de produccion y
por lo tanto espera que resulten uni dades dafiadas en todas |as
ordenes de producci6n, el segundo método aplica cuando I|a
gerencia espera que el deterioro se presente Unicamente en

al gunas de | as Ordenes.

3.2.1.2 DETER ORO O DANO ANORMAL: Este representa el exceso del
dafio consi derado conop nornmal dentro del proceso de producci én.
Este deterioro puede ser controlable por el personal de
produccion y su presencia es el resultado de |as operaciones
ineficientes, a diferencia del deterioro normal éste no se prevé
y no se considera conp parte de |os costos de producci6n, el
costo total de |as unidades dafiadas anormal es se deduce de la

cuenta de producci 6n en proceso.

El costo o | as uni dades que se consi deran pueden venderse aunque
a menor costo de lo normal se registran en el inventario de
uni dades dafiadas y la diferencia en |los resultados comb otros

gast os por deterioro anornal .
[ REQ STRO 3- WD ]

COD CUENTAS PARO AL DEBE HABER
TNVENTARI OS XXX
Inventario de Product os Dafiados
O den de Producci én No. 101 XXX
OTROS GASTCS XXX
Deterioro Anornal de Uni dades Dafiadas XXX
PRODUCO ON EN PROCESO XXX

MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

Orden de Producci 6n No. 101 XXX
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 XXX
COSTCS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APL| CADCS
Orden de Producci 6n No. 101 XXX
Total es | gual es XXX XXX

El costo de |as uni dades dafiadas consi derado conp anc

debe de contabilizar en una cuenta de resultados (otros 25
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el residuo de |lo que se considera se puede recuperar y es
regi strado en la cuenta de inventari o de uni dades dafiadas y debe

realizarse un crédito a | a cuenta de producci 6n en proceso.

3.2.2 UN DADES DEFECTUCSAS
Estas se refieren a |os productos inperfectos que pueden
ajustarse a |os estandares o requisitos de producci6n aplicando

material o mano de obra adicional, o anbas cosas a |l a vez.

La producci 6n defectuosa puede ser el resultado de varias
causas, tales com |la mla calidad de los nmateriales, Ila
i nspecci 6n inconpetente, la negligencia en l|la planeacion, la
mal a calidad de |a nano de obra, naquinaria inadecuada, etc. Las
uni dades defectuosas se pueden clasificar al igual que |as

dafladas, comp nornal es o anor mal es.

3.2.2.1 UNI DADES DEFECTUOSAS NORMALES: Son |las que resultan a
pesar de poseer un proceso de produccion eficiente, |os
materiales y trabajo adicional que se utilicen para reparar el
defecto, se podran aplicar por cualquiera de |os dos siguientes

mét odos:

1. ASIGNANDOLAS A TODAS LAS ORDENES DE PRODUCCI ON:
Se realiza una estimaci 6n del costo nornmal de reelaborar el
producto y se incluye conp parte de los costos indirectos de

fabricaci 6n que se aplicardn a todas |las 6rdenes de producci On.

El costo normal del trabajo para reprocesarlos se carga a
control de costos indirectos de fabricaci én por que sus costos

ya han sido cargados a |a producci 6n en proceso conpb parte de

| os costos indirectos de fabricacion aplicados.
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[ REG STRO 1- UDF ]

OOSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON XXX

Reprocesos de Uni dades Defect uosas

O den de Producci én No. 101 XXX
| NVENTAR 08 XXX
Materi as Primas XXX
PLANI LLAS POR LI QU DAR XXX
Mano de Cbra XXX
PRODUCO ON EN PROCESO XXX
CCSTCS | NDI RECTCS DE FABRI CACt ON APLI CADCS XXX

Total es | gual es XXX XXX

Conb se describe en el
para reel aborar
de control
inventario de materias prinas,

de fabricaci6n

de costos indirectos de

apl i cados; segun

registro anterior,

fabricaci 6n,

| a adiciodn

producto para al canzar | os estéandares deseados.

el

que

un producto defectuoso es cargado en

costo adicional

| a cuenta

abonando el

mano de obra y costos

2. ASIGNANDOLAS A CRDENES DE PRODUCCI ON ESPECI FI CAS:

El costo del
consi derado en

tanto el

costo de reprocesar el

| os costos

a |l a orden de producci 6n especifica.

i ndirectos de

trabaj o adicionado para corregir

f abri caci 6n,

i ndi r ect os

requi era el

defecto no es

por

| o

product o es cargado directanente

{ REGQ STRO 2- UDF ]

CODl &0 CUENTAS PARO AL DEBE HABER
| NVENTARI OS XXX
Inventario de Productos Defectuosos
O den de Producci én No. 101 XXX
| NVENTAR 08 XXX
Materias Primas XXX
PLANI LLAS POR LI QU DAR XXX
Mano de Cbra XXX
PRODUCO ON EN PROCESO XXX
COSTCOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APL| CADCS XXX
Total es | gual es XXX XXX
Comb se observa en el registro el costo de reelaborar |os

productos es cargado directanente a |la orden de producci6n en

proceso especifica, contra las cuentas de naterial es, noi

agar ClF apli cados. N &
pag y p £ «p@
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3.2.2.2 UNI DADES DEFECTUCSAS ANORMALES: Las uni dades def ectuosas
en exceso de | o que se considera normal a pesar de un proceso de
producci 6n efectivo se consideran conp anormales. El costo de
| as uni dades defectuosas anormales se carga a una cuenta de
resul tados, puede ser considerado conp otros gastos en |ugar de
cargarlo a la producci 6n en proceso, por que el resultado del
trabajo ineficiente no es parte del costo de producci 6n, segun

se nuestra en el siguiente registro contable:
{ REQ STRO 3- UDF ]

CODl &0 CUENTAS PARC AL DEBE HABER
OTROS GASTCS XXX
Uni dades Defectuosas Anornal es XXX
| NVENTAR G8 XXX
Materias Primas XXX
PLANI LLAS POR LI QU DAR XXX
Mano de Cbra XXX
PRODUCO ON EN PROCESO XXX
COSTCS | NDI RECTCS DE FABRI CACt ON APLI CADCS XXX
Total es | gual es XXX XXX

Para el registro de las wunidades anormales su costo de
reel aborar es consi derado cono otros gastos en | os resultados de

operaci 6n y no cono parte de |os costos de producci6n.

3. 2.3 LOS DESECHO

Son piezas o restos del material que queda después de efectuar
ciertas operaciones de fabricacion o de haberse termnado
al gunos procesos y que tienen un valor nonetario o de uso. Son
en cada caso una clase de materia prinma que puede venderse en
mercado libre y puede utilizarse a su vez conb materia prim en
| as operaci ones de fabricaci 6n

El desecho por defectos del producto, es resultante de la mala
calidad de los materiales, mano de obra u otra causa que hace

i nposi bl e vender el producto.
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El costo de los materiales usados en |a producci 6n es afectado
por el desecho producido y por la forma de tratar éste en |os
libros, no existe ningun método especifico para tratar el
desecho, puede venderse o0 usarse otra vez conmp materia prima o

conb sum ni stro.

Teoéri camente, el valor que debe darse al desecho es el costo,
pero puesto que esto es préacticamente inmposible en |a mayoria de
|l os casos, un nétodo adecuado es el de valuar el desecho
recuperado a su valor bruto o a su valor neto realizable, segln
la inportancia de |os gastos que inpliquen el almcenanmento y

I a venta del producto.

Al gunas enpresas valuan el desecho al precio pronedio de
mercado, basandose en |os precios cotizados durante varios
periodos, con el fin de regular los costos de los diferentes
periodos, este mnmeétodo aplica cuando |lo precios de desechos

fl uct dan frecuent enente.

Cuando el desecho no tiene un valor definido en el nercado,
puede utilizarse un costo estimado para el desecho que vuelve a
i ncorporarse en la produccion. Usual mente el material de desecho

es regi strado nmedi ante dos n®todos:

1. ASIGNARLO A TODAS LAS CRDENES DE PRODUCCION: El  costo
estimdo por |a venta de desechos es incluido conb parte de |os
costos indirectos de fabricacion generales, el registro de la
venta de desecho reduce entonces dichos costos, debido a que

fueron consi derados conp parte de ell os.
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[ REG STRO 1- DSC ]

CODl &0 CUENTAS PARO AL DEBE HABER
EFECTIVO Y EQU VALENTES DE BEFECTIVO XXX
Caj a Ceneral XXX
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CAQ ON XXX
Materias Primas | ndirectas XXX
Mano de Cbra | ndirecta XXX
Ener gi a El éctrica XXX
Servicios de Agua XXX
Comuni caci ones XXX
Total es | gual es XXX XXX

Conp se expresa en |a aplicaci 6n contable anterior, la venta de
desechos reduce el control de costos indirectos, debido a que

est os fueron aplicados previanente.

2. ASIGNARLO A UNA ORDEN DE PRODUCCI N ESPEC FI CA: Los ingresos
por la venta de desechos no son considerados en |os costos
indirectos de fabricacion, debido a que en este mtodo al
monento de venderse |os desechos, afecta directanente |a
producci 6n en proceso de la orden en | a cual se produjo segun el
siguiente registro:

[ REG STRO 2- DSC ]

CODl GO CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
EFECTI VO Y EQUI VALENTES DE EFECTI VO XXX
Caja General XXX
| NVENTARI OS XXX
I nvent ari os de Desechos XXX
Total es | gual es XXX XXX

En algunas enpresas en |las que |a cantidad de desecho y el valor
del msnp son insignificantes, no se hace ningun registro
contable, sino, hasta el nonento de su realizacién, en estas
condi ciones no se reducen |os costos de produccion y no se
registra en libros el val or del desecho; registrando dicha venta
de la siguiente form:
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N

[ REG STRO 3- DSC
CODl GO CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
EFECTI VO Y EQUI VALENTES DE EFECTI VO XXX
Caja General XXX
OTROS | NGRESCS XXX
Vent as de Desechos | ndustriales XXX
Total es | gual es XXX XXX

3.3 DESPERDI CI 0S, PRODUCCI ON CONJUNTA Y SUBPRODUCTCS

3. 3.1 Desperdicios

Los desperdicios se refieren generalnente a materi al es que no se
pueden reutilizar en un proceso de fabricacion sin efectuar un
refinado adicional de los msnps; en la industria pléastica en
numer osas ocasiones el problema del desperdicio es inevitable,
es por ello que algunas |lo realizan y otras |o reprocesan para
transformarl o en otro tipo de materia prim, en anbos eventos el
producto final representa para |as enpresas, ingresos que son
gravados de inmpuesto a la transferencia de bienes nuebles y a

| a prestaci 6n de servicio0s®*.

Cont abl enente | o0os desperdicios no son tratados adecuadanente,
debido a una diversidad de causas, tales conpb: |la falta de
canal es de conunicaci 6n, procedinmentos de control eficaces,
actualizaci 6n tecnol 6gica de maquinaria y la falta de reportes
de produccién que detallen la informacién idénea para el

departanent o de contabilidad general y costos.

La norma internacional de contabilidad No 2 “Inventarios”,
establece el pertinente tratam ento contable para |os costos de

transformaci 6n y las cantidades de desperdicios anornmales que

% Recopilacion de Leyes Tributarias 2006, Luis Vasquez Lopez, Ley del Impuesto alatransfe
bienes muebles corporaes, art. 22 inciso ultimo y Reglamento delaLey del I.V.A., Art. 8.
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son excluidos generalnmente del costo de los inventarios y por

tanto reconoci dos conp gastos del periodo en que se incurren.

3.3.1.1 Efectos de | os Desperdi ci os

Dentro de la planificacién de los inventarios, el control de
desperdi cios es uno de |los el ementos més inportantes, por |o que
las enpresas deberian de establecer controles, dado que el
i mpacto que tienen estos no son Unicanente sobre |os costos,
sino tanbién sobre la reputacién de la enpresa en |o que
respecta al reciclaje y al tratamento que se le de a este para

contribuir al nedio anbiente.

I ntroduci endo técnicas de control de calidad nejoradas y puntos
de inspecci6n adicionales son beneficios a largo plazo que |as
enpresas obtendrian al decidir inplenmentarlas. Asi msnmp existen
medi os para controlar |os costos de producci 6n excesivos, para
realizar parte de este control es necesari o una supervision ms
efectiva de las instalaciones de fabricaci6n, ademas se podria
mantener a l|la direccion mas infornmada de la inportancia de
evitar costos innecesarios, presentando infornmes que permtan

controlar | os desperdicios y bienes deteri orados.

El efecto principal de |os desperdicios radica en que cada
unidad tiene un valor limtado, el valor total para un periodo
cual qui era puede representar una suma nuy inportante de dinero,
por esta razon, es necesaria la introduccién de controles para
protegerlos, de forma que la enpresa pueda vender o0 reprocesar

todo | o que es conercializable.

<
o
“ONIC 2, Inventarios, parrafos 12, 13, 14, 15y 16 ¥
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3.3.1.2 Linmites de Tol eranci a Normal es

Por 1o comin se ha pensado que |os sistemas productivos son
mecani snos destinados a convertir determ nada materia prim en
materia atil, por supuesto, en el proceso normal mente hay
desperdicios, a los que se |le prestaba nmuy poca atenci 6n; es por
ello que se le da inportancia al producto que es util y los
desperdicios se elimnan en la forma mas barata posible: Hasta
hace poco se ha enpezado a advertir que podenps estar

cont am nado nuestros propios hogares.

Es por tanto la funcion prinordial de la adm nistracion la tom
de decisiones que determnen el curso futuro de |la enpresa a
corto y largo plazo. Estas decisiones se pueden tomar en todas
| as areas concebibles, fisicas y de organizaci on; éstas pueden
referirse a la planeacion financiera, la distribucidén de

producto y el personal, asi conb la fase de operacion vy

pr oducci on.

Tal es decisiones se refieren a cada uno de los factores de l|a
enpresa. En caso de |as decisiones diarias, 0 respectivas de
operaci 6n, consisten en un conjunto de reglas de decision que
permten |a operacion continta y wunifornme, cono ocurre por

ejenplo como el control de la calidad industrial.

El contador de costos también esta involucrado en formar parte
en la toma de decisiones de |a produccién en |o que respecta a
establecer limtes de tolerancia para poder distinguir entre
pérdidas nornales y anormales de |los bienes a producir. Los
l[imtes de tolerancia normales se pueden expresar conmp un
porcentaj e de | as uni dades en buen estado que pasan por el punto
de inspecci6n de |as operaciones; por ejenplo se rea ’ '
i nspecci 6n de | a orden de producci 6n No 101 y se verifi ce

o
obtuvieron 1000 uni dades en buen estado y un pronedi \l
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uni dades defectuosas, el porcentaje de pérdida normal seria de
40+960, o0 sea un 5% de la produccio6n en buen estado. Este
porcentaje seria aceptado conp limite unicamente si el andlisis
de la direcci 6n denostrase que esta pérdida era incontrolable y

constituia una parte inherente del proceso de fabricacion.

En Ia toma de deci siones es necesari o determ nar por separado e

costo de la pérdida normal y la anormal, esto le pernitird a la
direccion determinar la inversion perdida por circunstancias
inevitables y/o evitables. Una pérdida de unidades se puede
producir al com enzo, durante, o al final de las operaciones de
un departanento; sin enbargo, |as unidades perdidas se descubren
cuando se realiza | a inspecci6n.

3.3.1.3 Pérdidas Normal es y Anornmal es

En |las enpresas que se dedican a transformar productos cono es
el caso de las enpresas de la industria pléastica, |la pérdida de
uni dades es un aspecto inevitable de sus operaci ones especificas
de fabricacidén; es inportante que cada enpresa establezca
[imtes de tolerancia normales para tales pérdidas. Para el caso
de las pérdidas que estan conprendidas dentro de los limtes de
tolerancia, se denonmina pérdida normal y cuando esta fuera de
el | os se denom na pérdi da anormal o evitable.

El desenpefio de una admi nistraci 6n de | a producci6n idénea, esta
rel acionada con la inplenmentacidén de técnicas y métodos que
permtan establecer limtes de tolerancia para tener en cuenta

| as estimaci ones del numero de unidades que se perderan.

Aln cuando esto no es comin en la industria pléstica debido a

que en su mayoria el destino que le dan a |os desperdi

real i zabl es o recuperabl es. < &@
ol ¢
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3.3.1.4 Informes sobre Desperdi ci os

Las enpresas industriales del pléastico que generan desperdicios
deben de preparar resunenes y reportes individuales, que Iles
permita identificar |la cantidad de desperdicio originado por
cada orden de produccio6n, con el propésito de obtener Ila
cantidad de desperdicio real para asignarle o determ nar el
costo razonable y proceder a la contabilizaci6n respectiva.

Un informe nuestra un resunen de |a cantidad por cada articulo o
pi eza, el costo y el notivo de que exista el desperdicio. D cho
docunento permite |la conparacion entre |os reales obtenidos y
| os esperados en un trabajo concreto. A nmenudo, se introduce una
parte dentro de las materias primas; por ejenplo, el costo de
los materiales podria incluir un factor del 5% en concepto de
mat eri al desperdiciado por cada orden de producci6n, debido a
qgue forman parte inherente de |os procesos fabriles, la
preocupaci 6n entonces, es determinar si la pérdida real se

ajusta a las normas establ eci das.

Es por tal notivo |la necesidad de preparar periodi canente
i nformes que condensen el desperdicio obtenido por cada orden de
producci6n en el numero de ejenplares necesarios para |os
di versos departamentos rel acionados con la actividad productiva,
incluyendo a | os departanento de contabilidad general y costos,
para su contabili zaci 6n.
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Ej enpl o del nodel o de Informe resunen de desperdi cio.

PROYECTO PLASTICQ S.A. DEC V.
No XXX
| NFORME RESUMEN DE DESPERDI O 5
Orden de trabaj o No. Supervi sor
Depart ament o Per i odo
Pi eza Canti dad Cost o Costo |Desperdicio Val or de Causas de |os
No. Descripcion Desperdi ci ada Unitario Tot al esper ados Var i ant es vent a desperdicios real es
Total es
[ El abor ado ] [ Revi sado ] Autori zado
Qi ginal -Gerent e de Producci 6n
Oopi &~ Departamento de Qostos

En un sistema de costos historicos por Ordenes de producci 6n, es
inportante elaborar y presentar informes, que sean necesarios
para el control de la produccion, cono por ejenplo infornes
mensual es de desperdicio de producci én, que permtan identificar
el ninero de orden, el pr oduct o, la cantidad ordenada vy
concluida, estructura, costo total y su porcentaje en relacion

con | o term nado por cada orden de trabajo.

En el capitulo uno se nenciondé una clasificaci 6n general de |os
desperdi cios, donde se definieron cono extraordi narios, |os que
resultan de accidentes o descuidos de |os encargados de Ila

pr oducci on.
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3.3.1.5 Contabilidad para | os Diversos Ti pos de Desperdici os
Los netodos enpl eados en |la contabilizacion de |os desperdicios
depende de si conoce o no el valor de venta de éstos cuando se

pr oducen.

Para  enfocar el probl ema es i nportante consi derar | a
clasificacion de | os m snps desde dos puntos de vista:

De acuerdo a su inportancia relativa respecto a |a produccion
conmp nornmales o extraordinarios y del destino que pueda darsele,

es decir, conp desechabl es, realizables o recuperabl es.

Cont abl ement e, deber& observarse el principio fundanental de |la
contabilidad de costos, en el sentido de que toda erogacion
normal se considera conp integrante del costo, y que |as
extraordi nari as deben excluirse de éste, registréandolas cono

gast os del periodo*.

En tal es circunstancias, |os desperdicios nornales atribuibles a
los materiales utilizados de |a producci én en mal estado, deben
quedar incorporados en el costo de los productos que estan en
buenas condiciones. Lo anterior se consigue asignando el costo
realmente incurrido entre dicha produccién, a fin de determ nar
| os costos unitarios respectivos que absorberan autométicanente

el de | os desperdicios normal es.

Para conprender |o antes expuesto se presenta |a contabilizaci6n
para cada orden de producci én, por el costo de los productos en
buen estado y term nados que incluyen |os desperdicios nornal es.

[
9?
“LNIC 2, Inventarios, pérrafos 16
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PROECTO AASTIOQ S A CECV.

| NFCRVE MENSUAL [EL [ESPERDI G O [E PRIDUOG ON

Orden de Trabaj o No. Super vi sor

Depart anent o

Mes: Afo:
9del desperdicio
extreordnario en la

i io Qngosi cion del desperdicio | | uitina orden anterior |
et o Qosto total del |%ded desperdicio
Oden Qsto tatal de | Qosto total de |desperdicio ext raordi neri o e rel acion
No. Prodto |thid |Ordenada |Oncluida |Normal  |Bdreordinario e |Realizable |Reprocesable 10 procesado loterminado |extracrdinario |con |o terninado % _|Orden Nbo.

0i ginal- Gerente de Producci 6n
®pi & Depart anent o de Qost os

B abor ado

Revi sado

Aut ori zado

Formato 2-DSP
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Registro de la producci 6n terninada en buen estado que incluye

el costo de | os desperdi ci os nornal es ( REG STRO 1- DSP ]
[eerlce) CUENTAS PARCI AL DEBE. HABER
| NVENTARI OS $ 85, 000. 00
I nventari o de Productos Ternm nados $ 85, 000. 00
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 85, 000. 00

MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

Orden de Producci 6n No. 101 $ 40, 000. 00
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 $ 10, 000. 00
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADCS
Orden de Producci 6n No. 101 $ 35, 000. 00
Tot al es | gual es $ 85,000.00 | $ 85, 000. 00

Para el caso del desperdicio extraordinario cada unidad de
producci 6n en mal estado, no susceptible de recuperarse, que
exceda los limtes de tolerancia normal, debe valuarse al msno
costo que cada unidad en buen estado y segregarse del costo de
producci 6n, con cargo a una cuenta o subcuenta, en el grupo de

“Otros gastos”.

Al nmonmento de valuar |a produccion en buen estado debe de
tenerse especial cuidado en incorporar el porcentaje normal de
desperdicio considerando la diferencia entre el costo asi
resultante y el de |a producci é6n reprocesada conp desperdicio

extraordi nari o.

Una vez valuadas Ilas wunidades en buen estado y de |as
correspondi entes al desperdicio extraordinario, resta dar el
siguiente paso que consiste en la contabilizacién segun el

regi stro que se presenta a conti nuaci on:
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Regi stro de | a producci 6n terninada en buen estado y desperdicio

extraordi nario

[ REG STRO 2- DSP ]

oD 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
| NVENTAR! OS $ 81, 388. 34
Inventario de Productos Tern nados $ 81, 388. 34
OTROS GASTOS $ 3,611. 66
Pérdi da por Desperdicio Extraordinario
Orden de Producci 6n No 101 $ 3,611. 66
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 85, 000. 00

MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

Orden de Producci 6n No. 101 $ 40, 000. 00
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 $ 10, 000. 00
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADCOS
Orden de Producci 6n No. 101 $ 35, 000. 00
Tot al es | gual es $ 85,000.00 | $ 85, 000. 00

Tanto el desperdicio normal cono el extraordinario pueden ser
desechabl es, realizables o reprocesables, que con frecuencia son
confundi dos con |os concepto de uni dades dafadas, defectuosas,

desechos o averi as.

Los desperdici os desechables no inplican valor de recuperaci6n
al guno, en consecuencia, |os costos de producci 6n incurridos no
se reduciran en |o absoluto, debiendo dividirse |os costos
totales entre las unidades en buen estado para determ nar el
costo unitario respectivo*.

En relacién al desperdicio que se puede vender, es necesario
considerar el valor neto de realizacion®® que hace referencia al
inporte neto que la entidad espera obtener por |a venta de

ést os.

Actualmente |as enpresas industriales del pléastico venden |Ias
uni dades en mal estado por precios inferiores a su costo de

pr oducci 6n.

“2 Contabilidad de Costos, Armando Ortega Pérez de Ledn, 42Edicion, Capitulo XV pagina 5¢
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Una vez deternminado el valor neto de realizacién de |os
desperdicios y dismnuido del costo de produccién de |Ias
uni dades en buen estado, se debe efectuar el siguiente registro

cont abl e:

Regi stro de |a producci6n terninada en buen estado y producci6n
def ectuosa reali zabl es

[ REGQ STRO 3- DSP ]

oD 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
| NVENTARI OS $ 85, 000. 00
Inventario de Productos Tern nados $ 84, 784. 00
Inventario de Desperdicios para la Venta
Orden de Producci 6n No 101 $ 216.00
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 85, 000. 00

MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

Orden de Producci 6n No. 101 $ 40, 000. 00
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 $ 10, 000. 00
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADOS
Orden de Producci 6n No. 101 $ 35, 000. 00
Tot al es | gual es $ 85,000.00 | $ 85, 000. 00

En numerosas ocasiones | os desperdicios pueden ser reprocesados
y puestos nuevanente en condi ci ones de venderse conp verdaderos
productos a su precio normal, aunque existen otros casos que
éstos se soneten a otros procesos distintos y se transforman en

ver dader os subproduct os.

Los desperdicios que puedan readaptarse a su forma original a
través de un reproceso adicional, debe considerarse que el costo
a incurrir en dicho proceso aunenta el costo real del proceso
original, es por ello que |la funci6n del contador de costos y el
gerente de producci 6n juega un papel inportante en el control vy
adm nistracién de I|a produccio6n, debido a que tendran que
establ ecer costos estimados a incurrirse en el reproceso de la
canti dad de desperdicio obtenida de cada orden de produccién,

para que estos puedan ser sunmados al costo original y de
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el costo total de |as unidades en buen estado, defectuosas o
dafadas.

Al haber realizado la valuacién de |as unidades defectuosas
sujetas a ser reprocesadas se procede a la contabilizacidn
generando el siguiente registro.

Regi stro de |a producci6n terninada en buen estado y producci6n
def ectuosa a reprocesar

[ REGQ STRO 4- DSP ]

oD 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
| NVENTAR! OS $ 85, 000. 00
Inventario de Productos Tern nados $ 84, 081. 03
Inventari o de Desperdicios para Reproceso $ 918. 97
Orden de Producci 6n No 101
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 85, 000. 00

MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

Orden de Producci 6n No. 101 $ 40, 000. 00
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 $ 10, 000. 00
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADCS
Orden de Producci 6n No. 101 $ 35, 000. 00
Tot al es | gual es $ 85,000.00 | $ 85, 000. 00

Cabe nencionar que la cuenta de Inventarios de productos
def ectuosos a reprocesar sera liquidada con |las cuentas de
producci 6n en proceso de nmateriales, mano de obra y cargos
indirectos de fabricacion en que se han incurrido por |os
desperdi cios reprocesados, para que posteriornente éstos se

trasl aden o entreguen al al nacén de productos terninados.

3.3.2 Producci 6n Qonjunta y Subproduct os

En | as operaci ones de producci én es inevitable producir varios
productos de forma sinultéanea, aunque existan proporciones o
canti dades diferentes de fabricacion, por lo tanto no se puede
fabricar un producto sin producir otro. Un Eenmplo en Ias

i ndustrias plasticas es la producci én de bobi nas de plast

0 sin inpresion de diversas nedidas y simltaneanente di o~ é;;,
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pl &sticas u otro material de enpaque. La designacion de tales
productos como “produccidén conjunta” o “subproductos” dependen

de la inportancia relativa de | os m snps.

3.3.2.1 Producci 6n Conjunta

La producci 6n conjunta se caracteriza por la circunstancia de
qgue en el msno acto fabril, utilizando |os msnos material es,
mano de obra y elenmentos indirectos de produccioOn, surgen
si mul tdneanmente productos de calidad y caracteristicas diversas,
cuya obtencién aislada es en ocasiones, fisica o quimcanmente

i mposi bl e o econdém canent e i ncost eabl e.

Se dice que la producci é6n conjunta no es un inperativo fisico o
qui m co, sino una conveni encia econém ca, destinada a |ograr un
mej or aprovechamento de I|os nateriales, mno de obra vy
capacidad fabril de produccién, diversificando |o0s productos
obtenidos dentro del misnp acto productivo para increnentar el
vol umen potencial de ventas totales o para reducir |os costos de

manuf act ur a**.

La inportancia relativa de | os productos obteni dos conjuntanente
es el angulo esencial para la clasificacion desde el punto de
vi sta técni co, establ eci endo dos grupos de cl asificaci on:

e Un producto principal y uno o varios productos accesori os,
éstos ultinmos reciben el nonbre de subproduct os.
e Dos 0 més productos principales que reciben el nonbre de

copr oduct os.

™
“4 Contabilidad de Costos, Armando Ortega Pérez de Ledn, 42Edicion, Capitulo XX I pagina7 v&

C
C

TION ),

A
& REGISTERED VERSION
ADDS WO WATERMARK

visit

eprintdriver.com

Q%)

A
[e)
Z

&
AV



http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

139

Asi pues, la distincion entre la produccién conjunta y |os
subpr oduct os dependen en gran mnedi da del val or de nercado de | os
m snmos. La producci é6n conjunta se realiza sienpre en nmayores
cantidades que |a de subproductos y contribuye en mayor

proporci 6n a los ingresos.

3.83.2.2 Subproductos y su Tratami ento Contabl e
Los subproductos son articulos cuya inmportancia es secundaria y

puede deberse a tres razones princi pal es:

a. A su val or, considerablenente inferior.
b. Alo reducido de su magnitud fisica.

c. A su caracter eventual

Las circunstanci as nenci onadas pueden presentarse aisladanente,
0o bien concurrir varias de ellas en ciertos productos obteni dos
conjuntanmente con otros en determnados nonmentos, estableciendo

asi que aquel | os sean consi derados subproduct os.

Sin enbargo, es inportante que se tenga presente que la
clasificacion nencionada no es rigida y que, en nunerosas
i ndustrias, cierto articulo que en un principio se consideré
conmb un subproducto puede I|legar, mhs adelante a constituirse
cono un producto principal de la el aboraci 6n conjunta, es decir,

transformarse en coproducto.

En la misma forma existen articul os que constituyen subproductos
para ciertas industrias y que puede representar para otra un
product o princi pal .
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En las industrias, el problema esencial radica en efectuar una
clara diferenciacion entre un subproducto y un coproducto,
consi derando que tiene gran inportancia desde dos puntos de

Vi st a:

1. Para la regulaci6n de la politica de precios de | a enpresa,
gue normal mente debe guiarse por |a observada en la
conpetencia, en este sentido y por |os precios en vigor en
el mercado.

2. Para establ ecer diferentes técnicas de costos en cada caso.

Es inmportante que el contador perciba claranmente que funcidn
desenpefia un producto determ nado en relaci én con |os conetidos
y finalidades de la industria especifica en que actue y de
acuerdo con aquella, decida la categoria que debe atribuirsele,
es decir que el aspecto prinordial en que se debe poner atencion

es la técnica para deternminar el costo de |os subproductos.

El subproducto, no es solanente el articulo obtenido accesoria y
conjuntanmente en |a el aboraci én del producto principal, sino que
inmplica una industrializacién adicional del producto obtenido
secundari anmente que, en otras condi ciones quedara reducido a la

condi ci 6n de un sinple desperdicio.

La tecnologia industrial ha evolucionado notablemente en el
desarroll o de procedimentos tendientes a la industrializacion
de los desperdicios resultantes de |la produccién, o sea a la
obt enci 6n subproductos, cuyo valor superior de realizacién,
conparado con la suma del valor de realizaci 6n que pudiera tener
el desperdicio original mas |os costos de transformaci 6n de

di cho desperdicio en subproducto, permten a las in

obt ener una mayor productividad general. o~ Q¢
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3.3.2.3 Determinaci 6n del Costo de Subproductos: Contabilizaci6n
Para determ nar un costo que sea razonable a |os subproductos,
es necesario considerar cada una de |as siguientes posibilidades

pri nci pal es:

1. Que el producto se venda directanente, sin soneterlo a
transformaci 6n previa, existiendo un nmercado establecido y
un preci o de venta definido.

2. Que bajo las msmas circunstancias de no soneterlo a una
transformaci 6n adi cional, tenga un nercado eventual y un
preci o de venta incierto.

3. Que el desperdicio resultante de |a producci 6n conjunta se
someta a un nuevo proceso de transformacidén para |a
obt enci 6n de un subproducto con precio de venta superior al
que podria haber tenido el desperdicio, de acuerdo con |as
condi ci ones planteadas en el numeral 1.

4. Que el subproducto se recupere dentro de la propia
industria para wutilizarsele conmb materia prima o conp
accesori o de fabricacion.

5. Que el subproducto industrializado |legue a tener tal
i mportancia que se convierta en un rengl6n fundamental
dentro de la industria msma, adquiriendo el carécter de

product o princi pal

Para cada una de estas posibilidades existe un tratamento
contable, pero para efectos del presente trabajo se expondran
aquellas que por lo general son conmunes en las industrias

pl asticas.

Para el caso en que el subproducto se vende directamente, no se

e inpide una transformaci 6n previa, existe un nercac
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recuperacion de los costos incurridos en |a obtencion del
producto principal, razonando el caso expuesto no constituye un
objetivo definitivo de la actividad de la enpresa siendo su
caracter simlar al de los desperdicios realizables, ya
menci onado en el numeral 3.3.1.5 que trata sobre contabilizaci 6n

de | os desperdicios, en especifico a |los realizables.

Para esta posibilidad el tratamento contable que debe darse a
| os subproductos es: que el valor neto de realizacion*® se
cargara al costo del subproducto, es decir a una cuenta de
i nventari os subcuenta inventario de subproductos con crédito al

costo del proceso en que se elabor6 el producto principal.

Regi stro contable cuando el subproducto se vende directanmente,
sin someterlo a transformaci6n previa, existiendo un nercado

establecido y un precio de venta defi nido para el mi sno.

[ REGQ STRO 5- DSP ]

ool 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
| NVENTARI OS $ 1, 008. 97
I nventari os de Subproductos $ 1, 008. 97
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 1, 008. 97
MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

Orden de Producci 6n No. 101 $ 417.59
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 $ 193.79
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADCS
Orden de Producci 6n No. 101 $ 397.59
Total es | gual es $ 1,008.97 | $ 1, 008. 97

Con este registro se cubre la msion del subproducto cono
articulo de inportancia secundaria, cuya venta contribuye a
reducir el costo del producto principal. Por otra parte al
nonento de vender dichos subproductos se debera considerar el
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reconoci mento del ingreso; sea ordinario o extraordinario,

segln | o establ ece | a normativa técnica internaci onal “®.

En cuanto a la posibilidad del nunmeral 3, el desperdicio
resultante de Ila produccidn conjunta se sujeta a un nuevo
proceso de transformaci 6n, para |la obtenci6n de un subproducto
con precio neto de venta superior al que podria haber tenido el
desperdicio original mente. En este caso preval ece |la idea de que
el subproducto, por si msnp, no genera utilidades y que la
i ndustrializaci 6n del desperdicio y su conversi 6n en subproducto
se efectta con mras a lograr un valor de realizacidén nmas alto
gue el del desperdicio, con el proposito de reducir el costo

total del producto principal.

Por ejenplo, el costo del producto principal es de $100 y Ila
di sm nuci 6n por el valor neto de realizaci én del desperdicio en
su estado original es $3, el costo del producto principal sera
de $97; en canbio si el desperdicio se reprocesa y se obtiene e

subproducto y este permite tener un valor neto de realizacidn

igual a $15, el costo del producto principal se reducirda a $85.

El registro contable para esta posibilidad es igual al que se
describe para | a nencionada anteriornente. (Ver registro 5-DSP),
ya que el objetivo es reprocesar el desperdicio para obtener un
valor neto de realizacién mayor y dismnuir los costos de

producci 6n de | a orden en donde se origindé el desperdicio.

46 N p JP
NIC 18, Ingresos Ordinarios, parrafo 18 o
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3. 3.3 CASO PRACTI CO PARA LA DETERM NACI ON DEL COSTO RAZONABLE DE
LOS DESPERDI Cl OS Y SUBPRODUCTCS

3.3.3.1 Proceso Contable para la Determinacién del Qosto
Razonabl es de | os Desperdicios

La enpresa Proyecto Plastico, S.A. DE CV., al 31 de agosto de
2006, concluyd la producciéon de la orden No 101, los costos

cargados a |l a orden de producci 6n estéan formados asi:

Qoncept 0 Costo total
Materia prinma 40, 000. 00
Mano de obra 10, 000. 00

(Costo prim || 50, 000. 00

Car gos i ndirectos 35, 000. 00
Costo total 85, 000. 00

O ros datos adicionales necesarios para desarrollar el presente
ejercicio practico, provienen de los infornes de desperdicios
mensual es y sus resumenes, detallados en el apartado 3.3.1.4
“Informes sobre Desperdicios”, dentro de los que se incluyen 1los

Si gui ent es:

| Nunero de | a orden de produccién: | No. 101

Cantidad concluida o produccio6n total: I 1012 articul os I\
| Producci 6n en buen estado: I 1000 articul os I\

| Desperdi cio nornal en piezas: I 12 articul os I\

Mar gen normal de tol erancia: IZ% I

El desperdicio habido, o sea 12 piezas, representa nenos "~! 20Z
de las 1000 piezas en buen estado (1.20%, debido a

&
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unitario de los articulos en buen estado cubiertos por |a orden,

el cual se determna en |a siguiente forna:

| $ 85,000.00 entre 1,000 = $ 85.00

El asiento respectivo olvidandonos del resto de |as Ordenes
seria el siguiente:

COoDl GO CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
| NVENTARI OS $ 85, 000. 00
Inventario de Productos Tern nados $ 85, 000. 00
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 85, 000. 00

MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

Orden de Producci 6n No. 101 $ 40, 000. 00
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 $ 10, 000. 00
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CAClI ON APLI CADCS
Orden de Producci 6n No. 101 $ 35, 000. 00
Total es | gual es $ 85,000.00 | $ 85, 000. 00

Ahor a bi en, supdngase |os nisnos datos de | os costos incurridos,
de articulos procesados 1012 y de margen norrmal de tolerancia 2%
del ejenplo anterior, Unicamente variando |a cantidad de piezas
de desperdicio a 62; lo que resulta en 950 articulos en buen

est ado.

a) Cal culo del desperdicio nornal:

| 950 X 0.02 = 19 pi ezas de desperdicio |

b) Cal cul o del desperdicio extraordi nario:

|62 - 19 = 43 pi ezas de desperdicio |

c) Determ naci 6n del costo por uni dad procesada:

$ 85,000.00 =+ 1,012 = $ 83.99

d) Val uaci 6n de uni dades en buen estado y | as correspo
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En buen est ado:

(950 X 1.02 ) $ 83.99 = $ 81,388.34 |

Desperdi ci o extraordi nari o:

| $ 8500000 - $ 81,388.34 = 3,611.66 |

e) Determ naci 6n del costo unitario de la producci 6n en buen

est ado:

81,388.34 = $ 85.67
950

f) Contabilizacién del costo de 950 articulos “X” en buen
estado y del desperdicio extraordinario de 43 articul os
“X”, concluidos en el periodo correspondiente a la orden de

producci 6n No. 101

oD 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
| NVENTAR! OS $ 81, 388. 34
Inventario de Productos Tern nados $ 81, 388. 34
OTROS GASTOS $ 3,611. 66
Pérdi da por Desperdicio Extraordinario
Orden de Producci 6n No 101 $ 3,611. 66
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 85, 000. 00

MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

Orden de Producci 6n No. 101 $ 40, 000. 00
MANO DE OBRA DI RECTA

Orden de Producci 6n No. 101 $ 10, 000. 00
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADOS

Orden de Producci 6n No. 101 $ 35, 000. 00

Tot al es | gual es $ 85,000.00 | $ 85, 000. 00

La enpresa Proyecto Plastico, S.A DE C. V., detalla en |la orden
de producci 6n No. 101, la existencia de 12 piezas de desperdicio
en mal estado que pueden venderse a un precio de $20.00 cada
una, con costos estinados de distribucién del 10% sobre la
vent a($2. 00) .
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El costo se determna de la forma siguiente:

a) Estimaci on del valor neto realizable de |as unidades de

desperdi ci o:

Venta: $20. 00 x 12 $ 240. 00
Costos directos de distribucidn

10% sobre $240. 00 $ 24.00
Val or neto realizable $ 216. 00

b) Determnacién de los costos correspondientes a la

producci 6n en buen estado:

Costos incurridos en la orden No 101 $ 85, 000.00
Val or neto realizable de 12 piezas de

desperdicio $ 216.00
Costo neto de producci én de 1000 pi ezas en

buen estado $ 84,784.00

AN

C) Costo unitario de articulos “x” en buen estado:

| $ 84,784.00 + 1000 $ 84.78

d) Contabilizacién del costo de 1000 articulos “x” en buen

estado y 12 piezas de desperdicio, term nados durante el

nes.
oD 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
| NVENTARI OS $ 85, 000. 00
Inventario de Productos Tern nados $ 84, 784. 00
Inventario de Desperdicios para |la Venta
Orden de Producci 6n No 101 $ 216.00
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 85, 000. 00

MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

Orden de Producci 6n No. 101 $ 40, 000. 00
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 $ 10, 000. 00
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADOS
Orden de Producci 6n No. 101 $ 35, 000. 00
Tot al es | gual es $ 85,000.00 | $
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Los desperdicios obtenidos de |a orden de produccién No. 101, se
venden a su valor estimado mas un 5% cono margen de utilidad,

el aborando el registro contable siguiente:

oD 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
EFECTI VO Y EQUI VALENTES DE EFECTI VO $ 256. 28
Caj a General $ 256.28
COSTO DE VENTAS $ 216. 00
Desperdi ci os para Venta Orden de Producci 6n No. 1P)1$ 216. 00
| NVENTARI OS $ 216. 00
Inventario de Desperdicios para |la Venta
Orden de Producci 6n No. 101 $ 216.00
| NGRESOS POR VENTAS DE DESPERDI Cl 0OS $ 226. 80
Desperdici os Vari os $ 226.80
DEBI TO FI SCAL - | VA $ 29. 48
Débito Fiscal - | VA por Ventas a Contribuyentes| $ 29. 48
Total es | gual es $ 472.28 | $ 472. 28

Exi sten casos en que | os desperdicios habi dos se sonmeten a otros
procesos distintos y se transforman en verdaderos subproductos a
través de un reproceso adicional, donde deber& consi derarse que
éste aunenta el costo real del proceso original y que para fines
de calculo del costo unitario debe tanbién tonmarse en cuenta
tanto | as unidades en buen estado conp | os desperdicios que se
hayan obt eni do.

En el proceso productivo se obtuvieron 12 piezas de desperdicio
que pueden recuperarse integranmente nediante un reproceso, cuyo

costo estinado es conp se presenta a conti nuaci én:

Mat eri as Pri nas $ 50. 00
Mano de Cbra 10. 00
Cargos Indirectos 30. 00
Tot al $ 90. 00
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a) Determ naci 6n del costo total de las 1000 uni dades en buen
estado y de las 12 pi ezas de desperdi cio:

Costo real incurrido en la orden nunmero 101 $ 85, 000.00
Mas:

Costo estimdo del reproceso 90. 00
Costo Tot al $ 85, 090. 00

b) Calculo del costo unitario para anbos tipos de uni dades:

[ $ 8509000 + 1012= $ 84.08 |

c) Val uaci 6n de | as uni dades en buen est ado:

| 1,000 X $ 84.08 = $ 84,081.03 |

d) Val uaci 6n de | as uni dades def ectuosas:

$ 85,090.00 - $ 84,081.03 = $ 1,008.97

Menos:

Costo estimdo del reproceso $ 90. 00
$ 918. 97

e) Contabilizacidén del costo de 1000 articulos “x” en buen
estado y 12 piezas de desperdicio para reprocesarse,
term nados con | a orden de producci é6n nunmero 101.

oD 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
| NVENTAR! OS $ 85, 000. 00
Inventario de Productos Tern nados $ 84, 081. 03
Inventari o de Desperdicios para Reproceso $ 918. 97
Orden de Producci 6n No 101
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 85, 000. 00

MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

Orden de Producci 6n No. 101 $ 40, 000. 00
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 $ 10, 000. 00
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADOS
Orden de Producci 6n No. 101 $ 35, 000. 00
Tot al es | gual es $ 85,000.00 | $ AR nnNn NN
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3.3.3.2 Proceso Contable para la Determinacién del Qosto
Razonabl e de | os Subproduct os

El reproceso de |os desperdicios inicia cuando son || evados
nuevamente a la planta de produccidon para transformarlos en
subproducto, lo que inplica contablenente un abono a la cuenta
de inventarios del desperdicio a reprocesar y un cargo a la
producci 6n en proceso, identificando sienpre la orden a la que

perteneci 6 originalnente, conmo se nuestra en el siguiente

registro:
ol 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 918. 97
MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos
Orden de Producci 6n No 101 $ 367.59
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No 101 $ 183.79
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADOS
Orden de Producci 6n No 101 $ 367.59
| NVENTAR! OS $ 918. 97
Inventari o de Desperdicios para Reproceso
Orden de Producci 6n No. 101 $ 918. 97
Total es | gual es $ 918.97 | $ 918. 97

Bajo el supuesto de que los costos adicionales del reproceso
fueron iguales a los estimdos, se aumenta l|la produccion en
proceso original abonando los inventarios por las materias
primas utilizadas, la mano de obra y los cargos indirectos de

fabri caci 6n general es asi:

ool 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 90. 00
MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos
Orden de Producci 6n No 101 $ 50. 00
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No 101 $ 10. 00
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADOS
Orden de Producci 6n No 101 $ 30. 00
| NVENTARI OS $ 50. 00
Materias Primas $ 50. 00
PLANI LLAS POR LI QUI DAR $ 10. 00
Mano de Cbra Directa $ 10.00
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON $
Costos | ndirectos Cenerales $ 30. 00
R &‘4,
Total es | gual es $ 90.00 | $ v’\’ '

A °
& REGISTERED VERSION 2
ADDS HO WATERMARK

‘zol visit g’
\19 eprintdriver.com <&



http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

151

Una vez finalizadas |as actividades del reproceso, el costo
unitario de las 12 piezas de desperdicios transfornmadas en
subproductos se determna dividiendo el saldo de la cuenta de
producci 6n en proceso entre el nunero de articul os.

$1,008.97 / 12 articulos = $84.08

Not ando que el costo unitario del subproducto es equival ente al
cal culado antes para |la producci6n de |as 1,000 uni dades en buen
estado, debido a que lo estimado fue igual a l|lo incurrido.
Fal tando Unicanmente el reconocimento del inventario de |os

subpr oduct os.

ool 0 CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
| NVENTARI OS $ 1, 008. 97
I nventari os de Subproductos $ 1, 008. 97
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 1, 008. 97
MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

Orden de Producci 6n No. 101 $ 417.59
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 $ 193.79
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADCS
Orden de Producci 6n No. 101 $ 397.59
Total es | gual es $ 1,008.97 | $ 1, 008. 97

Para |la determnaci 6n de | os costos de | os subproductos se deben
consi derar adenmas, cada una de las siguientes posibilidades

principal es:
1° E1 subproducto se vende directamente, sin sujetarsele a
transformaci 6n previa, existiendo un nercado establecido y un

preci o de venta definido para el m sno.

Costos conjuntos incurridos en determ nado proceso fabril:

Mat eri al es $ 500, 000. 00
Mano de obra 75, 000. 00
Costos indirectos de fabricacion 300, 000. 00
Costo de Producci én $ 875,000. 00
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Lbs. del producto principal "x" 50, 000
Lbs. del subproducto "s" 5, 000

La libra de subproducto “s” se vende en el mercado, normalmente,
al precio de $5.00, con costos de distribucion directos de 10%
sobre su precio de venta. En el nes siguiente las 5,000 |ibras
del subproducto se venden a un precio real unitario de $5. 30,
con costos de distribuci 6n de $0.50 por i bra.

Con base a los datos anteriores se calculara el costo del

producto principal y del subproducto, el aborados conjuntanente.

a) Deterninaci é6n del precio neto realizable estimdo del
subpr oduct o:

5000 |ibras subproducto "S" a $5.00 $ 25,000.00
Menos:

Costo estimado directo de distribucion (10% $ 2,500.00
Val or neto, estimdo, de recuperaci 6n $ 22,500.00

b) Determ naci 6n del costo del producto principal “X”:

Costos incurridos:

Mat eri al es $ 500, 000. 00

Mano de Obra 75, 000. 00

Cargos indirectos 300, 000. 00
$ 875, 000. 00

Menos:

Recuperaci 6n esti nada nedi ant e

el subproducto "s" 22,500. 00
$ 852, 500. 00

Costo Unitario $ 852,500.00 / 50,000 = $ 17.05
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c) Contabilizaci6n del <costo de las 50,000 |Iibras del
producto “X” y 5,000 libras del subproducto “S” terminados

durante el proceso.

oDl O CUENTAS PARCI AL DEBE HABER
| NVENTARI OS $ 875,000. 00
I nventario de Productos Tern nados $ 852,500.00
I nventario de Subproductos $ 22, 500. 00
PRODUCCI ON EN PROCESO $ 875,000.00

MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

Orden de Producci 6n No. 101 $ 500, 000. 00
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci 6n No. 101 $ 75, 000. 00
COSTOS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADOS
Orden de Producci 6n No. 101 $ 300, 000.00
Totales Iguales $ 875,000.00 | $ 875,000.00

2° El desperdicio resultante de | a producci 6n conjunta se sujeta
a un nuevo proceso de transformaci 6n, para |la obtenci 6n de un
subproducto con precio neto de venta superior al que podria

haber tenido el desperdicio.

Para |a presente posibilidad se wutilizan los msnps costos
i ncurridos, sefialados en el ejercicio anterior, con |a nodalidad
de que el desperdicio, en lugar de venderse en su estado
original, se transforma, nediante un proceso posterior, en un

subproducto con un valor de venta superior.

Los costos estimdos de este proceso adicional, para 5,000
i bras de desperdicio procesado, son | os siguientes:

Mat eri as primas $ 10, 000.00
Mano de OQbra $ 4,000.00
Cargos | ndirectos $ 5,000.00
Costo Tot al $ 19, 000.00
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El precio de venta estinmado para el subproducto resultante del
nuevo proceso de transformacién es de $15.00 por libra y los
costos directos de distribuci 6n se siguen cal cul ando en un 10%

a) Determ naci 6n del valor neto de recuperaci 6n del producto
principal originado por el proceso de transformacién del

desperdi ci o en subproduct o:

Preci o esti mado de venta del subproducto
(5000 libras a $15.00) $ 75, 000. 00
Costo estimado del proceso de transfornmaci én
del desperdicio en subproducto:

Mat eri al es $ 10, 000. 00

Mano de obra $ 4, 000. 00

Cargos indirectos $ 5, 000. 00

$ 19, 000. 00

Costo directo de distribucién

del subproducto

(10% sobre $75, 000. 00) $ 7,500.00 $ 26, 500. 00
Costo estimado del desperdicio original, que
se traduciréa en una dismnuci 6n del costo del
product o pri nci pal $ 48, 500. 00

b) Cal culo del costo del producto principal:

Costos incurridos en el proceso original $ 875, 000. 00
Mat eri as pri mas $ 500, 000. 00
Mano de obra $ 75,000. 00
Cargos indirectos $ 300, 000. 00

Menos:

Val or de recuperaci én por industrializacién

del desperdicio $ 48, 500. 00

Cost o de producci 6n de 50,000 |ibras del
articul o"x" $ 826, 500. 00

Costo unitario del articulo "x":
($ 825,500/ 50, 000) s 16. 53 |

AN

Se observa, que el costo unitario del producto “x”, derivado de

| a transfornmaci 6n del desperdicio en subproducto, al col

A\ /4

con el costo unitario del propio articulo “x” resulte
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prinmer caso, en que el desperdicio se vendia a un precio
inferior, se distingue claranmente cono, esta fabricacion a
través de un proceso adicional ha permtido reducir el costo del
producto principal, si bien en uno y otros casos el subproducto
realizado no debe producir utilidades, debido a que su
contribucién radica en la dismnucion del costo del articulo

principal, a continuaci6n se presenta el registro contable:

odDIl GO CUENTAS PARO AL DEBE HABER
PRODUCO ON EN PROCESO $ 48,500. 00
MATERI AS PR MAS Y SUM NI STRCS

Materias Primas y Sum nistros Directos

Orden de Producci on No 102 $ 26, 675. 00
MANO DE OBRA DI RECTA
Orden de Producci on No 102 $ 7, 275. 00
COSTOS | NDI RECTGS DE FABRI CACI ON APLI CADOS
Orden de Produccion No 102 $ 14,550. 00
PRCDUCCI ON EN PROCESO $ 48, 500. 00

MATERI AS PRI MAS Y SUM NI STROS
Materias Primas y Suministros Directos

O den de Produccién No. 101 $ 26, 675. 00
MANO DE OBRA DI RECTA
O den de Produccién No. 101 $ 7, 275. 00
COSTCS | NDI RECTOS DE FABRI CACI ON APLI CADCS
O den de Produccién No. 101 $ 14, 550. 00
Total es | guales $ 48,500.00 | $ 48, 500. 00

Tal conmp se nuestra en el registro anterior, el costo estimdo
de recuperaci 6n por reproceso del desperdicio dismnuye el costo
de la produccién original, que corresponde a l|a orden de
producci 6n No 101, asi msnp se contabiliza la producci6n en
proceso para |a obtencion de un subproducto, identificandolo con

| a orden de producci 6n No 102.
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CAPi TULO IV
CONCLUSI ONES Y RECOVENDACI ONES

4.1 CONCLUSI ONES
En la investigaci 6n realizada a las enpresas de la industria del
pl &stico, se logr6 analizar e interpretar a través de la

i nformaci 6n recol ectada, |as siguientes concl usi ones:

1. Se determind que las enpresas al no definir linmtes de
tolerancia, se les hace dificil lograr identificar |o0s
desperdi cios que son nornal es o extraordinarios a efecto de
establ ecer el costo correspondiente a cada uno de ellos vy
su tratam ento contable.

2. Se conprob6 que la mayoria de las enpresas tienden a
reprocesar sus desperdicios, al que no asignan un costo
razonabl enent e.

3. A través de la informacidn recol ectada se evidencid que
exi sten controles en el proceso productivo pero éstos no
permiten determnar un costo razonable a | os desperdicios y
subpr oduct os.

4, Se determin6 que |as principales causas de |a generacioOn
de |l os desperdicios es debido a la falta de mantenimento
recurrente de la maquinaria, mala distribucion de |as
funciones de la mano de obra, rotacion frecuente del
personal y la falta del personal calificado.

5. Se determind que la existencia de controles internos no
garantiza la eficacia en la asignacién de costos
razonabl es, debido a la falta de conuni caci 6n e i nf or naci 6n
entre | os departanmentos de producci6n, contabilidad general
y de cost os.

6. Se conprobdé que el costo de |os desperdicios genet

C . N
| a producci 6n son incorporados al costo de la pr g
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primaria, debido a la falta de identificacion de |I|os

desperdi ci os conp nornal es o extraordinari os.

4. 2 RECOMENDACI ONES

1. Se recomenda a |la admnistracion considerar en sus
decisiones la inplementaci én de politicas encam nadas al
establecimento de limtes de tolerancia nornales para |os
desperdi cios que se generen de | a producci 6n.

2. En relacion a la no asignacion razonable del costo a |os
desperdi cios reprocesados, es necesario el estudio de la
normati va técnica existente, que establece |os tratamentos
para | os costos de transfornaci on.

3. Se recomenda, inplenentar controles en |os departanentos
i nvol ucrados en el proceso productivo, con la finalidad de
recolectar la informacion de los costos incurridos por
orden de producci 6n.

4. En relacién a las causas que generan el desperdicio, se
recom enda brindar capacitaciones técnicas al personal de
producci 6n sobre el uso optinmp de la maquinaria utilizada
para |la transformaci 6n de | as materias primas.

5. Es necesario que |os departanentos nejoren |os canales de
comunicaciéon, a través de la emsidén de infornes que
contribuyan al control efectivo de |os desperdicios vy
subpr oduct os.

6. Luego de haber definido los limtes de tol erancia nornal es
para | os desper di ci os, se debera  establ ecer | os
tratam entos contables especificos para |os desperdicios
normales y extraordinarios, de acuerdo al tratamento

sugerido en | a presente investigaci én.

&
)

A °
& REGISTERED VERSION 2
ADDS HO WATERMARK

‘zol visit
\:‘-’ eprintdriver.com

N
v’v



http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

Vi

Bl BLI OGRAFI A

Li br os:

e Contabilidad y Adm nistraci 6n de Costos, Leticia Gayl e Rayburn,
62 Edicion, Editoriales Mc GawHill, MXxico.

e Contabilidad de Costos para uso de |la Gerencia, David H Li, 12
Edi ci on, Editoriales D ana, S.A., MXico.

e Contabilidad de Costos, A Otega Pérez de Ledn, 42 Edicion,
Editorial es Noriega Linusa 1991.

e Contabilidad de Gestion, Presupuestaria y de Costos, Gupo
Océano, Edicion Oiginal M GawHII, Inc., 1996.

Nor mati va Técni ca:

Est &ndares/ Norma de Informaci 6n Financiera Adoptadas en E
Sal vador (NI F/ES)

Marco de referencia a octubre 2003

e NIF/ES 1 Presentaci 6n de Estados Fi nancieros, referencia a NIC
1, revisioén 1997.

e NIF/ES 6 Ingresos, referencia a NIC 18, revision 1993.

e NIF/ES 8 Inventarios, referencia a NIC 2, revision 1993.

Leyes:

Recopil acion de Leyes Tributarias, Mercantiles y Laboral, Lic
Luis Vasquez Loépez y Lic. Ricardo Mendoza Orantes, Ediciones
2007:
e Cbdi go de Conerci o de EI Sal vador
DECRETO No. 671 Asanbl ea Legislativa de | a Republica de El
Sal vador .

e Codigo Tributario de H Sal vador. P
\d

» ADDS HO WATERMARK
o)
C

~ (e)
& REGISTERED VERSION 2
&y
<

visit


http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

Vil

DECRETO No. 230 Asanbl ea Legislativa de |a Republica de H
Sal vador, San Sal vador 14 de D cienbre de 2000. Publi cado
en D.O No 241, Tonmo 349, 22 de Dicienbre de 2000

e Reglamento de Aplicacion del Gddigo Tributario de E
Sal vador .
DECRETO No. 117 Asanbl ea Legislativa de | a Republica de H
Sal vador, San Sal vador 11 de D cienbre de 2001. Publicado
en D.Q No. 234, Tonp 353 del 11 de Dicienbre de 2001

e Ley de Inpuesto sobre |la Renta de El Sal vador.
DECRETO No. 134 Asanbl ea Legislativa de |a Republica de H
Sal vador, San Sal vador 18 de D cienbre de 1991. Publicado
en D.O No. 242, Tonmo 313 del 21 de Dicienbre de 1991

e Reglanmento de l|la Ley de Inpuesto sobre la Renta de E
Sal vador .
DECRETO No. 101 Asanbl ea Legislativa de | a Republica de H
Sal vador, San Sal vador 21 de D ci embre de 1992.

e Ley de Inpuestos a la Transferencia de Bienes Miebles y a
| a Prestaci 6n de Servicios de El Sal vador.
DECRETO No. 296 Asanbl ea Legislativa de |a Republica de H
Sal vador, San Salvador 24 de Julio de 1992. Publicado
en D.O No. 143, Tonmo 316 del 31 de Dicienbre de 1992.

e Reglanmento de la Ley de Inpuestos a la Transferencia de
Bienes Miebles y a la Prestacion de Servicios de E
Sal vador .

DECRETO No. 83 Asanblea Legislativa de la Republic~ -~ ™
Sal vador, San Sal vador 22 de Septienbre de 1992

N &
- A

A
& REGISTERED VERSION
ADDS WO WATERMARK

C
C

visit


http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

viii

e (Codigo de Trabajo de E Sal vador.
DECRETO No. 241 Asanbl ea Legislativa de |a Republica de H
Sal vador, San Sal vador 22 de Enero de 1963. Publicado en
D.O No. 22, Tonp 198 del 1° de Febrero de 1963.

e Ley del Seguro Social de E Sal vador.
DECRETO No. 1263 Asanbl ea Legi sl ativa de |la Republica de H
Sal vador, San Sal vador 3 de Dicienbre de 1953. Publicado en
D.O No. 226, Tonp 161 del 11 de Dicienbre de 1953.

e Ley de Adm nistradoras de Fondos de Pensiones de E
Sal vador .
DECRETO No. 927 Asanbl ea Legislativa de |a Republica de H
Sal vador, San Salvador 3 de Septienbre de 1998. Publicado
en D.O No. 181, Tonp 340 del 30 de Septienbre de 1998.

e Decreto Ejecutivo No. 75 “Tablas de Retencidén del Impuesto

Sobre la Renta”.

Di cci onari os:

e Diccionario Enciclopédico Ilustrado Gem nis, Edicion 1994.
e Diccionario para Contadores, Eric L. Kohler, Editorial UTEHA
Mexi co, 1982.

e Diccionario de |la Real Academ a Espafola, W gésima Edicion,
Tormos |, 11 y 111, 1984.

N
v’v

A
& REGISTERED VERSION
ADDS WO WATERMARK

C
C

visit


http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

Di recci ones Wb Vi sitadas:

o WWW. censos. gob. sv/ censos/ ol ap/ MixDesi ng. aspx

e http://ww. nonografias. comtrabaj os14/ cost eo/ cost eo. shtm

e http://loretonet. brinkster. net/cs/Cds/ COSTCS/ cap2/ capit_2. htm

o http://ww csj.gob.sv/leyes.nsf/0/ffl2a77cd3a8ce6206256d02005a3
df 1?0penDocunent

o http://ww csj.gob. sv/leyes. nsf/0/ea82a91f 20c730ca06256d02005a3
cea?OpenDocunent

o http://ww csj.gob.sv/l eyes. nsf/ed400a03431a688906256a84005aec?
5/ eleac9d822ec4b3f 06256d0500618021?CpenDocunent

o http://ww csj.gob. sv/leyes. nsf/d99c058e0c4c391306256a840073842
6/ 95c7710f 8c0959460625644f 0067f 981?CpenDocunent

e http://webl og. nrendoza. edu. ar/ cont eni dos/ ar chi ves/ 007293. ht ni

e http://ww nonografias. conlitrabaj osb/plasti/plasti.shtn

e http://ww ingenieriapl asti ca.conf novedades/ nov/ci pres. htnl

e http://es.w kipedia.org/wi ki/Polietileno

b’\‘lON

v,
&
)

A °
& REGISTERED VERSION 2
ADDS HO WATERMARK

‘zol visit
{D eprintdriver.com

N
v‘v



www.censos.gob.sv/censos/olap/MdxD
http://www.monografias.com/trabajos14/costeo/costeo.shtml
http://loretonet.brinkster.net/cs
http://www.csj.gob.sv/leyes.nsf/0/ff12a77cd3a8ce6206256d02005a3
http://www.csj.gob.sv/leyes.nsf/0/ea82a91f20c730ca06256d02005a3
www.csj.gob.sv/leyes.nsf/ed400a03431a688906256a84005aec7
http://www.csj.gob
http://weblog.mendoza.edu.ar/contenidos/archives/007293.html
http://www.monografias.com/trabajos5/plasti/plasti.shtml
http://www.ingenieriaplastica.com/novedades/nov/cipres.html
http://es.wikipedia.org/wiki/Polietileno
http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

Anexos

QP’T 10N [,e*?
il ¢

A °
& REGISTERED VERSION 2
ADDS HO WATERMARK

% visit g
%5 A

eprintdriver.com



http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

Anexo

N o Obh

11

I NDI CE DE ANEXCS

Cuadro sobre la fabricaci6n y procesado de | os
PlASticCOS. . .. .

Universo y muestra. ....... ..o .
Represent aci 6n grafica del proceso industrial
del pléstico y de |os residuos en general......
Cuadro conparativo entre |as desventaj as
causadas por la carencia de un sistem de
costos historicos adecuado y |as ventajas
derivadas de su inplantacion...................

Técnicas e instrunentos de |a investigacion...
Tabul aci én y andlisis de graficos..............

Cuadro resunen de |l a investigaci 6n de canpo...
Hoja de retaceo para inportaciones e

internaci ones. ... ....... ...
Hoj a de cal culo para inportaciones definitivas
€N aduana. . .. ...
Hoj a de distribucion de gastos | ocal es que son
atribuibles a la inportacion o internacion.....
Hoj a de distribucion de gastos F. O B. que son
atribuibles a la inportacion o internacion.....
Model o de tarjeta kardex para el registro de
control de inventarios bajo el método del costo
Promedi O. ... ...
Consi der aci ones | egal es para |a el aboraci 6n de
las planillas de sueldos.......................
Si stema de acumul aci 6n y control de costos y
red de flujo fisico de costos..................

12
25

31

32

33

34

35

36

38

&
)

A °
& REGISTERED VERSION 2
ADDS HO WATERMARK

‘zol visit g’
\:‘, eprintdriver.com <&

N
v’v



http://support.leadtools.com/ltordermain.asp?ProdClass=EPRT1

ANEXO 1

SOBRE LA FABRI CACI ON Y PROCESADO DE LOS PLASTI O0S

Material Abreviatura Aplicaciones Primarias Usos Post -reciclado
en Espafiol Internacional Tipicas Tipicos
Polietilen- PET Botellas y envases. Alfombras. Textiles para bolsas,
tereftalato Refuerzos para neumaticos. lonas, velas nauticas y
Cintas de video y audio. alfombras. Cuerdas,
hilos. Espumas aislantes
Polietileno de PEAD Contenedores, botellas de alimentos, Bolsas, botellas de
Alta Densidad Detergentes y cosméticos. Juguetes. | detergentes, cafios,
Enseres domésticos. Envolturas, Sustitutos de la madera.
Peliculas, cafios para aguas y gas.
Policloruro PVC Botellas, cafios, juguetes, tarjetas Cafios, muebles de jardin,
de Vinilo de crédito, productos médicos, pisos barandas, zapatos,
y marcos de ventana, Aislaciones Contenedores.
para cables.
Bolsas de basura e
Polietileno de PEBD Pelicula de empaque (sachests), industriales
cafos, contenedores,
Baja Densidad bolsas, juguetes, contenedores, sustitutos
cafos. de la madera, membranas
aislantes de la humedad, films
para agricultura.
Contenedores, piezas de
Polipropileno PP Contenedores (tipico de yogur y auto-
motores, sillas, sustitutos de
margarina), bateria y piezas para auto | la
envases para microondas, medicina, Madera, textiles.
articulos para el hogar, cafios y
tanques
Poliestireno PS Envases lacteos (yogur, postres, etc.), | Accesorios de oficina,
envases descartables (bandejas para | Aislamientos térmicos,
alimentos, etc.), vajilla para aviones, bandejas.
electrodomésticos, bazar, cassettes,
C.D., paneles aislantes, art. De libreria
Juguetes.
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ANEXO 2

UNI VERSO Y MUESTRA

La poblaci 6n para ésta investigacion estard formada por el total
de enpresas clasificadas cono pequefas, nedianas o grandes por
la Direcci 6n General de Estadisticas y Censos (DI GESTYC), que se
dediquen a las actividades de la industria del plastico y que

cunplan con | as siguientes caracteristicas:

v Son enpresas que desarrollan actividades de industria
pl &sti ca.

v. Todas estan ubicadas en la zona netropolitana de San
Sal vador .

v  Uilizan un personal mayor o igual a 30 en su proceso
producti vo.

De acuerdo al personal ocupado, |as enpresas se clasifican asi:

De 0 - 9 (Mcro)

De 10 - 49 (Pequefia)
De 50 - 99 (Medi ana)
De 100 - mas (G ande)

D N N NN

El clasificador de actividades que se presenta a continuaci 6n
fue utilizado para la codificacidn y procesaniento de |os datos
de los VII GCensos Econémi cos Nacionales 2005. La presentacion
corresponde a la Clasificacién Industrial Internacional Uniforne
de todas las actividades econdmicas (CIIU) “Revisidén 3 de 1las

Naciones Unidas” utilizando hasta el cuarto digito.

La desagregacion a 6 digitos constituye una sub-clasi-

&
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i nvestigadas en los VIl Censos Econdm cos Naci onal es 2005 en El
Sal vador, siendo las wutilizadas para esta investigacion la

si gui ente estructura:

252001 Fabri caci 6n de bol sas de plastico, piezas o rollos de pléastico de anchos
di ferentes.

252002 Fabricaci 6n de envases plasticos para la industria y otros usos.

252003 Fabricaci 6n de enpaques pl asticos flexibles o rigidos, revestidos o no
con materiales inpregnados o adheri dos.

252004 Fabricaci6n de articul os plasticos para uso del hogar, personal y otros.
252005 Fabricaci 6n de esponjas de poliuretano.

252006 Fabricacion de articulos pléasticos desechables o no desechables,
i ncl uyendo dur apax.

252007 Fabri caci 6n de tuberias de plastico PVC, y otros accesorios y articul os
para |a construccion.

252010 Fabricaci 6n de articul os acrilicos diversos.

252012 Fabricacion de cerdas, filanentos, cordeles plasticos y algunos
articulos de estos filanentos.

252013 Maquil ado de productos plasticos.

DELI M TACI ON ESPAQ AL

El estudio se realizara con l|los contadores y gerentes de
producci 6n de | as enpresas catal ogadas cono pequefias, nedianas y
grandes, de acuerdo a la Direccidén General de Estadisticas vy
Censos; que cunplan las caracteristicas anteriornente sefial adas

y que estan ubi cadas en el area metropolitana de San Sal vador.

Los rmunicipios conprendidos en dicha &rea son: Anti guo
Cuscatl &n, Apopa, Ayutuxtepeque, Santa Tecla, Quscatancingo,
Ciudad Del gado, Ilopango, Mejicanos, San Marcos, San Sal vador,
San Martin Soyapango y Tonacatepeque.
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Las enpresas incluidas dentro de la poblaci édn objeto de estudio

fueron | as siguientes:

PERSONAL

N | EMPRESAS OOUPADO MNAPO
1| ARTTISA, S A [ECV. 62 Anti guo Cuscatl én
2| DI STRIBU DORES Y PRODUCTORES, S A DE C V. 114 Anti guo Cuscatl én
3] EMPAQUES PLASTICCS, S A [DE C V. 38 Anti guo Cuscatl én
4] FABR CA DE LI STONES FANTASTA, S A DE C V. 74 Antiguo Cuscatl én
5| PLASTI CCS SALVADORENGS, S.A. DE C. V. 465 Anti guo Cuscat!l an
6] TELSINCA, S.A DE C V. 130 Antiguo Cuscatl an
7] TERMOENCOQ BLES, S.A. DE C V. 521 Antiguo Cuscatl an
8] TUBGS Y PERFILES PLASTICOS, S.A DE C V. 131 Antiguo Cuscatl an
9] MBLEX, S.A. DE C V. 246 Apopa

10| MATR CERI A | NDUSTRIAL ROXY, SSA DE C V. 339 G udad Del gado

11| PCLIETILENO Y FLEXOGRAFIA, S.A. DE C V. 56 | | opango

12| SPEA ALTY PRODUCTS, S AL [E C V. 441 I | opango

13] BOLSA DESECHABLES Y PLASTICOS, S.A [E C V. 176 San Mar cos

14| ESPUMAR, S.A. DE C. V. 62 San Mar cos

15| THERMOPLAST, S.A. DE C. V. 30 San Mar cos

16] AMANCO TUBCSI STENMAS H. SALVADOR S. A DE C V. 87 San Sal vador

17| TALLERES MONDIN, S.A DE C V. 100 San Sal vador

18| DI EQD ESCALANTE, S.A. DE C V. 33 San Sal vador

19| I NDUSTRIAS PLASTICAS, S.A DE C V. 240 San Sal vador

20| DI STRI BU DORA MENENDEZ, S.A. DE C V. 82 San Sal vador

21| DISTRRBUDORA MENDIS, S.A DE C V. 105 San Sal vador

22| MELENDEZ ZEDAN, S.A. DE C. V. 50 San Sal vador

23| PLASTI COS Y METALES, S. A 182 San Sal vador

24| PLASTIPAK, S.A. DE C. V. 319 San Sal vador

25| ZAM, S. A DE C V. 50 San Sal vador

26| MULTI PLAST, SSA DE C V. 71 Santa Tecl a

27| MULTI SERVICI G5 Y REPRESENTACI ONES, S.A. DE C. V. 108 Santa Tecl a

28] RCBERTONI, S.A DE C. V. 110 Santa Tecl a

29| SASICA, SADECYV 184 Santa Tecl a

30| TACCPLAST, S.A. DE C. V. 143 Santa Tecl a

31| TERMOFORMADOS MODERNGS, S. A DE C V. 141 Santa Tecl a

32| CELPAC, S A DEC V. 227 Soyapango

33| FLEXCPACK, S.A. DE C. V. 30 Mej i canos

34| GOLDEN ALPHA, S A DE C V. 30 Soyapango

35| DOVISION SIGQVA, S. A 128 Soyapango

36| PLASTI COS | NDUSTRI ALES, S.A. DE C V. 161 Soyapango

37| POLIMERCS DE EL SALVADOR, S.A. DE C. V. 83 Soyapango

38] ROTCFLEX, DI VI SION DE SI GW, S. A 218 Soyapango

39] SIGW S. A 218 Soyapango
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ANEXO 3

REPRESENTACI ON GRAFI CA DEL PROCESO | NDUSTRI AL DEL PLASTICO Y DE
LOS RESI DUCS EN GENERAL

Insumos Productos
Subproductos
de otro proceso Subproductos

' Desechos del proceso

Representacion Grafica de Residuos

Materias Primas ﬁT[ Disclvente usado

Consumo de Energia Residuo y vertido liguido

Consumo de Agua Escape de agua entrante al sistema

Manao de obra Escape de agua residual al sistema

Consumibles Emisiones al aire

Residuo Sdlido Perdida de aire comprimido

Residuo de enva=es Plasticos

Productos defectuososy
rechazos

Residuo Peligroso

A

Pallets

&
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ANEXO 4

CUADRO COMWMPARATI VO ENTRE LAS DESVENTAJAS CAUSADAS POR LA
CARENCA DE UN SISTEMA DE COSTOS HI STORICOS ADECUADO Y LAS
VENTAJAS DERI VADAS DE SU | MPLANTAQ ON.

1. La contabilidad no sigue con la oportunidad y detalle
necesarios las operaciones que se gjecutan, especialmente No se puede obtener de la contabilidad los estados financieros sin hacer antes una serie importante
en la division fabril; por consiguiente 1 de ajustes

)

La contabilidad muestra en algunas cuentas saldos que no corresponden a la realidad;
3 Solo se conocen los resultados al terminar el afio
No pueden obtenerse con la frecuencia necesaria los estados numéricos que permitan conocer la
4 politica comercial, industrial y financiera que debe seguirse;
La administracion de la empresa es empirica.

1 No se puede establecer en forma razonable la politica de precios de ventas;

A) Desventajas que
pueden apreciarse en|
una empresa
industrial que carece
de un sistema de
costos histéricos
adecuado 2 Nose conoce que productos terminados dejan utilidad y cuales dejan pérdida;
II. Se desconoce el costo verdadero de la unidad producida;
por lo tanto es decir, se desconoce el rendimiento de cada linea de productos;

3 Los inventarios de produccion en proceso y de articulos terminados se valtan en forma estimada;
No se pueden obtener estados financieros correctos en virtud de que los inventarios antes
4 mencionados y el costo de lo vendido se han calculado en forma estimativa.

I. No existe control en lo que respecta a las cuentas de Para conocer las existencias es necesario tomar inventarios fisicos y valorizarlos, en algunos casos
inventarios. En tal virtud 1 en forma estimativa;
2 Las sustraciones pasan generalmente inadvertidas para la contabilidad;

3 La administracion no cuenta con los elementos necesarios para trabajar con eficiencia.

IV. No es posible hacer estudios oportunos de las filtraciones No pueden compararse los costos mensuales o semanarios de fabricacion, con el fin de dictar las
que se originan en la division fabril y en tales condiciones 1 medidas necesarias para reducirlos;
Como consecuencia de lo anterior, no pueden ponerse oportunamente los remedios necesarios para
2 evitar las filtraciones.

1 Se fijala politica de precios de venta en formarazonable;
Se pueden determinar los resultados por linea de produccion . En tales condiciones, se estaen
posibilidad de desechar, si conviene, aquellas en las que no se obtiene utilidad e intensificar la
I. Se conoce el costo de la unidad producida. En tal virtud 2 produccion de las que dejan un margen mayor de rendimiento ;

3 Los inventarios finales de articulos terminados y produccion en proceso se vallian correctamente.

II. Los resultados se conocen con toda oportunidad y son
correctos. Por consiguiente

[

Pueden formularse los estado financieros con la frecuencia que convenga;

2 Pueden ponerse oportunamente los remedios que aseguren un rendimiento razonable en la empresa

1 Se facilita la determinacion de las causas de las fluctuaciones en los costos de fabricacion;

I. Se establecen comparaciones entre los costos de
distintos periodos; con lo cual 2 Se localizan las filtraciones y oportunamente se toman las medidas que convengan para evitarlas

B) Ventajas que se
obtienen en una
empresa industrial
con un sistema de
costos histéricos

apropiado.
IV. Las cuentas de materias primas, produccion en proceso vy
articulos terminados se llevan por inventarios perpetuos, lo Conocer constantemente las existencias de materias primas, produccion en proceso y articulos
que permite. 1 terminados y, ademas valorizarlas con correcion;

2 Establecer responsabilidades por faltantes o sustracciones;
V. Pueden obtenerse estados analiticos comparativos, y en
general informativos, con la frecuencia y amplitud que se
juzgue necesaria. Esta circunstancia tiene mayor valor por la
creciente complejidad de la industria, que hace que los
directores de un nego 3 Efectuar oportunamente y en las mejores condiciones posibles las compras de materiales;
4 Fijar las existencias maximas y minimas de los materiales y productos.

WVI. Se facilita notablemente la practica de una auditoria, asi
como el adecuado cumplimiento de las obligaciones fiscales
del negocio
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ANEXO 5

TECNI CAS E | NSTRUMENTCS DE LA | NVESTI GACI ON

UNI VERSI DAD DE EL SALVADCR (UES)
FACULTAD DE Cl ENCI AS ECONOM CAS
ESCUELA DE CONTADURI A PUBLI CA

Bol et a de Observaci ones

FECHA: LUGAR:

El objeto de la presenta boleta de observaciones es recopilar informacioén
acerca de los procesos productivos que ejecutan las enpresas de la industria
del pléastico, para la confrontaci 6n posterior con |las respuestas proporci onadas
en |l os cuestionarios por parte del contador y del gerente de producci6n.

Universidad de El Salvador 1%62)7 =S
HACIA LA LIBERTAD POR LA CULTURA
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UNI VERS| DAD DE EL SALVADCR (UES)
FACULTAD DE Cl ENCI AS ECONOM CAS
ESCUELA DE CONTADURI A PUBLI CA

Cuestionari o de |nvestigaci 6n Contadores

FECHA: LUGAR:

El objeto del presente cuestionario es recopilar informacidén acerca de “Los
procesos contables para la determinacién del costo de los desperdicios vy
subpr oductos originados en la industria del plastico”.

-

Indicaciones: Marque con una “x” sobre la respuesta en los espacios en blanco
para cada pregunta y de su explicacién en |las preguntas donde se le solicite.

1.- ¢Cuél es la actividad principal de |la enpresa?

ACTIVIDAD PRINCIPAL
Fabricacion de bolsas de plastico, piezas o rollos de plastico, de anchos diferentes.

Fabricacién de envases plasticos para la industria y otros usos.

Fabricacion de empaques plasticos flexibles o rigidos, revestidos o no con materiales impregnados o adheridos.

Fabricacion de articulos plasticos para uso del hogar, personal y otros.

Fabricacién de esponjas de poliuretano.

Fabricacion de articulos plasticos desechables o no desechables, incluyendo Durapax.

Fabricacion de tuberia de plastico PVC, y otros accesorios y articulos para la construccion.

Fabricacién de articulos acrilicos diversos.

Fabricacion de cerdas, flamentos, cordeles plasticos, y algunos articulos de estos filamentos.

Magquilado de productos plasticos.

Ninguna de las anteriores

2.- En el proceso productivo. ¢Generan desperdicios?

s O
3.- ¢Qué porcentaje de desperdicios considera usted es razonabl e por producci 6n
nmensual ?

0.5%al 2.0% |:|2. 01% al 5. 0% 5. 00/1:'133 |:|

4.- ¢Cual es el destino que se le da al desperdicio que se genera de |la
producci 6n?

Se Desechan

Se Realizan

Se Reprocesan
Otros

5.- En el caso de que los desperdicios se realizan. ¢Cono determina el costo
para regi strarlo cont abl ement e?

Asigna un monto respecto de la produccién total contabilizada

Prorrateando costos incurridos por cada elemento del costo de produccién

Asigna un costo arbitrario

Otros
Expl i que:
'~.a0 &‘4’@
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6.- En el caso de que |os desperdicios se reprocesan. ¢;Qué procedin entos de
control se enplean para determnar el costo de ellos?

Existe una persona encargada de recoleccion

Se obtiene un peso para ingresarlo al Kardex

Se elaboran informes del total de desperdicio

Todas las anteriores

Otro, especifique

7. - Si r eprocesan | os desperdi ci os. cQue tipo de subproduct os
gener an?

8.- ¢El costo de los desperdicios es incorporado al costo de |a produccién
primaria?

o L
9.- ¢Cual es el sistema de costos que utiliza |la enpresa para | os desperdicios
y subproduct 0s?

SISTEMAS

Sistemas de Costos por Absorcion

Sistemas de Costos Variables

Sistemas de Costos por Procesos

Sistemas de Costos por Ordenes de Fabricacion
Sistema de Costos Predeterminados
Sistemas de Costos Basados en Actividades(ABC)
Otros

10.- ¢Qué nmétodo de valuaci 6n de inventarios se utiliza para |los desperdicios y
subpr oduct 0s?

Costo Promedio
PEPS
Qtros

Especi fi que:

11.- ¢Quéles son los docunentos que se utilizan para respaldar |os registros
contabl es de |a producci 6n?

Reguerimientos de materia prima

Comprobantes de Credito Fiscal por compras de materia Erima

Comprobantes de Credito Fiscal por costos indirectos de fabricgcion

Ingreso a Bodega

Kardex de inventario

Ordenes de produccion

Tarjetas para el control del persongl

Planillas de sueldo de plgnta de produccion
Otros

12.- ¢Cormo es el costo de |os subproductos?

Mayor que la produccion primaria

Menor que la produccion primaria

Igual a la produccion primaria ’yﬁ &‘4)
\4 %
Otro A fo)
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UNI VERS| DAD DE EL SALVADCR (UES)
FACULTAD DE Cl ENCI AS ECONOM CAS
ESCUELA DE CONTADURI A PUBLI CA

Cuestionari o de |nvestigaci 6n Gerente de Producci6n

FECHA: LUGAR:

El objeto del presente cuestionario es recopilar informacion acerca de “Los
procesos contables para la determinacién del costo de los desperdicios vy
subproductos originados en la industria del plastico”.

Indicaciones: Marque con una “x” sobre la respuesta en los espacios en blanco
para cada pregunta y de su explicacién en |as preguntas donde se le solicite.

1.- ¢Cudl es la nmateria prina utilizada por la enpresa para |a elaboraci 6n de
| os productos?

Polietileno

Polipropileno

Poliestireno

Policloruro de vinilo

Los acrilicos

Las poliamidas

2.- ¢Cual es el proceso industrial que utilizan para la transformaci 6n de |a
nateria prina?
Extrusion

Moldeo por inyeccién

Inyeccién y soplado

Extrusién y soplado

Rotomoldeo

3.- En el proceso productivo de | a enpresa. ¢Generan desperdici0s?

S0 O
4.- ¢;Qué porcentaje de desperdicios considera usted es razonabl e por produccién
nmensual ?

0.5% al 2.0% |:|2. 01% al 5.0% 5. O°/|:|1'as |:|

5.- ¢Conp clasificaria usted |os desperdicios pl asticos dentro de |a enpresa?

Nor ral |:| Extraordi nari o |:|

6.- ¢Qual es el destino que se le da al desperdicio que se genera de la
producci 6n?

Se Desechan

Se Realizan

Se Reprocesan
Otros

N &
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7.- ¢El costo de los desperdicios es incorporado al costo de |a producci6n

primaria?

i R

8. - Si r eprocesan | os desperdi ci os. cQue tipo de subproduct os
gener an?

9.- ¢La enpresa posee un neétodo definido para el tratamento del costo de |os
desperdici os y subproduct 0s?

s [ v ]
10.- ¢El proceso que se utiliza en base a su experiencia, considera es el
adecuado a | a producci 6n?

s © ]
11.- ¢CQuales considera usted que son las causas por las que se genera el
desperdici 0?

|Falta de Mantenimiento Recurrente de la Maguinaria
Mala Distribucién de las Funciones en la Mano de Obra
|Rotacion Frecuente de Personal

Falta de Personal Calificado

12.- ¢;Qué procedimentos de control se enplean para determnar el costo de |os
desperdicios plasticos que se reprocesan?

Existe una persona encargada de recoleccion
Se obtiene un peso para ingresarlo al Kardex
Se elaboran informes del total de desperdicio
Todas las anteriores

Otros, especifique

13.- ¢Quéles son los reportes que elabora el departamento de producci 6n para
informar al departanento de contabili dad?

o &
- A
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ANEXO 6
TABULACI ON Y ANALI SIS DE GRAFI COS

Pregunta N° 1
¢Cual es la actividad principal de |a enpresa?
RESULTADGCS.
CCDIGO Cl1U ACTI VIDAD | NDUSTRI AL PLASTI CA
252001 F?bricacién de bolsas de pl astico, piezas o rollos de pl astico, de anchos
diferentes.
252002 Fabricacién de envases pl asticos para la industria y otros usos.

Fabricacién de enmpaques plasticos flexibles o rigidos, revesti dos o no con

252003 h . X
mat eri al es i npregnados o adheridos.
252004 Fabricacién de articulos plasticos para uso del hogar, personal y otros.
252005 Fabricacién de esponjas de poliuretano.
Fabricacién de articulos plasticos desechables o no desechables, incluyendo
252006
dur apax.
252007 Fabricacién de tuberia de plastico PVC, y otros accesorios y articulos para |a
construcci 6n.
252010 Fabricacién de articulos acrilicos diversos.
252012 Fabricacién de cerdas, filanentos, cordeles plasticos, y algunos articulos de

estos filanentos.
252013 Magui | ado _de productos pl &sticos.

Opci 6n Frecuenci a — —
Absol uta] Rel ativa 10 (C et de-pcivivng ovinpal
252001 9 23.08% .
252002 6 15.38%
252003 5 12.82% 8
252004 7 17.95% 7
252005 2 5.13% .
252006 5 12.82% .
252007 1 2.56%
252010 2 5 _13% ¢ ]
252013 1 2.56% 3 —
252002, 252004, 252007, 252013 1 2.56% 2 -
Tot al general 39 100. 00% . .
0
252001 252002 252002, 252003 252004 252005 252006 252007 252010 252013
GRAFICA # 1. oy
252013
Cédigo ClIU de Actividades

ANALI SI S.

De acuerdo a los resultados obtenidos se observa que el 23.08% de |as enpresas del
pl astico tienen conmp actividad principal |a fabricaci6n de bol sas de plastico, piezas o
rollos de plastico, de ancho diferentes; mentras que un 17.95% esta representado por |as
enpresas que se dedican a |la fabricaci 6n de articul os pl asticos para uso del hogar.

Pregunta N° 2
En el proceso productivo. ¢Generan desperdicios?
m-rm ICuenta de Generan desperdicios en sus procesos productivos|
No
o Frecuenci a
Opci 6n - 5%
Absol uta] Rel ativa
No 2 5.13%
Si 37 94. 87%
Tot al gener al 39 100. 00% _
GRAFI CA # 2. St
95%
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ANALI SI S.

Seglin se observa en el grafico el 94.87%de |as enpresas de la industria plastica generan
desperdi ci os.

Pregunta N° 3
¢Qué porcentaj e de desperdicio considera usted es razonabl e por producci 6n nensual ?
RESULTADGCS.
Opci on Frecuenci a - Cuenta de Porcentaje razonable de desperdicio por produccién mensual
Absol uta| Rel ati va 5%

0.5%al 2.0% 15 38. 46%

2.01% al 5.0% 22 56. 41%

Abst enci ones 2 5. 13%
Tot al general 39 100. 00%

GRAFI CA # 3. 579%

ANALI SI S.

Se observa que un 56.41% consi deran razonable del 2.01% al 5.0%y un 38.46% del 0.5% al
2.0% de su producci 6n nensual .

Pregunta N° 4
¢Cual es el destino que se |e da al desperdicio que se genera de |la producci 6n?
RESULTADCS.
L Frecuenci a

Qpeion Absol uta| Rel ati va
Desechabl es 3 7. 69%
Abst enci ones 2 5. 13%
Real i zabl es 3 7. 69%
Repr ocesabl es 21 53. 85%
Repr ocesabl es y reali zabl es 10 25. 64%
Tot al gener al 39 100. 00%
GRAFI CA # 4.

L H | e | B

Desechables N/A Realizables y
realizables

ANALI SI S,
Segin |l os datos recopilados el 53.85% de la enpresas de la industrias del plastico
reprocesan sus desperdicios, mentras que el 25.64%1l0 reprocesan y lo realizar
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Pregunta N° 5

En el caso de que | os desperdicios se realizan. ;Conp determina el costo para registrarlo
cont abl enent e?

RESULTADGCS.
oL Frecuenci a

Qi on Absol uta] Rel ativa
Asigna costo arbitrario 10 25.64%
Asigna un nonto respecto de la producci 6n total contabilizada 2 5. 13%
Asigna un nonto respecto de la producci 6n total contabilizada y otros (C.P.P.) 1 2. 56%
Abst enci ones 26 66.67%
Total general 39 100. 00%

GRAFICA # 5.

|Cuenta de Costo de los desperdicios que se realizaﬂ

ANALI SI S.

En vista de los resultados que nuestra la pregunta No 5, se observa que el 66.67% se
abstuvo de responderla, debido a que la mayoria de las enpresas de la industria del

pl astico, no realizan sus desperdicios y de las que lo realizan un 25.64% | e asignan un
costo arbitrario.

Pregunta N° 6

En el caso de que |los desperdicios se reprocesan. ¢Qé procedimentos de control se
enpl ean para determnar el costo de ellos?

m.rm' (Cuenta de Procescs de control para determinar el costo de los desperdicios rgrooesd)les
Opci 6n Frecuenci a
Absol uta| Rel ativa 8%
A B, C 23 58. 97%
A C 6 15. 38%
A C_E 1 2. 56%
C 1 2. 56%
Abst enci ones 8 20.51%
Total general 39 100. 00%
GRAFI CA # 6.
A Existen personas encargadas de recoleccién y selecccion del desperdicio
B Se célculael peso para ingresarlo al kardex de inventario
C Se elaboran informes del total del desperdicio
D Todas las anteriores QP’T 10N V@
E Otros (Especifique) ) Q@
N/A Abstenciones AV 6
& REGISTERED VERSION 2
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ANALI SI S.

Segin | os resultados |os procedi mentos de control enpleados para determ nar el costo de
los desperdicios reprocesables un 58.97% de las enpresas industriales del plastico
aplican los siguientes: existen personas encargadas de recoleccion y selecciodn del
desperdicio, se calcula el peso para ingresarlo al Kardex de inventario y se elaboran
informes del total del desperdicio.

Pregunta N° 7
Si se reprocesan | os desperdicios ¢(Qué ti po de subproductos generan?
RESULTADCS.
L Frecuenci a

Qpci on Absol ut a| Rel ativa
Bobi nas de pl astico negro 1 2.56%
Bobi nas de pléastico negro vy rollos de diferentes medi das 1 2.56%
Di ver sos de segunda cali dad 1 2.56%
Escobas, articulos escolares y rastrillos plasticos 1 2.56%
Escobas, cepillos y articul os de uso doméstico 1 2.56%
Materia prina recuper ada 15 38. 46%
Materia prim recuperada y articul os de uso doméstico 1 2.56%
Materia prima recuperada y bolsa negra 1 2.56%
Materia prima recuperada y capas pl asticas 1 2.56%
Materia prinma recuperada y subproduct os de PVC 1 2.56%
Materia prinma recuperada y tapas plasticas 2 5.13%
Materia prim recuperada, celofan con o sin inpresién y bol sas negras 1 2.56%
Materia prinma recuperada, tapas pl asticas, vajillas y articulos de uso donéstico 1 2.56%
Abst enci ones 7 17.95%
QO ros _subproductos relacionados con | os ternps 1 2.56%
Pajillas y Oros Sinlares 1 2.56%
Rol l os plasticos de anchos diferentes 1 2.56%
Tapas pl asticas 1 2.56%
Total general 39 100. 00%

GRAFICA # 7.

[Cuenta de supproductos gue se generan]

3% %

ANALI SI S,

Basado en los resultados se determino que un pronedio del 38.46% de |as enpresas
industriales del pléastico que reprocesan sus desperdicios, |la clase de subproductos que
se obtienen en su nmayoria son materia prima recuperada; sin enbargo el resto de las
enpresas generan otro tipo de subproductos conmp pl &sti cos negros, bol sas, escobas, etc.

Pregunta N° 8

¢El costo de | os desperdicios es incorporado al costo de |la producci 6n prinmaria?

b’\‘lON

v,
&
)

A °
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RESULTADCS.
. Fr ecuenCI a 5 [Cuenta de El costo de los desperdicios es incorporado al costo de \agmducccnarmnar\!
oci 6n -
Absoluta| Rel ativa o
Abst enci ones 3 7. 69%
No 7 17.95% 2
Si 29 74.36%
Tot al gener al 39 100. 00% *
GRAFI CA # 8.
(e=
ANALI SI S.

Del total de las enpresas industriales del pléastico el 74.36% respondi eron que el costo
de | os desperdicios es incorporado al costo de |a producci 6n ordinari a.

Pregunta N° 9

¢sCual es el sistema de costos que utiliza la enpresa para los desperdicios vy
subpr oduct 0s?

RESULTADCS.
L. Frecuenci a
Opeion Absol uta|Rel ati va
Si stemas de costos por ordenes de fabricacién 23 58. 97%
Si st enas de costo0s por procesos 16 41. 03%
Tot al general 39 100. 00%
GRAFI CA # 9.

Cuenta de Sistema de costos que utiliza la empresa para desperdiciols y subproductos

ANALI SI S,

Las respuestas tabuladas confirman que el 58.97% de las enpresas industriales del
pl astico utilizan el sistema de costos por ordenes de fabricaci 6n para | os desperdicios y
subproductos, mentras que en un 41.03%utilizan el sistema de costos por procesos.

Pregunta N° 10
¢Qué método de val uaci 6n de inventarios se utiliza para |os desperdicios y subproductos?

RESULTADGS. GRAFI CA # 10.
.. Frecuenci a
q)CI on - Cuenta de Método de valuacién de inventarios para los desperdicios y subprgdyctos
Absol uta| Rel ativa
Costo pronedi o 39 100. 00%
Total general 39 100. 00%

‘zol visit
\:p eprintdriver.com



17

ANALI SI S.

De acuerdo con los resultados nobstrados en la tabla anterior el 100% de |as enpresas
encuestadas afirmo utilizar el método del costo pronedio.

Pregunta N°_11
¢Cual es son | os docunentos que se utilizan para respaldar |los registros contables de la
producci 6n?

RESULTADGCS.
©0Dl GO DOCUVENTOS OON QUE SE RESPALDAN LOS REG STROS CONTABLES DE LA PRODUOCI ON
1 Requerimentos de materia prim
2 Conprobantes de crédito fiscal por conpras de materia prima y costos indirectos de
fabricaci 6n

3 Conpr obant es de ingresos a bodega

4 Kardex de inventario

5 O denes de producci 6n

6 Tarjetas par el control del personal

7 Planillas de sueldo de |la planta de producci 6n

8 Qros

- Frecuenci a GRAFI CA # 11.
Qpci 6n -
Absol uta|Rel ati va

1, 2, 3, 4, 5 5 12.82% o W W W 12%
1, 2 3 4 5 67 13 33.33% s 2%
1, 2, 3, 4, 5 6, 8 1 2.56%
1, 2, 3, 4, 5 7 8 20.51%
1, 2, 3, 4,5 7, 8 1 2.56%
1, 2, 3,4, 7 5 12.82%
1, 2, 4 1 2.56%
1, 2 4 5 1 2.56% %
1, 2 4 5 6,7 1 2.56%
1, 4, 5 1 2.56% 20%
1, 5 1 2.56% o
2, 4, 6 1 2.56%
Total general 39 100. 00%
ANALI SI S.

De | as enpresas encuestadas el 33.33% utilizan |os siguientes docunentos para respal dar
| os registros contabl es rel aci onados con |a producci 6n: Requerim entos de nateria pring,
conprobantes de crédito fiscal por conpras de naterias primas y costos indirectos de
fabricaci 6n, conprobantes de ingreso a bodega, Kardex de inventario, ordenes de
producci 6n, tarjetas para el control del personal y planillas de sueldo de la planta de
producci 6n.

Pregunta N° 12

¢Como es el costo de | os subproductos?

RESULTADGCS. GRAFI CA # 12.
q”:i én Fr eCLIEnCi a - 20 Ckemadecmlcm\cssubgmduucj

Absoluta|Rel ativa |
Es iqual a la produccién primaria 4 10.26%
Es menor que la produccidn primaria 28 71.79% ®
Abst enci ones 5 12.82%
Otro 2 5.13% 20
Total general 39 100.00%

15 5 1

o3 '

Es igual a la produccion Es menor que laproduccion NIA
primaria primaria

10N
LN
.4 ®
AV -
°
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ANALI SI S.

El 71.79% de | as enpresas asegura que el costo de |os subproductos es nenor que el costo
de |l a producci én primaria.

GERENTE DE PRODUCO ON

Pregunta N° 1
¢Cual es la materia prima utilizada por |la enpresa para |a el aboraci 6n de | os productos?
RESULTADCS.
Opci 6n Fr ecuenci a.
Absol uta |Rel ativa
ACRI LI COS 2 5.139
PS 2 5. 139
PE 2 5.139
PE, PS 3 7.699
PE, PP 15 38. 469
PE, PP, PVC 1 2. 569
PE, PP, PS 7 17. 959
PE, PP, PVC, ACRI LI COS 1 2. 569
PE, PP, PS, PVC 2 5. 139
PE, PP, PS, PVC, ACRILICOS, POLIAM DAS 1 2. 569
PP, PS 3 7.699
Tot al general 39| 100. 009
GRAFICA # 1.
% 8% 50 5% [eer]co] DESCRI PCI ON
5% PE Polietileno
8% PP Pol i pr opi | eno
PS Pol i estireno
PVC Policloruro de Vinilo
ACRI LI CO Acrili cos
18% POLI AM DAS |Pol i am das
37%

ANALI SIS,

Un 38.46% de las enpresas de la industria del pléastico utilizan cono nateria prim
principal el polietileno y el polipropileno y un 17.95% utiliza ademas de |las anteriores
el poliestireno.

Pregunta N° 2
¢Cual es el proceso industrial que utilizan para la transformaci 6n de la materia prim?
00Dl GO DESCR PQ ON
EX Extr usi 6n
M Mol deo por | nyecci 6n
1S I nyecci 6n y Sopl ado
EXS Extrusi 6n y Sopl ado
RT Rot ool deo
GRAFI CA # 2.
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RESULTADCS.
Opci 6n Frecuenci a_
Absol ut a |Rel ativa

EX 5|  12. 8294
EX, IS 1 2. 569
EX, EXS 2 5. 139
EX, M 4]  10. 269
EX, RT 3 7. 699
EXS 3 7. 699
EX, IS, EXS 3 7. 699
EX, M, IS 5] 12. 8294
EX, M, EXS 1 2. 569
EX, M, IS, EXS 1 2. 569
EX, M, IS, EXS, RT 1 2. 569
M 2 5. 139
M, IS 3 7. 699
M, EXS 1 2. 569
M, IS EXS 4| 10. 269
Tot al gener al 39| 100. 004

ANALI SI S.

Los procesos industriales mayornmente utilizados por las enpresas son: un 12.82% el
proceso de extrusién y con igual porcentaje aquellas que utilizan extrusi én, noldeo por
i nyecci 6n e inyecci 6n y soplado a |la vez.

Pregunta N° 3
En el proceso productivo de | a enpresa. ¢Generan desperdicios?
RESULTADGCS.
opci 6n Fr ecuenci a.
Absol uta |Rel ativa

No 3 7.699

Si 36 92. 319
Total gener gl 39| 100. 009
GRAFI CA # 3.

Cuenta de Generan desperdicios en sus procesos productivos

8%

ANALI SI S,
El 92.31% de |as enpresas encuestadas afirman que si generan desperdicios en
producti vo.

N &
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Pregunta N° 4
¢Qué porcentaj e de desperdici os considera usted es razonabl e por producci 6n nensual ?
RESULTADCS. GRAFI CA # 4.
Opci 6n Fr ecuenci a [cuenta de Porcentaje razonable de desperdicio_por produccion mensual
Absol uta JRel ativa 5% 5%
0.5%al 2.0% 14 35.90%9
2.01% al 5.0% 21 53. 85‘%'
5.0% 0 nas 2 5. 139

Abst enci ones 2 5. 13%'

Total gener al 39] 100. 0094

54%

ANALI SI S.
Dentro de las enpresas de la industria del plastico que generan desperdicio, un 53.85%
de | os gerentes de producci 6n consi dera razonable un nivel del 2.01%al 5.0%y un 35.90%
del 0.5%al 2.0%de su producci 6n nensual .

Pregunta N° 5
¢Conmo clasificaria usted | os desperdicios plasticos dentro de |a enpresa?
RESULTADCS. GRAFICA # 5.
. Fr ecuenci a
cién -
q) Absol uta IRel ativa Cuenta de Clasificacién de lo D:*nenmm ]
Ext raordi nari o 2 5.13% 5%
Abst enci ones 2 5. 13‘%]
Nor nal 35| 89.749Y
Total general 39] 100. 00‘%]
ANALI SI S. bl

De acuerdo a los resultados obtenidos de |las encuestas, el 89.74% considera que |os
ni vel es de desperdici o de sus producci ones nensual es son nor nal es.

Pregunta N° 6

¢Cual es el destino que se |e da al desperdicio que se genera de |la producci 6n?

RESULTADCS.
Opci 6n Fr ecuenci a.
Absol ut a |Rel ativa

Desechabl es 1 2.56%
Abt enci ones 2 5. 1304
Real i zabl es 3 7. 69‘%{
Repr ocesabl es 28 71. 7904
Reprocesabl es y reali zabl es 5 12. 82‘%{
Tot al general 39| 100. OO‘%I
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GRAFICA # 6.

Cuenta de Destinodelos.

L o =1

realizables

ANALI SI S.
Segin |l os datos recopilados el 71.79% de la enpresas de la industrias del plastico
reprocesan sus desperdicios, mentras que el 12.82%1l o reprocesan y |lo realizan.

Pregunta N° 7
¢El costo de | os desperdicios es incorporado al costo de |la producci 6n primaria?
RESULTADCS. GRAFICA # 7.
. Fr ecuenci a
q)CI on AbSOI Ut a Rel at | va Cuenta de El costo de los desperdicios es incorporado al costo de Ja produccién ordinafia
Abst enci ones 3 7.69%9

No 3 7. 699

Si 33| 84.629
Total general 39| 100. OO‘%I

ANALI SI S,
Del total de las enpresas el 84.62% respondieron que el costo de los desperdicios es
i ncorporado al costo de |la producci 6n ordinari a.

Pregunta N° 8

Si se reprocesan | os desperdicios. ¢(Qué tipo de subproductos generan?

Frecuenci a

RESULTADCS. Seion Absol uta [Rel ativa
Bobina de plastico nearo 1 2.56
Bobina de plastico nearo v transparente 1 2.56
Diversos de sequnda calidad 1 2.56
Escobas. articulos escolares v rastrillos pldasticos 1 2.56
Escobas. cepillos v articul os de uso donéstico 1 2.56
Ganchos de pléstico para ropa 2 5.13%
|Materia prinma recuperada 16 41,03
|Mat eria prinma recuperada v articulos de uso doméstico 1 2.56
Materia prinma recuperada v capas pl dsticas 1 2.56
|Mat eria prima recuperada v subproductos de PVC 1 2.56
Materia prina recuperada v tapas pl dsticas 2 5.13
hml EI' a n[' m rec ne[ada ce QI an con o s' n 'm[es'n’n v hQ sas neaqras | 1 2 BROA

Materia prima recuperada, tapas plasticas, vajillas y articulos de uso donmgstico
Abstenci ones

Otros subproduct os rel aci onados con |os ternos

|[Paiillas v Otros Sinilares

Rol los plasticos de anchos diferentes

Tapas pl asticas

[ Total general
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GRAFICA # 8.

ANALI SI S,
Basado en los resultados se determino que un pronedio del 41.03% de |as enpresas
industriales del pléastico que reprocesan sus desperdicios, |la clase de subproductos que
se obtienen en su nmayoria son materia prima recuperada; sin enbargo el resto de las
enpresas generan otro tipo de subproductos conmp pl &sti cos negros, bol sas, escobas, etc.

Pregunta N° 9

¢La enpresa posee un nétodo definido para el tratami ento del costo de |os desperdicios y
subpr oduct 0s?

RESULTADCS. GRAFI CA # 9.
Opci 6n Fr ecuenci a. o Cepiaie se fene o rcan natuice
Absol ut a |[Rel ativa
Abst enci ones 3 7.69%9
No 2 5. 139
Si 34| 87.189
Total general 39| 100. 00‘%]
ANALI SI S.

El 87.18% de |as enpresas encuestadas respondi 6 que si posee un neétodo definido para el
tratam ento de | os costos de | os desperdicios y subproductos.

Pregunta N° 10

¢El proceso que se utiliza en base a su experiencia, considera es el adecuado a la
producci 6n?

Cuenta de El Proceso de Produccién es adecuad:
RESULTADGS.
- Frecuenci a
cion
o Absol uta |Rel ativa
Si 39| 100. 009
Total general 39| 100. OO‘MI

GRAFI CA # 10.

2
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ANALI SI S.

La totalidad de | os gerentes encuestados respondi 6 que el proceso que utiliza |la enpresa
es el idéneo a su producci 6n.

Pregunta N° 11

¢Cual es considera usted que son |l as causas por |as que se genera el desperdicio?

RESULTADCS.
CAUSAS POR LAS QUE SE GENERA ci 6n Fr ecuenci a
CDIGO |EL DESPERDICIO &> Absol uta |Relativa
Fal ta de manteni m ento FPC 1 2. 56%
MRM recurrente de la maquinaria MDF, RFP 1 2. 569
Mal a di stribucién de funciones|JVRM 3 7.69%
MDF en la mano de obra MRM, FPC 2 5. 13%
RFP Rot aci 6n frecuente de personal MRM, MDF 1 2. 569
FPC Mal hacdki gads@sal aceht &f cado MRM, MDF, RFP, FPC 10 25. 64%
MCM Phi f'B de inversién en MRM, MDF, RFP, FPC, MCM, FI T 1 2. 56%
FIT t écnol ogi a MRM, RFP 9 23. 08
NDA Ni nguna de | as anteriores MRM, RFP, FPC 1 2. 569
MRM, RFP, MCM 3 7. 69%
Abstenci ones 2 5. 13%
NDA 1 2. 56%
RFP 2 5. 13%
RFP, FPC 1 2. 56%
GRAFI CA # 11. RFP, MCM 1 2. 56%
Tot al general 39[ 100.00%
39 3% 3% 39
5%
ANALI SI S.
De conformi dad a | os resultados obtenidos, un 25.64%respondi 6 que | as causas que generan
el desperdicio son: la falta de nantenimento recurrente de la maquinaria, nala

distribucién de las funciones en la mano de obra, rotacién frecuente de personal y la
falta de personal calificado y un 23.08% consideran que |as Unicas causas son: la falta
de mantenimento recurrente de la maquinaria y la rotaci 6n frecuente del personal.

Pregunta N° 12

¢Qué procedimentos de control se enplean para determnar el costo de |os desperdicios
pl asti cos que se reprocesan?

Existen personas encargadas de recoleccion y selecccion del desperdicio
Se célcula el peso paraingresarlo al kardex de inventario
Se elaboran informes del total del desperdicio

[_copbico_| CONTROLES INTERNOS PARA EL TRATAMIENTO DE L OS DESPERDICIOS |
A
B
[}
D
E

C
C

Todas las anteriores 'Y‘.ON
Otros (Espec[;ique) VQP" p@*
N/A Abstenciones AV d‘)’\
(¢}
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RESULTADCS. GRAFI CA # 12.
Opci 6n Fr ecuencia.
Absol uta |Rel ativa 5. B

A 2 5.13%4 AEa%
A, B, C 24]  61.549

A C 8]  20.514

A C_E 1 2.569

A E 1 2. 569

B, C, E 1 2. 569 ow

Abst enci ones 2 5. 13‘%]

Total general 39| 100. 00‘%‘

ANALI SI S.

De las enpresas encuestadas el 61.54% manifiestan tener |los controles siguientes para
determ nar el costo de |os desperdicios: existen personas encargadas de |a recol eccion y
sel ecci 6n del desperdicio, calculan un peso para ingresarlo al kardex de inventario y se
el aboran informes del total de desperdicio.

Pregunta N° 13

¢Cuales son los reportes que elabora el departamento de producci 6n para informar al
departanmento de contabilidad?

|__CcoDico |
ES.LTAIIB. 1 Reporte de produccién
Frecuenci a 2 Reporte de entradas y salidas de materia prima
Q)Ci 6n - 3 Reporte de horas maquina y de mano de obra directa
Absoluta |Rel ativa 4 Fichas de planificacién de la produccién
1 2 7 17. 95(%' 5 Ordenes de produccion
- 6 Reporte de mantenimiento de la maquinaria
1, 2, 3 2 5. 13%' 7 Reporte de desperdicios por clasificacion
1, 2, 7 1 2. 56(%] 8 Reporte de desperdicios por ordenes de produccién
9 Reporte de unidades defectuosas
1, 2, 9 1 2. 56%’ 10 Hojas de costos por ordenes de produccién y por productos
1 3 1 2. 56%' 11 Reporte de produccién en proceso y avances de produccién
1 : 3. 10 1 5 56%’ 12 Reporte de productos terminados
1, 7 1 2.569
2, 12 1 2. 5694
2, 3, 4 1 2. 569
2, 3, 5 16|  41.034
2,3, 5 6 2 5. 1394
2,3 5 8 2 5. 139
3, 5 1 2. 569
3, 5 6 2 5. 1394
Total general 39] 100. 004
GRAFI CA # 13.
ANALI SI S,

Se observa que dentro de | as enpresas encuestadas el 41.03% respondi eron que |os reportes
que el aboran para informar al departanento de contabilidad son: un reporte de ’
salidas de nateria prima, reporte de horas madquina y mano de obra directa y

ordenes de producci 6n, asi msno | os resultados obtenidos revelan que el 17.9! TION |,
Uni camente un reporte de producci 6n y un reporte de entradas y salidas de mater ‘VQP’ Q‘P
A %
(e]
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ANEXO 7
CUADRO RESUMEN DE LA | NVESTI GACI ON DE CAMPO

Resul tados de | os cuestionarios sobre el conocimento de |os procesos productivos y de
las causas que dificultan la determnaci 6n razonable del costo de |os desperdicios y

subproductos originados en |la industria del plastico.

No. de encuestados: 39 contadores

Area 1) Oonocimiento de los procesos productivos de las industrias del pl &stico.
Qbj etivo: Analizar |os procesos productivos, admnistrativos y técnicos de |as enpresas

de la industria del pléastico para lograr |a conprensi 6n de di chos procesos.

No. de Pregunt a Respuest as Resul t ados -

Pregunt a Absol utos | Rel ati vos

252001 9 23.08%

252002 6 15. 38%

252003 5 12. 82%

252004 7 17.95%

P 1 ¢Cudl es la actividad principal 252005 2 5.13%

: de | a enpresa? 252006 5 12.82%

252007 1 2.56%

252010 2 5.13%

252012 1 2.56%

252013 1 2.56%

*)
p.2 En el proceso producti vo. Si 37 94. 87%
: ¢Generan desperdicios? No 2 5.13%

Bobi nas de pl astico negro 1 2.56%
Bobi nas de plastico negro y rollos 1 2.56%
Di versos de segunda cal i dad 1 2.56%
Escobas, articulos escolares y rastrillos 1 2.56%
Escobas, cepillos y articul os doméstico 1 2.56%
Materia Prim Recuperada (MP.R) 15 38. 46%
MP.R y articul os donéstico 1 2.56%
Si se reprocesan |os M P.R y bol sas negras 1 2.56%

p.7 desperdicios. ¢Qué tipo de M P.R y capas plasticas 1 2.56%

M P. Ry subproduct os de PVC 1 2.56%
subproduct os generan? M P.R y tapas plasticas 2 5.13%
M P.R, celofan y bol sas negras 1 2.56%
MP. R, tapas, vajillas y arts. doméstico 1 2.56%
No contestaron 7 17. 95%
Subproduct os rel aci onados con | os termos 1 2.56%
Pajillas y Otros Sinilares 1 2.56%
Rol | os pl asticos de anchos diferentes 1 2.56%
Tapas pl asticas 1 2.56%
e Caluy ACI'IVIDQDIMJ.EI’HALPL@CA (*)
252001 Fabri cac? 6n de bol sas de pl astico, piezas o rollos de plastico, de
anchos diferentes.
252002 Fabri caci 6n de envases pl asticos para la industriay otros usos.
252003 Fabri caci 6n de enpaques pl asticos flexibles o rigidos, revestidos o

no con naterial es inpregnados o adheri dos.

252004 Fabricaci 6n de articul os pl asticos para uso del hogar, personal y

otros.
252005 Fabri caci 6n de esponjas de poliuretano.
252006 Fabricaci 6n de articul os pl &sti cos desechabl es o no desechabl es,

i ncl uyendo dur apax.

252007 Fabricaci 6n de tuberia de pléastico PVC, y otros accesorios y
articulos para | a construcci6n.

252010 Fabricaci 6n de articulos acrilicos diversos. S e
252012 Fabricaci 6n de cerdas, filamentos, cordel es plasticos, y al gunos A 4"9
articul os de estos fil anmentos. AV >
252013 Maqui | ado de productos pl &sticos. &) REGISTERED VERSION o‘z
ADDS HO WATERMARK
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1, 2, 3, 4, 5 5 12. 82%
1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 13 33.33%
1, 2, 3, 4, 5 6, 8 1 2.56%
1, 2, 3, 4, 5 7 8 20.51%
¢Cudl es son | os docunentos que (1, 2, 3, 4, 5, 7, 8 1 2.56%
P11 se utilizan para respaldar los |1, 2, 3, 4, 7 5 12.82%
regi stros contabl es de |la 1, 2, 4 1 2.56%
producci 6n? 1, 2, 4, 5 1 2.56%
1, 2, 4, 5, 6, 7 1 2.56%
1, 4, 5 1 2.56%
1, 5 1 2.56%
2, 4, 6 1 2.56%
(**)
Es igual a la produccion primaria 4 10. 26%
P. 12 ¢Com es el costo de |los Es menor a |la produccién primaria 28 71.79%
: subproduct 0s? No contestaron 5 12.82%
aro 2 5.13%
CODIGO  [DOCUMENTOS CON QUE SE RESPALDAN LOS REG STROS CONTABLES DE LA PRODUCCI (N (**)
1 Requerim entos de materia prinma
2 Conprobantes de crédito fiscal por conpras de materia prim y costos
indirectos de fabricaci 6n
3 Conprobant es de i ngresos a bodega
4 Kardex de inventario
5 Ordenes de producci 6n
6 Tarjetas par el control del personal
7 Planillas de suel do de la planta de producci 6n
8 Qros

Area 2) Causas que dificultan |a deterninaci 6n razonabl e del costo de |os desperdicios y
subproduct 0s. Objetivo: Establecer si |os procedinientos enpl eados por |as enpresas son

| os idoneos para | a determnaci 6n razonabl e del costo de | os desperdicios y subproductos.

No. de Pregunta Respuest as Resul t ados

Pr egunt a 9 P Absol ut os| Rel ati vos
¢cQué porcentaje de desperdicio|l0.5%al 2.0% 15 38. 46%

P.3 considera usted es razonable por|(2.01% al 5.0% 22 56.41%
producci 6n nensual ? No contestaron 2 5.13%

¢Cudl es el destino que se |e da|Desechables 3 7.69%

Real i zabl es 3 7.69%

P. 4 al desperdicio que se genera de |Reprocesables 21 53. 85%
Reprocesabl es y realizables 10 25. 64%

| a producci 6n? No contestaron 2 5.13%

En el caso de que |os Asigna costo arbitrario 10 25. 64%

P.5 desperdicios se realizan. ¢Cono |Asigna nonto respecto de producci6n 2 5.13%

: determ na el costo para Qros 1 2.56%
regi strarl o contabl enente? No contestaron 26 66. 67%

En el caso de que |los A B C 23 58.97%

desperdicios se reprocesan. ¢Qué|A C 6 15. 38%

P. 6 procedi m entos de control se A C E 1 2.56%
enpl ean para determ nar el costo|C 1 2. 56%

de ellos? No contestaron 8
(***)

&
)

A °
& REGISTERED VERSION 2
ADDS HO WATERMARK

‘zol visit
C

N
v’v

eprintdriver.com



27

CDI GO CONTRCQLES | NTERNOS PARA EL TRATAM ENTO DE LGS DESPERDI C OGS (***)
A Exi st en personas encargadas de recol ecci 6n y sel eccci 6n del
desperdicio
B Se calcula el peso para ingresarlo al kardex de inventario
C Se el aboran infornes del total del desperdicio
D Todas |las anteriores
E O ros (Especifique)
N/ A Abst enci ones
¢El costo de | os desperdicios es|Si 29 74.36%
P.8 incorporado al costo de la No 7 17.95%
producci 6n pri maria? No contestaron 3 7.69%
;Cual es el sistema de costos Costos por Ordenes de Fabricaci 6n 23 58.97%
P.9 que utiliza |la enpresa para | os
desperdicios y subproductos? Cost os por Procesos 16 41. 03%
¢Qué método de val uaci 6n de
P. 10 inventarios se utiliza para |os [Costo Promedio 39 100. 00%
desperdi ci os y subproductos?

No. de encuestados: 39 gerentes de producci 6n
Area 1) Oonocimiento de los procesos productivos de las industrias del pl &stico.
Obj etivo: Analizar |os procesos productivos, admnistrativos y técnicos de |as enpresas

de la industria del pléastico para lograr |a conprensi 6n de di chos procesos.

No. de Pregunt a Respuest as Resul t ados -
Pr egunt a Absol ut os| Rel ati vos
ACRI LI COs 2 5.13%
PS 2 5.13%
PE 2 5.13%
PE, PS 3 7.69%
¢Cual es la materia prima PE, PP 15 38. 46%
P1 utilizada por la enpresa para |la PE, PP, PVC . 2. 56%
p m p PE, PP, PS 7 17.95%
el aboracion de | os productos? |[PE, PP, PVC, ACRILI COS 1 2.56%
PE, PP, PS, PVC 2 5.13%
PE, PP, PS, PVC, ACRILICOS, POLI AM DAS 1 2.56%
PP, PS 3 7.69%
)
(v)
CODI GO DESCHR PCl ON
PE Polietil eno
PP Pol i propi | eno
PS Pol i estireno
PVC Policloruro de Vinilo
ACRI LI CO Acrilicos
POLI AM DAS |Pol i am das

b’\‘loN V&‘
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EX 5 12. 82%
EX, IS 1 2.56%
EX, EXS 2 5.13%
EX, M 4 10. 26%
EX, RT 3 7.69%
¢Cudl es el proceso industrial [EXS 3 7.69%
o EX, 1S, EXS 3 7.69%
p.2 que utiliza para la EX, M, IS 5 12.82%
transformaci 6n de la materia EX, M, EXS 1 2. 56%
EX, M, 1S, EXS 1 2.56%
prim? EX, M, 1S, EXS, RT 1 2.56%
M 2 5.13%
M, IS 3 7.69%
M, EXS 1 2.56%
M, IS, EXS 4 10. 26%
[€)
(%) —
CDI O DESCRI PCI (N
EX Extrusi 6n
M Mol deo por Inyecci 6n
1S I nyecci 6n y Sopl ado
EXS Extrusi 6n y Sopl ado
RT Rot ool deo
p.3 En el proceso productivo de la |Si 36 92.31%
: empresa. ¢Generan desperdi ci os? |No 3 7.69%
Extraor di nari os 2 5.13%
¢Como clasificaria usted |os
- s No cont est aron 2 5.13%
P.5 desperdicios plasticos dentro de
la enpresa? Nor mal es 35 89. 74%
Bobi nas de pl astico negro 1 2.56%
Bobi nas de pl astico negro y rollos 1 2.56%
Di versos de segunda cal i dad 1 2.56%
Escobas, articulos escolares y rastrill os 1 2.56%
Escobas, cepillos y articul os donéstico 1 2.56%
Ganchos de pl astico para ropa 2 5.13%
Materia Prima Recuperada (MP.R.) 16 41. 08%
MP.R y articul os doméstico 1 2.56%
P8 M P.R y capas plasticas 1 2.56%
: M P.R y subproductos de PVC 1 2.56%
M P.R vy tapas plasticas 2 5.13%
M P.R, celofan y bol sas negras 1 2.56%
MP. R, tapas, vajillas y arts. doméstico 1 2.56%
No cont est aron 5 12.82%
Subproductos rel aci onados con | os ternos 1 2.56%
Pajillas y Oros Simlares 1 2.56%
Rol | os pl asticos de anchos diferentes 1 2.56%
Tapas pl asticas 1 2.56%
¢El proceso que se utiliza en
P.10 |base a su experiencia, considera Si 39 100. 00%
es el adecuado a | a producci 6n?
4 P
o } v1.§:|.t
ﬁ eprintdriver.com
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FPC 1 2.56%
MDF, RFP 1 2.56%
MRM 3 7.69%
MRM  FPC 2 5.13%
MRM  MDF 1 2.56%
¢Cuél es considera usted que son |VRM MDF, RFP, FPC 10 25.64%
MRM MDF, RFP, FPC, MCM, FIT 1 2.56%
MRM  RFP 9 23.08%
P. 11 | as causas por |las que se genera MRM RFP, FPC 1 2 56%
MRM  RFP, MCM 3 7.69%
el desperdicio? No cont estaron 2 5.13%
NDA 1 2.56%
RFP 2 5.13%
RFP, FPC 1 2.56%
RFP, MCM 1 2.56%
(X)
(&Y
cODl GO CAUSAS POR LAS QUE SE GENERA EL DESPERDI Cl O
MRM Falta de mantenim ento recurrente de | a maquinaria
MDF Mal a di stribuci én de funciones en la nmano de obra
RFP Rot aci 6n frecuente de personal
FPC Falta de personal calificado
MCM Mal a calidad de la materia prinm
FIT Falta de inversioén en técnol ogia
NDA Ni nguna de | as anteriores
A 2 5.13%
¢Qué procedinmentos de control 2 (B: C 284 gcl) g‘llzfl
. " . 0
b 12 se enpl ean para determ nér el A C E 1 2. 56%
costo de | os desperdicios A E 1 2.56%
pl &sticos que se reprocesan? B, C, E 1 2.56%
No contestaron 2 5.13%
(/)
oD @O CONTROLES | NTERNOS PARA EH. TRATAM ENTO DE LOS DESPERDICl OS (JJ)
A Exi st en personas encargadas de recol ecci 6n y sel eccci 6n del
desperdici o
B Se céalcula el peso para ingresarlo al kardex de inventario
C Se el aboran informes del total del desperdicio
D Todas | as anteriores
E Qros (Especifique)
N A Abst enci ones
1, 2 7 17. 95%
1, 2, 3 2 5.13%
1, 2, 7 1 2.56%
1, 2, 9 1 2.56%
¢Cual es son | os reportes que 1, 3 1 2.56%
1, 3, 10 1 2.56%
b 13 el abora el departamento de 1,7 1 2.56%
producci 6n para informar al 2, 12 1 2.56%
2, 3, 4 1 2.56%
departanmento de contabilidad? (2, 3, 5 16 41. 03%
2, 3, 5 6 2 5.13%
2, 3, 5 8 2 5.13%
3, 5 1 2.56%
3, 5 6 2 5.13%
(<>)
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REPORTES QUE SE ELABORAN PARA CONTABI LI DAD
Reporte de producci 6n

Reporte de entradas y salidas de nateria prim

Reporte de horas nmquina y de mano de obra directa

Fi chas de planificacién de la produccién

Or denes de producci 6n

Reporte de manteni miento de |a maqui naria

Reporte de desperdi cios por clasificacioén

Reporte de desperdi cios por ordenes de produccién
Reporte de unidades defectuosas

Hoj as de costos por ordenes de producci én y por productos
Reporte de producci 6n en proceso y avances de producci 6n
Reporte de productos termi nados

;mmﬂmmbwwpg

-
[

-
N

Area 2) Causas que dificultan |a deterninaci 6n razonabl e del costo de |os desperdicios y
subproduct os. Cbjetivo: Establecer si |os procedinientos enpl eados por |as enpresas son
| os idoneos para |l a determnaci 6n razonabl e del costo de | os desperdicios y subproductos.

No. de Resul t ados
Pregunt a Respuest as -
Pregunta Absol utos | Rel ati vos
0.5%al 2.0% 14 35.90%
¢Qué porcentaje de desperdicio |2.01%al 5.0% 21 53.85%
P. 4 .
consi dera usted es razonable por
PO 5. 0% 0 mas 2 5.13%
pr oducci 6n nmensual ?
No cont estaron 2 5.13%
Desechabl es 1 2.56%
;,Cuéal es el destino que se |e da|Realizables 3 7.69%
P.6 al desperdicio que se genera de |Reprocesabl es 28 71.79%
la producci 6n? Reprocesabl es y real izables 5 12.82%
No cont estaron 2 5.13%
¢El costo de los desperdicios es|Si 33 84.62%
P.7 incorporado al costo de la No 3 7.69%
producci én primaria? No cont estaron 3 7.69%
¢La enpresa posee un nétodo Si 34 87.18%
definido para el tratam ento del
P.9 o No 2 5.13%
costo de |os desperdicios y
subproduct os? No cont estaron 3 7.69%
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ANEXO 8
A) HQJA DE RETACEO PARA | MPORTACI ONES E | NTERNACI ONES

PROYECTO PLASTICO, S.A. DEC V.
HQJA DE RETACEO DE | MPCRTACI ONES E | NTERNACI ONES DEFI NI TI VAS
Km 10 1/2 Carretera al Puerto de la Libertad, Antiguo Cuscat!|an Fbt aceo N’: | 315
La Li bertad, El Salvador, raahI30505@ahoo. com
PBX: (503) 2282-7065 FAX: (503) 2282- 5629
Proveedor: levy & Conmany 1 S /A Decl araci 6n N°: 4-1068
Envoi ce: Envoice# 18529 Fecha de Inicio: Q06.iun_ 07
Cont ai ner: SMJU 22338-8 Fecha de Cierre: 14-dic- 07
% Gast os Costo Unitario
N° || Cant i dad Descri pci 6n del Producto Valor FOB || Gastos FOB Total FOB Af oro Total Aduana Local Gastos Local es ey COSTO TOTAL
ocal es eaa
1 3164. 70(Poljetileno de Densidad 0.94 $ 3. 955 88] $ 121,72 $ 4. 077.60 $ 825 .41 $ 4.903.01 33, 659 $ 60.44 $ 1.5684 $ 4,963 44
2 300.00{Polietileno de Densidad 0.94 $ 465.00 $ 14 .31 $ 479,31 $ 97.02 $ 576.33 3. 959 $ 7.10 $ 1.90448 $ 583, .43
3 180. 00|Polietileno de Densidad 0.94 $ 54.00 $ 1.66 $ 55.66 $ 11.27 $ 66.93 0.46% $ 0.83 $ 0.3764 $ 67.76
4] 5400 00lPolietileno de Densidad 0.94 $ 2 160.00 $ 66 46 $ 2 226 46 $ 112 6 $ 2 339 13 18 379 $ 33 00 $ 043903 $ 2 372 13
5 575 00lPolietileno de Densidad 0. 94 $ 460.00 $ 14 15 $ 474 15 $ 95 98 $ 57013 3919 $ 7 03 $ 1.0038 $5 16
6 600 00|Polietileno de Densidad 0. 94 $ 1.110 00 $ 34 15 $ 1144 15 $ 231 61 $ 1. 375 76 9. 449 $ 16 96 $ 2 3212 $ 1.392 72
264 00|Polietileno de Densidad 0. 94 $ 224 40 $ 690 $ 231 30 $ 46 82 $ 278 12 1.91Y9 $ 3 43 $ 1 0665 $ 281 55
8 168 .00(Polietileno de Densidad 0,94 $ 201,60 $ 6.20 $ 207,80 $ 42 06 $ 249, 86 1. 71Y $ . 3.08 $ 1.5056 $ 252,94
9 192 00lPol ietileng de Densidad 0,94 $.336.00 $.10.34 $.346.34 $.70.11 $.416.45 2.86% $.5.13 $.2.195 $.421.58
10 619.50(Pol ietileno de Densidad 0.94 $ 966, .42 $ 29.74 $ 996,16 $ 50.41 $ 1.046.57 8,229 $ 14,77 $ 1.7132 $ 1,061, 34
11 534.80[Polietileno de Densidad 0.94 $ 721.98 $ 22 .22 $ 744 20 $ 150.64 $ 894, 84 6,149 $ 11.03 $ 1.6938 $ 905.87
12 360.90(Polietileno de Densidad 0.94 $ 433,08 $ 13 .33 $ 446, .41 $ 90.36 $ 536.77 3. 68Y $ 6.62 $ 1.5056 $ 543 .39
13 223.00[Pol ietileno de Densidad 0.94 $ 669.00 $ 20.58 $ 689.58 $ 139.59 $ 829.17 5. 69% $ 10.22 $ 3.7641 $ 839.39
12581.9 Total es $ 11,757.36 { $ 361.76 { $ 12,119.12) $ 1,963.95 $ 14,083.07 100. 00% $ 179.63 $ 14,262.70

La hoja de retaceos conprende adenés, |os anexos tales conmp: una hoja de cal culos en aduana
y las de distribucion de gastos locales o de libra abordo (F.O B.) que son atribuibles |as
i nportaci ones o internaciones.
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B) HOQJA DE CALCULO PARA | MPORTACI ONES DEFI N TI VAS EN ADUANA

PROYECTO PLASTICO, S.A DE C. V.
HOJA DE CALCULO PARA | MPCRTACI ONES DEFI NI TI VAS EN ADUANA
Ret aceo No. 315
PROVEEDOR: L EVY_&_ COMPANY...S._A.
ENVOI CE: Envoi ce# 7701 [ Dia | Mes [ Afio
CONTAINER:  swJ 22338-8 | 14 12 | 2007
DM 4-17055
[Cuadro N°1
I3 Cant i dad Descripci 6n del Producto Partida Precio Total FOB Valor Unit. | % Gastos | Total Gastos | Valor Unit. Tot al Valor Unit. Tot al
Arancelaria | Unitario G FOB FoB FoB Seguro Seguro CF CF
1 3164 70(Polietileno de Densidad 0 94 39011000 $ 1 25 $ 3 955 88 $ 0 0385 33 657 $ 121 2 $ 0 0156 $ 490 4484 $ 1 3041 $ 4 127 04
2 300.00|Polietileno de Densidad 0.94 39011000 $ 1.55 $ 465.00 $ 0.0477 3. 959 $ 14,31 $ 0.0194 $ 5 8125 $ 1.6171 $ 485 12
3 180.00!Pglictileng de Densidad 0 04 39011000 $.0.30 $. 54,00 $.0.0002 0.46% $ . 1.66 $.0.0038 $. 0 6750 $.0.3130 $.56.34
4 5400 .00Polietileno de Densidad 0,94 39011000 $.0.40 $.2.160.00 $.0.0123 18 .37Y% $ 66,46 $.0.0050 $.27.0000 $.0.4173 $.2.253 46
5 5Z5.001Polietileng de Densidad 0,04 39011000 $.0.80 $.460. 00 $.0.0246 3.91% $ 14,15 $.0.0100 $.5.7500 $.0.8346 $.479 90|
6 600. 00[Polietileno de Densidad 0.94 39011000 $1.85] $1.,110.00 $ 0.0569 9. 44% $ 34.15 $ 0.0231| $ 13.8750 $ 1.9301| $ 1.158.03
7 264, 00(Polietileno de Densidad 0,94 39011000 $0.85 $ 224 40 $ 0.0261 1,919 $ 6.90 $ 0.0106 $ 2.8050 $ 0.8868 $ 234,11
8 168. 00|Polietileno de Densidad 0,94 39012000 $ 1.20 $ 201,60 $ 0.0369 1,719 $ 6.20 $ 0.0150 $ 2.5200 $ 1.2519 $ 210.32
9 192, 00|Polietileno de Densidad 0,94 39012000 $1.75 $ 336,00 $ 0.0539 2. 869 $ 10,34 $ 0.0219 $ 4.2000 $ 1.8257 $ 350,54
10 619 50|Polietileno de Densidad 0. 94 39012000 $ 1 56 $ 966 42 $ 0 0480 8 .22Y% $ 29 74 $ 0 0195 $ 12 0803 $ 1 6275 $ 1. 008 24
11 534 . 80(Polietileno de Densidad 0.94 39012000 $1.35 $ 721.98 $ 0.0415 6.149 $ 22 22 $ 0.0169 $ 9. 0248 $ 1.4084 $ 753 22
12 360 90l|Polietileno de Densidad 0. 94 39012000 $ 120 $ 433 08 $ 0 0369 3. 68% $ 13 33 $ 0 0150 $ 5 4135 $ 1 2519 $ 451 82
13 223 00lPolietileno de Densidad 0. 94 39012000 $ 3 00 $ 669 00 $ 0 0023 5. 69Y% $ 20 58 $ 0 0375 $ 8 3625 $ 3 1298 $ 697 94
12581. 90 TOTALES $ 11.757.36 100. 009 $ 361.76 $ 146,97 $ 12,266, 08|
Gast os de I"FLLM
Gast os FOB: |§.361 |
Seguros: |1 25% |
| Cuadro N°2
N Canti dad Descripci 6n del Producto Partida Costo Unit. | Costo Total | Valor Unit. % Tot al Base | npo. VA 13%
Arancel aria CF CF DAl DAl DAl 1VA
1 3164, 70|Polietileno de Densidad 0.94 39011000 $ 1.3041| $ 4,127 04 $ 0.2608 20, 009 $ 825 41| $ 4,952 45 $ 643,82
2 300, 00(Polietileno de Densidad 0,94 39011000 $ 1.6171 $ 485,12 $ 0.3234 20, 009 $ 97,02 $ 582,14 $ 75. 68|
3 180.00|Polietileno de Densidad 0,94 39011000 $ 0.3130 $ 56,34 $ 0.0626 20, 009 $ 11,27 $ 67.61 $ 879
4 5400 00[Polietileno de Densidad 0 94 39011000 $ 0 4173 $ 2 253 46 $ 0 0209 5. 00% $ 112 6 $ 2 366 .13 $ 307 60
5 575 00l|Polietileno de Densidad 0. 94 39011000 $ 0 8346 $ 479 90 $ 0 1669 20 009 $ 95 98 $ 575 88 $ 74 86
(5] 600 00lPolietileno de Densidad 0. 94 39011000 $ 1 9301 $ 1158 03 $ 0 3860 20 009 $ 231 61 $ 1 389 64 $ 180 65
264 00l|Polietileno de Densidad 0. 94 39012000 $ 0 8868 $ 234 11 $ 01 3 20 009 $ 46 82 $ 280 93 $ 36 52
8 168 00[Polietilenao de Densidad 0 94 39012000 $ 1 2519 $ 210 32 $ 0 2504 20 009 $ 42 06 $ 252 38 $ 32 81
9 192 00[Polietilenao de Densidad 0 94 39012000 $ 1 825 $ 350 54 $ 0 3652 20 009 $ 70 11 $ 420 65 $ 54 68
10 619 . 501Polietileng de Densidad 0,04 39012000 $ 1. 6275 $.1.008 24 $.0.0814 D.00% $.50.41 $.1.058 65 $ 137 .62
11 234 80 Pl ietileng de Densidad 0 04 39012000 $.1.4084 $ 53,22 $.0.281 20 ﬂﬂ‘j $. 150 64 $.903 86 $.11 50
12 360.90(Polietileno de Densidad 0,94 39012000 $ 1,2519 $ 451,82 $ 0.2504 20, 009 $ 90.36 $ 542,18 $ 70,48
13 223.00(Polietileno de Densidad 0,94 39012000 $ 3.1208 $ 697.94 $ 0.6260 20, 009 $ 139,59 $ 837,53 $ 108, 88|
12581. 9 TOTALES $ 12,266.08 $ 1,963.95| $ 14,230.03] $ 1,849.89
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O HQJA DE DI STR BUO ON DE GASTOS LOCALES QUE SON ATRIBUIBLES A
LA | MPORTACI ON O | NTERNACI ON

PROYECTO PLASTICO, S.A DE CV.
HQJA DE DI STRIBUCI ON DE GASTOS LOCALES ATRI BUI BLES A LA | MPORTACION O | NTERNAQ ON
Km. 10 1/ 2 Carretera al Puerto de la Libertad, Antiguo Cuscatlan | GASTOS LOCALES
La Libertad, El Salvador, raahl30505@ahoo.com
PBX: (503) 2282- 7065 FAX: (503) 2282-5629
r ZLI/SA
Proveedor : Levy & Conpany, S.A /lInportadora Central, Z.L./S A Decl araci6n Ne: 4- 1568
Envoi ce: Envoi ce# 7701 / 60548 Fecha de Inicio06-]un- 07
Fecha Fact.: 13- Sep-2006 /13- Sep- 2006 Fecha de Gierreld-dic-07
Cont ai ner: SMJ 22338-8
Val or de Facturas: 12.43%Levy & Conpany, S. A $ 11,788.00
87.57% | nportadora Central, Z. L./S A $ 83,036.00
CONSOLI DADO DE GASTOS LOCALES
FECHA CCF PROVEEDCR OONCEPTO SUMS 1VA
10£10/.2006 ReciholFotaconiadora la_Cascada Eotacopias..de.Recunent o $ 2.45.1.% - 3
10/10/.2006 RecibolCuadrilla_San_Antonio Pago Descar ga_para_ Revisi_on Fisica $ 70.00. 1 3 - $
10L19/.2006 1M nikance. QuscarLan - GERA. Acaiutla (MAERSK SELABRIAdia Contensder.en_Puerte $ 240.90.4_% a0l s
10/10/.2006 Almacenaie_de_Cont enedor SAMJ:220388:8_1 $ 22.351 3 2.911.%
11/10/.2006 Almacenaie de_Contenedor SAMJ:220388-8.1 § 5.34.1_3 0.69.L.8
110192006 Losistisa.lntearada. . S.A..de C. Regi.str.o_Contenedor Aduana Miris LDR.Acalubla. .. 85.00.)% A.05.1 8
11/10/.2006 M nibanco_Cuscat|an - CEPA Acajut!a (MAERSK SEEANDYi mientos de Registro (Montaje) $ 20.00 i 3 2.60. 1%
A1L19/.2006 M nihense. Quscal Lan . GERA Acaiutla (MAERSK SELABRIAdLA v Montaie ($£16.95.y. $22..60) $ 35.90.5% 4.55.4.8
12/10/.2006 Servicios de Transporte Internacionales,  S.A_ _Gel@ Bias de Demora_en Muel |e de Contenedhr$. 700.00 1 $ 91.00 1. $
13L19/.2006 A3pduan Manuel. Boni.LLa. Vel Asoue Transoorte.de Carda. Acaiutla_:Bodegas).)._§. 225.00.1_3% 29.25.1.%
27/10/.2006 125iMetropoli, S A _de C.V. iServicios_de Custodio en Aduana, $ 40.00 1 % 5.201.%
TOTALES, & 1,445.14 1 $ 178.45 1 $ 1, 62359
DESOONSOLI DADO I FVY & COMPANY S A (12 430
FECHA CCF PROVEEDCR OONCEPTO SWRS 1VA TOTAL
10/10/.2006 RecibojFotocopiadora_ la_Cascada Fotocopias_de_Docunent os $ 0.305 3 , $ 0.30
10L19/.2006 RecihelCuadrilla_San_Antoni.o Pago_Descar.ga_para. Revisi_on Eisi.ca. $ 8.70.1_3% - $ 8.70.
10/10/.2006 111iM nibanco Quscat!an - CEPA Acajutla (MAERSK SEEABB)adia Contenedor_en_Puerto $ 29.83.: 3% 3.88 1.3 33.71
10L19/.2006 CEPA Alpncenaie. de_Qont enedor. SAMJ: 220388:8_1. 8. 8.l % 0.36.L.% 3.14.
11/10/.2006 CEPA Almacenaie_de_Cont enedor SAMJ:220388:8_1 $ 0.66_ 1 3 0.09.1. % 0.75
11/10/.2006 1212}Logistica_Integrada, S. A _de C. V. Regi_stro_Contenedor Aduana Maritime Acalusla____10.57 ! $ 1.37.1.8 11.94
110192006 1A1iM nikance. Suscal Lan._: _GEPA Acaiutla (MAERSK SENAMDYI_nientos. de Begisiro (Montaiel $ 2.49.1_% 0.32.1.% 2.8
11/10/.2006 2538iM nibanco_Cuscatlan - CEPA Acajutla (VMAERSK SEEAEBiadia y_ Montaje ($16.95_y_$22.60) $ 4.351 % 0.57..1.% 4.92
12192006 14901Servicins de_Traospotte Lot ernacionales. .S A delf. Bias de Demnra.en.Mielle de Conteoedies. 87.01.1_% .3118 98..32.
13/10/.2006 3131Juan Manuel Bonilla Vel dsguez ransporte de Carga (Acajutla_:-Bodegas) i _$ 27.97.: 3 3.64.1.% 31.61
27110/.2006 12_§i.Nb(ronoI| S.A.de.C.V. iservicios. de. Custodio en Aduana $ a.9711 8 0.65.1.8 5.62
i
TOTALES_ $ 179.63.1 8 22.18 1.8 201,81
DESOONGON | DADO | MPORTADCRA CENTRA 7 | | S A (87 570A
FECHA CCF PROVEEDCR OONCEPTO SWRS 1VA TOTAL
10/10/.2006 RecibojFotocopiadora_ la_Cascada Fotocopias_de_Docunent os $ 2.15.3_ 3 , $ 2.15
10L19/.2006 RecihelQuadrilla_San.Antoni.o Pago_Descar.ga_para. Revisi_on Eisi.ca. $ 61.30.1_3% - $ 61..30.
10/10/.2006 111M nibanco_Cuscat|an . CEPA Acajut!a (MAERSK SELABB)adia Contenedor_en Puerto $ 210,171 3$ 27.32.1.% 237..49
10/10/.2006 86671CEPA Almacenaie_de_Cont enedor SAMJ:220388:8_3 $ 19.57. 13 2.54.1.% 22,11
A1L19/.2006 8738]CEPA Alpncenaie. de_Qont enedor. SAM: 220388:8_. 8. 4.68.]_% Q.61.1.% 5.29.
11/10/.2006 1212lLogistica_Integrada, S. A _de C.V. Regi_stro_Contenedor Aduana Maritime Acalusla___74.43 1 $ 9.68 1% 84.11
A1L19/.2006 M. nihense. Quscal Lan .. GERA Acaiutla (MAERSK SELAMDYI_Uientos. de. Reoistia (Mntais) $ 17.51.0_% 2.28.L.% 19..79.
11/10/.2006 M nibanco_Cuscatlan . CEPA Acajutla (MAEF EiABB) adia y Montaje ($16.95 y $22.60) $ 30.65 1 3 3.98.1.8% 34.63
120192006 1490iServicins de_Traospatte Lot ernacionales. .S A ¢elf. Bias de Demnra.en.Mielle de Conteoedics. 612.99.5_3% 9.69.L.% 692..68.
13/10/.2006 3131Juan _Manuel_Boni|la Vel dsquez ransporte de Carga (Acajutla_-Bodegas) i _$ 197.03.1 3% 25.61.1.% 22264
27/10/.2006 125iMetropoli, S A_de C.V. ervicios de Custodio en Aduana $ 35.03.1 3 4.551 8 39.58, 3
TOTALES $___ 1,265.51 1 $ 15¢€
10N
pT 7
?

<
il LA

~ (e)
& REGISTERED VERSION 2
ADDS HO WATERMARK
visit

eprintdriver.com




34

D) HQJA DE DI STRBUQO ON DE GASTCS F.O.B. QUE SON ATRI BU BLES A

LA | MPORTACI ON O | NTERNACI ON

PROYECTO PLASTICO, S.A. DE C. V.
HOJA DE DI STRI BUCI ONDE GASTOS FOB ATRIBUI BLES A LA | MPORTACI ON O | NTERNACI ON

Km. 10 1/2 Carretera al Puerto de la Libertad, Antiguo Cuscatlan I GASTOS FOB
La Libertad, El Salvador, raah130505@ahoo.com

PBX: (503) 2282- 7086 (503) 2282-5629

Proveedor: Levy & Conpany, S.A. /lInportadora Central, Z. L./S A Declaraci6n N4-1568
Envoi ce: Envoice# 7701 / 60548 Fecha de Inici®-jun-07
Fecha Fact.: 13-Sep-2006 / 13- Sep-2006 Fecha de Cierrk4-
Cont ai ner: SMU 22338-8
Facturas: 12.43% Levy & Conpany, S. A $ 11,788.00
87.57% | nport adora Central, Z.L./S.A $ 83,036.00
CONSOL| DADO DE GASTOS FOB
| FECHA CCF PROVEEDCR CONCEPTO SUMAS 1VA TOTAL
13/09/2006 LEVY_& COMPANY, S.A Tramites_de_Salida_en Aduana $ 31. 11 $ - $ 31. 11
13/09/ 2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z.L. [/ S.A Transportes Fletes $ 300._ 00 $ - $ 300._ 00
13/09/ 2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z.L. [/ S.A Transportes Fletes $_1,476. 00 $ - $_1,476. 00
13/09/2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z.L. [/ S.A Conplemento_de Factura $ 1.26 $ - $ 1.26
13/09/2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z.L. [/ S.A Traspaso_ de_Salida $ 15. 40 $ - $ 15. 40
13/09/ 2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z. L. / S.A Seguros $_1,061. 62 $ - $_1,061. 62
13/09/ 2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z. L. / S.A Otros $ 25. 00 $ - $ 25. 00
TOTALES) $__2,910. 39 $ - $_2,910. 39
DESCONSQI IDADO | EVY & COMPANY S A (12 430
‘ FECHA CCF PROVEEDCR CONCEPTO SUMAS 1VA TOTAL
13/09/ 2006 LEVY & C[)_\/-PANY‘ S. A, TréLn_ltes de Salida en Adua_r_\a $ 3. 87 $ - $ 3. 87
13/09/ 2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z.L. [/ S.A Transportes Fletes $ 37..29 $ - $ 37..29
13/09/ 2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z.L. / S.A. Jransportes Fletes $ 183. 47 $ - $ 183. 47
13/09/2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z.L. [/ S.A Conplemento_de Factura $ 0.16 $ - $ 0.16
13/09/2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z.L. [/ S.A Traspaso_de_Salida $ 1.91 $ - $ 1.91
13/09/ 2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z. L. / S.A Seguros $ 131. 96 $ - $ 131. 96
13/09/ 2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z. L. / S.A Otros $ 3.11 $ - $ 3.11
TOTALES! $ 361. 77 | $ - $  361.77
DESCONSQI | DADO | MPORTADORA CENTRA 7 | /| S A (87 579
I FECHA CCF PROVEEDCR CONCEPTO SUMAS 1 VA TOTAL
13/09/2006 LEVY_& COMPANY, S.A Tramites_de_Salida_en Aduana $ 27..24 $ - $ 27..24
13/09/ 2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z.L. [/ S.A Transportes Fletes $ 262. 71 $ - $ 262. 71
13/09/ 2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z.L. [/ S.A Transportes Fletes $_1,292. 53 $ - $_1,292. 53
13/09/2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z.L. [/ S.A Conplemento_de Factura $ 1.10 $ - $ 1.10
13/09/2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z.L. [/ S.A Traspaso_ de_Salida $ 13. 49 $ - $ 13..49
13/09/ 2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z. L. / S.A S_gguros $ 929. 66 $ - $ 929. 66
13/09/ 2006 | MPORTADORA CENTRAL, Z. L. / S.A Otros $ 21. 89 $ - $ 21. 89
TOTALES! $_.2, 548.62 | $
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ANEXO 9

MODELO DE TARJETA KARDEX PARA EL REQ STRO DE CONTROL DE | NVENTARI G5 BAJO EL METCDO DEL COSTO
PROMEDI O SEGUN ARTI CULOS 143 DEL CODIGO TR BUTARIO Y 81 DEL REGLAMENTO DE APLI CACION DEL

35

FOLI O 0001
REQ STRO DE CONTROL DE | NVENTARI O8
| NDUSTRI AS PLASTICAS, S.A. DE C. V.
N T: 0000- 000000- 0000
NRC: 000-0
PRODUCTO: Polietil eno
METODO DE VALUACI O\ Costo Pronedi o
ENTRADAS SALI DAS SALDO
FECHA PO N
Uni dades Cost o Tot al Uni dades Costo Tot al Uni dades Costo Tot al
01/ 06/ 2007 Compra a Proveedor Distribuidores, S. A de
C.V. C.C F. #125 200 $ 2.10 420. 00 200 $ 2.10 $ 420. 00
06/ 06/ 2007 Descuent os y Rebaj as de Proveedores
Distribuidores, S.A de C.V. C C F.#125 $ 0.10 20. 00 200 $ 2.00 $ 400. 00
13/ 06/ 2007 Ventas a Clientes, Plastimex, S.A de C. V.
C.C. F. #315 150 $ 2.00 | % 300. 00 50 $ 2.00 $ 100. 00
25/ 06/ 2007 Compra a Proveedor, Politec.Ltd. C.C F.#002
250 $ 2.30 575. 00 300 $ 2.25 $ 675.00
28/ 06/ 2007 Compra a Proveedor, PHD, S. A de C V.
C.C. F. #289 300 $ 2.15 645. 00 600 $ 2.20 $ 1,320.00
30/ 06/ 2006 Ventas a Clientes, Plastimex, S.A de C. V.
C.C. F. #356 325 $ 2.20| % 715. 00 275 $ 2.20 $ 605. 00
\
I
\
\
SALDO DEL MES 275 $2.20 | $ 605.00
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ANEXO 10

CONSI DERACI ONES LEGALES PARA LA ELABORAC ON DE LAS PLANILLAS DE
SUELDCS

Durante |a preparacién de las planillas de sueldos, sean éstas
del personal de producci6n, admnistracion o ventas, se deben
consi derar aspectos |legales, tales conmp: Las retenciones | egal es
del seguro social (1.S.S.S.), fondos de pensiones (A F.P.) y del
i npuest o sobre la renta.

A continuaci6bn se presenta un resunen de |os porcentajes de
retenci ones | aborales y patronales y sus |limtes para descuentos
vigentes, para el caso del seguro social y del fondo de
pensi ones, ademas se presenta la tabla de retenciones de
i mpuest o sobre | a renta®.

TABIAS DF RETENCI ON DFI | MPUFSTO SOBRF | A RENTA

1. Renuner aci ones pagaderas nensual ment e.

Renuneraci 6n mensual | mpuest o a retener
Desde Hasta
$ - $  316.67 |=|SI N RETENCI ON
$ 316.67 $ 469.05 |=]%$4.77 mas el 10% sobre el exceso de $316.67
$ 469.05 $ 761.91 |=]$4.77 mas el 10% sobre el exceso de $228.57
$ 761.91 $ 1,904.69 |=]$60.00 mas el 20% sobre el exceso de $761. 91
$ 1.904.69 en adelantel=1$228 57 mAs el 30% sobre el exceso de $1904.69

2. Remuner aci ones pagaderas quincenal mente.

Renuner aci 6n qui ncenal

| npuest o a retener

Desde Hasta
$ - $ 158.33 |=|SI N RETENCI ON
$ 158. 33 $ 234.52 |=]%$2.38 mas el 10% sobre el exceso de $158.33
$ 234.52 $ 380.95 |=]%$2.38 mas el 10% sobre el exceso de $114.29
$ 380.95 $ 952.34 |=]$30.00 mas el 20% sobre el exceso de $380. 95
$ 952.34 en adelante | =|$114. 29 mAs el 30% sobre el exceso de $952.34

3. Renmuner aci ones pagaderas semanal ment e.

Remuneraci 6n_semanal

| npuest o a retener

Desde Hasta
$ - $ 79.17 |=|SI N RETENCI ON
$ 79.17 $ 117.26 |=|$1.19 mas el 10% sobre el exceso de $79.17
$ 117.26 $ 190.48 |=|$1.19 mas el 10% sobre el exceso de $57.14
$ 190. 48 $ 476.11 |=]$15 mas el 20% sobre el exceso de $190. 48
$ 476.12 en adelante | =|$57.14 més el 30%sobre el exceso de $476.11

" Recopilacién de Leyes Tributarias 2007, Lic. Ricardo Mendoza Orantes, Decreto 75 “Tabla VVQ

Retencion del Impuesto Sobre la Renta”, Art. 1
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Para |a cobertura del
pr of esi onal es, el
ciento y el trabajador el tres por

afecta al seguro social*® hasta un nonto maxi no de $685. 71.

patrono aportara el

r égi men salud vy

ciento de

Aporte Patronal

Aporte Laboral

7.50%

3.00%

Para | as coti zaci ones del
conp nmonto maxi no $5, 274.52 y | os siguientes porcent aj es*:

AFP's Confia y Crecer

Aporte Patronal

Aporte Laboral

6. 75%

6. 25%

I.P.S.F. A

Aporte Patronal

Aporte Laboral

6. 00%

6. 00%

1.S.S.S (1.V.M)

Aporte Patronal

Aporte Laboral

7. 00%

7. 00%

8 ey del Seguro Socia del Régimen General de Salud y Riesgos Profesionales 1997, Art. 29

tercero.

9 Ley del Sistema de Ahooro para Pensiones, Art. 16
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ri esgos
siete punto cincuenta por

remuner aci 6n

fondo de pensiones se deben consi derar
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ANEXO 11
SI STEMA DE ACUMJLLACI ON Y CONTROL DE COSTOS
RED DE FLUJO FI SI CO DE COSTOS
ALHACENEHIEN TO PROCEZAHI ERTO ALHE CEMRHIENTO
FROVEEDOFES ALHACEN LE
—*| MATERIALES
ALHACEN LE
TUTILIBACI OW COSTOS L —— FRODTICTO 2
IE LA FLEWTE | | IWDIEECTOZ —— | TERHINADOZ

CLIEWTIE

HERCEDO HEMO IE (ERA
LAEORAL . DIFECTR

S

QY
4
S "%
&) REGISTERED VERSION 2
ADDS M0 WATERMARK
zol visit g’
‘f.b eprintdriver.com &z
\E o




