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I - IMTROMULUION

El presente estudio tiene vpor objoeto determinar 1a facti
bilidad técnico econdémica de una planta integrada para la fabrica-
cibn de azulejos, sanitarios y vajilla, de materiales cerdmicos, -
Las ventajas derivadas de¢ eosta integracién son notorias, en virtud
de los ahorros que se logran en costos fijos al permitir una mayor
utilizacidn y diversificaciédn de la maquinaria y equipo, principal-
mente en 1o referente a la operacidn de los hornos, cuya inversién
es do una magnitud considerable, Por otro lado, hay tamdbién otro ti

po de maguinaria la cual interviene indistintamente en la elabora--

¢idn de los artficulos a fabricarse.

En este estudio se ha tratado por todos los medios posi-
bles evaluar tanto los aspectos de mercado, como los aspectos tbe-
nicos y econbmicos, a fin de demostrar la operacidn y rentabilidad

de este Complejo.

La importancia que revisgte este proyecto 8se refleja en -
los beneficios que lograria la Economfa MNacional, tales como:

a) Sustituciédn de las im;ortaciones, con el consiguiente ahorro dre

3 i A /)
divisas, que alcanzaria un monto total anual de ¢ £-7.127,00 CcO

mo se explica en otra parte de este estudio;

i i vi s snient ag ex-
b) Una considecrable gencracibén de divisas, proveniente de 1

; ¢ *3 é ] anual se ha
portaciones al 4rea Centroamericana y Cuyo montante.

egtimado en & 850,111 .00;

‘nerales de orlgen n&
¢) Un mayor aprovechamiento de los recureos minerale 4

cional;



J =
d) Un empleo sustancial de mano de obra, dando ecupacidn a 183 yper
sonas, entre obreros y empleados adninistrativos; y

e) El valor agregado a la produoccidn se considera altamente signi
. ani-

ficativo, al alcanzar un monto de wds de 7 1.0200.000.00 anuales

Por otro lado, para la localizacién de 1la planta sc evalua
ron bdsicamente dos zonas, decidiéndose la localizacidn definitiva
por aguella zona que ofrecfa las muyorecs facilidades al desarrollo
del proyecto, siendo &sta la zona industrial de Apopa. Los benefi--
cios de tal localizacibn 86 consideran desde el punto de vists socio-
econémico de una importancia considerable, ya gque descentraliza on
ciertc modo el congestionamiento industrial de la ciuvdad de San Sal

vador y por otro lado ayuda a elevar el nivel de vida de esa zona,

El Complejo Cerdmico contribuiréd progresivamente a la ge-
neracién de industrias "satélites"™ quc erlaboren todos aquellos insu

mos requeridos por e¢l mismo, itales como: &ccesorios para sanitarios

(griferfa, asientos para inodoros y otros) y la claborzcidn en forma

primaria de los esmaltes; por otro lado, contribuird @ la expansién

de industrias existentes, talcs como 1a industria dec cajas de carttHn,

clavos, aserraderos, etc.

Dentro de los bencficiados directos se encucntra princil-

. . . z\ —
palmente la industria de la conatruccibn, y=z que permitird e £sta

i :alidad
reducir sus costos y emplear a la vez productos do primera call

(en lo gque 86 refiere a azulejos ¥ sanitarios).




Eg de hacer mencidbdn especial la coladoracidbdn recibia
las siguientes firmas industriales:

~ DORST ~ KURAMIKMAGCHINVNTEN - RAU - ALLMANIA.

- KERAMISCHE INODUSTRIE - BEDAR S - KO - oIns,

- PAUL GATZKXE - ALSMANIA

- MIAC., S.R.L. - MILAW, ITALIA
que proporcionaron informacidén técnica respecto a los procesos de
la fabricacibén y la magquinaria a emplcarse, 2sf{ como también los -
costos de las mismas y sus caracteristicas técnicas. La primera de
las cosas mencionadas, de acucrdo a las caracteristicas de las mate
rias primas nacionales, hz efectuado prucbas a2 solicitud dc cstc Ins
tituto, fabricando en sus propios laboratorios los productos a cla-
borarse en este proyccto y na rccomendado férmulas balanceadas de -

mezclzas de materiales cerdmicos a2 fin de obtenar las mejorcs caiida

des en la produccidn.

Por razones onerativas del Inutiftuto Salvadoreifio de Fomen
to Industrial (INSATI), organismo greacias al cual sc desarrolld es-
te proyecto, se han omitido & variado algunos dalos € informgcibn -
de orden técnico-econbémico; on consccuencia, 1los cdlculos de produgc

j : 0S.
¢ibn y los resultzdos financieros no dcben tomarsc como valeder

o Fad ~
El propébésito de dar a conocer estc estudlo en ega foruma,

es Bnicamente el de informar sobre la metodologia utilizada.



Producecidns

Azule jos:
Inodoros:
Lavamanos:
Vnjillo:

Ingresos por ventns:

Azulcjcs:
Sanitorios
Y13jill=

Total

Costos znuoles:

Rzule jos
Stnitcrios
Vajilla

Tot=1

Utilid=des:

Inversidén

Inuersidn

Azule jos
Sanitarios
Vajill=

Tot=l

Total:

Azule jos
Snanit=rios
V=jilla

Totezl

de C~pit=~l

Azule jnos
S5znitmrios
Unjilln

Total

RESUMEN DE RESULTADDS

- T -

propio:

530
ooo
200
non

aod

A7

Unidndes,

1 2un
642
G611

2 503

0aQ
ooce
801

(o9]
)
=

855
520
501

1 877

880
0R3
517

460

=

344

121
160

120
937
284

341

61473
167
455

1 029
376
594

200
4018
400

oo

90u.n
348,11
121.5
357.7

T
Tm
Il
T



Rentabilid ~d:

Azyle jos
Sanit-rios
Vnjilla

Totezl

Punto de Quilibrio:

Azule jos S51.61
Sanitarios 57.70
Uzjilla 58.55
Totnal 54,43

Persaonnl utilizado:

183 (obrercs, personnl
Ahorro cde Divis=s:
§ 695 133
Generngcidn do Divisns:
T 850 114
Vz2lor ogregade o lz produecidn:

& 1 093 338 (neto)

Sobre Invcrsidn

Sobre Capit 1

Tot~l Propio
15,02 % 33,44 %
14,99 % 32,40 -
12.06 % 268,07 ¢
13,96 % 31,32

% = 0 617 4L4 Yentns

% = 370 663 Vant~s

% = 387 47C Ventns

% = 1 367 112 Ventns

tdcnico y administrative)




II - ASCECTOS RCONOMICOS

1, USO0S, ESPECIFTICACIOXNES Y SUSTITUTOS DE LOS PRODUCTOS

1.1, AZULEJOS

El azulejo, desde el punto de vista econdmico, so conside
re como un bien intermedio duradero, sicndo utilizado por la indus-
tria de la construccién, especialmente para el chapeado de Y“afios y
cocinas, Se caracteriza fundamentalmente por su uniformidad, durec-
ze, brillo (aungue es fabricade algunas veces Bin brillo: matc) ¥,
principalnmentc, por su imperrcabdilidad. ©Es posiblec cue pueda sor -
sustituf{do por productos elaborados de mzterial pléstico, sin embar

g0, Su uso muy extendido y tradicional cn la industria de la cons--

truccibén, le da une permanencia todavia muy larga dentro del mercado.

1.2, SAVITARIOS

Decde ¢l punto de viste econdmico estos productos &e concide-

ran bienes interncdios duraderos y satisfacen las necesidades de la

industria de la construccidén, cntrc los gquc 8¢ incluycn los igodoros,

lavamanos, bidés, etc, A pesar duv que podrian acr sustituidos por -
productos elaborados de pléAstico, cllo no =8 miuy probable, al menos

a corto plazo, por las mismas consideraciones hechas 3obre 1o0s 2zu-

lejos.

1.3. YAJILLA DE LOZA_FIVA

. ) . on -
Los productos contenidos =2n 1z vz jilla de loza fina s

) : 08 lztos
considerados biencs de consumo no duraderos, gicndo ellos 1 P



(llanos, hondos, platones pare scrvir, etc.) las tazas pailas (pl
[ < & I

23

. A R
tillos), azucarcras, carctercs, fuentes, etc., quc se destinan para

uso en los hogarecs, restaurantes y hotcles., =1 principnl sustituto
de los mismos lo constituyen los productos claborados de metericlcs

pldsticos.

2. DEMANDA NACIONAL

2.1. CONSUMO APARCNTE

2.1.1. Azulejos

Al npo existir producciédn nacional, la demznda de azulejos
se determinar4d por medio de las importacioncs re;istradas por la Par
tida Arancelaria: 6(62-02-00, la cual registra lo siguicnte: "Azule-
jos, baldosas, cafierfas y otros materiales d2 arcilla para construg

cién, excepto los de barro ordinario y arcilla ordinaria cocida'.

RL SALVADOR: Imnortacidn de Azulcjog y Baldoses
(Partida Arancelaria: 662-02-00)

Afio Kga. Brutos Yalor CIP ¢
1859 416 893 250 290
1960 571 564 342 927
1961 446 293 276 520
13862 228 899 143 041
1963 %322 555 228 638
1964 505 465 331 197
1965 833 054 618 048

FUERNTE: Anuarios Estadfsticos dc Il Szlvazdor,



2.1,2 Sanitarios

R I - R
La demenda de sarlierios se¢ wucdirs utilizando bora wllo -

las importacinnes resistradas por wmedio de la Partids Arancelaria:

812—02_01! la cual rertistra 1o Sizuicnte: ”,ﬁ‘ret’-adtros’ l?‘.Vﬂ.bOS, bi

£ ! : S hA AT A e N A A .3 :
dés, bvafios, inodoros, tocinicar, tscuridcecroan, orinales, P2tos, jabo

neres, toalleras, rogaderas, pitoncs para bhefo de ducha, y otros

articuvlos y accesorios senitarioes de loza o borcclann,

Es do mencionaor que 2l no existir praduccidn nacional sec
entenderd como consumo nacional el monrto de lag importaciones, las

cuales c¢n el periodo 1940,/1955 nar sido los siguicntien:

Alig rilogsrinoa Colonss CIT
1960 412 9%4 07 026
1961 376 5%8 580 113
1962 299 067 407 817
1963 442 265 61% 421
1964 579 700 751 699
1955 634 044 978 854

FUENTE: Anuarios FEstadisticos de Ll S2lvador.

2.1.3 Vajilla de Loza Tire

. - . .
La demande nacion:.l e vajilla de loza fina g8& medird por

medio de las importaciones registradas bajo la Partida Arancelaria:

666-02-00, la cuel incluyc 1o 3iguiente: "Yajilla y otros articulos

\ ~ o~ ~ C -~ 1 7] ‘e‘ °
domésticos (incluso para hnotel y restaurante) y artisticos, n Do,

tncionecs durantec el pceriodo

de loza y alfareri~ finz", Dichas im-or

1955/1965 son las siguvisntes:



Ao Hilogramoi_ Colonres CIT
1955 235 512 \%‘Tem‘
1956 331 381 451 308
1957 398 555 558 073
1958 373 552 536 497
1959 9% 328 211 939
19580 101 $70 203 783
1961 B2 597 142 383
1962 52 T40 111 246
1963 S0 216 106 542
1964 78 954 157 573
19565 74 841 166 906

2]

¢URNTE: Anuorios Rztadisticos Ca 1 521 vador.

Cowo se vodrd observar, <l consumo dc v2jilla de loza finn
y articulos decorativos comenzé a sufrir una dréstica rcduccidn a nor
tir de 1959, llesondo 2 3u punto mAs %azjo en 1963; w2 sido o partir
de 1964 que dicho consumo (se considera cormo congumo 12s importacio
nes 2l no existir producciédn nicionel) comicnza a incrementarse sen

Siblemente, pero =in alcanzar 108 niveles obscrvedos en 1957 y 1958,

Parz poder dectectar 1as crusns de contraccién de ta deman

da fue nccesario determirn-~.v €l consumo aparcnte znu) de vojillze de

e de ta2s voajillas de lozo

tidstico, por seréstas un “orfecto sustitnto

- T

fina; luego ge sumbd el anterior concumo con ¢l de loza Tina y artieu

total de vajillzsg de toda

los decorativoes, p=rau contar conm un consumo

o ; n 1 a
clzse y as{ poderlo cnmparar con lz dcmanda particular de lo vejill

' ; i nd 5 : ta forma
de loze fina (y 2rtfculos decorativos), determindndose c¢n €S



¢l grado de sustitucidn quc ha ocurrido; vale obscrvar gue sblo se

ha trabajado a base de valorus monetarios 2l no contarse con datos

sobre el peso de la sroduccidn nacional e vajillas dao plistico (vésa

sc grafico N? 1):

Consumo aparcnts to- Imosortacidn de -
Afio tal de vajillas deo - vaijilla de loza Relacidn

toda clase y otros. fina y otros. Porcentual

(&) (€)

1955 435 102 374 247 86.0 p»
1956 559 185 451 308 80.7 %
1957 640 187 558 073 87.2 5
1958 683 702 536 497 78.5 %
1959 440 836 211 939 23.1 ¢
1960 589 397 203 783 34.6 ¢
1961 337 240 142 383 A2.2 %
1662 334 5%2 111 246 33.3 4
1963 445 705 106 542 23.9 %
1984 444 705 157 573 35,4 %
1965 435 017 166 906 38.5 %
fUENTE: Anuarios Zestadisticos y TNolctines - El1 Salvador, D.G,E.C,

Los datos zntoeriores conf{irn~n 12 sosftcnida y profFresiva
3 A 2 -
sustitucidn de los articulos de loza fina por los de pléstico, es

necialmente en los afios 1962-19y6%, .crcibiéndosce una liger2 rcecupe-
recibébn cn la demanda de lo2 primcros a portir de 19064,

Cabe edvertir quc para <l 2nturior andlisis sc han ugado

- ina 1 o g
cifras globales de im-ortacidén de vajilla de¢ loza fina ¥y rticulo

¢ 1 : 7 motivo -
decorativos, tales como florcros, cealceros, ctc.; por tal

: ang o tir de 1960, s¢ compara-
y contando con cifras mids esnecificas 2 partir de 1960,

i 2 nsumo total
rd el consumo cxclusivo dc vajilla de loza fina con =1 co



de vajilla de toda clasc (~n oste consumo rambiln Man sido sustraf

dos los valores correspondi o .z )
rondientes a articulos decorativos mencionndos

anteriormentec).

Afio Consumo de vajilla de Consuino de vajilla Nelacidn
toda clnse (&) de loza Tinae Forcentual

1960 487 627 102 013 20.9
1961 279 128 31 291 30.2 3
1962 2588 930 65 644 22.7 ¢
19673 414 795¢ 76 0856 18,3 &
1964 385 428 98 296 25.5 <%
5

1965 3831 012 115 701 30.

FUINTIE: Anuerios fTstadisbticos do El Salvador.

De loz datos anteriores s doesprende gue l2 rccuperacidn
del mercado correspondiente ¢ las vojillas de loza fina sc¢ monificg
ta a partir de 1961 y no de¢ 1964 como parccid ser =1 czso 21 utili-
zarse cifras méds globales., Dec todo e¢llo sc¢ deduce quc la demanda dc
vajillas de loza fina ha tcnido tres faccectas bicii definidas cn el -

perfodo unistérico analizado (1955/1965), a sabor:

18) 1955 - 1957

La voajilla do loza fina cunenta con un cztenso mercodo.

2¢) 1958 - 19560

La apazricidn d¢ producios sustitutos tnolces como la vajilla

v 3 2
de plédstico, reduco 12 demands, d¢ log roductos de loza fina ¥y

de su particinaciébn dentro del s1.recado nacional.

38) 1961 - 1965

SO ' no perdi-
El nmurcacdo d¢ productos de loza roeupcere ~1 terreno P

1 i le i anteriorcs.
do, pero sin zlcanzar 1los niveles de 108 an



P - 3 o
Por lo tanto Y no contando ucon una seric mas 1arta amén
Sy, - 1

de utilizarse una surie con tendencia negotiva como 1a do 1955/1965
es vdlido 21 menos, como punto d¢ referencia, utilizar pa fines -
de proycccidén decl consuno futuro, la scrie 1960/19065, sobre todo gi
se toma c¢n consideracidr que cn la tcrcere fese dcel periodo cstudia
do, la vajille de loza fina recupera el murcado perdido, 2lcanzando

un nuevo nivel de consumo (aungue inferior 21 de los afios 1957/1958),

con tendencia positiva,

2.2 PRECIO0S DL MIERCADO

2.2.1 Azulejos

Los prccios de mcercado de los 2zulcjos son establecidos -
por los distribuidorcs en dos formas: precio por ciento y precio por
metro instzlado. En este dltimo caso son incluidoo los gcrvicios de
instalacibn, que corsistcn cn mano de obra, ascsoria en decoracién,

stc, Dichos precios son los giguicntes:

Pafis de origen y especi- Precio Precio p/metro Precio p/
ficaciones del azulejo p/100 Unid. cuadrado inst. cicnto inst.
JAPON

0.11 x 0.11 m - ispesor: 5

5 mm; Peso: 118 grms, 24,00 27.00 32.93
0,11 x 0,11 m - ITspcsor:

5 mm; Peso: 100 grma. 2%.00 26, 00 31.71

INGLATERRA

0.11 % 0.11 m - ©speoor: i 15 02
4 mm; Peso: 80 grms. 30,00 %2.00 39.10
0,11 = 0.11 m - LEspesor:

7.80
4 mm; Peso: 80 :zrms. 29.00 31.00 3

BESTADOS UNIDOS

0.11 x 0,11 m - [Lspesor: 5415
7 mm; Pcso: 185 grms. 28.00 28.00

(para piso)

ESPATA

0.11 » 0.11 m - Lepesor: ’ 52.9%

7 mm; Peso: 145 gTrms. 23-ﬁi___4__g»_“fj;ff__—_ﬂ_{___ﬁw_,___

e A AT reacta



2.2,2 Scniterios

Los precios de ix-rendo ds

sorios investigados cntre los distri

buidores

1os artifculos sanitarios ¥y acce

S0 los siguientiocs:

-

Articulo Unid=2d Prececiog
Tnodoro conpleto, con todo eu cquipo
de ¢rifos ac color, merca "hLmerican
Standard" c/u. 190. 0o
Inodoro completo, con sus grifos, de
color blanco con tapa, marca *Ameri-
can Stendard" " 142.00
Inodoro conpleto, color blorco con
tapacera " 85.00
Inodoro standard, color blanco, con
sus accesorios " 85.00
Tanquc para inodcro, con Sus ACCesQ
rios, merca "American Standzrd! " 73.50
Tanques con sus 2acces30rios marca -
"American Standarg! " 59.85
Taza de color, con sus acces0rios
marca "American Standara" a n9.45
Mingitorio color blance, con sus -
accos0rios " 22.00
Lavamanos de color, cowpleto, marca
,
YAmerican Standara" ! 1+6.45
Lavamanos blanco, C€O)X Sus8 COnNczionce " 2C.oo
Lavemanos blanco de un golo grifo
[ i
marca "TNCESA" ! 53.45
Laveamonos dec dos grifow, marca - 550
1 i 3.

CTRCES AN 7

" 100.00
Inodoro de color
Inodoro intesral (a3in asiento)

1" F;S,(,'O

blanco

U.S., 4,

Alemanria

£

—d

:xico

~

México

Chrococslov,

flemania

Méx1co

Coste Rica

Casta Rica



A - .
Articulo Unidad >2recio & Pais
_— T
Inodoro con asgiento bdblanco c/u 75, 00 Costa Zica
‘ 3 O Le it (53

Inodoro "San Antonio"™ con 2cce8o0rion
de color " 125,00 4]

Inodoro "Diturbit" con accesorios do

color " 15.00 Chccocslov,
Inodoro "Atlantic" acoplado blanco " 80.00 "
Inodoro "Atlantic" intagral " 75.00 "
Lavamanos "Regina' blanco " 35. 060 "
Lavamanos "Ideal" blznco " 30.00 Costa ica
Lavamanos de color con Juego de
llaves mezcladoras " 57.00 Coste Rica
Lavameanos de color con accesorios R 90.00 U. S. A.
Tazz “"Standard" blanco " 60.00 "
Tanque "Standard" blanco L 80,00 "
Asiento con tapa de color " 13d.00 "
Tubos de desagle " 2.50 "
Tubos de abasto vélvula con flotador " 10,00 "
Sifén de la parecd ! 5.50 ITtalien

" 7.00 "

Sifén

W)
]

piso

FUEYTE: Investigacibn dirccta. INSATI

2.2.3 Ve jilla dc¢ Loza TFina

7 N
Debido a2 la diversidad de productos, cn lo concurnientec 2

. . . s i > investi
digefios, cclidad y proccdcncia de los mismos, no fue posible 1 L

i 10 i ami ‘ o mar como »unto dc re
gar los precios de mercado; sin embarzo, para tos

etencla Yi 2 - itiene
: i i ! S 1 cuzdro que contie
,necia para fines d¢ competencia, 8¢ slaboré un

_ : de vajill=z
los costos de imwortaciédn promcdio ror kilogramos importado



de loza finea, tomando c i ; —
e 2, g ¢cn consideracidn loa nrocedoncia de 1a misma,

agregdndole los derechos dce importacidn (mencionzdos en ol nureral
O e <

4); al anterior costo (precio CIIF mds aranccles) sec agregd aldenmés

un 25% en concepto de conercializaciédn del producto. A continuacidn

¢l mencionado cuadro:

Pats Costo CIF francelcs (i) 25% de Precio de
p/Kg Import. Espec. Ad-V2l, Comer- venta Ts-
& ¢ ¢ cieliz. timadao %
Japbn * 11,21 0.63 0.12 0.49 2,45
Estados Unidos 3.59 0.63 0.36 1.15 5.73
Suecia 4.17 0.63 0.42 1.351 (.53
Italia 3.7 0.63 0.38 1.20 5.98
Dinamarca 4,27 0.63 0.43 1.33 6.%6
Alemania 3,87 N.63 0.39 1.22 5,11
Inglaterrc 2..3 0.63 0.24 0.83 4,1%
Espafia 2.49 nL03 0.25 0.84 4.2l
Otros 2.90 0.63 0.29 0.96 4.78

(i) Arazncoles: 0.25 U.S.L. por Kg y 10% gobre valor CIF
FUTWTE: inuarios Estadisticos de El salvador e iavecagtigocidn dircecta
de INSAFI.
Como se obscrvard dcl cuadro eonterior, ¢l precio mé&s bz jo
estd represcntado por Japén, pals que dicho 5.2 de paso participe en

el mercado con un 46,3%% de¢l valor ¥ 71.4% del volumen.

2.3 CO53T0S DE IMPORTACION

2.3,1 Agulcjos

- i ¢ em-
Para la decterminacibén de¢ lo3 costos de importacibn 8

. iy i éndo
plearon pblizas de importacién y facturas comurciales, eotableciénde

. i s 0.11 % 0.11
ss costos por unidades més 0 MEnos homogéneas, ou deeir d



€s0s Quec oscilan ¢ & ! 1A -
m, P 3 cilan c¢ntre 100 2 145 sramos ¥ C°Spesores entre 4 o

7 mm., A continuacidén dichos costos:

Pais de Origen Costo Unitario <osto Total on BDode
CIF - US 3 go por Unidad - d'\ -

Japda 0.029 0.12

Japén 0.026 0.11

Estados Unidos 0.030 0.1%

Inglaterra 0.039 0.14

Inglaterrz 0.041 0.14

Espailia 0.040 0.15

Checoeslovaquia 0.038 0.17

Checoeslovaguia 0.046 0.22

FUENTE: Investigacién dirccta de¢ INSAFI,

Del cuadro antcrior se desprende quc log precios dc conmpe
tencia estédn representados por Japén, oscilando cntre 0.11 y 0.12 -

por unidad,

2.%.2 Sanitarios

Los costos de importacién de¢ lavamanos, inoderoag y otros

artfculos sanitarios, de alrunos p2faus, son 1los siguizntca:

. « 4 ] . n o ‘;
Producto y Especificaciones Costo CIF Gosto Total Peis dc
p/Unidnd en bhoduga Oric:on
U.S. % colones _
Inodoro "Atlantic®" complcto
con accesorios y tubo dc¢ atasto
a la pared y asicnto con tapadg o
: ; voaguis
ra 18.52 66.50 Checocslovid
inodoro “"Integral" completo con
accesorios y tubo d¢ abasto a - . ; '
la pared con vdlvul=z 17.77 HA .4
Lavamanos "Rcgina" con ganchos 1= 0% ‘
7 C . )
y hucco central 20 x 15" 7.50 >



2,2,2 Senitzrios
Los precios de i»-reado de los articulos sanitarios y acce

sorios investigaodos cntre los cistribuidoves son los siguient
3 Mmie sl

Articulo Unidad Prccios € I'cis

Trnodoro completo, con todo su cquipo
de grifos dc color, merca "Americnn
Standard" c/u. 190.vo0 U.S.A.
Inodoro compluto, con sus rifos, de
color blanco con Lape, marca "Aweri-

can Standard" " 142.00 "

Inodoro completo, color blnrco con
tapacera " 85.00 Alemaniea

inodoroe standard, color blanco, con
sus occesorios n 85.00 Mixico

Tanguc¢ para inodcro, con Sus TCCESQ

rios, marca "American Standerd" B 73.50 U. S. A.
Tanques con sus accesoriogs marca -
“American Standarad" ! 59.465 México
Taza de color, con suS 4CCeSOrios
- = v ’: 7
marcz "American Standard’ " "9.45 Uu. 5. &
Mingitorio color bdlanco, con 5108 -
acecc3orios " 42.00 ChecocaloV.
Lavamanos de color, comgleto, Wirca
. Y
"fmerican Standard" ! 1.46.45 Uo 0. o
3 ,x 12 i"
Lavamanos blanco, COn Sug €Oncxioncs " 1C.co Alcem2nla
Lavemenos blenco ds un solo grifo -
marca "INCESA" " 53.45 Me2260
Lavamenos de dog grifos, mATrca - . )
CLHCEBAY " 76.50
m 100.00 Cogte Rica
Inodoro de color
i - sin zsiento) o
Inodoro intecgral (sin & ) 65 oo Costa Rice

blanco



W

_— .
-
Articulio Unided ?rcecio ¢ Peis
Inodoro con asiento blanco c/u. 75. co Costa ica
. < < 0n (4
Inodoro "San Antonio" con 2¢cco80rios
de color " 125. 00 U, s :
. e [ P

Inodoro "Diturhit" con &ccusorios do

color " 7%.00 Checocalov,
Inodoro "Atlantic® acoplado blanco " 80,00 u
Inodoro "Atlantie" integreal " 75.00 n
Lavamanos "Regina" blanco L 365,00 "
Lavamanos "Ideal" blznco o 30.00 Costa lica

Lavamanos de color con Juego de

llaves mezcladoras " 57.00 Costa Rica
Lavomanos de color con accesorios " 90. 00 U. S. Ai.
T2za "Standard" blanco u 60.00 "
Tanque "Standard" blanco " 80,00 "
Asiento con tapa de color n 13.00 "
Tubos de desagile " 2.50 "
Tubos de adasto vélvula con flotador " 10,00 .
Sifén de la pared K 5.50Q ITtalico

0 7.00 "

S5ifén 21 piso

FUENTE: Investigacién dirccta. INSAFI

2.2,3 Yajilla do Loze Fine

~

Debido a 12 diversidad dc productos, c<n lo concurnientc a

: . ; ; 16 nosible investi
disefios, calidad y proccdcncia ds los migmos, no fue 1O

5 . nto do re
gar los prscios de mercado; sin cembarzo, para tomar como )Ou -

: itienc
. " 5 n c¢u~rdro que COlL
fercnecia para fines de competencia, sc¢ claborb u

. . ; do de vojilln
los costos de importacién promudio cor kilogramos importa
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de loza fina tomando c¢cn consideraci i
, acidn la »vrocedencia de¢ la misme,
agregdndole los derechos de importacién (mencionados en ¢l nuncral
4); al anterior costo (precio CIF mds aranccles) gse agregd aleméds
3 4 2 GJaeld -

un 25% en concepto dc¢ conercializacidén del producto, £ continuacidn

a1 mencionado cuadro:

Pais Costo CIF Lranceles (i) 25% de Prceio dc
p/¥Xg Import. Espec. Ad-Val. Comer- venta Ts-
. & ¢ g cializ., timado §
Japbn « 11,21 0.63  0.12 0.49 2.45
Estados Unidos 5.59 0.063 0.36 1.15 5.73
Suecia 4.17 0.63 0.42 1.31) 6£.57%
Italia 3.7 0.653 0.38 1.20 5.98
Dinamarcsa 4.2 0.63 0.43% 1.3% 6.%6
Alemania 3. RT n,6% 0.39 ).22 fL,il
Inglaterre 2,03 0.63 0.24 0.83 4.13
Lepafia 2.49 0.03 0.25 0.84 4.21
Otros 2.50 0.63 0.29 0.96 4.78

(i) Arancelus: 0.25 $U.S.4i. por Kg v 10% sobre velor CIT
FUTNTE: inuarios Lstadisticos de T1 Salwvador e iavestigaceibn dirccta
de INSAFI.
Como se obscrvard del cuzadro epterior, ¢l precio méds hojo

estd representado por Japén, pnfs gue dicho s.2 dew paso participa ¢en

el mercado con un 46,39 del valor ¥ 71.4% del wvolumen.

2,3 CO3T0S DE IMPORTACION

2,3,1 Azulejos

' i 3 ' +tacidn ee €mM-
Para lz determinacibn dc 1083 costos de importe

; st cibndo
plearon pélizas de jmportacién ¥y factur=as comerciales, cstable -

dececir de 0.11 = 0.1l

s¢ costos por unidades nts 6 MEenos nhomogéneas, €S



m, pesos que oscilan entre 100 2 145 gramos y espesores cntro 4
¥ 8 4 2

7 mm. A continuaciédn dichos costos:

Fafis de Origen Costo Unitario <Costo Total en Dode
CIF - US 3 ge por Unidad — &

Japdn 0.029 0.12

Japbn 0.026 0.11

Estados Unidos 0.030 0.13

Inglaterra 0.039 0.14

Inglaterrc 0.0:51 0.14

Espafa 0.040 0.15

Checoeslovaquia 0.038 0.17

Checocglovaquia 0.046 0.22

FUENTE: Investigacibdn dirccta de IVSAFI,

Del cuadro antcrior se desprendo que loe precios dc compe
tencia estén representados por Japén, oscilando c¢ntre 0,11 y 0,12 -

por unidad.

2.3.2 Sanitarios

Los costos de importacién de¢ lavamanos, inodoros y otros

articulos sanitarios, de algfunos pafac.s, son los sipui-ntcs:

Producto y Especificaciones Costo CIF Coste Total Paisn dc
p/Unidad en bodcga Crien
U.s5. % colones __ _ . __ .

Inodoro "aAtlantic" completo

con accesorios y tubo dc¢ abasto

a la parcd 2sicnto con tapadg SRR

ra P v ' 18.52 66.50 ChecocBlovaguls

(= .

Inodoro “Integral"'" completo con

accesorios y tubo dc¢ abasto A - Y "

la pared con vdlvula 17.77 4. 47

Lavamanos "Regina' con ganchos )

3 & < 5.50 15,03

v hucco central 20 % 16"
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Producto y Especificaoioncs Costé CIF GCosto Total Pois de

p/Unidad ¢n dbodega Origen

U. S. & coloncs
Lavamanos "Serray" comrlcto,
de pared, 24 x 20", azul ro-
gencia, gris platino y verde
ming 18,23 57.38 Jlemania
Bidés y griferiz, azul regen
cia y verde ming 15.85 51.75 Alcemanin
Lavamanos "Sampal" con un par
de ganchos 4.38 17.58 Alemania
Lavamanos "Sampal" con un par
de ganchos 7.19 25.65 Alenanic
Drinalecs "NMorma" con un por -
de ganchos y zccesorios 14.€0 31.55 ilunania
Inodoros "San Antonio" comple
to con tubo de abasto y meien
to 32,306 105,23 Cstados Unidos
Lavamanos de color 18 x 20 13.10 £2.83 Istados Unidoc

2.3.3 Veajillas dec Loza Fina

Con el fin de¢ cstablecer comparacioncs con los pogibl.ug -

costos en gue incurrirfa une planta industriazl, se¢ cfuctnd une inves

culos similares 2 -

(=N

tigaciébn dec costos de importecidn de alpguros art

los que son obvjeto d« cgtudio, con los resultadoas siguicntes:

Cogtos de Importacién

Pafs y Lrticulos por docena ()
Japdn .

Platén de 11 Y4" l)'?i
Tezas y platillos para té con dibu,o 3‘29
Platos hondos "Yukina™ 7'55
Tazas y pailas ’
Inglaterra 10.67
Platos llanos dc 20 cma, 12.38
?latos lleznos de¢ 23 cma. 14.32

Platos llanos de 25 cms.



) ATt
Pais y Articulos Costos de Importacidn

por docena (%)

Inglaterra

Platos hondos de ?3 cms, 13.40
Tazas con Pallas gF2 11.47
Lecheras 23" 2G.74
Cafeteras 24" 50.02
Cremeras 20.75
Azucereras con tapadera 31.98
Tazas para consomé 19,492
Soperas redondas con tapadera 10" 96,91
Cnsaladera (rcdonda) honda 8 30.04
Platillos parzc mentequilla 3,90
Toza para consomé de 2 orcjcs con paila 25,91
Ensaladc¢ra (redonda) honda 6 " 18.03
Italia
Platos de 26 cms. a7 .45
Platos para ensalada 20 cms, 31,81
Ensaladeras recténgulares para vezotalces 138.3%2
Bande jas redondas 31 cms. 117.45
3andejas redondas 37 cms. 152.20
Ispafia
Platos llanos 25 cms. 11.58
Platos para postrec 21 cms. 9.65
Tazas con platillos parz café (Rhin 5055) 8.77
Tazas con platillos para t¢ (Badcn 5055) 14,55
Sooeras con tapadcera (Rnin 5055) 18,72
Cafcteras con tapaderc (Rhin 5055) 5.4
Azuecarera con tapadcre (Rhin) 7.91
Ensaladeras (York, bande azul) 76.87
Tazas con platos (Chelsca-1377-1505) 14.06
Estados Unidos
Plato para servir papas y Cronas 108.02
Plato grande con orille 117.68
Tazones con prila 127.16
Tazones Qctogonal:zs 105.77
Tazones para "Spaghetti" con pailza 127‘36
145.94

Pailas para postre

FUENTE: Investigeciédn directa de¢ IHSAFL.

2.4, ROCEDZNCIZL DZ LAS 1MPORITLCIONES

2,4,1. Azulejos

o ! n '-/al'ia—
Los principalas prisce rroveedores dc azulejos he

sc observa cn el
do en ¢l transcurso del perfodo 1959/1965, tal como



siguiente cuadro que contiene 1n estructur

& porcentual del TS0

(en kilogramos) y V.ILOR (en colones):
PORCERTAJTEES (%)
Pais 1959 1960 61 1 3 60 10ee
Re €&  Ke & 1w  ~ <”96§ 196« 1264 1965
g © L K @ Kg & Kg 4§ Kg
—j—‘—%
Japébn 34 39 31 33 60 61 83 82 70 68 69 65 gp 67
Istados
Unidos 29 12 24 28 15 12 _ - 9 13 ) i -
Guatemali a 9 - - - - - - - - - - -
Inglaterra 9 15 7 12 4 5 3 5 9 11 8 2 10 13
Checcoeslo-
vaguia - - - - - - - - g 6 16 12 3 2
Otros 19 25 38 55 21 21 14 12 3 2 5 4 7 18
100 100 100 10J 1uvw 100 100 100 100 100 2100 100 100 100
FUSWTE: Anuvarios Estadisticos de L1 Salvador, Direcciébdn General de
Sstadi{stica y Censos.
En el perfodo estudiado, los paiscs que moyor participacién

han tenido en el mercczdo nacional, son

segundo Inglaterra; de aonde sc¢ deduce que

estard rcpresentada por 1los productos d¢ ¢

2.4,2 Sanitarios

Durante 1964 y 1965, 12 proccden

de productos sanitarios fue la siguiente:

en primer lugar c¢l Jepdn y en

la mds fucrte competencia

lehos pefsus,

cia de¢ las importaciones

Pals 196 4 1965 1964 1965
Yre. T/CIF G Kes., V/CIF 6§ Ke 6 Kg €
" B T
Zstados Unidos 166 484 351 206 298 252 470 340 28.7 44.9 31.3 48.0
México 181 919 153 275 2104 490 117 610 31.4 19.7 16.4 12.0
Checoecslovaguin 122 757 128 464 67 526 69 381 21.2 16.4 10.7 7-2
Costa Rica 50 720 63 172 115 344 142 €48 8.7 8.1 18.2 14'8
Alemania 27 ¢80 41 7~ 135 868 153 294 4.7 5.3 21.4 16.
Canadg 2% 686 31 648 475 1 038 411 4.0 0.1 o.;
Italia 2.20" 4 611 1 219 2 087 0.4 0.6 o.% 8'7
Colombia 2 075 1 596 8 537 6849 0.4 0.2 1.5 0.
Holanda 1 725 % 892 - 0.3 0.7 0_1 0_2
Japén 653 2 5% 515 2436 0.1 0.3 8.0 07
Ot;os - - 1 557 2 971 = - 00‘ 100‘)
579_700_781 A00_ 634 044 978 836 100. 100: 122-_222..
RPULNTE: Anuarios Lstndiaticoz de IZ1 Szlvador, D.G.B.C.



Como se ovscrvard, en el breve perfiodo dc dos afios se haen

efectuedo modificaciones sustanciales en la estructurz de las impor-
taciones, México y Checoeslovaquia son desplazados drdsticamente den
tro del mercado, mientras quc Costa Rica y Alemania aumentoron consi
derablemente su participaciédn dentro del mismo. Si bhien KEstados Unidos
¢s cl pais gue mds predomina dentro de lns importaciones de ganiterios,
el incremento de las mismas se puedc considerar modesto; Canacd, por

el otro lado, es literclmente borrado y Colombia comicenza, aungque mo
destamente, & penetrar en el mercndo. Es de hacer mencidn especial -
de Costa Rica, ya que la produccidén en ese pais comlienza ecproximeda-
mente a2 fines de 1963 y en ton corto tiempo narticipa dentro del mer-

cado nacicnal, en 1965, de un 18.2% en el volumen (Kgs) y on 14.6% en

el valor CIZF.

2.4.,3 Vajilla de Loze

Los principales pafscs proveecdorcs de vajille de lpza fino

en 1965 fucron los siguiontes:

Pais Kgs % Valor CIF € %
Japébn 44 319 71.4 53 504 46.3
Estados Unidos 5 649 9.1 20 %07 17.6
Suecia 2 749 4.4 11 455 9.9
Italia 1 566 2.5 5 907 5.1
Dinamarca 1 %36 2.1 5 708 4.9
ilemania 1 452 2.3 5 617 4.8
Inglaterra 1 726 2.7 4 215 3.6
Espafia 1 415 2.3 3 526 3.0
Otros 1 851 3,2 5_362 4.8
62 073 100.0 115 701 _____.100:2.

FUTNTE: Anuarlos Egtadisticos de E1
Estadisticz y Cendaos.

3alvador, Dircccibn General de -
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De los datos anteriorcs, se podr4 observar que Tapén es el

mds inmportante Provecedor dc¢ estos productos, y que por 1o tanto la -

mds fuerte comvetencia estard represontada POr los articulos de dicho

pais,

2.5 PROYECCION DLEL CONSUMO

2,5,1, Azulejos

La demanda futura (1966/1970) seo proycctd on forme matemd-

tica y se 1legd 2 las giguicntcs estimaciones:

EL SALVADOR: Proyecciédn del Consumo de Azulejos
(1966/1970)

Consumo (¥ilogramos)

Afo Mé&ximo Medio Minimo
Kes __Kgs _ _Kzs
19566 673 914 633 778 602 612
1967 700 790 659 200 617 611
1968 727 666 : 680 123 £32 580
1969 754 541 701 045 647 549
1970 781 117 721 907 662 517
§ . Lo n~nterior indica que ¢l congumo nacional podrd oscilar -
v

dentro de cuzlguierz de las hipbtesig asumidaes, dependicndo més que

todo del comportamiento futiuro de¢ la industria do la construccidn;

-~ ~ ) . YD c—
gin embargo, es confizdble tomar como punto de¢ refercnciz la hipét

8is de consumo medio,

2.5.2 Sanitarios

3 i i i ros y lavamgz
Lz demznda de l1os artficulosz sanitarios (inodo vy

<.

nos) se proyectéd ecn la forma siguigntc:
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EL SALVADOR: Proyecciédn dcl Consumo de Inodoros_l
——=28 2¢€ Inodoros

Lavemanos (1965-1970)

Afio Inodoros T, . Lavamanos 7.3,
- T

1965 366.6 v

1966 395.6 51.%

1567 424 .6 56.2

1968 453.4 61.1

1969 4h82.2 65.9

1970 511.1 70.7

2.5.3 Vajilla de Loza TFina

La proyeccién de la demandz de articulos de loze fina se

estiméd en la forma siguiente:

L SALVADOR: Proycccibdn del Consumo de Vajilln de
Loza Tina (1966£/1969)

UK IDAiDES

Producto Unidad 1966 1967 1968 1969
Platos c/u. 57 337 62 104 66 871 71 0638
Tazas y pailas " 5 554 6 005 6 466 6 927
Tazones " 5 749 6 226 6 705 7 183
Fuentes " 884 958 1 031 1 105
Cafeteras " 770 83 £98 962
Azucareras H 2 091 2 264 2 438 2 612
Lzafetes " 280 30% 326 350
Teteras u 566 613 661 707
. ! 271 290
Bandeg jas ! 232 251
Juegos de té Juegos £ 539 4 916 5 233 5 g;é
, 23iilln " 423 459 404
Jucgos de vajilla . i€ 5a3 369 395

Juegos de platos (20)







3,1,2 Sanitarios

Para la estimaciédn del consumo centroamericano se uwtiliza
ron las cifras de importaciédn (ver snexo N? 4), si bicn existe pro-
duccidn regional representada por una Planta ¢n Costa Rica. Tanto -
de esta como de la que se estd instalando en Nicaragua, sc¢ descono-
ce su capacidad de produccidédn. Se ha estimado quc en 1964 la Planta
de Costa Rica produjo alrededor de las 200 T.M., de las cualcs ex--
porté 2 los paises del drea ccrca de 92; 108 toneladas sc estima que

fueron para el consumo interno.

La produccidn prevista en el Complejo Cerédmico es de¢ 400

T.M., lo0 gue significa que glla represcntard cl 85.7% del consumo -
nacional previsto para 1968 (367 T.i.) y =1 80.5% del d¢ 1969 (497 T.i.),

lo que deja un margen dc consumo aprecin~ble.
Durante cl periodo 1960/196.4 Cuntro smérica importé los -

cantidadcs y valores sigunientcs:

CENTRO AMNDRICA: Importacibn de fregaderos, lavabos, -
bidés, bafiog, inodoros, bacinicas, €8
cupiderzs, orinalcs, patos, Jjaboneras,
toalleras, etc. ¥y accecsorios scnitarios
de loza o porcelona. (Pda.:812-02-01)

e

Vvalor CIF 7

Afio Kilogramos

1960 1 784 090 2 576 313
1961 1 731 883 2 623 616
1962 1 552 043 2 205 215
19673 2 062 888 3 187 713
1964 2 029 753 3 124 195

TUENTE: Anuarios Estadfsticos d¢ Centro imfrica.



3.1.3 Vajilla de Toza Fina

En Centro América no €xiste ninguna planta destinada 2 1a

produccidn de vajillas de loza fina, por lo tanto o1 consumo se me-

dird por medio de las importaciones resistradas por 1z Partida fran

celaria: 666-02-00; con esc objcto se @nalizard ol perfodo 1958/1964.

CONTRO ANMIRICA: Importacidn de vajilla y otros erticulos
domésticos (incluso vpara hotel y restau-
ruinte) y arti{sticos N.e¢.p, de loza y 2l-
fareria fina (1958/1261)

Afio Kilogramos Valor CIF ¢
1958 869 025 1 005 580
1959 712 810 926 522
1960 198 822 1 345 926
1961 1 525 629 1 804 839
1962 1 192 203 1 403 743
1963 1 226 717 1 532 175
1964 1 618 591 2 022 875

FUENTZ: Anuerios :stadisticos de Centro América.

Las cifras anteriorcs indiczn cloramente que ¢l consumo -

de los paises Centroamericanros s¢ ha venido incrementando acelerada-

mente, habiéndose duplicado do 1958 2 1964 (czcecpto 1 Salvador, gue,

v i indica
Sin embargo, dea muovastras de¢ una francsa recuperacidn), lo gque

s ; - B ~ i+ e hha sufrido dicho
que no obastaonte de existir artfculos gustitutos no a

i i - sstra el grédfico -
consumo reducciones de conzideracidn, como lo demucstra el &

g de vajl 3 loza y de -
Ne 2, e¢n el cual se comparan los consumos de vajillas de y

3 rr4fico W¢ 3.
pldstico, Pare mayores detelles ver el hnoxo T2 5, y el graf



Los pafses quc¢ méds han contribuido a tal incremento, son

Guatemalea, Honduras y Nicaragua que por largo perfodo han sido los

vafses que mAs se han destacado un ¢} mereado y,

Rica; seguidemente se muestra la distribucidn parcentual dc¢l con

recientement., Costa

5Uumo :

CTNTRO AMICRICA: Istructura porcentual del mercado de

v2jilla de loza y similares (en tér-

minos nmonetarios-coloncs)

1959 1960 1961 1962 196% 1964
Centro América 100.0 100.0 100.0 100.0 100,0 100.0
Guatemala 3%.9 50.0 GlL.6h 49,0 55.6 541.5
81 Salvador 22.9 15.2 7.9 7.9 7.0 7.8
Honduras 23.4 18.8 14.1 24,7 20.9 18,70
Nicaragua 13.8 14,2 14,7 17.0 12.7 156.3
15.6

Costa Rica 6.0 1.8 1.7 1.4 3.8

FUYWTE: Anuarios Tstodisticos de Geniro América,

Del cuadro anterior s¢ deduce gue Bl Salvador ha sufrido -

. : , -~ . g a
variaciones de consideracidn; Costa kica, ror &1 otro lado, dcspués

de mantencr una participocién modesta dentro del mercado, incremonta

sibitamente sue importacioncs; sl rcsto de pafcus, con ligeras fluc-

tuvaciones, han mantenido cagsi constentemcnte un consumo 2scondento.

> o ausas guce blcn po-
Pare trater dc¢ dctectnr cudles 8on lasz causas o

. , , stitueidn
drfan zfcctar el comsumo y hocer funcionar el proccso dc austi

- \ i ; ivel de¢ precios -
(esencialmente plédatico por loza) ac delerminé c¢l n

i ‘A R furantc el
CIF promedio (§) por kilogramos importado para cada pzia, .

perfodo 1958/13965, con los rusultados sigulentes:

8181 10TECE CEMTRAL [
L2t e L r
£L 9LVADG4

L)
@

UMNIVEARIDAD DE



CENTRO AMERICA: Nivel de precios CIF vpromedio () por

Kilogramos importados de vrjilla de -
loza fina y artfculos Similares (1958/
1965)

1958 1959 1960 1961 1962 1963 1964 1965

Centro América 1,16 1.30 1.3%5 1.18 1.18 1.25 1.25 -
Honduras 0.76 0.68 0.90 0.85 0.84 0.99 1.01 -
Guatemala - 1.84 1.23 1.25 1.26 1.21 1.24 -
Costa Ricae 1.42 1.49 1.56 1.67 1.80 1.46 1.38 -
Nicaragua 1.28 1.39 1.47 1.14 1.40 1.75 1.29 -
El Salvador 1.44 2.27 2.0 1.72 2.11 2.12 2.00 1.86

FUENTE: Anuarios Eatadfsticos de¢ Centro América y IV Compendio Estad{g
tico de Centro América (STuC.),

Observando el cua-'ro anterior se notara que Honduras y Gua-
temala han mantenido los prccios mds bajos y sus importnciones han 31
do ascendentes; en Costa Rica dc 1958 a 1963 sc¢ obscrvaron procios al
t0s y sus importacionecs fucron reducidas; pero sn 1964 las importacio
nes suben sensiblemente y sus precios bajan; HWicarzaszun manticne en ¢l
perfodo 1958/196%3, precios fluctuantes y las importaciones B¢ mucwven

o0n el mismo ssntido; en 1964 sus importaciones sc «levan sensiblemen-

) A ~ van
te ¥ los precios bajan en ¢l mismo orden; en El Salvedor se oboucr

i 3] ;& 3 Z uné ¢B-
los precios mdes altos en los Yltimos nilos, acusando a 12 Vvez uné

i : i smb T s 1965 lag importa-
tasa importancia dentro de¢l merctdo; sin embargo en 9

il i A ,l rC-
ciones se elevan sobre los niveles mantenidos de 1961/1964, y el D

cio se reduce considerablcmente.

; 3 o acidbdn muy
Por todo 1o anterior s« deduce qurc existc una rel

: s que se& hen mante
estrecha entrc precios y demanda y que cn los paises q



nido precios bajos la sustitucidén ha sido mig leve: aparentemente

el precio nanticne una relacidn con la calidad de los productos. UIs
de mencionar que existe la posibilidad de que ¢l gusto de los consu

midores sea otro factor no menos importante, gue pucda haber influf

o decididamente sobre ¢l consumo de v2jillas de loza fina.

3.2, PROCEDENCIA 2K LAS TN ORTACIONES

3.2.1. sAzulejos

La estructura de las importaciones de azulejos de acuecrdo

a2 la procedencia de los productos es la siguicnte:

CENTRQ AMCRIC4A: Importacioncs de Azulcjos por pails de
procedecncia.

Pais Kilogramos % Valorcs & 74

TOTALES 1 911 464 100.0 1 180 055 100.0
Japén 1 159 278 60.7 721 103 61.1
Inglaterra 196 287 10.3 192 468 16.3
Checoeslovaquia 178 068 Q9,3 82 198 7.0
Estados Unidos 87 157 4.0 59 372 5.0
Colombia 107 360 5.6 58 810 5.0
Venezuela 40 127 2.1 18.310 1.6
Otros 143 187 7.4 47 794 4.0

PUENTE: inuarios Lastadfsticos de Centro imérica,

- f ica
Los principales proveedorcs de a2zulejos para Centro /méri

i i - 1 8r.3%°
son Japén, Inglaterra y Checoeslovaquia, reuniendo en conjunto ©

: n < g 16 rlli aue
del suministro en kilogramos y el 84.,4% del valor CIF (6, de @

. cs paises.
la mze fuerte computencia pstard represcntada por egos tr I



3,2,2, Sanitarios

La procedencia dov les importaciones de sanitarios es la si

guicnte:
CENTRO AMERICA: Importaciones do Sanitarios por pais de
procedencia (1964)
Pafg ¥ilogramos % Valor CIF ¢ %
Estados Unidos 1 0i4 380 51.5 1 976 695 63.3
Checoesglovaquia 274 520 13.5 283 878 9.1
México 284 623 14.0 256 615 8.2
R. F. Alemania 155 761 7.7 254 653 8.1
Costa Rica 92 296 4.5 119 553 3.8
Canadd T4 476 3.4 107 265 3.4
Francia 32 856 1.6 10 888 1.3
Finlandia 32 227 1.6 31 130 1.0
Otros 38 09 2.2 5% 518 1.8
0.0 3 124 195 100.0

FUENTE: Anuarios DEstadisticos de¢ Centro .miricr,

Como se observard del cuandro antcrior, los principales paf-

8e8 proveedores de sanitarios para vl drco Centroamcericana, lo congtl

tuyen Estados Unidos, Checoeslovaquia, México, Repdblica Federal Alc-

. . : % de¢l volumen
mena, Costa Rica y Canadd, que on conjunto recunsn ¢l 95.6%

- o . CTIT ¢ oYlon. i -
de las importacioncs .n kilogramoa y ¢l 95.9» del v=ler CIF < .

. -~ . 1. t,\p :‘\t.
N - - 4 Lot odr, o 108 C 20101 C N '
0T 1o toato 1 o et roin, stor” o or. o roftond "

. -t oy
; . 2 . s i Lora..unte L0 r-,-204,
8os puimee, cnpccicloacnt . o w L. o tres 71

3.2.3. Vajilla de Lozaz Fina

i na rea ccntroza-
Las importacioncs de vajillea de loza fina del A

; 7 3 iguicntes:
mericana procedi.ron on 1954 de los pnises 81g



CENTRO AMERICA: Procedcncia de las importaciones por
pafs du origen (1964)

Pais Kilogramos % Valor CIF ¢ "

Japbn 1 363 942 84.3 1 553 033 76.8
Rep, Federal Llemana 85 857 5.3 122 5353 6.1
Estados Unidos 44 719 2.7 122 150 6.0
Inglaterra 35 064 2.2 73 530 7.6
Pinlandia 12 810 0.8 30 158 1.5
Hong Kong 15 980 1.0 20 320 1.0
Italia 8 228 0.5 27 018 1.3
Otros 52 291 3.2 74 133 3.7
TO0OTALES 1 618 591 100.0 2 022 875 100.0

FOENTE: Anuvarios IEstadisticos d¢ Centro Amdrica,

Los antoeriores deatos indican que ¢l pafis gue mds 50 dos-
tacd en ¢l abastecimiento dcl mercado centroamericano fué Japdn, do
2111 que la competencia sc¢ reducc casi cxclusivamente a 1lps precios

~

y calidades dc dicho pails. El precio CIF promedio de¢ Centro imérica

por kilogramos importado dc¢ e¢sc pafs ¢s5 de § 1.14, c¢n comparacibn -
con § 1.21 que es el promedio de E1l Salvador (para mayorcs detalles

sobre precios de mercado, consultar el numecral 2,2.3).

3.4. PROYECCION DLEL CONSUMO

3.4.1. Azulejos

La proyeccibn del consgumo controamcricano de a2zulejos S6

S - 4
ha hecho 2 bass de la extrapolacidbn de¢ la seric nhistbrica 1959/1964,

en la forma que sigue:
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CENTRO AMERICA: Proveccidn del Consumo dc
periodo 1965/1970 (T.¥.)

AzZulwe jos

Ano Tonclados pidtricas
1965 1 795.2

1966 1 893%.5

1967 1 991.8

1968 2 090.1

19569 2 188.4

1970 2

286.,7

PFUEWTE: Investigaciédn deo IMTSLFI,

2.4,2 Senitarios

Pera la proyeccibdn del consumo futuro de sanitarios del Arce
centroamericanz se extrapold la seric histdrica 1960/1964 (por las -
razones apuntadas c¢n cl numoral 3,4.1.); a las cantidades obtconidas
(Volumen Kgs.,) sc aplicéd 1o misma estructurn de las importncioncs de
El Salvador, relativas a Inodoros y Lavamanos (80.99% y 11.22%) dan

do como rosultado cantidades parcizlus para cada praduclo,

CENTRO AYMIDRICL: Proycecibén del Congumo futuro d¢ Ino-
doros y Lavamanos, . (1965,/1970)

-

L.

Afio Inodoros T.i. Lavamanoa T.il. Total

1965 1 502.8 308. % 1 811.1
1966 1 562.3 320.5 1 882.8
1967 1 621.7 3%32.7 1 954.4
1968 1 $81,2 364,09 2 026.1
1969 1 7:0.7 357.2 2 097.9
1970 1 800.2 369. 4 2 169.6

Materiales de Construccibn,

FUENTE: Calculado por 1a Scccibn dc
I "3- S l’l. p I .

Departamento Ramas Tadustrisles -
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3.4.3 Vejilla de¢ Lozes Fina

Para la proysccién doel consums centroamuricano Se¢ cmpled

tembién la extrapolacidn de la serie histérica en consumo 1956/194

~ ey

utilizando para ello la partida global 602-02-00, dando los resulta-
dos siguientes:
CLNTRO 4iM 'RICA: Proyecciédn dc¢l Consumo Futuro do

Vajilla de Loza Tino (1465/1970)
602.02,00

Aflo Toneladas Métricas Valor c¢n @
19465 1 836.2 2 052 010
1966 1 960.1 2 206 370
1967 2 "84.0 2 360.730
1968 2 207.9 2 515 090
1969 2 331.8 2 669 450
1370 2 155.7 2 823 810

FUENTZ: Investigoacibdn de TWSAFI.

Tanto para ¢l andlisie de¢ la demnndt, como para 1l proyec-—

cidn de la mismz, no se entré en moyores relinamicntoe, debido a 1=z

i o 3 LT -
carencia de suficientes datos, pero tal proyecccién z poesar de s.

. : - ™ [s)
bestante global, demuestre la considorable magnitud del nmercad
4 g 2
. ~ . ” ~ ide.’{
centroamcricano y por lo tanto pucden dichos resultados, der un

i 1 S sfurs ic Wtil parc
aproximada del mercado y scrvir como un punto de refurenc

la futura produccién dc los articulos <studiados.
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4. ‘%POLITICA ECONOQMICA

4,1, AZULLJOS

Los aforos vigentes aplicobles a las importaciones

lejos procedentes : crn dro e
Jd B en de fucrn decl 4rca cintroamericans, son 1los sisuicn

tes, para cada puis:

Pais Lzpucifico LE=Velorem
Guatemzla U.8. ¢ 0.1.4/¥g. Bruto 13 “A
Bl Salvador " $ 0.10/Kg. i 15 "
Honduras " C0.10/Kes. " i5
Micaragua " 5 0.10/¥>. " 15
Costa Rica u % 0.38/¥g. " 15

Como se observard dc¢l cundro ~ntcrior solamente El Salwvodorvr,
Honduras y Nicaragua tiencn equiparados los ~renceles, sin cmbarfgo,
de acuerdo 21 Convanio Centronmericano sobre Equiparacidn de Croavidm:

nes 2 la Importacidn )/ Guatcmale y Coste Rica deberdn, a pnrtir de

vl

1961, equiparar los aranceles a log niveles de los 3 prisea 2 "ior
mente indicados, e¢n un perfodo do 5 afios; dc¢ tal mancra qgue ©n 167
dichos paisecg deberdn haber llegado 21 «foro comin establcecido cn o7
Convenio «ntces citado.

1/ Suscrito en Managua, UWicaragua, ol 13 de Dicicutre de 1960.

4.2. S;:N__IT[.RIOS

. ; eracidn Tconbmicea Culi-
De¢ acuerdo 2l iratndo Genurel de Intcgracibn meonémica U

57 A

Lor-

. - , -~ 5 5 neG ]io.
troamericana, los articulos sanitarios gozan de 1ibre COmMETH

aforos que han estedo vigentea son loas siguicntes:

Tspeeffico fd-V-lorem

U.S. % 0.10/Kg Truto



|
4. %POLITIC:A ECONOMICA

1.1, AZULLJOS

fal 1 . . - .

Los aforos vigentes aplicables a las importaciones do rzu

lejos procedentes de fucrn del Adrca cintroomericans son los siecuie
vAiCey B i 3 \‘_] —l

tes, para cada puis:

Pais Lspucifico Ld=Valorem
Guatemzla U.5. ¢ 0.14/Hg. Bruto 13 74
El Salvador " $ 0.10/Kg., " 15 ¢
Honédureas " C0.10/Ks, " 15 "
Nicaragua " 3 0.10/¥ . L 15
Costa Rica n 5 0.38/Xg. 0 15

Como sc obscrvard del cundro snterior solamente Bl Salvndor,
Hondurasg y Nicaragua ticencn equiparados log nranceles, sin cembargo,
de acuerdo ol Convisnio Centroamericano sohrce Lquiparacidn doe Gravdm:

nes a la Importacidén 1/ Guatcmale y Coste Rica dcberdn, a portir de

es antcocrior

1961, equiparar los arancecles a los niveles de los 3 nais
mente indicados, ¢n un yperfodo deo 5 afios; de tal mancra que Gn lvo7
dichos paises deberdn haber llegado 21 ~foro comin estoblccido en
Convenio @&ntes citvado.

1/ Suscrito en Managua, Wicaragua, -1 1% de Dicicubre de 19060.

4.2, SANITLRIOS

; i ; ) LETAC T nica. Coelr-
D¢ acuerdo al Yrztodo pcqo:@l_gghlngggzdcgén Teonbémica ©

. . P c} 1 ; T cio. Lo
troamcricaenz, 1los articulos ganitarios Sozan de 1ibre comer L

aforos que han sstmdo vigentes son los signicates:
Ad-V—-lorem

Ik
l . 1r /2

Espccifico
U.S. % £.10/Kg Truto



Los anteriores aoforos pertenecen al quinto afio del perfodo

de transicidén que venci ;
4 16 el 3 de Junio dg 1966, de acuerdo al Proto-

colo de Managua y al cual se le hicicron reformas ¢l 5 de Encero de

1965 en el apéndice del Protocolo de San José. Por lo tanto. = por
Y , o por-
tir del 3 de Junio de 1966, fus fijado dcefinitivamente el siguiente

aforo:

Especifico Ad-Valorem

U.S. o 0.12/Xg. Bruto 165 ¢

i

4.3. VAJILLA DE LOZs FINA

Aunque la equiparacibn dc aranceles centroamericanos no -
estd 2dn vigente, se acordé equiperarlos cn un periocodo de 5 afios, -

hasta alcenzar 6l crancel comin siguiente:

Lspeci{fico Ad-Vealorem
U, S. % 0.15/Xg. Bruto 30 %

Sub-Partida: 666-02-00-01

Mientras tanto, contindcn vigentces los arancolces particu-

lares de cada pais en le forma siguicnte:

Pais Unidad Especifico hd-Vzlorem

; 3 ' 10 %

Guatemala Yg. Bruto U.S. 3 0.25
- [] lo n

¥l Salvador 100 %ge., Brutos " 25.00

' 205 -

Honduras Kg. Bruto ! 0.3%5

b " v 0.10 10 %

Jicaragua

Costa Rica " ! ) 0.30 20 %




5. CONCLUSIONES

5.1, AZULEJOS
a) Le demanda nacional Aalcanzéd cn 1905, ¢l nivel de 833 7

un valor CIF de 518.000 colones:

de 1.911.5 T.M. con un valor CIT d¢c¢ 1,180 milces de colon-

b) La produccidn local de azulejos dcburdé cntrn» on uan
petencia con l10s 2azulcjos proccuentics e Jardn, Iazlazaery

Checoesglovaquia. En e¢fecto, los importccioncs nacionalces

ron orfigen durante 1965, en la form2 sizvienie:

Kilo:srnnos Vilor C 7 %
Japén S0 5 67 7
Inglaterra 10 . 13 <
Checoeglovagquia 3 % 2
T OTAL 93 B2 %

7 12 demanda centronnoricns

o

froncn o~y

bl Ll)r_

3. -y &
vIVIo-—

Lag importaciones totales de Cuntro imérica duranitc 1967 proco

dieron en la formn siguicntce:

Kilosranos Valor C1T
Japbn 60.7 ﬁ Gl.1 %
Inglaterra 10.% " 16.7% %
Checoecslovaguina 9.% % 7.0 %
T 0T AL _AQQég___Zé____:___z__;.__::===._§i-=i='é=.~_»

: j la aetencin oL
¢) Por 1o tanto y de acuerdo a lo antsrior la cOmpe

representada mds significatizr> .7 59

H - IR ST
¢cibén y los precics de mercado por uvuridzd siguicnto

loeg costos deo 1mpo. -



Costo ‘ Precio de Precio de Yeso del

Importcacidn Venta no Ins. Venta Tnust, Procucto

¢ o & o T

Japén 0.11/0.1°2 0.23/0.24 0.31/0.32 100 Grs
Inglaterra 0.1+ 0.29/0.%0 0.38/0.49 80 v

5.2. SANIT.RIOS

a) Le demanda nacional duraute 1965 fue del ordcen de los 631 T.i.
con un valor de 979 miles de colones. Centro Américn, por otro
lado, importé durante 1964, 2.029.7 T.k., con un valor de - -

3 124 000 colones.

b) Il origen de las importaciones tonto nacionales como centroalie

ricanas por peises mds importeéntes fueron las siguicntes:

5L SALVADOR CIINTRO Ai{LRICA
1 965 1 9 6 4
Kes. Valor CIF # Kes. Volor CIE ¢
Estados Unidos 31.3 % 08.0 % 51.5 % 63.3 %
Mézico 16.4 % 12.0 12.0 % 8.3 7
/ P 1
Checoeslovaquia 10.7 % 7.1 % 13.5 % S.1 &
Costa Rica 18.2 % 1.6 % 4.5 % 3.8 %
-
Alemania 21.4 % 16.8 % 7.7 % 8.1 7
T O T IA L 98 O (},l) _.A_gq:_5..2%...__—_:21:-;-_2_-;!2;;::r:22;2:?‘3::
cstard

De zcuerdo a 1o anterior sc¢ decuce que 12 competencl?t

reprecentada escncialmente por dichos paiscs.



¢c) Los precios méds competitivos de sanitorios y lavamonos Sor 1o
u DR § 3 C T L.

ofrecidos por Costa Rica ¥y Checoeslovaguiao

s Siendo los siguicn

tes:
Costo Importacién Precio de Murcazdo
) e )
Inodoro Lavamaios Tunodoro Lavomenc -
Costa Rica - - G5 30
Checoeslovaquia 66,60 15.03 75 35

)

a) E1l consumo futuro de sanitarios tanto nacion2l como cecntroame—
ricano, revestird caracteristicas de muchsa consideracibn; o
fecto, los prondésticos para 1968, 1969 y 1970 lo indicrn ol:

mente, sicndo ellos los si uicntes:

5L SELVADOR CTUIMRO AMERICA
Inodoros Lavaemanos Inodeoros Lavamanos
o T.M. T.M. T.M. T.2M.
1968 453,24 £1.1 1 681.,2 3.:4.9
1969 482.2 65.9 1 740.7 357.2
1970 511.1 70.7 1 800.2 369. .

e) Los sanitarios sozan du libre comercio en ¢l drea controwrero.
cana, habicndo fijado todos los palises un aranccl condn, »pars -

los productos procedcntas fuera de¢l 4drea, ¢l cunl ece de U.3S.

por kilogramo bruto més el 15% id-Valorem.

5.3. VAJILLA DE LOZA FIN/L

N i s - TS o ‘[1"« '"ufl“i»
a) Si bien el congumo nacional de¢ vajillas de loza fin &5

.~ . N X 1z sustiiuc.
drdsticas reducciones provocadas apnrentemente por ’

.. . = dp Astico lo ¢f
de &stas por articulos similares fabricados de plas ,



b)

es que 2 partir de 1961 recupercz considcrablemente ¢l mercndo:
" ?

en efecto, en 19%7 E1l Salvador importd 399 T.M., con un valor

de 558 miles de colones, llcgando 2 su punto més bajo en 1963,
en ¢l cual se importaron 50.2 T.}7., con urn valor de 106.5 miles
de colones; sin cmbargo, la sustitucidén fuc mis drdstica en 1260,
en ¢l cual el consumo significéd solamente ¢l 20.94% d=l consumo -
total de vajillas de toda clase (en 1957, fue del orden del - -
87.2%), rccuperando progrecsivamunte ¢l norcodo, hasta alcanzar

en 1965 una participacidbdn dentro del mismo en un 30.3%,. Idéntico
fendmeno no ha ocurrido ¢n sl reato de palscs centroamericanocs,
ya que ¢n 1958, ¢l rmonto de las importaciones «lcanzd las cifras
dec 869 T.M., y de 1 005.6 milcs de¢ colonus; &n 1964 la anterior
cifra es duplicada, ofio e¢n el cual son iwmportados 1 618.6 T.0.,
con un valor de 2 022.9 miles de colones; o 1o vista de tal si-
tuacibn, se concluyc gue ha cxistido una estrccha relacidn cntre
demanda y precios, es dcclr quc ¢n aqucllos paiscs que obsgrvarnon
bzjos, 1n sustitucidn

]

en los productos importados los precios mas

. 3 o~ A
fué wuy leve, en cambio 71 Salvador auu obgurvd los preclod nés

. 3 oA R P . 3
altos, sue importccicnes fnueron ceda vez OLS rcducidos;

Bl orfigecn de lag inmportaciones nacionslen de vajillas de loza fi
na durante 1965 fuc comn sigue:
Pais de Origen ‘b %ilogramos % Valor CIF {___
Japén TL.4 +6.3
17.6
Estados Unidos 9.1
- _ 9.9
Suecia 4.4
84.9 73.8

-
. —




Los importaciones centroamericanas de los mismos producios
- ‘ . T0S nre-

cedieron en 1964, de los pnf{scs siguiontes:

Pais dec Or.{{-’\en %0 Kilogramos ;:) Valor (IpP
Japébn 84.3 7C.8
Alemania 5.3% 5.1
mstados Unicdos 2.7 L4
Totol 92.3 86.5

Por lo tanto de acucrdo a los datos anteriores la compet=ncia -
procederd esncecial.ivnte de Jeapbdn e¢n prirverisimo lugar y de Adlo-

mania y LFstados Unidos en scgundo término;

sdemds de ser Jepbn el mis fuerte abesteccdor do los articulos
mencionados, ofrccc los precios méAs bajos dcl mercado, log cua-
les son en nromedio de ¢ 1.96 por kilogromo y gue incluye adeidtn
del valor CIF, los aranccles rospuctivos; ¢l precio promedio d¢

Estzdoa Unidos ¢s d= ¢ 6.5+ y cl de slenmania de $ 4.09;

Los artfculos objeto de estudio, gozan de libre comcrecio; auniit’

no se ha llegado a la rotificercidn [inel dec ¢cquipnracidn de 2rin

celca, se ha acordado urniformarlos uvn la forma siguicnfoi u..o.

Cm e . N P inde igenten 1o
$ 0.15 mds 30% LD-VALODLM; mientras tanto contintan vigen

oy

aranceles particularcs de cad? padis;

2t -

] i : 1 ; ro il
De acuerdo a 1o estimacibdn del rmercado futuro, Ccnt i

3 by 3 C. ) l:
consumird en los prbzimos afios 1as cmntidades y volores

tes:



Tonelada M&trica Valor Colonecs
1968 2 207.9 2 515.0 Miles
1969 2 3%1.8 2 669.,5 L
1970 2 155.7 2 823.8 "
Como se podrd aprecicr, cste mercado tambiédu ofrcce srandos --—

perspectivas, al igual c¢uv

Por lo tento, una futura pr

el mercado de azulejos Yy soanitaerias.

oduccién dec dichos artfculos, conto-

ria con 1la

carantia de

anmplios

mercados

de

consuno.

Ademds de las

posibilidades

que

ofrecen los productos estudiados

queda lo elternative

aue ofrccon los

mercados de

anteriormente,

ladrillos REFRACTARIOS y &I

cualeg pueden muy bien a co

del Complecjo Cerdmico; como

lisis de 1la Demanda de los

se anexa solamente para Tines de informacidn,

sobre la importaciébn de lad

alto y bajo voltajc.

SLADORLG de alto y bajo voltaje, los

rto plazo, integrerse z 1la produccidi

¢l objeto de este estudio cs el int-

%3 productos anteriorimcnte considerados,

datos estadisticon

rillos !"UFRACTARIOS y 4AISL.0ORZIS cde -
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IIT - IKGENTILERIA DEL PROYECTO

1, PRODUCTOS
La planta fabricard tres tinos de productos, siendo todos
ellos pertenecientes o la industria cerfmica. Los productos son lor
siguientes:
a) Azulejos
b) Sanitarios
¢) Vajilla
La produccién anuzl, las dimensiones y peso unitzrio, se

calculan pare fines de estc proyecto como siguec:

trticulo Prod. Anuzl Pecso por Dimensioncs
on unidades Unidad Grs. pProncdics
4ZULLJO0S 7 500 000 100 110x110x5 mm.

SiNIT.RIOS:

1) Tazas para inodoros 8 000 20 000 50x36%x38 cm.
2) Tangues para inodoros 8 000 15 000 50x38%20
3) Tapaderas para tanqucs € 000 5 000 50x%20% 5 "
4) Lavamanos 5 000 13 390 50x38%x30 "
ViJILLA

1) Tazzs 200 000 130 10x 6 Cin.

2) Pailas 290 009 170 14 ecm.,du didn.
3) Platos planos 200 000 350 20 " K
4) Platos goperoa 200 000 350 20x 5 cn.

5) Platones de ensalada 100 060 500 2;x 5 "

6) Platones p/scrvir y fventes 100 000 400 24x 4 "

[
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Los tres artfculos s presentarédn o la venta en distintas
formas de empaque:
a) Los azulsjos cn cajas de madera qQue contiencn cuntrocientas uni

dades cada una y con virutz de maders (Fig. Ne 1),

b) Los sanitarios en jabas de madcra como la indicada en la Fir,

N2 5, La tapadera del tanque del sanitario en una caja dec carténg
J

c) La vajilla, envueltas las distintas piczas en papcl de china vy

en una caja de cartdn con viruta de mrdersa,

2. PROCESO DE FABRICALCION Y DISTRIBUCION DEL REGUIDPO Y MAQUIM, T,

El proceso de fabricacién (detallado en Tig. ¥¢ 6), se pue

de dividir en las sigvientcs etapos:

2.1, PREP.ARACION DL PASTA

En esta etapa ¢l material ya limpio, proccdente de la bode
ga correspondiente, sc¢ pretritura., La prctrituracidn sc efcctin  con
una gu<brantadora trituradora parz los metcriales duros (Cuarzo y -
Feldcuspato) y on un nmolino de arcilla los matcrinles pldsticos (Air-
cilla y Caolfn). Luego los materiales son transportados por carruvii
llas a2 una bdscula en donde se pesan, dc aqui, los materiales duros
son trasladados a los molinos de tambor de molienda en himedo y 108
materiales plédsticos a cgitadores de hé ice, En estos lugnrres te mon
tienenm en agitacién durante un periodo de 20 horas,

1 contenido del molino, asf como los materialcs pldsticos

. i ibrentes eaul
disueltos, pasan entonces por cafda libre 2 las cribas vibre



padas con filtros de imédn Pzrmancnte
»

2

Pera su dosferizacidn coriplet

ara quitar 1= i e ; i
y para q &S 1mpurczas forrosag. De aquf{ llegan 2 tincs equipn-

1 AN 3 A : : R
das con agitordor de hélice, situndas en el sbtzno de 1n planta, YTateos

efectdan la mezcla de todos los wmntericlos en un poxrccentaje ds acuer—

do 21 producto a fabricar,

El material as{ mczclado tomn dos caminos: 1) si so trata
del que servirid para 2zZuicjos se transporta, por medio de bombas dia
fragmas 2 una torre dco sccado-pulverizado. A esta torrc entra simil-
tdneamente aire calicnte, con lo cual sc consiguc que las gotas de
barbotina se sequen durante lo cafda y ¢l granulado moldeable sale -

de la parte inferior de 12 torrc.

2) Si el 1{quido disuelto es para sanitarios y v/ jillas, se
trans orta de similar manera al antericr 2 un filtro prensa, donde -~
se le extrae ¢l agua, hasta ouce le quede una humedad no miyor de
22 2 2%%, Del filtro prunsa salec la pasta cn forma dc¢ tortillas, que
no-

luego pasan 2 una prense de extrusibn 21 vacfo donde 1o pasta s

mogenizada, vacirada de¢ cire. La peets ae extroe de csta méquina, cn
forma de barras completamente homogéners sin Lrdnulos y cxtrenndamer

i i o STTOB R 2 de 10
te pldstica. Se cortan scccioncs c¢e oetns barras, guc en form d 0

dajas se¢ dejan en plataforma de cspera,

2.2, TALLER DE PRENS/LDO

i j rensac”
La formacidn de azulejos 8c consigue por medio del p 3

. . = an 't‘dC 1lc
de la pzsta, en la prenea de husillo de friccién. Z1 transporte

. P - raS.
pasta a la prensa se efcctda con cintao transportodor



N o . o
Al selir de Yla prensa los dzulejos prnsan a unn mAeuina
& maguina z-

cabadora universzl; luego se colocan las Piczas sobre vagonet-os pa
’ ~ > X para

el scoado posterior,

2.3 TALLER BE MOLDEO

En esta etapa son noldeadnas todas las piezns de 1n

vejilln,

a ecxcepcibn e las piezas huecas

2.4 TALALLZR DE COLLJE

Para la produccién de sanitarios y vajillas huccas (cafete
ras, teteras, azucarcsras, ascs de tazes, ete.) se use cl procedimic
to de colaje. 4o tnl objeto se disuelven nucvamente las tortillas en
una tina equipada con agitador de¢ nllice. lueso la bartotina e ¢co-
laje pasa por cof{da libre & una cridba vibronte con imdn permancnte,
llegzndo 2 una tina colectora inostalsd~2 bajo ¢l nivel del piso y equi
pada con un ogitador de rastrillo. Una bonba diafragmo retirn la boa
botina otra vez para transportarla o un depbsito colector de posicidy

eleveda, igualmente equipado con agitador tipo restrillo. Desde adul

‘ j ‘e lan -
sc reparte l1a pastz a trecvés de una iuberia, Para ¢l colzje ce =

o 5 sr.rdn L i iag,
cafeteras, teterzs, lecherns, etc., 5o ustridn 6SSS (iratorias

2.5 SECLDO

Loa azulcjos y la vijilla a cxcepciédn de las tazas, DRSS

oy i o -Zﬂtﬂ
en vagonetas a un horno tdnecl en donde son gccadas, medid

liente procedente dc los hornos de cochuro.

2.6, PRIMER COCIMIEETO

@
o)
1=
Q
%]

i efecttan
Bl primer cocimiento {cochiura pizcocho) &C

Al ofl ién por aceltr,
azulejos y la vajilla cn un L orno tiénel con caloelaccl D
33 .



10 .

2.7. VIDRIZIO (azulcjos y ¥njilla)

es \U.L‘S de la drinme AF aura - T2 g1 ~ RSNt < 1
H I - . - ) v S d ¢ D i
1 21 cocn 1 lll vasa 0T una in

Jo

talacidén de quitar polvo que lg guite todas las particulas uxtrafirs

con el objety cue 6l esmalte vitrco so adbiers bion sobre ¢l material.
Degpués de aplicer ¢l esmalte vitreo, 1o quc¢ sc¢ hace & wano, so quita
el esmalte del asiento y de los bordes de tazas, Tos azulecjos Quec so-
len del horno dc cochura, reciben una capn dc vidri~do cn una méquin

esmaltadora, iccho ¢sto se colocan won cajas, llancdas "cdpsulag" y s

21 horno de¢ vidriado.

2.8.  SEGADO Y DSMALTADO D2 SANITAKIOS

Después de coladas las piozas, viene una pricera estaci.

en donde los sanitarios sc gacan desl molde, si: lus {a ocabado y s8¢ -

cargan sobrs une cinta dc¢ transporte de suficicnte longitud y cepaci

dad que sirv: para el definitivo sceade del producto. £1 final de -

, para

la cinta transportadora ce encucntra un pucsto de vlaboracidn

anterior, cl pro

el acabado y esmeltado de las piezas. Zfcctundo lo =«
ducto esg cargado en vaigoncias gue lo conduccn 2l horno tuncl parz -

la fijazcién del csmzltodo.

2.9. SEGUNDO COCIMIZNTO

L1 segundo cocimiento, llamado Yt mbiln "cochura de vidria
do", cntran tocos los productos despubs de csmeltados. Estn o

: 17 s cl de -
8irve para fijacibébn del esmaltc y se rcaliza cn un horne tidnc

calefaccién por =accite.



AV

.10 AC.LB,LDO

Después de 1a hurea 3 TN
P ©ocochura e vidriado, los 2z2ulejos son cali-

prados a nano y clasificados Svein su tomafio on mAquines calibrado-

rcs sencillas,

Las caras de “boyo de¢ lags vnjillag so les da o1 accabado o
un ruptor de cintas; par” corr«<jir pequedios defectos s¢ usaor los rec

tificcdores especizles,

Los sanitarios, despuls de la fijucidn dol ¢€smalie, pac:i.n

(%]

la seleccibén y ructificaciédn.

2,11. DECORLCION L5 VAJILLA

Le decorzaciébdn de la vajille se rceclizo con los cquipos de
aplicacidn de dccorado, Desosuds del decorado, la vaiillc: pasa &l nor

no eléctrico de fijacién de dccorado.

2,12. EMPLQUE
Bl cmpaque dc todos los productos, se¢ recalizo do la mone-

A o ~ - tos -
ra indicada cn la Pdygina7. Despuéds do osta etapn, los nroductos

pagan & la bodegn de productos terminados,

2.13, ©PRODUCCION DE C.J.3 Y TRITURALCION DE D3P RLICI0S DE COCHURAL

; ; i =i
Para el scezundo cocimionto de loe platos y platilios, =

P ~ 3 ) i G C}h
como también de los =zzulecjos, 2 uscn cajas refractarias, he

1ci 3 " S ductos refractarios.
despecrdicios de cochura y de chamota de los pro

. - ~ g orrespondicrn
Los anteriores desperdicios, son lLlevados & 1o bodesd ¢

& lino de --
5 ici 5 llcvados & un mo
te. De esta bodege, los desperdicios zon g



muelas verticalos que 1 . i .
< q 0s pretritura y riwele., Al moline de muclas

verticalcs sigue un elecvador de ¢angilonecs, el cual transporta 1le
. ansry 2 1n

molienda a las c¢ribas, los cuales sc cncucniran sobre los silos

Los descchos de cochurc, despuéds de molidos, pasan a una sola ori

ba y son almacenados cn un 8ilo. [l matorial de chamota sc separa

mediante dos cribas en tros difercnics tomaiios de granos, lcs cug
les son almacenados tombdién en tres silos difercentes. T1 citado -
materinl de chamoto se¢ mezela luego ¢cn uh mezclador rdpido de¢ con
tracorricnte, hasta conseguir la paste homogénea nocesaria para -
producir las cajas refractarias, La pasta de aqui pesa 2 las pren
sas de moldcar en donde se hace la caja. Luceso la cajo su deposi-
ta en los estantes para su seconmiento hasta gque por medio d¢ vago

netes se traslada a la seccibdn cc esmaltado, cn donde sc le colo-

can las vajilla o los azulecjos.

2.14 PREPARACION DEL ZSHM.LTE

En oste estudio se supone comprar e¢l camalte cn estaco
pretriturcdo,

El material pretriturado paesa de la bodcegz corrcspondicnh

te o los molinos de tambor dec moliende, c¢n donde pasan &n movimien

to por un perfiodo de trcs dfzg, luego por cafda libre pasa por una

; cterial
criba vibrante de¢ imdn permancnte en donde ¢S colocado c¢l meotcrial,

i i tlicce . siecutz la nczcla.
caycecndo e¢n una tina con zgitador de hélicce que cje

i s en la seg
De aqu{ el esmalte liquido sc traslada a tinas colocadas cn c

; ad & pre-
¢ibn de csmalte en posicién elevada pard due por gravedad y ¢

sién se le apligue al producto.



roara lo trituracién de npn i t 1
i1 naterinl colorante SC nN& previsto

un molino de¢ potes,

2.15 MOLDES Y MODELOS

Se horédn dc¢ yeso en el luzar indicado en ol plane Portic
. pe a2l . REN
do primero de una triturccibn decl yoso y mezcléndolo luvie con ~poun

hastz obtener una pasta homogdénec para 1o fabric~cidédn del molde. Lo,

moldes se colocan un cst nteric pars su scendo.

2.16 TALLLER DB CARPIUNTIRIL

La nndera parec laz fabricacidn de jabas, c¢s cortada cn wunn
sierra on reczlazs de 5 ems, dc¢ aspeser, lucgo estos reslillas son --
clavadas 2 mano por obreros y lucgo pasan & la seccibdn doe empoguc.

En Fig. V2 7 8¢ prescnitc ¢l plano de distridbueisdsn de 1o -
maguinaria y equipo, detcllando tamdifn ¢l recorrido de¢ los produc-
tos. Los nimcros dc¢ las etapas indicadas en 41 son los niasgmoa quo

los dsl diagrama deld proceso, pudibéndosc idenciticnr flciloente.

3. TAMANO Y LOCALIZACION DEL PROYLCTQ

3,1, TAMLITO DRL PRUYZCTO

3.1.1. Canacidad de Produccifn

En genercl, se puedc afirmar que 1o copacidad de produc-

- \ . 5 ol cocinmnicr-
cidn de la plconte estard limitada por el horno de segundo

75¢

to (Ver pdg.62 ); el cual, trebajando 24 horas por dfa y duronte

2
d{as al ziio, operard = plenz capacidad.

. la plane”
De acuerdo a laa expcectativas del congumo futuro, I

i . N , gque ol incor
se ha disefiado para evcntualcs expanslones, de 2114 4



un nuevo horno de segundo cocimiento y algd¥n equivo adicional, p
) T o o3 exr

mitirie elevar ¢l nivel de ocupzcibn del resto de maguinaria y equi
' < <

~ ) > ool " i
po, aumentando te esta monerc lo coapacidad de procduccidn de la plan

ta.

3,.1le2., Flexibilidad dc la Produccidn

Tal como estd disefladn 1 vlanta, sin agregar equipo adie
cional, se podrfa cumentor o disminuir lz produccidn de un orticulo
a expensas de l1os otros, teniendo sus limitaciones solomente en la
capacidad médxima de cadc lincc de producciédn, como s¢ indice en las

pdginas ndmeros 51 y 52.

Por otro lado, 1l& planta con su cctucl maguinaric, podrina
servir de¢ base para la producciédn de 1lndriltlos refractirios y aisla
dores eléctricos, adicionando en algunos c2so0s maguinaria ¢specilfica

para cada producto,

3.1,3, Inversidn y Ooupacién

La planta proyectoda ticne un nivel de inversibn totol de

¢ 4.185.225, de los cuzles & 3,953.680 corrcsponden o inversién fija

y ¢ 531.545 a2 capital de trabzjo; por otro lado, dard ocupccién, en-

tre obreros y personal técmico ¥ ~dministrativo, a 183 pcrsonas.

3,2, LOCALIZ.,.CION DE Li PL.NTA

3,2,1. Factor dg¢ Localizacidn

) Materias primcs distoncles.

a

R ima cen
Para localizar la planta de ccuerdo a la matcria pr n

troamericona, 9e€ procedié de la mancra siguiente:



1) De acucerd & ¢ i i
0 a la cantidaéd de cade meterin prine a utili

zar en sl afio, se encontrd el porcentaje de cxda wna de ellas con

resnecto al total, c¢s decir:

Materia Prina ;;;;g;o -_ ¢ B Localizacidn
sreilla 832 75,97 A
Cuerzo 125 71.34 i
Caolin 514 22.23 B
Fcldespato _24d2 10,46 c

2 317% 100.00

Los oanteriores porcentajcs, sc¢ localizan en el plano (Fig.
¥e 8) y de dichos puntos sc encucntran las coordenadas teniendo cumo
origen ¢l nmeridiano y ol parclelo que past sobre 1~ ciudad de Son --
Szlvador. Lac coordenndas de dichos puntos, asf{ como sus cargty, so0n

las siguicntes:

Iugar Carga (%) X Y Xz YZ
i 67.31 7.7 0.2 518,29 148.08
B 22.23% - 13.5 4.6 - 300,11 102.58
C 10,46 - 58.7 _. 25.7 - 614.00 237.65
100,00 - -.395.82_____928:31_

i alinaci , 1o planta cc
Las coordenadsos dcl punto dc localiznrcidn de 1o ple

c te f“—CBOI 9 con led)(d.lt() . 6] é)‘ & 5 £ tl gon -
. s (=) es nvecs c1l udos
' © D { «

G

las giguientes:

|
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Y = _2___5 8'—ﬂ= 5.38
10

Fl punto anterior se loccliza ¢n el Depoartamento de ILa
(=]

Livertad, al Nor-Oecstc de 1a ciudad de San Juan Opico y se indieeo

en el plano con el s{mbolo M P.
B - Centros de Consumo/distancias,

Couo el mercado de los productos de la planta propuessta,
serd el centroamericano, de los porcentnjes on czda pafs de cada -
producto, con respecto ~l consumo total centroamcricono, se toma la
suma de¢ los tres productos ¥y se ubica c¢n lc capital de
cada Repdblica correspondicnte; de esta forma sc obtiene 1o ubico-
cibén de las cargas dcl mercado en lz Reridn. Al igual que lo indica
do anteriormentc, se midon las ooordonadas de cade capital dg Centro
/mérico, con respecto 2o los cjes quc pesan por la ciudad de San Sal-
vador, En el siguicnte cuzdro, se¢ 4dclallan las carsas en cada coapital
coordenada por gu -

as{ como sus coordcnadas y los productos de cnda

distencia,.

Capital Carga (3) x Y X2 Y2
Guatemala 95.8 - 4,8 3,4 -4064.64 429,12
San Salvzlor 61.0 0 0 - -
Tcgucigalpa 10,1 7.0 1.3 280.70 52.13
lanasua 51.1 10.3 -5.9 526.33 -301.49
San José 51,0 18.2 -1..,0 928,20  -71.00 ___



Las coordenad~s de¢l punto de localizacibn, con respecto
) o

Lo ciudad de San Sclvador scerdn:

1 270.59

© 300 T %20
v = T.063:.24 .
Y sg0 = "2.11

Este punto que cae cn ¢l Departamento de La Unién, =) Sur-

N it a . o N -
Egte de la Laguna dc Olomege, ¢n 1o zono costere, ac seflala en ol

.

plano con el simbolo M C.

C - LOCaLIZ.CIOW S L. TLANTA

Dc 1o cnteriormente dichne sc desprende, que sc han egncon-
trados dos puntos de localizzcidn, uno dndo por el factor moteries
prirics y el otro, por =1 consumo; ide las dos alternatives, fue ne-
cesario evaluar, par~ cada uwuna ds las dos localizacicnos encontrados,
una serie dc¢ factores importrntes, tolea como: Energfa, ajua, Combus
tibles, iano de Obre, Vivs de Conunicacidn, Iiicilidades ,dministrati

vas, Facilidodes Habitacionales y Cliwmn; de tal manera gue la clter-

nativo que mds puntos sncara a su favor, scric la que en definitiva

prevalccerfc; sin emdboar;so, los dos puntos dv loenlizncibdn coyeron -

en sitios desproviastos complotimente do log f~ctorcs complementarios

antes cit~rog, de t71 nodo que csston fucion cproximados & zonts quec
e ,

; BRI 1 ¢ns [ i ¢y poder reali
contaron con lne minimas Lrcilidodes decl c¢nso. 4L fin ¢ P

; ] ~0cste de
Zor una evolunrcibn comparstive mfs ~dcecuodn, ¢l niato &l Hor-0cs

. . - lo-
San Jumn Opico se corrié = lo zona industrinl de .pnp= ¥ zl punto

:"(“‘112(- Go ,1 our- " 4= éJ 10 NS { i 2 'u(uad
: ; ‘ B apro: lmé . 1\ c1l
i - T N r—-u5Ls8 (& .1.., l-" L»u unt. de O.Lo..’leg -

~ i 1 tivc son los si-
ie Lo Unibn; los rcsultcdos de 1o evaluncidn compartl

Zuientes:



Factores

1 -

2 -

(@)

10 -

(x)

(-)

Moaterias primas
Mercados de¢ consuno
snergin eldciricn
Louc

Combustibl.s

Mano de obra

Vics de comunicacidn

w

Poecilidndes adninistro
tivas

Prcilideades habitacio-—
nxles

Cliac

= I'r.ctor:g favorables

Irctorecs d.afavor~dbl

Por lo tnto y ~ 1o viato

localizacidn

nds conveniente pars el

zona industricl de ipopn.

S INV-RS

DN3I0OHES

FS
~
I3

DRACNG ¥ DIRICIO

4.1.1. TRdificio

Bl edificio Ade 1z fAbricn,

7 tendrd un 4rcn de 120 » x 105 m.,

Localizncidn

- X
X -
X -
X -
X -
X -
X -
X -
X -
=22 L
[€R3]

de 1o evalucecidn anterior, 1o

Complejo Cerdmico, es ¢n 12 -

- ‘o, 10
como se mueatra cn la Iig. N

o sea 12 600 wetros cuadrados,



edificio industrial so coustruird de poreces de

Sistema Mixto, piso

r v; Y ~ s - s A
de concreto, techs de frmnaduras de Nicrrg Y 1nina golvinizeds Yo
8 de, -

niendo 1o suficiente ventilacidn RETurel pera svitor hasta dondu uega
- e Sed

posible el cclor ocasionrlo Por los hornos Principalmante

Se estimon los sizguienteos costos por rmeotro cuadr-do:
BEdificio industiri-~l “ 100.00

Edificio oficinn 150,00

Euificio de aolcer- do wterins primrs 52,00

De esta foru~ el costo total cel vdifiecio serf el giguicn

te:
arca en m2 .QQ?&Q_EE Loste tot:d
Ldifiecio industrial 1/ 12 707 100.°0 1 278 .00
Zdificio oficina 6.4 150.00 96 600
Ldificio bodega de maturias priucs 200 50,00 __ 10 9c¢o
13 626 .° 1 385 00
Mds 10% de iuprevistos _ 138 500
TOT LI L 527 500
50 7863

Depreciacién ~nual (30 cfos)

Los datos znterieres 3c pucdcn rzpertir entre los tres pro

ién cxistc ; 5 cuperlicies ocn
cuctos, de acucrdo a la rclacibén cxistente cntre las Y

radas por la fcobricacibdn di coua producto.

1/ 12 500 m2 més o1 Zren del shtano.

i oore i 5 roc2dibd a Tepar-—
Para colceuler la sencionada relacibn, se P

- A o
. 2] -~ ~ (] s to. Lne &rens C__
tir lag zonas exclusivomcnte dedicadna o coda roduc

i s .cifbn de cada articu
runes se reparten de ccuevdo ol volumen de produceion

lo.



Esto dz como resultado:

Producto .:AQQ_EE nolocibdn o

dzulejos 61 26 A7 92

Sanitarios 28 54 22,32

Vejill- 36 04 29,76
127 & 100 00

Utilizando los worcent. .

los coslos do e¢dificin Yy 8u devrecincidn cnunl de 1-

Jes mntoriores se bpucden repartir

manere siguien

te:
Proructo Losto & Jdepreciacibén lLnueol §
(30 2%0s)
szZulejos 730 CG61 24 335
S~nitarios 2.0 045 11 335
Vajill= 53 394 15 113
1 523 500 50 783
4.1.2, Terreno
Bl terrcno, t-1 como se indlic: en la Pi,. N® 9, serf do
unz su-erficie de 35 000 ...tros cu-.:rcdaes. Se ha proyectado cn es-
t2 forra pera facilitrr loag futurns cxpansioncs, a2ai como tambiln
la cerge y descarge de preductos y ¢l esé~cioncmicento de vehfculos,
Dada 12 locnlizacidn de lo plaonts ¢l costo de korreno sc¢ estima en
7.00 por .sztro cur.craco, catoe dn uir costo tot~l ric:
2 252 000
356 000 =@ x f 7.00 - 5 ;
méc imprevistos 1060 _25 200
227 200
. roduccibén de occuerdo
2ato se¢ pndrd corgar o cada linea de  rodu
. N — YA .
a los porcsntijos enunciados =a 1o P*g. 50,
s o
Product Losto ¥
2
Azulejos 132 834
. ; 61 371
SonitzZrios _
C‘.Jill"l ___8_2 495
277 200



- 51 -

5,2,  PEQUERIMIENTOS DE HASUIMARIA Y SUS COSTOS

42,1, Cdlculos de méquinas necesarias

Operecidn Miauina Eiuizigijjiiiio gggigigad ;zéugias Sgéuiias
Unid./hora  necesarias  adaptadas

hzulejos
Pulverizado y secado jorre de pulverizacién

y secado 2182 2080 1/ 1.09 3
'rensado frenses de busillo friccidn 2 182 1 500 1,65 2
Acanado heabadar 2 universal 2 182 1375 1.59 2
Esmaltar Esmeltacora 2 182 2 500 0.87 1
Calibrar Calibradorzs 2182 790 2.91 3

Sanitarios

Aoitar igitador de rasteillo 218 20 0.99 1
Csnaltar Esmaltador 218 315 0.56 1
Yajilla

——

Tornear plates y pailas  Torno 2utomitico hasta 24

em G 159 50 .35 1
Tornear nlates y pailas Mesz de impulsos 199 850 6.35 1
rcebado de todas las
niczes menos tazas Acabadora de bordes 304 1200 0.30 1
Tornear tazas Torno N 600 0.15 1
Secar tazas Kesa circular 91 600 0.15 1
reeser tazas tiesa 2 husillos 91 200 0,44 1
Pegar azas regadora 71 700 9.13 !

1/ Envase a 10 horas de trabajo por dia.



- 52 -

Flujo ne ] e ; -
N=racién Miquina e§]Zn;dzz7ELii ﬁéizgii”d i;éu?;as :géuﬂ:ss
Unid./hora  neceserias  2doptades

Vajilla hueca
iaitar Agitador de rastrillo 45 200 0.23 1
Colaje de jarras y v.,h. tesa giratorie L6 50 0.9? |
Fsmaltar Tinas 455 250 1,87 )
Quit~r esmalte de bardes
de platos Miquina 314 1 500 0,21 1
~cabaco Mesa especial 455 250 1,82 )
(ACUINARTA COMUN A LAS TRES LINCAS
Pretriturar Molino de arcilla Wl 6 000 U, 1
i'rctriturar Quebrantadors trituradora 338 1 000 0,34 1
Disolver en aqua hgitador de hélice 571 )/ 179 2.03 3
Uisolver en acua Molinos de tambor de

molienda 338 1/ 100 3.38 h
flezcledor 4gitador de hélice 809 1/ 205 3,94 h
Colar Cribas vibrantes - - - -.- 5
Bombear Bombas dirfragm .- - - 3
INUTIVRTA COMUN SANIT/RIOS Y W JILLY
Txtracr agua hamogeni-
zacién filtro wrens2 400 400 1.00 1
Hosogenizzcidn Pronsa de wxtrusién 4 3 060 0.13 1
Cortar Mesz dc rotillo W0 500 0.3 i
Disolver en 3qua Agitador hilice 753 270 0.9 1
Agitar hgitador rastrillo 263 710 0.97 _l_ -
PREPAR.CION DE ESMALTES
- - )
tioler 221;:3320e tambor de oS .50 166 5
fgitar fgitador de hélice 20,19 12.50 L.€0 ?
Cribar Criba vibrantc - . B '
gonhear Romba diafragma - - - Z

1f [nvase a 20 horas de trabzjo por dfa.

UNIVERS!

BIBLIOTECA C

pAD DE EL SALVA

ENTRAL
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n
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.2.2. COSTO L L TTCUTIL Y LGUIPO
Peotencia
ZULLJOS K&V
- Instaleacidn Cc¢ s.cido por
sistema dec »ulverizocidn
DORTZ-Z2.1K »oro poests de
azulejos complictn 20.90
- Cinva transportocorn dis-
tancia nire centros: G -
metros 0.7
- KElevador de¢ congilones —-—
distancia uvintre ceniro 2
12 nctros 1,27
- Tinta trans ortadora, dis
tancia entrec controg 8 me
iros 1,47
- Reperticorce obocrturn de
snlida 120 mi. dec P abertu
ra de 2dnigids 2502300 o, 0.7+%
- Cinta trcuasoortadora dis-
tzrncia eutre countros 15 nme
tros 1.12
- Criba vibronte U. 0
-~ Cinta tronsportnuorz, dis-
tancia cntres ceniros 1 nts, 0.7«
-~ S8ilog adicionnlus -
- Prenasns de husillo do I'ric
cidén, didmctro del husill»
1%0 wm. corrara 250 im, DPre
sidn de pren:nao 120 ton. 1...72
~ Motrices doblaon del tamaiio
de 110 x 110 .m. cin grobo-
do con elemcntos de crlefagc
cibn
- Méguinoa acrhrjorns dnlver-
saleas C.74
- Esmcltadora por pulverizacidn
rutouAtice, l-orgo totol ue 1o
mdquinn 8 mts., lorigo cinto -
limentacdora 2.2 atg, largo cin
t~ desenrpgadora .5 mbte, 12180
’ 0.74

.
(O
w
.

,-.ém‘,\.ra dc py‘llvf;ri‘{."_cibn 1.2 et

1

Costo
iInitario
130 820

1 Ga3

9 879

2 325
1 62
4 588
2.3%87
1 767
651

20 B9
2 352
3 658
6 572

Costo
Totzl
y

130 820,00
1 63,00
9 835.00
2 325.00
6 596.00
1 508,00
2.387,00
1 767.00
1 %02.00
11 788.00
7 068.00
7 316.00
6 572.00



1

(7]

Instelzcidn de cire comprigi-
do 2utondtioo presidn ndxima
de 10 oatmdbdsferas

3 -~ Calibradores de tipo TH#M 5-1

permitiendo calibrar dc
6 Qiferentes taniiios

e
4
-
v

T ot 21
SuNITLRIOS
1 - Agitader d¢e hllice
1 - Bowubz de elcvacidn
25 - Grifos ac colaje
1 - Cinta transyportndora de 40
nts long.
1 - Bsmcltadorna por pulverizacidn
automdticsn
T ot el
V.. JILLA
1 - Torno de tazas con su toblero
girntorio
1 - Secndor rdpido du rmesa circu-
lar
1 - Meszc de¢ ccabar taze de 2 husi
1llos
1 - Mdcuina de pegor asas
1 - /ruario de conservacidn wn hd
medo con & tablerns de interinl
plédstico
2 - Cortadores tipo harpa
1 ~ Tormo a2utondtico de platos hastz
24 cm. dc g
1 - Mesc de torncar, con impulsidén
individual cléctrica
4 - Hesaes do acrbado de platos de
un solo husillo
1 - .gitador de¢ ragtrillo

0.38 218 718,00
- 23@____ _855. 00
23,26 X 225 634,00

2. 21 2 r)_\ - 2 ’15._:_

- 45 1125
2.190 3 000 3 000
0.7 b 572 6 572
6.52 - 1: 651

Instalndn Unitorio Totnl

2.94 12 5586 12 555

0.35 5 276 5 276

0,20 1 178 1 173

0.37 4 A20 5 120

- 558 558
0.7+ 130 350
G.74 25 792 25 792
0.7 3 844 7 Bk
1.50 706 2.670
1.10 1 408 1 .08



Instaleda  Unitario Total
XW
l - dAgitcdor de hélice 1. 47
-+ 1 400 1 409
1 - Bowbe de clevacidn de impulsiédn
individual cléctrica, caudol --
4,000 litros/hora presidn 1.5
nts.
2.21 2 554 2 554
5 - Grifos de coleje de 25 mm. cde @
int
interno - 45 pos
1 - Mesa ziratoria para colojc de -
jarras y vajillz hucco - 3 000 3 000
1 - Instclacidbén para quitar volvo 1,47 1 767 1 767
1 - Instalacidn de 2ire comprimido
aspiracién térmica S00 lts/mi-
nuto 2,94 2 077 2 077
2 - Tinag de¢ esmelter de catericl
pldstico - 756 1 512
1 - MAguinz de quitsr csmalte vi-
treo de los vlotos 0.92 2 747 2 747
1 - Maguinz para gquitor csuolte 0.18 1 459 1 469
2 - lesas dc¢ deposicibn, de accio-
namicnto & ..&ano - 732 1 .61
1 - Ruptor de cinta 0.74 3 813 5 813
1 - Dispositivo rectificador 0.09 228 428
1 - Husillo rectificoacdor horizontal .25 899 8¢9
2 - Husillos rectificadores vertict 5 Gou
A £ o] ]
les 0.74 1 314
5 _ Equipos p/a licacibén decoracio- .
anipos ® 0.28 1 724 3 448
nes
_ 68 136
2 - puclasg de moletegar
_ 109 218
2 - lmelas de olcteld?
1 - Horno eléctrico 1/ 67.50
1 - Miguina para acebzr bordes de 0.74 17 112 17 112
slatos, tipo Tep. —_—tr -
64
88.21 o LeTsR

T ot al

1/ Vclor on la parte correspondiente a hornos.



MAQUINARI. COMUN & TRZS LINTAS

Potunciz Costo Totol
——-- — — B¥ __ Unitario r
2 - Cintas transportodorzos 2.21 1 g9 8
1l - lMolino de crcilla 5.52 LG8 . 651
1 - Quobrontedora trituradora .05 8 401 3 201
1 - Tlevedor de cangilonos 1,47 8 L35 L83n
3 - Cierres de silo circulares - 100 576
2 - Corrctones de¢ chaopa - 359 918
2 - Corretoncs de cheapa - 307 61
2 ~ Bdsculaes de plataformn cu-
tomdtica aleaonce ¢6 cscale
1 500 Kgs. - 3 201 f 522
1l - Aperejo eléctrico 2.21 2 430 2 430
4 - Molinos de tambor de tolien
da ¢n hdmedo 0.00 16 6156 64 64
3 - Lgitadorss 4¢ hélice 40L 3.83 1 314 3 G2
1 - Instalaocibn cde aivre com.rind
do enteramente autowstico 2.4 2 697 2 697
3 - Grifos de perforzccibn de 2
de latdén rojo - 43 129
3 - Cribaos vibrrntoes L.20 3 627 10 81
4 - npitccores de hélice +0.090 L2730 17 112
03
3 - Bombas dc¢ diafragmes 156.556 6 541 19 623
ot a ] 12..99 (157 _669_
PLLPARACION DEL BSIMALIE
2 - Molinos de tambor de molien
da con corge de molicnda 600
e 2 S iecndn )
lLgs, §2 dfas de mol p/ _ 6 50 1% 168
car:.a :
- ibas vibrantes de 2lto ren 5
2 g;lp s ovi . L 6o 3 206
imicnto
2 ,),I 1 4()1 2 802
2 - igitndores dc hillice cI
2 - Bombas diafragm2 <
. 0.7 2 492 & 984
2 - Molineos de¢ »votes dc 2 pLSOB o Lor
i 2. 2] 1 265 ___.WQ_--5—3—O-
2 - ,igitodores de hélicd ——‘;;f#~‘_p_ 28 878
1. . - - - - =
Total - - - =



TAQUINARTS COMUM 4o SAVITARIOS Y V.JILL.
' Yrlor ¢
Toibencia Unitario Totzl
W
1 - Filtro prensa, ndizcro do¢ c#
naras 60 5.00 17 222 17 s22
60 ~ Pafios filtrantes do 2l:;70ddn - 10 600
50 - Pafios filtrantes de perlén - 1. 8.0
1 - Grupo de bombcs hidrfvlicos
caudzl 1.5 litros/minuto 1.10 1 066& 1 066
8 - Pletaformas de corgao - 50 400
1l - Vzgoneta con palanco uc arras
tre - 6.5 6.5
1 - Prensa de¢ extrunsién ol vocio 18, 24 738 2.0 738
1 - Mesa de rodillos con disposi
tivo cortzdor - Tk 7
10 - Plataformas de cLrgd - 50 500
1 - agitedor de hilice 2,44 13.14 15.1:
1 - Agitador de rastrillo 1.10 1.4 14.058
1 - Ilave de perfocccibn 2" - 5 +3
1l - Criba vibrunte _0.15 731 781
Totoal 23.69 50 581
PRODUCTOS DI GCATPSULAS Y TRIWUNR..CIOH
De Desperdicios de¢ Cochurz: |
. 4 3 7 37’:
1 - Molino ¢e mmelas verticalus 2.94 7 378
, Ry 8 835
1l « Blevador cangiloncs 2.94 8 635 Ton
. ;18 1 )
1l - Criba vidbronte en B€CO 0.0 s 996
s 1
1 - Criba vibraonte cn se€CO 0.40 199 68
152
4 - Cierres de silos circulzres - 7
2 -~ Mezolalores de contracorricn - 5 03 10 168
te d¢ alto rendimiento 5.489 7 230
- % 615
2 - Mlguinas para fabricar cépsulas 2.21 7 ?
Coby L . \ 78 16 926 16 926
1 - Prensa parc fabricsr cajes v



2 - Mctrices pars cajas

- 2 201 o402
1l - Molino de tambor de moliendn
:n h\daecdo ; -
1.7 3 %91 2 391
1l - Torno de alfarero 0.55 1 321
22 1 321 1 321
T ot al 21,58 i 2153
MOLDES
2 - Mezcladoroes 2.590 2.000 1.o0e
2 -~ Tornos parn moldes 2.50 1 748 3 .06
2 - Molinillos de ycso 1.10 1 7¢8 3 595
2 - Mucvlas de acabvado 1.10 1 20y 2 18
4 - Muelas dc¢ moletcar accionao
des a mano - +5% 1 f1e
4 - Jucgos de Wtilus para moldea
doras = — 6063 2_-'5.5_2.
T ot al 7.20 _ 1797

4.2.3, GCosto de Maguinzris y Djuivo por Producto

L continuccidbdn s¢ detzalln los costos (do maquineriza, opli-

cado a4 cada linea de prcduccidn.

La maquinaria comin 2 las tres lineas, la de produccidbn cc

: / .
cépsulas vy trituracién de dcesperdicion de coc .urn gse repartirin de

A

c~rda 1fnea de wnroducciédn (Pdg. B4y 1o ma-

dcuerdo al porcentaje de

e P > A'.S
quinarie com’n & sanitariog y vajilla de 2cuverdo & los porcentajo

s N c3 ndicn
de produccibén entre cllos (Pdg. M2 . 84); la maquincria correspo =

, n] te roce
te a preparacibn de esmalte, de acuerdo ~1 volumen dc egm2lte p £
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COSTOS DE MAQUINLRIL Y LQQ_QQ_POQ_;R Duc
_ . V..LOon COLONLCo
- e
Magquinaria Az2ulcios S te s . _—‘—_—“h-—
_— - e &1V *iosg 773111 Tatne
Individual 225 634 16 Gin Cy7 con L
Comin a tres lfneas 79 780 A2 5 T 510 v L.
Comin a dos lineas - 27 6 - fo gor , 1
Preparacién esmalte 17 J0¢ 5 PR 28 O
Produccidén cdpsulas 32 491 17 3% 3 14 =o. fhoaae
Moldaos 12 460 - 5 51 217 [
Taller de carpinteria 2 855 L0929 _ coETy
L.aboratorio 7 590 4 055 5 4 R
T ot al 378 619 117 234 193 19 oo
Embale je merftimo 6% _22 717 7. 03 21 502 oL
FOB Hamburgo 401 336 125 256 204 T 77y 7
Transporte 10% 40 1% 12 L27 20 374 7o 0an
Total CIF 441 470 136 695 225 261 803 az¢
Instalacién 10 % 4t 147 13 669 22 426 30 3.2
485 617 150 364 247 THT  AL3 718
Improvistos 10 % 48 562 15 03C e SN B R
TO0T.LL 57/ 179 165 400 TCOS05 72 3
Depreciacién znual (15 afios) 35 612 11 027 13 171 o ‘,_"
4.3, REGQUERIMIENTOS DE HORNOS,,CCESGRIQS Y SUS €O3m2°
4.3.1. REQULRIMIENTOS
Como se nota on ¢l diacgrawa de roucorrido (fFir. 7 7Y, o
- . nt oo o S 1etlld 1
utilizardn cuatro hornos, &iendo cus ¢crrocteristicas 1< 1
ive calicn nrovensn e ¢ Mol
1) Horno de Secado., Accionado por ¢l airc calicate D
inicato. AL supnacr Troan
escape de los otrosg dog hornos de cocinicnto
~ oD dad ITr
o ¢zl afio, &u c&DRCL! -
jando las 24 horas del dfa durante todo
CE A ™Ay Aar~t: Yornc ~anardn or ey
tal es de 1 862 toneladfs 10X <
es decir quo tendr. un Tlo.:

mente los azulejos y la vajilln,

anual de:




2)

Producto
&Lzulcjos

Vajille

Total

Desperdicio

Total

Es decir que

Ton/Afio de Prcocducto Vendiol.
750
532
1 082
20% 216

i

1 298 ton/af

0.

tendréd uno utilizoacidn tecta de:

1 298 Ton/anio = 69.7 %

1 862 Ton/afio

Horno Tdnel Mufle,

de primer cocimiento "cochuras Ce¢ Vizcoc...

con calefaccibdn por cccitae:

Caracteristicas técnicas:

Largo 73.05 m
Luncho interior 1.30 ™
Lncho til 1.20 "
LAltura de carga dtil 0.75 "
Largo de vazgonetas de coccr 2,05 "
Ancho de la via 0.560
Ndmero de¢ vagonetos horno 35
12

Himero de¢ quemadorcs

Material a cocer:

Lzulcjos y vajilla

Temperatura de coccidén: 1 230¢ C

Capacidad de coccidn:

Consumo de aceite:

Densidad de carga:

5.1 toncladas/dia en 365 dfas:

1 780 Kgs/24 horas

13%0 Kg's/m3 espocio do cocer

1 862 Ton, &

N



3)

. 61

rgvacic dc¢ cocoer vigonetas
Peso de corga vor vagonota
Vagonetas e 24 horas
Tiempo Ce erpijc

Duracidén 4v 1+ coceciébdn
Caelor perdido ¥til

Potencin cleéctrica de accenorios

41 saber gquce durante el

neladas de¢ i...alcjos y vajilla,

del mismo curanlte ol afio:

-1

.7 O Vel

}l

280 0
3G2

o
Il

3
C !o

- L tor/ad
/ailo

H
.-J

1.85 m3
240 Kz
21.5

57 minutos

39 horas

25% del calor recuperado
= & 000 m3/h de airo ca-
liento, de 100¢ ¢

51 kw

ano pasard por ¢l un flujo de 1 298 to

8¢ puede calcular laz utilizacién

Horno tiinel muf{lz de¢ suvgundo cocimirento "cochura de vidriado™,

para la fijecidn del esmclte. Con calefaceidbdn por zcelte,

Caracteristinsas _TiZcnicas:

Larygo

sncho interior

Ancho ¥til

Altura de carge Util
Largo de las — ~rctzs de cocer
Ancho de la viz

Loa3 en horno

Némero de v.goncu

Ndimero 7~ 7~ -~ rces

1.20 "

0.60 "

12



4)

Material 2 cocer: 2zulcjos
’

Temneratura de coccidn:

Capacidad de coccidn:

Consumo de aceitec: 1 395

N

Densidad de carge: 90 kKgs/m”

Ispacio de cocer por vagonecta

Puso de carga por vagoneta

Vegoneta en 24 horeas
Tiempo de cmpuje
de cacecidn

Duracidn

Calor perdido ¥til

Potencia eléctriaa

Durante el afio (365 dias), s0

Producto

fzulejos
Sanitarios

Ve jille

Totel
Desperdicio 10 %D
Total

Su utilizacidn en cl afo

1 630 Ten/zfio =

1 697 Ton/2fio

Un horno tdnel dc decoracifdn ¢cléetric

de temperatura.

fina,

1 080¢
4.65 Ton/2i horas on 305 dfas:. 1 697
Kgs. /2., hora

espacio

de accecsovrios

Se usard en la deccoracibn de¢ 1&

Ssaniterios y vajilleo

C (ma 1 280¢ ¢)

Ton/af%o

1]

de cocer

1,85 m”
166 Kgs.
28

51 minutos

30 horas

255 d2l calor rccuverado

= 6 500 m3/%n de aire ca-
liente —~c¢ 210092 C
31 kw

tendrd un flujo de:

seré:

96 '}

1 A+ 3 ”
o0 c¢on regulacibn automitice

vzjilia de loz#



Caracieristiceos Técniceog:

Largzo
Zincho interior
ancho ¥til

alture le carga dtil

Dimensionss Jde lasg cestas ua cocor

Cantidad de cesins wn <1 horno

Temperaturz de cocer

Copacidnd 2e¢ coccidn

Consunio dc¢ corriente

Valor de conexidn

Peso de carga por cesto

Cestos on 24 horas

Tiempo de empuje
cochura

Jurceidn ds 1z

Bl flujo de vajillae por aifio eg

utilizacidn del horne en el

= 91 /:;

W
>
O [o
=]
\
D]
:n

iw
W
N
=1 (=3
]
s ©
o |o

~

OTROS ACCESORIOS PARA O

RVICIOS DX HORUOS

Q.70 v

16
9008 C
1 000
365
0.18 -

67.5 Kw

306

10,8

Q.
merc~dori~

Lga/2u
Ton/afio.

2

ainutos

L Or~G

hrs. o

I'W'an por K:s.

resulabhle i

cecalonamiento.

~
O

Para ¢l scrvicio de nornos 8e ha proycci2eo unz

imi & i = cntran y
vias (ricles), para cl movimiento de¢ las vagonetns que

hornos. Las carccteristiczyg

len de los

detallzn o continuacidbn:

de lzs vi=s

tonzladas/ailo,

y

entonces

recd de

su cos3t0,

n



2) Vic exterior De rie s
—_—=" 1 do garpunte, altura 70 wm., oncho de 1a

via 600 o, mo d i e
. nvaca en traviesaes de acero, con travieseas i
. - [ N i
neles y zapaces < reno. Il prec1io por etro linool do & 2~
I§ f r L] i AN

en 611 metros da ur costn total de % 1.1.053

b) FEstructura cc¢ hierro para via dc¢ legs tronsbordadorus
Y L4 < ~ 24 v

12 via de las tronsbdbordadoras con so.ortes cuwituiidos, ancho de

un cogto por motro -

"

1a viz 1 300 mm, Lou=itud total 130 m.;
1inea2l de  9C, 0, va ux costo total de ¢ 12,480,

Costo total red de vies:

Via exterior & 14.,09%.00

Trangbordoedloras 12,430, 00

Total £ 26,5330
c) estas de Cocer

—

De 60 = 60 = 23 cm. de accro cspecicl, resistentes 2 toen

peraturas, parée introdncir lo wvajille ~1 horno dc¢ fijacidn dc

. . Fi
decorado., Se usardn 25 cestas ooun costo unitario do¢ = 4/0.,00

da un costo total de ¢ 11.000.00.

D2 HOuNOS Y_ﬁQQESORIOS I'OR PRODUCGTO

4,3,2, COSTO TOTAL

Para repartir el coato do cndz norno, 8¢ hace de acuerdo

a los criterios sivzuiecntes:

imi o en de pro
1) Horno dc secado ¥ primer cocimiento e acucrdo al volumen pro

duccibn de azulejos ¥ vajilla (Pdg. 72 84).
a n > volumen GG
2) Horno de segundo cocimiento ¥ rrd de vias, segin el

84 ).

—t
-—
10

-, r\/;,.
nroduccién anual dc log tros sroductod (rd::.
£



3) El horne de dccorado 8610 se car-<e o la vajilia

————————— e .

R U B % 0 ) 4zulejos Sanitarios Vajilla Tatal
—_—

Horno de seccado 55 778 24 686 80 464
Horno primer cocimicnto 176 499 78 116 251 515
Horno segundo cocimiento 128 635 68 746 57 034 254 615
Red de vins 13 426 7 164 5 943 26 533
Horno de fijacidn decorado 34 875 34 875
Cestas para cocer 11 a0 11 Q00
F0B Hamburgo 374 538 75 910 211 654 h62 102
Transtorte 10 . 37 452 7 591 21 165 56 210
Total CIF 211 992 83 501 232 019 722 312
Instalacibén 10 /5 41 199 S 350 23 282 72 831
Total instalado 453 191 21 851 256 101 801 1.3
Imprevistos 10 % 45 319 9185 25 710 80 114
Total 498 510 101 0356 281 711 681 257
Depreciacidn anual (4%) 19 940 4 041 11 265 35 249

b4, INSTALACION IFYERIOR Y SUB-uLSTACIONLY ELUCTRICAS

. A _— . N :
Para suministrar la cnergfa cléctrica n la fAbrica sc utl

; : Y - p i \ i i cn 5 ¢n el -
lizardn dos sub-esteciones (A y B) on los lugarcs indicado

plano de la fédbrica (Pi;:, M2 7). Las cdistintes zonx3 que comprento

. . e . atolle a conti
cada una de ellas, asf{ como tambiln sus cargas, &cC detellen ¢ =

nuacidn:

Sub-Lstacién 4

3 .1
Potencia instalada KU

Luzar a controlar

15%.68
Preparecibn de pasta 53
. 42,14
Taller de prensado do azulcjos 4
12.36

Taller de moldeo y colaje de vajille



Taller de colaje sanitarios
Toller de moldeo y modelos
Preparacidn de cajns y cApsulas

Horne de primer cocimicnto

273.74 = 342.18 Wv.
0.8

342,18 = 321 “VA efectivos
1.1

=

Sub-Estacidén B

Lugar a controlar fuerzo:

Preparacibn de esmaltes y esmaltodo

Decorado, acabdbado, wmpngue ; car intcria

Horno scesundo cocimicnto

ITotal
123.00 = 153.75 XVA
0.8
153,75 = 140 WVL efectivos
1.1

Lo iluminacidn se repartird

sub-estacidn, de lo siguicate forma:

122.48 = 153 ¥Vi
0.8

153 = 139 KVn

1.1

Cargo por cada sub-esticibn:

139 = 69.5 KVA

2

nor

5.78
7.20
21.58
_51.00

275,74

17.25
T4+.75
31.00
123.00

coras igunles

on



[
~J

2.4,.1, Costo de

las Sub-Cstoeiores Uléetricas y ILinca Primari
== blnea Primarie

ATD - e : o
ambas sub-estrcioncs sordn 2limentadas a un volbaje prio

-

merio de 22 000 voltios wcutre 2fnc-s (12 700 V l{i{nens-tisrrs). Lo

U
carga dc fuerzo sc coneciard en ambas en sistema trifdsico. siendo
S ,

el primario conecxidn en estrella y ¢l suvcundario delta a 220

<o

¥ oun-

tre l1ineas,

Para el z2luribrado sc tvtilizardn dos trensformadores mono

fdsicos 12 7°0/220/110 V.,

Sub-cstocibdn 4 Valor vn (olones

FUSRZ A

2 fransformadores cc 100 LVA c¢/u. rmono-
fdsicos & © 3.580.00 c/u. 7.000.00

1 Transfornador de¢ 150 LVL ~onofdsico 2
¢ 4.500.00 +.500.00

A"xI.I..'.':BRJ'. E)O M
1 Transforiicdor dc 75 KVa nonofédsico 2

$ 1.800, 00 1.800.00

v
ortacircuitos 22 ¥V = % %00.00 c/u. 900.00
970,00

3

C
3  Pparcorrzyos ; >00.00 z/a.

A -2
nsformadorers de& 50 vV4 rionofé&zico

o0, o0
1.,200.00 c/u. %,06.00.00

W
-
la]
ZE P

LLUMBZADO:

o

\ A
1 wransformador de 75 KVA m nulfeico

¢ 1.970.00

i a vo ¢/G 00.00
Corts circnitos de 22 vy a 7 200,09 c/u. 9
500.060
, . .
3 ©pararrajos Ce 17 Ky o ¢ 300.00 c/u. J

=)

0T A L



Vienun. .. 22.300.,00

Instelacidn 40 ¢

81920. 00
350 metroa de linez primaris costio
total por wctro & 4.50 1.575 . ¢
—‘2_‘;*0

T T A L
o 32.795.00

Inprevistos 10 % 3.280.00
VALOR TOTAL 36.07% .00
Depreciacién (5% ~nual) 1.80%.00

4.4.2. Instelacidbdn Interior y su Costo

Para calculer 21 costo de instzlacidn interior oro 1n -
fuerza, se dectermina vnrimero losg CV instalados, es decir:

396.74 KW = 539 CV
0.73%36 LW/0CV

A un costo estimada de “25.00 por CV, instclacidn conple

ta (mano de obra y moterizlos)

St

539 CV x & 25.00/CV =% 13.475.00

Pare calculer €l costo de 1=z innatnlacién de alumbrodo, 3¢

lc estima a cada unidad lo siguiente:

linterizles 10.00
5C.00

Lémpara P
L0

Mano de obra 7
% 67.00

Total por uniced s 2L 22

Total de instalacién alumbraodo:

£ 67/unidad z= 1 531 = ¢ 102.577.00

Costo de instalacidn:



Costo de Instalacién;

'aerza
Alumibrado

Total

(=
Inprevistoa 10 ¢

Total

~nucol:

—~

Deprcciaecidn (5%)

El costo total d¢ lo ins

cibén seréd:

&
V)

toalazeidn

6.383,

102.577. 00

116,052, 00
11.60%.00
657

127

0

o

00

cifectrica y su dourecia-

Rubro Costo & Depreciccidn 4
Sub-g¢gstacioncs 36 075 1 804.00
Instalacidbén interior 127 657 6 36%.00
Total 163 732 6_187.v0
El costo y 1o dcnrerciacidn dc¢ cquipo cllcirico se repcarte
de acuerdo 2 les porcentajes de la T'A.., 120
Costo @ Deprueciacidbdn i
hAzulejos 78 379 3 919.00
Sanitariog 31 305 1 565.00
Vajilla 54 048 2 70%.00
163 732 8 187. 00
4.5, EQUIPO TAiPkf ITSIRDCTOS 0B VABRICACION
Loloncs
‘i 0.00
1 Escritorio tipo presidents con silla 75
. . A 500,00
5 Pseritorios tipo cjecutivo con silla 2>
. sille A00,00
1 Nseritorio tipo secretzria con =s1llli




70 .

1 "dguina de escribir con mesa
“20.00
1 Calculadora 1
000.00
5 Contémetros 5 0
¢0. 00
1 srchivador 510
22Y.00
T 0T a4l 7 550.00
Iaprevistos 10 ‘o 755 o
————— — i l-\
T 0T AL R 305 .00
Yeprecizccidn anual (10 4) 831,00

El costo del vquipo de oficina y su dedr_cincidn sc revar
te entre cada w=roducto, de acnerde 72 las rolrciones cxistontes entre

costos de mano de obra lirccto:

Producto " volor Lepreciecibn
—_ ' Colonus inuzl 10 b
Azulcjos 41,02 3 407 341
Sznitarios 26.8: 2 229 223
Vajilla 32,13 B 2 669 267 _
TOTATL 109 & 305 831
4.6, EQUIPO0 DE AUMINISTRACIOE
1 Mesa pare Junta Dirsctiva (silla3) 1 500.00
1 Fseritorio tipo presidents (con ailla) 750.00
: ‘11 o % 300,00
6 Lescritorios tipo cjeeutivo (con sille) 3
: ; - 200.00
3 Secritorios tipo sucretcoria (con 5111s) 1
5 N0D.,00
5 Calculadores
1 Q00.o00
2 Contémetros
1 600.00
4 Mdguinag de cscribir con mean
1 N00.o00
2 ¥ i res
rchivado _;_igngg
: : ot
1 Comunicacibn (50%) 16 550. 00
T 0 T ax IJ



1 rdquina de escribvir
1 Calculadora

5 Contémetros

1 Archivador

T 0 T.i‘\L

'
‘o
.

Imprevistos 10

0T L

3
I

T

Depreciacibdn anual (10

Bl costo del

con mesa
<20. 00
1 000.00
2 000.00

__570.900

7 550.00

75__‘-_',}. o0

2 30% .00

o _ 831.00

cquipo de oficina y su depr.cinciidn

3¢ roenar
te entre cadc mroducto, de acuerde 2 las roleciones oxisiontes wntre
costos de meno de obra Jdircet:
Producto v ¥. lor Leprecineidn
_ifuf ° Colonus Anuzl 10 %4
hAzulcjos 11.02 3 407 341
Sznitarios 26.8 z 229 223
Vajille 32,14 2 663 267
T07TAL 100. 8 395 831
4.6, TGUIPO DE AJMINISTRACION
. . ] 1 500.00
1 Mesa parz Junta Dirsctive (sillas)
. 750.00
1 Egscritorio tino preosidunts (con cilla)
. . 7 00,00
6 Lsoritorios tipo ciccutivo (econ zillz) 7
_ 112) 1 200.00
3 Tnseritorios tipo sucretarid {con silla
i 5 009,00
e =
5 Calculadores 1 000.00
2 Contémetros 1 600.00
4 Mdquinas de oscridir cor mean 1 N00.0¢
2 Lsrehivadores 1 500.00
1 Comunicacidn (50%) 16 550.00
TOTAL

I
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Vienen,., 15 550,00
Imprevistos 10 ¢
L 655,00
TO0OTATL
o 18 29p
Depreciaciébn anual (10%) 200
_1_821.00
4.7. EQUIPO DE VENTAS
3 Escritorios tipo ejecutivo (con 8ills) 1 500.00
1 Escritorio ti.o secretaria (oon silla) 400. 00
1 Celculadora 1 000.00
2 Contémetros 1 000.o00
2 Mdquinas de escribir con mesa 800.00
2 Lrchivadores 1 000.00
1 Conmutador (cargado 50%) 1 500,00
1 Panel de 1 tonelada 7 500.00
1 Terjetcro de clientes 500.00
1 Camién de 7¥2 toneladas 18 500.00
TOT AL 33 700.00
Imprevistos 10 % -3 370.00
TOTUALL 37 070.00
Depreciacién anval 10 % _3_707.00
4.8 CAPITAL DE TRABAJO
Meses  Azulejos Sanitarios Vajilla Tot a.'
Materias Primas
a) Cuarzo, caolfn, arcilla, etc. ?
(Psg. 93) ’ ’ oo spL o 5 i1
b) Esmaltes (P4q, 95) 3 31 092 7 190 e o
24 600
Mano de Obra Directa (P4g.103) 3 31 40 zg ggg 9 971 31 022
Mano de Qbra lucirecta (P4g. 105) 2 12 ZSS 6 104 10 539 31 926
Energfa Eléctrica (P4g, 122) 2 15 4 3 3 635 622 6 689
Materiales Incirectos (P4g. 116) 1 2 3@ 1 50 3 509 13 593
Aceite (P4q, 108) 2 8 54 08 61 167
Yeso (P4g,110) b N 2 170 2 600 8 088
Gastos de Administracifn (P4g. 125) 1 1? gég 5 916 & 908 21 912
Gastos de Venta (P4g.126) 2 124 628 79 957 13 046 217 631
Producto Terminado 1/ 2 5 531 545
et 246 685 139 285 145 7
eta

l/ Se hizo sobre la base de cestss de produccin.



hAntes Q¢ iniciar las 1
cubrir los siguientesg gastog:

Gastos de Organiza

cidén de 12 Produccidn

Gerente de Produccién (2 mescs)
Ingeniero Industricy (2 moges)
Contador (2 mescs)

Técnico en pastas Jy moldes (2 nmeasecs)
Técnico ¢n hornos (2 neses)

Téenico en esrwaltes (2 mescs)

Gastos de Organizacién de la Tmuresz

Cartulaciédn de la Socicdad (2% s/casital
Sub-Total
Estudio (2% sohrs inversién total)

T 0 T A L

Valor instalacidén zsimilado o

2bores de 1n

fébrica,

social)

€s necesarig

Lolones

. 000

40

58

000

000

000

000

000

000

000

89 704

147 704

le maquinaria y edificio.

.10. JVERSION TOTAL REQUZRIDA i
* Ll ‘ VALOR TN COLONIS
—“———_ﬁ__‘m - —
Rubro Azulejos Sanitarios Vajilla Totel
7 200
Terr.no 132 834 61 871 22 ;g? . 523 co0
co 7 61 340 045 4 .
Idificiog 750 0 c 6 566 972 145
Maquinaria y Equipo 534 179 165 500 261 711 81 257
Hornos y fccesorios 158 510 101 032 50 134 152 874
Instalacién Eléctrica 72 70? 29 Og’r 145 375 531 545
Capital de Trabajo 245 885 139 255 357 521
1 285 675 4 3
] 2 215 171 836 675 : 100,00
Eub—Total 51.07 19.29 29.64
79
0~
Gastos de DPuesta en - 28 492 4% 780 147 7
liarcha 1ol 29 455 4 185 220
2_290 603 __ 865 167 _ 1 223 f22.-c-2-==252



MZTODOLOGIA PLiRA DDTERMIWAR LOS GASTOS DE PURST.

=1
Wi

INVERSION TOTAL

En vista de gue 1losg

SN

MARCHA

j=)

-
KNETO

de

puesta cn marcha y la inversidén
total se¢ complementan mutuamente, para determinarlos se procede de 1o
menerz s8iguiente:
Sea: X = gastos dc¢ pucsta on marcha
4 337 521 + X = ipversidn totaol =Y
Pero gastos do pucsta on marcha c¢s igual:
X = 58 000 + 0.62 ( 4 337 521 + X)
X = 58 000 + 86 750 + 0.02 X
X - 0.02 X = 1a4 75C
0.98 X = 144 750
X o= 244 730 _ 1.7 704
0.98
La inversidn totnl (Y) = 4 337 521 + 147 70%
= & 485 225.
NOTA: E1 rubro gastos de puest2 en marcha on 1la inversiobn totol,

ge ha repartido segin

el mencionado cundro.

2l anc a cn
1o0s porccntajus del gub-total <Hp@rcc:deD



IV - COSTOS LE PRODUG

CION Y RENTABILIDAD DEL PROYXCTO

1, MATERIAS PRIMAS, ESPECIFICACIONES Y COS8TOS

1.1. MATERIAS PRIM.S

Las materias primas utilizadas en la fabricacidn de los

tres 'roductos mencionndos que - i aci
_ jue se detallan a continuacidn, son prin
cipalmente las caracteristicas ¢n tod2 la industria cerdmica:

a) Cuarzo

b) Caolin

¢c) Arcillas pldsticas

En pequefias proporciones s5e usan también otros moteriales

como calcita y tzlco,

1.2, BSPECIFICACICNLS

1.2.1, Cuarzo
£l cunrzo es und rocd gilicos™ quc puede ancontrerse, ngc

3 i ; ; A nnturaleze. Bl --
gra, roja, amcerilla, verde o de otro color cn 1

: . : i Z A or pro
cucrzo es un dibxido de silicio (8i02) puro, caracterizado P p

5 i altas pPro
porcionarle 2~ las pastas, cordnicas, degpuéis del cocido,

. eictencic 2l ohoQus,
piedades de registenciz mocdnica, tales como: resistencic

" . oo su durczi -
tenacidad y dureza. ES 12 formn més deneh de la sflice;

0l vidrio. En lz cacnle

N N o or
2yuda a2 identificarlo puesto 4guc puedc I2ys

[ nL CO ] = ? n si l, H te 2 lOO gun-
i ] n < : » EB Alu.‘/ reuls cn
'Ioh d(3 (llll(“,zd sc cl"sll 107

bios fisicos o guimicof.



Fuentes en Nuestro FPais

De acuer O & inv i i
Y d N | cst10a01onus real i o
s : on R .
lizedas bor g] 1NSA‘I, en

Bl Selvador existen depdsitos cons

iderab]lcg de cuarzo masivo Sien
, -

do el mds iwmportante 6l que =g encuentra ubicago tn la Hacionda s
netlo &n

Francisco d= Irahet: Jurisdiccidn de Ilobasco. Lste @epbsito con

tiene aproximedamente un volumen explotable de 175 70 7oy Do st
L, a 8 & I

tipo de cuarzo se realizé (sobre varias miestras), andliejs cuanti-

tativos ¢n la fébrice Cementos de 71 Salvador, siendo ¢l rosultado

promedio el siguiente:

S{lice 98,80 %
Oxido de¢ hierro 0.03

" aluminio 0.76

" calcio 0.26

" megnesio 0.01

La fébrica propucstz consumird una centidad anuzl de cunr

i ; a i & ¢ci
zo de 690 T,M, aproximadamente; 21 comparar esta cantidad con 1 i

. . i 1
fra estimada del yacimiunto, 3¢ pucde tencr idea de la duracibn de

. : o 254 afios
nismo abagteciendo a la planta. Este ticnc una durazcibn parn 254 2

aproximadamente,

g1 ta 2 regiébn
So tiene informaciébn de otra fuonte, situada en 1 4

, »1 lugar lla-
Ilobasco-Sensuntepeque, en la Villa ds San Isidro, en el
T.M.

) Ab] e 2 500 000
mado "1} Gallarao", con una capacidad sxplotable de

. . 5 i 5‘.: G
Pero no se ha investigado detenidament




1.2.2. Arcillas - Pldsticrs

La arcilla es r
s oca {gnea : M
gnec dcscoupucsta Que ge ha Tormado
bajo el calor y la wregid
M 8 n tromendos de 1 !
o & accibdn voledn;
Nica y pmag

torde expucesta =z largos afios go intemsaerie. 1a arcilla . 3
’ ‘ = & 3¢ forma por

descomposicién del fcld a frecilla
P “-uespato. Lo orcilla es Un compuesto de e¢lomon

tos silicios y 2luminio con tZua quinicamente combinada. La arcill-

es conocida guimicamente como un silicato hidratado de zluminio

(AL203. 25102. 2H20). Su peso espccifico es de 2.5
Las 2rcillas tion:n tros cutrlidades principnlces:
1) Plasticidad. (cualidad nrtural)

2) Porosidsd (secar uniformemente sin rgristarse ni tor-
cursc)

3) Vitrificaciédn (cunlidzd d¢ hocerse durs Yy resistence
cl calor)

’

Fuentes en nucstro Pois

De acucerdo a2 investigsciones scguidas por csta Institu-

n e

. . _— : . -y LT 5 a5
cidn, en nuestro pnis existen tambidn cbundantes ticrrag arcillosas,

~

4 1 ~ i N N orn - f'-—
Sin embar;o, no todas reunecn losg condicioncs apropiadas porn 1

. Ny s i ipales investige
bricacién de productos cordmicos. Los lugares principalces ¢

08 T : -, A~ re
3 - U Tabl 6n 1 ubicados o nNis 0 <
1 son los lleamedos "La Pozona" VA i (5 s ~

\ tstns arcillas
nos 6 kilédmetros al Surestc de la ciudad de Ilobasco. Lst2s &

La c¢con

naticids yxceclunto.
- ) e o, na lr_tStlcldad oX
son de c¢olor grisZcco y prescnten u P

~ ’ ,’\bcr qU_C 3e u-
tidad explotsble s¢ ha cstimado en 50 000 (T.M.). Al &

. T.¥. 8¢ puede ~
tilizaerd anuzlmente en 1o fébrica 1a contidad de 785 T.:M.
v ora ZlMe

y afl z vimadamente.
calcular un tiempo explotable de 6, afios apro



Muestras de. 2rcilla
Ce

fue n o lodas
T'on cnviadas a 1~ casa JORST (Alce-

,lrl‘q) p") H) dg_,’ cerminar su ca '~ ~ 4 L «“ .
m 1c¢ (& ) u

Color natural !
Gris amorillo

Degaparicidbén 21 secar 7.80
s L 3

]

Flexitilided en estido scco 33,47 Ke/em?
. cr & [HY'

Desapariciédn en coccidn n 1 230°C 14.13

t.‘
70

Color 21 cocer a 1 2309C café cloro (porduzco)

absorcidén de agua a 1 230°C 2.56
Degaparicidn en coccidn a 1 2802C 16,18 »
Color en coccr « 1280¢9C Café
jvaorcién de agun 1.20 %
Cuarzo libre 3.0 %

indlisis quimico:

510, 6.0 %
. 33.06 %
.L203
) 1.15 %
T102
b. 3B 5%
Fe203
“1 %
Ca 0 .71
e O 0.2h %
0.33 ’ﬁ
0
Ko
_— 0.89 %
2

—
AV}
N
~
<

P’raid:s dc R..cocido

1,2.3. Caolin

- scom-
4 apecille china, Es un nroducto de do
Tlamado tambicn &rcllle

o~ 18 601N
a imnHurczas usua
posicién del granito y del feldespato y ous i

6 / LI -+
X L. 08 medlionve
) n asur climinad

el cuarzo, ¢l feldespato ¥y 1o mica quc pusdon

(27 I -



)
‘0

lavado. El caolin es la mis pur~ s
¢ las

fiesta u=n su blancura despubs de:

pureza es nés refractario QueE ot

Quemnado. Declii

arcilles 7

» =0 que se mani-

=0 a su relative -

=S arcillos, Tiene Su punto de
fusidn a 1 760°C y un peso cepec< 1c0 2.6
z o) .6, Er sv forma crudao ea
blenco, 4de tonalidnd pélion. imicnnente cs un ;
one “t o silicaty hidrata
do de aluminio (AL _0_. 25i LT
( 273 €01 02’ ~ ). En

les da 1la blancura y refractoridm~. . los
L)

f

diante el calor,

Fucntcs Principales en E1 S2lvadagr

resuricn es el materiol que

produc tos cerdnicos LiG-—

La principal fuente 2n =21 3af{s, estudiads por INSLFT,

la llameda Ausoles de "iaguashuca“  gye s

mids o menos 3.5 Kim 21 Jurocvate de 1z ¢in

e cncucnitra loceolizads

ded de s huzcheoepdn., Se na

egtimado un volumen explotable Suberior
la fédbrica empleard una cantidad onunl d

timar una explotncidn deo 204 ai40S aproxi

3¢ snviaron ruestras dc¢ coolin
dando los siguientes resuliados:
Color naturel
Desaparicibn a2l secar

Flexibilicdad cn estzdo sECO

Color 21 cocer a 1 230°%

ibsorcibn de agua 1 2302C

e 30e¢
Desapericibn en coccibn 2 1 28020

a 100 000 T. . i1l saobor

¢ 191 toncecledaes 3¢ pusde

madarncic €.,

—

1.10

2
3,00 K7 e
13.52
Blanc©O
26.24 P
04.30 P

[$3S]

cue

cy-

a 1la c=zsa2 DORST (aAlemanial,



Color al cocer 1 280¢¢
Bl@nco-gris
Absorcidn dg agua 1 28pe¢;
11.18 2
Residuo de fongo DIw 0,ng

12,12 a
Andlisis Quinico:
Pérdida d¢ recocido 17.50
Si o, 21,56
A 5 O3 36.%51 %
Ti O2 1.45 4
Fe2 O3 0.73
Ca 0 0.89
Mg © 0.08
K2 0 1.05
Naé 0] 0.32

2.1.4, Feldespato
Los feldespatos consistern ¢n silicatos de 2luminio, potn-

. C o a2 or-
: 1 [ 1 1G nle rincipales zon la o
810, sodio, cloro J ovario, do¢ los cualese los p %

63i 0,); ¢l feldespnto de sosa, -

toclagn o microlinsa (KQO: AL2 03. 5

j anortita
a i : S3 7y ¢l feldespato de calecio, ano
lbita (Na 0: .1 O3 653 02), V4

] rrédmica omo -
feldespatos son usados en ccerdmica con

(Ca0: 41 0. 2310 ). Los
hl2 3 2 - o 1 ferd.en
fundentes de las pnatas blancas. En su c¢stzado na ’

o cs de ] A h N 7 o va (234 & 0O or 280 /'S d‘. l'.. -
: 3 d . u e
7 1 bl aco J "Ll(,d!' conser r .,ut\; C 1
co or (54 i- - 2

j lor roga
va rojo o ¢o
€occibn, pero lo méo probable cs gue se vucl
) o
‘n estato natural varie .

s e i mincral
dehido 2 lepurezas dc hierro. El

: be
- r cllo de
isma mino y Po
ampl i te de composicibn, a¥n en la misma
Dlizmente de ¢



8o .

de ser controlado quimicamente para obtencr resultodos uniformes
> cn

csmaltes cerdmicos. Su punto de fusidn virfa de 1 185 a 1 a90°¢c
L3 ‘ - - Si‘
1)

“

cereza es de 6 a 6.5, Su punto de vitrificacién os bnjo, de 1 09300
, o

2 1 204¢C; su {ndicc de refraccidn de 1 518 a 1 588 Y Su peso cape

cifico varfa de 2.:4 a 2.30.

Fucntes on Fl Salvador

sca

No se¢ ha determinado un depdsito on nuestro pafs quu
scondmicamente cxplotable. Sin embargo, el matzrial puede cer impor

tado de Gusoicemala o de¢ Costa Rica, gue sf disponen do felduspatos.

Ll consumo =nual de¢ Feldespnto que lz planta importaria

28 ce 230 (T.5t.).

Muestras de feldespatos guotemaltccos se enviaron a la
case DORST (Alemania) para su andlisis, dando los siguientes resul
tados:

indlisis quimico:

F02 O3 0.25 %
K, O 0.89 %
Na 0 7.52 %

1.3. REQUERIMIENTOS DE MATERIAS ¥PRIM.S

1,3.1. Azulejos

Se suponc un peso promedio por uaidad (de 110x110%5 mri )

de 90 gramos de peso de¢ material cerdmico. Produccién vendible en

Kgs. al cofio:

7 500 000 unidadeag/afio x 90 Aromos =

unided

675 000 Kgs



Para calcular ia materia prime nceesaria para

cibén se¢ tomard un 20% adicionnl 2

Produccidédn

Mds el 20%
en ¢l proceso

Materia prima

vendibla

nogcesarig

1l cantidad

675 000

de desperdicios

1355 0090

¢s8a produc-

anterior:

Kgs/afio

810 000 Kgs/aiflo

Para determinar las cantidados requeridas especificomon-

te de cada tipo de materic
proporcidn directa

Maturias

Cuarzo
fircille
Caolin
Feldcspato

Total

1.3.2. Scniterios

Para obtunsr ¢l peso total anual du

se multiplica las unidadcs anuales producides

pri

me,

«

_—

30

A0

20

o

=
no
o

se divide la cantidad

Kes.

2l

anterior on

a los sgiguientes porcentajes de mczcelas:

afio

243

32

162

81

000

810,

000

000

000

o
ra
1o

mercaderin

vendaible

por gsu peso unitario.

—

o

firticulos Unidzndes Pego/Unidcd Peso ?otal
Ltnunles Kgs. K, o
160 000
Tazzs de inodoros 8 000 20
120 000
Tangues pare incdoros 8 000 15
40 000
Tapaderas para tanguces 8 000 5
7 80 3/‘0
Tavamanosg 6 000 13.39 20 2hx
400 340 Kga.
Total A A




. 82

Pera determinar 1a cantidad de materiao Prima requcrida

para la produccidn anterior, hay que agrcgarle el 204 adicional,

Produccibn vendible 400 3.0 Xgs/afo

Mds 20% dc desperdicios on proceso 80 068 n

[R—

480 408 Kgs/afio

Al dividir la contidad anterior en proporcidn direecta a

los porcentajes de mezclza se obtiene la cantidad de ceda clase deo

moaterial.

Material % Kzs/etfio
Cuarzo 30 114 122
Arcilla 35 168 143
Caolin 25 120 102
*eldespato _10 _18 011
Total 100 180 408 Kgs/aifo

1.3.3. Vajilla
4L continuacibn se calculard el peso total de la vajilla -

vendible:

Articulo Unidades Peso (Kga.) Peso ?otal
&snuales por unidad sn Q.S
Tazas - 200 000 0.13 26 000
Pailas 200 000 0.13 26 000
Plztos 200 000 0.35 70 000
Platos soperoas 200 000 0.35 70 000
Pletones para sServir 100 000 0.40 40 000
Vajilla hucca 100 000 1.00 100 00Q

332 000 Y&




Para celcular 1a cantidad de materia Prima wnara la pro-

duceién anterior, se 1e adiciona ¢l 20% c¢n conceorto de desperdicios

Produccién vendible 332 000 Xgs/afio

Mds ¢l 20% de desperdicios an

proceso 66 400 n g
Materia prima requerida: §9Q_£99 Kgs/afio

Al dividir la materia prima, proporcionalments al porcan-
taje de mezcla, se obtienc la cantidad requerida de cada clasc de

material.

Materias A Producciébén Anual en Kgs.
Cuarzo 36 143 424
Arcille 28 111 552
Czolin 24 95 616
Feldespoto _12 17 808

100 398 400 Kza.

1,4, CRI 05 DE V.LORIZAiACIOHN

=3
L2

oR

—

G o o 2 s hovy -
En el diagrama del proccso (¥ig. £? 6) se nota qu y

ici 5 : a de pro-
cierto tipe de mAgquinas quo participan do mis do una linecs

a5t X! giguicn-
ducecidn; de scuerdo a4 lo anterior, g¢ han cstnblccido los &
’ ' A

HIY ¢ produccidn
tes criterics do valorizacién, basados c¢n el volumen de P

c ) i : i 2 [3 Q 1,.. repot L i_
R e cada producto Fstos CI'lteI‘lOS, scrvirzsin p
nucl d . st 7 4 arY a I rt

. , sroducecidn,
cidn posterior de los costos entre cada linca de pr



a) Por volumen de nroduccién dc los tres roductos (peso del
- L S © Pro-~

ducto vendible)

—_
kgs/afio %
aZulejos 750 000 50.60
Sanitarios 400 3.0 27.00
Vajilla 332 000 22.40
Total 1 482 3.0 100.00
b) Por volumen de produccibn de vajille y sanitarios:
Kgs/afio %
Sanitarios 400 350 ? 54,67
Vajilla 332 000 _45.33
Total 732 340 100,00

¢) Por volumen de produccidn de azulcjos y vajille:

¥gs/afio %
hzulejos 750 000 63.32
Vajilla 332 000 50.68

Total 1 082 000 100.00




REQUERIMIENTO TOTAL DE MATERIAS PRIMA

La cantidad total requouride de cada uno de los

lecs es la

siguiente:

noterin-

1.6, CO03T0S DE

MLTERTILS

Costo Ce Flete

PRIMAS

MATERIA PRIMA ANO (Kgs.)
Cuarzo Arcilla Caolin Feldespnto Totol
Azulejos 243 000 324 000 162 000 8 000 810 000
Sanitarios 144 122 168 143 120 102 48 401 A80 ~0%
Vrjilla 143 24 111 552 95 616 47 808 308 400
Total p/afio 530 546 603 695 377 718 176 8.9 688 808
" n/dia 1 929 2 195 1 374 643 f 11
" p/hora 241 274 172 80 767

El costo de flets de materiz prima ( esto se pucde dar por

contrato), se calcular

propios camiones.
Valor dc 1 camiébn
Vide dtil:

5 ados

Valor residual:

Gastos de amortizacién por

¢ 18.500 -

de 7.25 T.M.

(1.375 dias)

$ 1.850.00

850

1.
1.375 dfas

Intereses:

(6 15.500 - 1.850) 2

2

—

_ Prima del camidn

dfa:

= @ 12.11/0.13.

A tomando como base que la cmpresa tondrd

¢ 18.500

sUEB

1.850.00



Motorista:

Peones:

5 _500/afio
275 dias/=afio

1 x8 + 3.00 =

2 x 3.75 + 2.50

]

Mantenimiento:

Total

Costo por

Gagtos de

0.20 = 18.500
1 375

hora: 40.04/d1a "

8 nrs/dic

operacidn

Llantos:

Gasolina:

hAccite:

Engrose:

Total

6 llantas x 250.00/1l1lanta
25 000 Km

1.20/g2146n
12 Krr/3216n

1 litro x §1.50/1itro +
600 Kn.

5 1ts. %%51.,50/1ts
1 800 ¥m

4 8.00

18.00 ¥Xm

1.82

11,00

10.900

5.05/hora

¢/Knm

0.060

0.100

0.007

0.004

¢ 0.171/Km.



c0ST0 DE MATERI&S PRIMAS

La materie i ma >
L aterie prima sc transportard desdc las contera
oy a8 enun-

ciadas enteriormentc, Se supone, para celculer las distancias de
Al S e re

corrido de camién, localizade la planta en las cercanias de ip /
< g apopa,

1 costeo de la matiria prinus inied - )
E vrima se inicia dcsde la extraccidn de 1la

(AN [

materia prima de la propia cantera; por cllo, para calcular ¢l volu

men extraido se le adiciona un 304, 2l volumen de meteriz prime regque
rida por la planta. Iste porcentaje comprende impurezas en el mate-
rial extraido de 1o contera y desperdicios wn ¢l transporte del nis
mo desde el yacimiento nrsta la planta. Towmzndo como base 1o ante--

rior, los volumencs o extraer en el 210 gserdn los siguiuntbes:

Contided o extraer (Toncladas)

Material AfiO Dia
Cucrzo 690 2.51
arcille 785 2.85
Caolin 491 1.79

270 0.84

Feldespato

1,6,1, Cuarzo

9
0]

are nipuientes 41
Una camionada de cuarzo slcanzaréd para los sigule

de produccidn:

7.25 toncladas(oamionada 3 5 89 dias/camionada
2,51 toneladas/dla

Camionada al afo:

275 dfas/afio =
2.89 di1ss/cemionnd?
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costo de oxtraccién:

Explosivo por m3 (2.5 toneladas)

Dinamita: 4 cartuchos a +0.20/cartucho

0.80

Fulminante: 2 fulwinantes 2o €0.05/fuln 0.10

Mecha: 6 pies a # 0,05/pic .30
8 l.20/m3

Costo por tonelanda:

, 3
§ 1.20/m 5 = ¢ 0.48/tonelnda
2.5 Ton/mn

Para ¢xtraer una tonelnrda se tardan 3 horas:

Costo de mano de obr2: t/hora
1 Caporal 0.80/nhora 0.80
2 Barrcteros 0.60/hora x 2 1.20
2 Peoncs 0.30/hora x 2 _0.6G0_

3 2.60/hora

Pregstaciones socinles 1.70

3 2.30/hora

Mano de obra por tonelada:

¢ 4.30 = 3 horas 12 90
hora tonclada
Costo de extraccibén por tonrlada

10,00
Vonlor tonelado ds cuarzo

0.48
Materialcs

12.90
Mano de obra

1.00

mienta3

Herra ; e

Costo puesto en canter?



Costo de flete

Tiempo de ciclo 5 horas (ide ¥y vuclta del

canidn)
Recorrido: 140 ¥m,
Gastos de operacibn: J 0.171 x 1:0 Kmg
Tkm ' =94
Gastos fijos " 5.05
—2.9> .
aorns T 7 NOY™S 25.25
Costo por camionada transpartada
F49.19
Costo por tonelada transnortnda:
7 49 19 camionada = ‘6.80
7.25 tonelados/comionnda ” )
Costo por tonoelada puesta ¢n f4tkrica
Costo por tonclnds extraica en
cantera 27,38
Plete L, 20
Costo total puesto en f4brica L 22.18/ton.
1.5,2, Arcilla
& para los sigui=ntcs

Una camionadr de ~rcilla clewnzard
d{as de sroduccién de la fddrica:

7.25% Ton/camionada 2.5
2.85 Ton/dir ’

Cemionadas necesarisca on wl nfio:

275 dias/aio _ L oa
2.54 dias/conionndsn

Costo de Zxtraccidn

_—

Una cuadrilla de Llrce

Costo de mano do obra por dfiz seri;

3 peoncs X 3.,00/dfa

tpti : nr aciones
Poizo de séptimo di{n y nrestocio

Horromientas

norbrea pucdc cxtract 4 Ton

ding/camionsalda

camionndas/afio

Jdia.

12,00

—_ .



Costo d® extraccidn:

x

* 12,00

4 Ton. = ¢ 3.co/toncladas

Costo por tonelada extrafdo:

Yalor de tonelade dc¢ arcilla

J 10.00
149 costo de extraccidn
3.00
13.00
Fiste
Distancia de 12 cantera a 1o Tdbrica 70 K,
Rccorrido del camiédn cn un vi~je 140 K=
Tienpo de recorrido 5 hores
Gestos de operacidn: £ 0.171 X 1.0 *ms .
K ¢ 23.94
Fijos § 5.05 x 5 ror=zs 25.25
hora
< t 49,16
Costo por tonealzda trawsportada.
5 49,19/czuionada . .80/ /toncloun
7.25 Tons/camionnda
Costo totnl por tonclada puesha o fébrica:
. % 13,00
Costo total/tonelade extrafdn 7 2
Flet .80
cie por toneladn
7 19.80

Costo total en fdbrica v

109 giguientes
Una camionoda wae CF

de produccién:

ole

1.25 tqnelada/cam;gpada _ .05 y{as/camion
1.79 tonelaca/cfas




o~

cwimmda necesaria cn el

)
=
(o]

275 dfas/ado
4,05 dlas/camion~da

1

68 o~

nionadas/aﬁo

Costo de extracecidn
—.-’_-—-f

ne cuandri a G g Nnoti
Unea 11 de tres NA0Libres nuade

oo | ~ H :
Cxlroer 4 toncladas

Costo de wnonoc de¢ obr:- por din-:
3 peones xX T 3.,00/d1 -~ 9. 00
Pago dc séptimo dfr y prectacioncsy
sociales 2.00
Herraomientas 1,00
12,00
Flete
Distancia de la contera o 17 fAbrica 110 K=
. . NN 1"
Recorrido del camidn 220

Memno total Ce recorricdo

Costo de flste:

- - . 20 W -~
Gastos de vpurccidn “0.171 X 220_Kms6 5 37.62
YL
40, <0
— 3 oo —_——— ———
Pijos § 5.05 x B horas onsda
Fijos © 5 p) N 78 02/(:.,_1101'1,_(1‘-.
nora o ’

Total

; 10.78/Ton

8.02/cumionads —
7.25 tonel:. ias/ocionze

g

. et
%“°delnm toneloda deo matericl DU
Co
8%o tonelada exztreafida

de cantera a fALTINE

Coeto f,_’:hl‘ic‘:‘

Por tongladsz puenta =0n



1.6,4, Feldeapeto

] feldesp(-to NE Py P,
— ccl&lL~

su costo puesto c¢n fébvrica ge ha tstimnda
8T M Q an

N

llO.oo/tonclada. Una

camion2da alcanzard pera los «f
Sl8ulenteg dicrsg e
¢~ G Produccidn:

7.25 ton:lodas/camioncda < 8.63 dies/comnm;

0.84 toneladus/d{n S mrhionnde
ldmero de¢ camionada por aiio:

275 dfzas/aiio — = 32 canionzdas/afio

8.63 dias/camnionnda
1.6.5. Costo totel de moteria pPrima por 2410 por praducto

Azulejos

De los datos cstimzdos en la Pdz. e 85, se¢ pusde caleu-

lar los costos dc¢ materiazs srimas.

Tonelzias/zho Costo
¥eterias Requerica Sxzirodida Costo/Ton Totol
fuarzo 2;3;;1,3;—/ = 316 31.18 9 853
arcilla 324x1.3 = 21 19.30 & 336
Caolin 162x1.% = 211 23.78 > 018
Feldespeto £1x1.3 - 105 110.00 11 550

34 757
To
tal 5 476
M4 > inprevistos
8 el 10: de imprevi 38 233
Tersny .
‘___‘______“..—______ e e —— — 7 —— T T
.1 enmino de

- N o o dlclos eu
Y Pactor 1.3 estimands impurezns y GES2Cr
la minz 2 la fébrich.



senitarios
B —_— ——
o Requerida Extrafga 8/Ton Coste TOta-;__
Cuarzo 144 x 1,3 = 187 31.18 MS— 831 o
arcilla 168 x 1,3 = 218 19,80 4 516
Crolin 120 x 1.3 = 156 23,748 3 710
reldespato 48 x 1.3 = 62 110.00 & 820
20 677
lids el 10% de imprevistos > 068
0T A L 22 745
Vajilla
Requerida LExtraide Z/Ton Costo Totzl

Cuarzo 143 x 1.7 = 186 31,18 5 799
ireilla 112 x 1.3 = 146 19.50 2 891
Caolin 96 x» 1.3 = 125 23.78 2 973
Feldespato 18 x 1.3 = 62 110. 00 5 820
Gosto Totzl L8 a8
Imprevistos 10 % B4t
Tor? st w0

[

Costo total anunl de matcrinzs Primas:

—_— . ,____r,«-—//r,
001onM
57.02

R

\\__‘—ﬁﬁ_d_’____a
i2Wle § o g 38 233 o8

Yaj1114 20 331 //LQ‘O’QQ/
2 81 309

Tty 81303




1,7, Esmaltes

azulcjos

¢ tomar:d

unidad producida:

7 500 000 x 0,010

Desperdicioy

Cantidacq

Costo por
Costo total:

IH4s 10, im

Total

Sznitarios

Se estinea

producto termincdo,

%1 conszuma

0.07 = +00 340

Como bas. de cdlculo 10

de esmnlte por cindn

000 Xg/oito

375 "

rcvisctos

W s
IW R

un consumo caomalte

inicial eannlte

75 375 v o

113 063

N

2/aﬁo

sobre ¢l peso del

i Kos/aho

501

Despurdicioa 5 %

Costo =nunl ©1.50 x

4

1is ¢l 1))

id . revici o

29 425 Kga/ifio

Total

Se egtimn

fuctg terminado;

cgmalto

oY

un conagumo

dgcl peso del Pro=



0.05 x 332 qog s /agig
Mds 5% desnerdicios
Totel

osto enual § 1.50 % 17 :.3¢ Xgs/afio
Kgs o

iids el 104 de i rovistos

Total

Volumen anuzl do csnnlta

duceidn ¥ su costo,

utilizado ¢n cnada lfnce de pro

Dsmalte peara: Volu.on Kgs. Costo & <
azulejos 75 375 124 369 61,67
Sanitarios 29 425 48 552 24,07
Vajilla 17 430 28 760 14.26
Total 122 230 201 681 100.00
1.8 /CCZSORIOS PiR. S WIT..RIOS

il no existir prcduccidn
Niterios talcs co.o;

Vdlwvulasg pars, inonoro

Plotadores para incdoro

Tubosg zbasto par~ inoaoro

Codo du desagle

Grifos osara 1ovamanos
Sifén pora lrvamnnob

Tubo de choeto par

del tangu

nocional

C

10 VamAnNOS

dc accesoring parc SG-



rio imnvortarlos del exterior,

Resumideros pora o
, para luvamanos, seridn

cstiméndosc

tes precios CIF:

de acuerdo 2 las unidndes producidas

.ccesorios para inodoros 5 10.00
w .

».CCC30Tri0s par:. lavamrinas

n

». 00

4mbos prc¢cios son por unidad., DPor lo tanto

y €8 como sigue:

Primer on

(@]
I

96,290, 00

Sezundo 2atfio

i

110,009, 00

micniras t

zdQuirirlos a 1,

anto necesna-

8 Siguichn

tl costo anunl

2, REQUERIMIENTOS DL HMAWO DE_OBR:4 DIR:CT. Y SUS COSTOS
2.1, RECUZRIMIVLNTOS Y COSIOS
hzulejos
o Salario X
. ‘ ol
Overzcidn qe o de p/dia Tjsiﬂ
Obreros 5 /obroro v o
8.00
Capataz 1 f.oo0
\ 7400 7'00
Pulverizado y secado 1
Trensportes desde torre do¢ pul- 1 5.00 5.00
verizacibén unosta prunsios Y
. 6.00 =i
Prensado ' 16.00
. . X r R 4 l:r'oo
atabado y colocacibn un rogonet 6.00 12.00
2 N
Esnzltes
24 [ ‘o 5 .60 8,00
Wi (5] —
Poner en cajnog y cajas en vagfon 4,00 2,00
Q -
. .mp-lado _é ‘
talibrado, clasificado y umbrLif 5 104.00
21

Costo %

Salario

otal aonual de mano d¢c obra:

anual

105,00 x 365 afas

“fuinaldo: 15 dafias X% 104/dix8

. A0
Seguro Socinl: 0.05 x 37 95

Total




.6n —_——
gperacl Ne e 5. larig oo =
Cbrerog p/dia Totol
- I ———————— %/ oblrero L/ng
22rero v/
Capataz 1 - ~
. 8.00 0oy,
jgitar 1 0o
olcje
C - 3 6 3R L1 '
Secado de molde 3
1. 00 ! - [N ]
Terminado .
2 . -00 R e
Esmaltar
2 €.00 ie.0A
Control de calidad 2 1. 00 5 ¢
Empague 2 1.00 o
16 Yoo,
Costo anval de wmano de obra,
Salerio cnuel :
¢ 78.00 x 365 dins 7 s
a¢{a afio
sguinaldo 15 dias x 78.00/d1iA 117
. - . A
Seguro social: 0.05 x T 28 70 1 4°
31 O
Total 51«
Vejilla
S ——— - [
. tr'
Capataz 1 B.oo p
N 6. oo 5,00
Tornear tagzag .
) 00 5 .00
icabar tazas . o LLoc
O T
R 1 4 " o]
Secer tazas G0
1 4.00 ‘
Pegar ages ret
- l - 0o
tfmaltar togzas LE.o
5 .00
Cortar Y tornear . oo o
a.
igitay 1 5. 00 10,06
2 ‘ _
CO o 5. 0¢
lr..do 1 5 i 50
Y : . 20.70
®laje dg jarras 5 oo
n ‘e 12
“8Maltad o AL 00
7 L
, % 20
“Cbadg 5.0°
A B
Decoryy .00 -
P _2
Mnocny




costo total de mano de obra

dircctn
§alario anual Y/afo
6 121.00¢/u., X 365 dfas/ano
,\guin&ldO: 15 dias x 121.00/¢in 4 165,00
\ 1 8
geguro socialt 0.05 x 4. 169 15.00
2 20% .00
fotal ,
£.48_188.00
JA¥0 DE OBRi OIRBCT.. OOIfUN . LA5 TRES LINELS
Me de Salario Totol
Gobrcros s/dia 2
fepatez 3 B.o0o0 21,00
Pretriturar ; 6.o00 2:..,00
Palverizar en hiunredo 2 6.00 12.00
Disolver ¢n zgul 2 5.00 10.00
Mezelos 3 G.oo 18.00
14 88.00
Costo fnual
Selerio anual:
32 120.00
1 88.00 3645 dics
dfa
iguinaldo:
20,00
¢ 88.00 x 15 dins 1 ooe
Gi= 1o
Seguro Social : 1 605.00
1 605.99
0,05 x 32 120 35 0.6.00
Tota] "
S
e
— J——

—— i—m s ——— T




MARO DB OBR: COMUN_i DOS .Tirp, g
-_c 4

T e -
Ne T S
ﬂbp‘de Salarioe Totel
L <cIrosg P/dia ,: U
pisolver tortillas 5
, 4.00 8
igitar 5 .00
'1.00 g
Extreer agua ) . 3.00
2. 00
Homogenizacidn 1 12,00
65.00 A oo
Cortar 1 N,
—_— 5.00 5.00
-
8 N
Costo anuzl d d ¥ 39.00
osto anua ¢ mano de oobra directa:
’ ‘:leﬁo
Salzrio anual:
€ 39.00/ dia x 365 dias/afio 1a 235,00
Aguinaldo:
f 39.00/dfa x 15 dias/afio 585 . 00
Seguro Social:
0.05 x 14 23%5.00 712.00
fotal 15 532.00
MANO DE OBR. DIRECTA PAR4s PREPAR.LR FESMALTES
Capataz 1 10.o00 10,00
MOllenda 1 6‘00 6,00
Mezcla 1 6,00 Hooo
Holino de potes 1 5.00 5.08
4 27 .00
&/ hito
Costo anual: i/hie
Salario anuals o 855.00
¢ 27.00 x 355 dias
dia ano
Aguinaldo: 405 .00
lf: 27'.0-0_ X 15 dias
di=
Seguro Social: _493.00
0.05 =z 9 855 10_723.22

TOtQ]_ /
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HATY =40 PRODUCC o .
DCSPERDICOS DE COCHUR. CCION D2 capsur s Y _TRITUR.CTq
— no{, N DE

Capataz
1 8.00 8
Moler 3 00
5.00 5
Mezcladora 1 SO0
5.00 5.00
Fabricacibm de cdpasulng 1 )
5.00 5 00
Febricacidm de cajas 1 5 ]
_— «. 00 rz
Total =2
28.00
Costo anual:
S/atio
Salario enual:
J 28.00 x 365 d{rg >
1o L2222 41§ 10 220.00
Aguinaldo:
& 28.00 x 15 dias 120,00
dia
Seguro Social:
0.05 x £ 10 220.00 511.00
Total _11 151.00
}iNO DE OBRU DIRZCTI
_— L
Moldeg:
Capatag 1 8,00 8.00
Mezeladores 2 2. 00 >0-00
12.00
Tornos para moldes 2 6. 00
ar . S.OO
Molinillos de yeso 1 200
' £ oo 20,00
Foldeadores 4 .
55.00
10

Total
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costo totel anuel de mano de obra:

galario anual:

& /ofio
% 55,00/dfa x 365 dias/afio
20 075.00
sgeinaldo:
15 dias x 55,00/d1in
825.00
Seguro Socicl:
0005 x 20 075.00 1 00¢ . 00
Totel 21 904.00
CARPINTERI ..
Loafbit-Bo -2
NS de Salario Total
Ohrc.ros p/dfia ¢ 0
Capataz 1 8.00 8.00
10,00
Sierrc 2 5.00
15.00
Haciendo Jobzos _3 5.00
5 3%.00
Total al dia
Costo anual:
Salario anual: ) L2 045.00
6 3%.00/dla x 365 dizs/aiio
hguinaldo: 495,00
& 3%,00/dis x 15 dins
Seguro Social : 602,00
- - ,r,. (' ‘.i-':- )0
Total
-
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MA&LQB O0BR:i DIRTECTA HORNOS

Tos

hornos trobajarsdn las 2.1

horas docl qin

- Ne 4
¢ € Sclario  Salir : -

nos «liiIY1 0 ne -

Hor Obreros Total anuzl npigzs EUSFrO Total
~ Y /aia . 5 uoc':‘1c11 o}

- —
secedo 6 42 15 330 630 766 16 726
12 Cocimiento 6 52 15 %30 630 766 16 706
2¢ Cocimiento 6 42 15 370 630 766 16 726

D
Total 18 126 45 990 1 890 2 298 5¢ 178
—_————
De acuerdo 2l volumen de produccidn d¢ los productos guc
utilizan cada horno, se rovarte la wano de obra utilizada on cado -

uno de €llos entre las

distintas linces de produccidn. T1 horno dc

gecado y vrimer cocimiento entre zzulesjo y vejilla y ¢l de segundo
cocimiento entrs los tres -roductos.
(Se usan los criterios cnumsrados en Pdg. N* 84).
YALOR LYULL BN _COLORES
Meno de obreo Lzulejos Sanitarios vajilla Total
—___hornos -
8 16 726
Secado 12 218 - 4 50
4 508 16 726
1% Cosimiento 12 218 -
‘ 3 400 16 726
22 Cocimionto 9223 A 105 : -
12 416 50 178
Total 3% 659 4 103 '
8 24,77 100.
P 67.08 8.1 S
—
e —
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T ; R -
2‘2' COS_O TOTJAL DE .1.1.0!0 D_,_ll OBR“ DIR‘I‘CT POP l’R
i L OX _PRODUCTO

—_— iV

_"’-_-— —H‘M*_
de abra \ VALOR BN corowps
Mano szZulejos Sanitarios vy
— : __TTTERTROS  VAdilla gy
N - ~ %“_‘% .
Individuel 11 218 31 06Ga BN--———‘
comin & tres neas 1/ 17 734 9 262 7 8
- 50 35 L
¢omin & dos lineas 1/ _ 8 o1 35 0.6
rsmaltes P 6 6 ’ 7 011 15 532
Lsmae < 6 :)l - N
- | 2 588 1 535 10 753
Produccidén de cajas 1/ 5 G.p 3 011 2 o8 N
T 151
Hioldee 1/ - 11 975 9 929 21 9o:
Taller de Carpinteric 3/ 9 110 i 032 15 1e2
- > o2
Hornos _ 35 €59 £ 103 12 416 50 178
Total 114194 74 726 89 556 278 3764
Inprevistos 10 % 11 419 7 473 B 946 27 838
Total 125 513 82 199 90 an2 306 21
% 41.02 26.8. 32.14 100.

1/ Reparticidn de acuerdo a volumcn de procduccibn de cadz linegn do

producto (Pdg. 84 )

2/ Reparticidn de¢ acucrdo n rclaciones ¢yigstentes sntre volumen de

esmalte a utilizar (PAz. 95 ).
. . - Con upads
y chartlcién de acucrdo o POernta—Jc ot COr)to de m dersr ocup

en cada lince (Pdg. 113).
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3, GASTOS INDIRECTOS Do FABRIC..CION

,.1, MiNO _DE OBRA INDIRECTA

- S -
iﬂjiﬂ °° COLOWES
gersnte de Produccién 2 000 F
76cnico en preparacidn de pasta y wmeldadura 1 500 F
Téenico en hornos 1 500 F
Técnico en esmaltes 1 500 F
Jefe de acabado y empaguc 1 000 F
Ing. Industrial pero control de calidnd 1 500 T
3 Mecdnicos 1 500 F
10 Auxiliares pora ccarreo do witorialces 1 000 Vv
2 Serenos 180 T
2 Bodegueros 7200 T
4 Barrenderos 360 T
1 Secretaria 250 F
Totel 12 599
Prestaciones Socinles 12 % 1 51F
14 101

Total Lo

1 4

1 410
Ioprevigtos 10 %

15 511
T07.L POR MES 186 137
TOTAL POR A4iTO
I
J—

e

————— —_—

de zcuel
;T e ada producto
El terijor valor Bt reparte wntre cada .
o ” o ~ (PAE. ,
no de obra dirvecte (PAE
o2 128 relrcionea entrc 102 costos de ma
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C o 1, C W r S
=L 0w g g
i— —— \_‘"v~———
e —
Producto FE) (v) o
“ Fijos Varicbles Total <
izulejos 61 188 15 163 76 351 11.02
Saniterios *0 036 9 922 49 958  26.g
r C D . <«
Vajille 7 942 11 381 59 823 32,72
: 2.1
— T
Total 159 166 36 966 186 132 100.00
NOTA:
F = Fijos

V = Variablss

3.2, HATERIALES INDIRECTGS

3,2,1, sgua

El zgua se ostimard tomando como base ¢l 100w del volumen

b0tal de materia prin2 gue =ontrz 2l procsgo.

i 5 i de¢ cgua (on
En el siguivcnte cuadro sc¢ tiene los egtimados do¢ &8

fietros cibicos) para cada uno le los productos.

Matcria Prima Anuzl Comsumo 1nE= - Totol:
PrOduCtO . l,—d”c FICtI‘OS) de oguec m . ;
—— Tonelades .69 0.05 20. =
Amﬂejos 900 409 * . 10.90
“anitargog 480 2Le 5 06 9.0
181 - .
Vc’.‘.jilla 298 181 : _ 40,40
&n9 o

~—— - e——




El consumo d.

tomendo como base ¢l consuno

-
Tgua

- 106

FParo

PO obriero de

§-rvicio del Per

sSonal ge

calcula

po)
7.2 1m /obrero/aﬁo:

Ne de .3 e
producto 0breros 1" /obrero Tot~l “3 i/mg Tolom
- 18 - _Totaa
A elos 7.2 -z —
azule ) 3316 0,05 17.30
sanitarios 3 7.2 259 0.05 12.95
Vejilla i3 7.2 310 0. 05 15 50

El costo total agua por producto scré:
AzZulejos Sanitorios V~jilla Totzl
Proceso industrizal 20. 15 10.90 9.05 440,40
Servicio personal _17.30 12.95 15.50 t5.75
Total %27.175 23.85 24.55 66.15 -
7 B.453%
Imprevistos 10 % 3.78 2.%9 _ . ._ 2.6
T0T 4L $1.53 26.24 27.01 94.78
T
B I
J.2.2, Lceite
nidos un
. v A A A 102 datos ohtonl
Fl consuma de cceite, 46 acucrdo
cotizaciones de hornos, ¢l siguisnto:
Horno cochura bizcocno:

Consuno diario

Consumc

Horno cochura

s D er
Consumo @i~rio (

Congumo

caoual:

cnpual:

(2%

1 3

509 175 5

95 ygs/dain

"(fs/ﬂﬁo

wores): 1 780 Kgs
1 780 Kgs/diﬁ’365 af{es/nfio
649 700 wega/ndio.
de vidrizdo?
horos): 1 %95 KESe
z 365 aias/=fio



a

Par

nace lo siguientes

trasladar

- 107

estas cantig

Ll aceite utilizadg pPesa;

0.95 x 62,4 libras/pics3

59.28 libras[gic3

7.48 golones/pic?

7.925 libras x g

g2lén

Consumo

3,602 Kgs/go16én

2.2 1b.

anual de aceite en saloncy:

Horno cochurs bizcocho:

649 700

Kea/ofio 180

3.602 Xgs/galén

Horno cochura vidriado:

509 175 Kgs/afio _ 111 359 gnlones
3. 602 Xgs/z2l%n .
Costo aznual de ncuite:
El costo promedio por galdbn -c accite
d2 un costo total de:
Para horno cochura bizcocho:
5 x % 0.22 = 39 682/afio
180 372 galones x &
afio gelébn
Par~ horno cochura vidricdo:d
— ano
141 359 gclones X 0.22 = 33 099/
2o galén
70 781/afio

T OT &

L

2daes g consuno en

S2lones

59.28 libras/pie3

7 925 libras/galdn

do % 0.225

Se

seto
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Instgllracién (.l‘e Q‘E.‘C..’d() ) t = -
‘ or g ul 3
p is emea dB p vVer lZ(’LCién pora

pastas de azulejos,

Bste sistema utilize tCeite para el ajype ¢~liente qy
o vLe 5 -

entra a le torre., Su consumno horario gg do 25 Kgs/hore, o 8¢a en
8 horas 2 '0 Kgs/dic.,

El consumo anual Serd:

200 Kgs/dia x 275 = 55 000 Kgs/atio

Consumo ¢n gcloncs:

25 000 Kgs/2fic = 15 269 g2lones/afio
3.602 Kgs/zalén

El costo seréd:
£ 0.22/8216n x 15 269 Zalones/afio = . 3 359,00/2fi0

Costo de aceit: por 1linca deo producciébdn.
cdceite " 2 s de pro-
Para calcul~r 21 costo de vceite para cada lins
it ade de¢ m~cucrdo
MMCLMH Se repartec ¢l consutio de 2c¢uite de cada horno
Y ionpd cdn
2 tilizarén oc
2 los volUmencs de produccidbn de los productcs gque u

horno (relociones PAg. 84).

o VALOR ANULL BN COLONES rotal
, jos Sanitrrios Vajille 2
fornog LAzZulejos i :
_—
. 8 - 12 174 39 682
rimer cocimiento 27 50 66 31 099
15 376 8 297 6 9¢ |
Se@uﬂo cocimiento i s o
' 7 359 8 397 19 _iﬂ__.__‘—zfg
*0Tre de secndo % 1eo .
! 6 H03 8 397 .y
. o 1 914 T #2%
660 gas0 L
Whrevigtog 10 % ’ o  aes
51 2673 9 237 e

To L1 -
\\\_‘ —
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5,2.0 yeso

El yeso utilizad a _
zado para 1o fabricacidn de moldes
" = N !Tlac‘nue

35 n.o (l(. L& (..Yli i J “-l
l s <- 10 ¢ 1 -

jad0, QUE después de porerle 2pgun se cndurce 1
ad a4 S s C o seCcoY l .
Zr. L continusa

o se estima la cantidod de yee : ~rie
Libn yeso necesnrria para un afio de produc
cidn.

o 01TLRT 0 COMFLLTOQ

ljiachuslo

no
fe]
e

Mgldues 2

Q
0

3 S A @ Y - o 4 3
Un molde pucde SuTVLT hesto para 400 unidades, entonces

1z cantided de yesSO requerida para moldus serd:

8 000 scnitarios X > gqq = 40 ag
afio x 100

d4s machuelo 2

Total 42 qq/ofo

42 qq/afio

20 qgq/ton _ 2.1 ton/afo

- LAVAMANOQ
Mechuclo 1 a4

Moldcs 1 aq
200 unidades. Ta contl-

Un moldu puede

. A £
24 de yeso rcquerlit soTh!

_ c/ﬁﬁo
£ 000 lav. * 1 99 .— = 15 4%
afio 400 1a¥-

[As mochuelo

Totol




- 1o

v o N t o
tipos de ~roducto 8¢ pregento
a1 [y _

Los tres

rin

nzulcjos

Estimado Y2 - , -
o del volwnmen de Produccidn
332 Ton 0.005 = 1,66 Tan/niio
afio
Requerimi . nto totnl.,
Sanitarios Ton/nfio ‘
4
2.1
0.8 2.9 63.60
Vajilla 1.606 5.40
Total .56 100.00
05T0 DBEL YESO
! El yeso so na ovstimcdo importarle de México & un costo,
puesto en Scn Salvzdor 100.00 tongclaua,
5l costo s.ré:
Ton/~fio £/Ton Totol .
( 290,00
Sanitnrios 2.9 100
0 166_:_9_9_
Vnjill- 1.66 10
556,00
T o t = 1 T
J2.4, Materiel do Dmpaque L

cmpnhcacos en

Yy sanitarios

. .g decir, 108
fwmaya descrita antcrlormgnte, GE& : ’ . .
i g HMoS8. ‘r
g figurs
o mtron el la
ja . 3 rin 5o AR Y
"t jabag de madern (e w100, cori 3 —

o frbric~rss en

5'Damlla centiund di productos

1 ;) C
< e - COnf(,
” ] i . s~ tenari guc

el te ¢r de carplnte.r{,.

aiguientes cajog:

=]

ciond

el oifo por 1z

r ¢n el rigno 103



15 000
Parce tengues de inodoro 8 000
Para toza 2c inodoro 8 000
Para 17 vamanos 6 000

Prr-~ 1o fobricncid C O3 nt X
[S3=

) 1o materin prims 1o bo - N ~

go como Wy pPrs t~bln de 5 varas dc largo y 12" de¢ ~ncho
no 3 . Al . S ¢ -

(osm,,IS x 30.48 cu., c¢svesor 2 cnis.), por ser 1o que nfs se o

lopte o las difurentes niez~s., ILas tobles sz comprardn de pino yo

De las tablas znteriorcs sSC cortordn reglas de distimtns

longitudes y de un o&nchno st-.naeard de S5 ciis.

Pora poder cnlculcar los rcauerinicntos de tablas por &fio
s¢ herd primero un oan®lisls de coo- unt deo las Jzo-s.
S —
~ 7 Totcl
Jebz para: long. rz~. <n Chl e de PzZTS. 1Of
X pOI" j,—_b\z-._ o110
e
D . A —
. 8 (5, 000
T2ngue de inodoro 2h.5
" © - r8 000
i it " 6.5 ©
4 32 000
1] 2-5
' ) 2 5 24 000
Taza 1 n 25.0 ' 32 000
Lr
o " 6.0 o 80 000
1
" " 1] 11-7-() 2 16 OOO
I o " £2.0 60 000
Lﬁvamanos
]
n
n




— - —— .
—

PZD-- long‘ PZC"S‘ PZ?_. l“cq. T“bl" -M—"‘qu_ﬁ
cng, p/tnbla p//[\_ﬁo I‘lq -/ffio Sob. C)U_). TC‘-blz‘.s
—— /N shn _t"_bl-'_ﬂ.s Neccsoring

_ S TTTeeTias
. 0 8
62.7 3 180 o000 6 000 2 124 5 ave
R 9
23,0 85 60 ococ
7G6 -

5323 cm 17 706
25x23 cr 15 000 )

2 647 - 2 647

Total

- 7 229

SANITLRIOS

Pzo, long. Pzos, Pz~. r:.q. Trovlas Sob. exp. T~blos
cns. D/tobla n/afio req., /oo en tablas nccesorias
Tanque para inodoro
26.5 75 6.4 000 853 - 853
46.5 40 28 000 1 200 121 1 079
52.5 35 %2 000 914 103 1811

Totel jabas tanque _ﬁ___f__7__3___

Taza5 para inodoro

Y 300

25.0 80 21 D00 500 -
; 51 589

38.0 50 32 000 640
, 162 1 618
47,0 40 L0 000 2 000 y
A 2 000 206 12
62.0 30 A0 000 L 501
-

Total jebas tozoes ——

Lvananos 1 333
45 45 50 000 1 333 £40
i1 50 42 00" &0 1750

750 - 3
51 40 30 000 2 9275
T(lta]_ //
—F—_'—‘_‘_’_‘_’—-—'—"’_’"-‘
\-__ —rr—



113

m I MODER.,
QQ§_LO,S,DE M

El precio de 1a tabla €Specificag

tre en el mercado nnucional o T 42,00 docenn

Esto dn un costo Snual
en concepto de madere dc:
’——-—-—'—R——__‘__R_ _
_ Tanqueas Tazasg Tovao
_ M_g__‘*_hzyirjps Inodoros Inocdoro manos
Tablas, unldedes 7 229 2 743 1 501 2 923
Tablas docenas 602 229 375 ia
Colonss, doc. de tnblas 42 42 42 a2
Costo totol 7 25 284 9 (18 15 750 10 2:8
Imprevigtos 10 % 2 528 962 1 575 1 025
Total 27 812 10 580 17 325 1l 273
MWnero ce jeobasg 15 010 8 000 8 000 6 000
Costo 5/jaba 1.65 1.32 2.17 1.88
2l costo anual le wrider: por producto serd:
I 74
izulejos 27 812 1.ve e
= { 58.48 %
Scenitarios 39 1178 _58.48 %
100.00 %
Totrl 556,932 E==izast
CLivo .
=l 21 de longl-
S s A clavog dc¢
bos s¢ utilizaraen
Pera armar las jabas
tug, _ emloulaor -

3dib <
5 s¢ TO0Ce
ti 1a canticdaod dw clzvos lavos
: 28%T1asT da e i o
al e |, @nnitnarios y 70

~ nbas we ST
A~ de 179 )

Wetro c1avos por caui. pluz?®



pera cada jaba de 2zul. jos

. En O Sigui

dad de clavos & utilizarse a3 ~

tples, Pere trasladar 1as

tos entrs 16 800 clavos qu. tign.

no, tanto

unidades o Quintoles
)

e =

Jabas para:

ranque de inodoro
Teze de inodoro
lLavananos

ftzulejos

Total

ente Cuadro gg do

“N unidecdeg

1o cantj.

Se ho dividige &5
un guintal,
- —
Tieczas Yinero ce Total dg
p/afio clavos/afio Guintales
- - —_—
144 000 576 000 34.29
152 000 608 000 36.19
132 000 528 000 31.43
15 000 1 050 200 _62.50
164,41

El costo znual s¢ pucde cnleular, 21 saber cucv ¢l auintel

de clevos vale en el

. £ . .
ricrcado nocionsl la cantidad do T 20,00, asi:

——

Tonques uv Toza do ava- fzulcjos
Inocdoro Inounros manos
) 3 62,50
! 3] 6.19 31, 43
fuinteles p/afio 3..29 3 e
685.80 72%.80 528,60 1 250.
fosto anual 585 . ) 125,00
68,50 72.38 h2.86  125.90
Ioprovistos 10% 2, 5
2 .%8 796 .18 691,46 1 375-
Total cogto ~nunl 754.3 o
6 000 15
' 8 090 8 000 5
Mmerg de jabas ) g - I
0. .
8 .0
“sto por jaba 0.09 R —

—

Bl costo anual d«

A‘LZUIEJOS

Saniterios

Totel



. 115

C;LJ,';S-_DE CARTON PARA EIJI‘AQUF

], S .t'-‘- ~ 2 = ~ v s (<] Car-
pc ceras Darc t~ HQU.GS, Se Gmy» (] r ¢ oS C o
H L . aCl Y cn Y 3
)

tén pera 9 kgs. de poso (la tavaders busa 5 kss), 11
2=/ Ll ocartén gepd del
tipo Test 125 libras por pulgadn cuadrada El cost
o, ST0 por miliarp de -

egtes cajas es de I 250, 00.

Al saber que se usordn 8 000 cajrs en 61 anf
. 51 Aafio a

O o

tience un

costo anual de:

$ 250.00 x 8 000 cajas = ¢ 2 000.90
1 000 cajas afio

Mds 10% imprsvistos 200.00
T o t a 2 7 2 200.00

La vajills se empoacard c¢n cajas de cartédn del tipo Test

175 libras por pulgnrda cuadreda. La construccién de la caja le per

gabur aue ¢l peso dcl producto

[

Rite contencr un peso Ji 20 Kgs. 4

. I o e Hepae
a enpacar en el afio ce de 332 000 Kgs., se puede cnlcular ¢l nt

de cajos asft:

332 000 _Kgs/2fo  _ 16 500 cajos/afio
20 Kes/cja

Lo ‘. ] ~ > ,L.CiO libre,
LGCLlIX u < 3. Ls [ L 1 z - n I Y Zill OOO-
i . : ' (o} sor

’ d Lr q ; e C j’ (=] ;eC(,S..I"lfl._-, [ 154 l;
J Y =2 (s ¢ 59 25 -

I] CcCOS l O - O ( g i D = C 8 € iy 9'
pOI‘ ill( r [¢] Juto 1 [ e QJ

i H ~

A .
€ntonccs ¢l costo total BEIH:
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- KW INSTALADOS
Moquinaria “—H——‘T—-‘—-fh_‘_-_———_*—‘-‘_—-_‘_-—_h‘_‘—‘—_h‘
o wZulejos Sanite

) rios Vajilia

—"-—--._ o .
tual T e——— Total
. —_
Indivifus 3,26 6. 55 o
¢omin & tres lfneecs 63 o, 55 <21 137,99
Toee 3.75 >
coin & dos linecs _ 15 68 8.00 12,499
° l . s
preparacidn esmalteo 9. i1 - 3.01 28.69
o . 3.06
Produccién cédpsulas 10.92 _— 14.29
‘ . +.83 21
Noldes _ 190 . 7'28
- .20
forno primer cocinmicnto 21,9 9.51
‘ - -5 31,00
Horno segundo cocimiento 15.69 8.37 6.9 37
R, .9 00
m l -
Tota 154.01 76.96 155.77 396.74
d R
? =1.34 19.40 39.26 100,

’
fi

5.2.2. Requerimicntos de Fnurgfa Zléctrica parc slumbrrdo

Para ca2lcular 1= cnrgc en concepto de alumbredo, se pro-

cede d¢ la manera siguiente: se divide 1la suverficie total dol edi

stc les 2pli

acucrdo 2 1la actividad a« dcesompcehar y

P

ficio en drecas de

s . s , ~ g e 1 1 T —
¢ca 1z iluminacidn rccorundad~ por <l Manucl de Alumbrado ce 1

Westinghouse.

Area m2 Jluninacibn lux
3y L

3 ; 300
De trabajo industrial 6 00 3
Oficina 6.4 500
i 50

. A
Bodegas, pasillos y otros 6 58
~ '-.n
+314iza 1o sigulsl
5 A nyas 8@ wtili
1 pgmero de linphr:
Para calculer ¢l

te féraula:
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N (ndmero de l&mparas) = ¢

n donde:

E: Intensidad de¢ ilunincceidn en el plano de trat j )
@0&9g0, en Lux,

S: Superficie 2 iluminar en el Plano de trabejo n
it y © m

F: Flujo luminoso de cado lAmparan, on lémenes.,

Para el caso sc utilizardn lédmparas fluorescentcs de 2 x 107
que tienen un flujo luminoso por unidad d¢ 4 000 l¥wuncs.
V: Coeficiente de utilizacidn, vara el caso se estima en 0,06
D: Factor de denrcciacidbdn que depcvnde de las condiciones dol
local, sc c¢stima en 0.7
Cédlculo del numero de unidades luminicas (Limpara de

2 x 40 W)

1 143 unidados

N = 300 < 6 400
4 000 x 0.6 x 0.7

0ficinas:
u
I\T = _EQL = 6..'..'&‘__‘_-_. = 192
L 000 x 0.6 % 0.7
Bodega, pasillos y otros:
- 296 "
N = 50 X 6 584 = — .
2 700 x 0.6 x 0.7 1 5%1 unidades

i ] O 'I; SO
[C4 pA bR 23 C nﬂlﬂ d.b 8 b
cnd U."‘lid.".d tienc una pO'_;(.,-"
41 saber Que ad?2 ki |
5 A ~1u1A\bI‘d(lO »
3 S L.I'D- ¢
u la. pO'l;(,-nCi:.-. tota',l 11’1.”&:’110. P
“’10 l(A,I 3 H P

idn = 2.48 Hw
1 531 unidades X go W/unidad = 12
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!! atliOQ- a - - - D
.
n

je potencia instalada de fuorzz, Se¢ pued .
€de dividir 14 carga de )
&1 2lumn-

prado entre cade productoy:

Kw

—
1 Ea fLZultjjOS S~ i ~ N
iiﬁ_f sinitorios Ve jilla Totrl
Fuerze 164,01 76.97 155.77 396,74
[;luﬂbr?-do 50. 63 23 . 76 48. 09 102 1(3
214.64 1n0.72 203.86 519.22

3,3,%3, Costo de Eunergfin Ellctrica

Lo potencia totnl instalaoda es de 519 KW ajroximadenente;
H

el suponer un factor de potencia de 0.8 esto eguivale a 648.75 KVi.

Al sgtimor un factor de diversidad e 1.1 ee tienc qus la potencio

. . . P S ).
instalada serd ¢c 590 KVi ~proxinradamente (o0 se 472 K\

' iliz o nerza en un nes
Para calcular los iKWk utilizados par fuurzs ,

T > h ag e¢lfectivis -
86 mltiplice los KW ingtalsdos por ol nimero de¢ hor
S ]O
&br 5C an ccleulado tomand
de tl"abajo. Lr’.‘..S horas efectlvas dl_. trc.b._jo s5C l-lqr,
: méquina y el total cc -
7 3 : s Il
el cuenta 1z eficiencia de trodnJo de ¢2

forag que debe trobajor por dfas
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— "'Rhﬁaﬁ%ﬁg_%_h
Fo;:ncia Horziffcct. I(ld:lqi}?or Bics : %«m
— ———— - ~~~M—;_~\-;JL___}“£
izulejo 24,42 10 244.20 23 5 617
18.84 6 115,04 23 > 600
Seniterios 5.78 8 16.24 23 1 064
0.712 5 3.70 23 85
Vajilla 20.71 8 62.13 3 1 429
Comin 124.99 20 2 500.00 23 57 500
23.69 6 172.14 23 39 592
Femeltes 1:.29 11 157.19 23 36 154
Produccidn cnjas 21.58 8 172.64 23 39 707
Moldes 7.20 8 57.60 2% 1 325
Rorno ler. cocim. 31.00 16.8 520.80 50 15 624
v 5. . 31.00 23 713.00 30 21 390
°  decorado 67.50 22 1 +85.00 0 #3550
266 637

{ t O 6 53¢ t 3} (e C‘()"”I'() (l(—» (w} I]()(' I['Oclucto, re
N L (&) lene L»l e 2 _

S t rior,..i»ll - e
I 1 t ; j nUiCcy g.doc .0b. t
1 i dO [ cCril erl1os C

]

KWh_ POR__HES _ —

FUCRZ — T . Total
R Lzulcjos Sanitnarios Vﬂjl%_];:i_m
Lbr o : e T 5
— e e - 1 1 429 10 795
Individual 8 217 L ~ 57 500
ua ey 8 0.7
Comin a tres 1{neas 36 82 B o 947 39 592
21 645 17 26 15¢
Comén 2 dos 1fncas B 2 113
0
Esm“ltes 28 437 > co¢ c 550 39 707
26 537 7oLy ’ 15 624
Produccigp cejas 4 793
10 831 - 21 390
Horno 1er, cocim. 2 992
y 14 =55 %3 943 ) 550 14 550
orn im, T 14 9
¢ 2do, cocil ) - o1 __’#1_3,25 —
Decorado __’LQ_IL_._,_‘———:’)“’M 266 637
R 5 217
T 127 63/ l‘(‘
e 1.1 _recl — 169 264 075
.. SRS — 87
Factoy de diversgidand — 50 490 100,

6 /’.L16 ‘Ol
Total 12 . ‘12/—’3_L/d
47'._8,7'_———/‘1’—

Por

\‘enta ]'e e —_—
|
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jlugbrado

Se estina 3 raa T1b: T
1R4 que todo el alwed 240 trab

D o Y ~ 'j—\ R
' un TOmMm i

ﬂ | Sromedio ¢

noros & df{a, Es G . ; e

10 no¥s deécir que el Consulio mensunl d
o € ¢lectrjos

] lcidag

lumbrado soeréd:

pera &
122.48 XW x 10 horas x
=v_fore 23 ni{as = 28
= 2 nies 28 170 K
ai- nes EES

hl consum - el C = -

pwcmnges sxigtentecs ontr: los consunos de¢ fuo
¢ fuvrza de cada l{nca y

ol consumo mensucl total scrd:

KWh por Mes

fonsumo para:? iLzulejos Sanitarios Vajilla Totzl

Fuerza 126 416 50 490 87 169 264 075
ilumbrado 13 185 5 386 9 299 28 170
Total 139 901 55 876 96 468 292 245

[

iplicando torifc F-6:

KWh pogohles o 50,06 100 KWh 590 KVA = 59 000
K Vi
o 035:292 245 - 59 000 = 233 235 KR

KWh "

Carzo por denaond
z 1 575.00
¢ 5.25 x 300 KV& G

KVi
1 2%3.00
G 4.25 =x (590-300) XVA
KVi
Focturccidbdn poT conguMmMos:
o 3 540,00
59 000 XKWh X ;_9:06
o 8 164.00
g e ——
233 245 Wh X B 0.035 I
Kuh 14 512.00

Total por €8
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Totzl por aiio

Mds imprevistosg 10¢-

Corgos de enc
crgia el é i
gia pluctrlca, Sec¥in criter;
*Tio énuncing
2do en

plgina 121,

,ﬂzv - ~-YoLOR ANULL BN CoLowrs

0 . . [
R u____xj__________._—____________ “"ZUJ‘\‘JOS Sé‘-nlt-‘lrios V':,jlllrl Totﬁl
Cargo por demanda (Tijo) 17 7.3 7 087

! 12 236 37 066

facturacidn por consuro
(vericble) 73955 29 539 50 998 154 492
Toteal 91 698 36 626 63 234 191 558

j.4, REP,LRACIONLES Y MLNTINIMILHTO

Los gastos destinndos o reparaciones y nantenimiento de -

maguinaria, equipo y hornos, ha sido calculado zoplicando el 17 so-

i 3 21 902 000.00, lo que do

bre el costo tot~1 d¢ los mismos o sean O

I 3 8 I arma
como resultordo uns sum~. 2aunl de 19 029, udistribuidos cn 1n fo

figuiente:
Costos anuales du

. "
mantcnimlento ¥
mentenimMlelor < —

10 83%9.00
nzulejos
2 618.00
Sanitarios
_5 572.00

Ve jilla
19 029.09

Total



Se ha J 0 * ..
l 1 Q. aleo L- ¢ LR A (&)
- -

in de Jcranti
ges & fin J&rantizar ] norsal fURCionmm
: A

pepreciaciones

qur\ CQ c1u e ln,o bl - -
"‘ oS [ b )[((:l.. 1 g
C k)IIL,o < lltlllzts ()l métOd do
r e}

N ot
1o Mnca rveta y cuyos lutnll.g SG dan ~ congs
- Continuacidn:

i - T T T

Rubr o Ve.lor Instalado afios de
Taval - : Daproc.,
B B | o ; vida §ti] inual
Maquinarie 972 1.5 15 64 810
Hornos y £ccesorios &81 257 25 35 2.9
Edificio 1 523 590 30 50 7863
Tquino eléctrico 151 874 20 7 594

flobiliario de inuircctos

de fabricacién 8 305 10 831

305, SEGUROS

Para calcular los seguros para ccificio, maguinari~, hor-

- i ; antc
08 y otros, se aplicd =1 ¢ x 1700 sobre wl valor total dc¢ 108 £
riores, e¢s decir:

0.004 x 3 528 776.00 = © 14 116.00

T“I'

3.6, GASTOS DL PURST. =N 1inRCHM.

- in A]' ;2 v 0 Z ; ; .JlOS.
: HES on s5C¢c13
£J 6 ’ Ol T‘Ll; .bl' b3
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GaSTOS N “DI"‘ZIHISTRA_CION

Lolonus
5 Dircctorcs

1.000.00
Gerente General (50%)
1.250,00
studitor General Externo (‘ti.’_‘;;‘_];\o p:__rci,l) SO
) - 0.00
Contador y Jefc de Pirazoncl 1.000
st .00
3 Auxiliares de Contavilided 900. 0o
2 Secrctorics 400. 0o
2 Ordenanzas 300. 00
Popeleric y Utiles 200.00
Secretaria Bilingtie 500.00
Teléfono —  15.00
Total al mes 6.565.00

Total al afio 78.780.00

. . y 9.454.00
Prestociones socicles 12 % LT o=

g8.23+.00
Total

Imprevistos 10 %

Tot a1l ==

oy oa - o JCION
00ST0S ADMINISTK,.TIVOS I'OR LL_L_?_D/PRQM—I—

~tijvos cntre c&

da pro-
Para repartir losg costos adrministr l
~dos &n rclacibén con &
d<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>