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RESUMEN EJECUTIVO

La Industria Azucarera en nuestro pais, desde sus inicios ha utilizado un método de acumulacion basado en
Costos Histéricos en el proceso de transformacion de la cafia de azlcar, permitiendo asi, conocer el costo
unitario del producto al finalizar el proceso productivo; sin embargo en la actualidad la aplicacién de este método
se ha vuelto obsoleta ya que no contribuye a medir la eficiencia en las operaciones productivas y a tomar

decisiones de manera oportuna que permitan el logro de los objetivos.

En los ultimos afios algunos Ingenios Azucareros han implementado sistemas especializados de acumulacion de
costos, sin embargo, los estudios efectuados sobre el tratamiento de las operaciones de estos, no han
considerado tal condicion. De alli la factibilidad e importancia de desarrollar un documento que contenga el
adecuado tratamiento tributario y contable de las operaciones del proceso productivo del azdcar en un ingenio
que aplica el método de costo estandar, asi como de las variaciones en los materiales, mano de obra directa y

costos indirectos de fabricacién surgidas por la aplicaciéon del método.

La presente investigacion esta basada en una combinacién de tipos de estudio que representan la estrategia a
utilizar para la observacion, analisis e interpretacion del problema. En consecuencia, la investigacién es
documental ya que consiste en analizar la informacion escrita sobre el tema objeto de estudio; es analitica
porque permite la descomposicion en partes del fendomeno para comprender sus elementos, variables y
caracteristicas; y es descriptiva porque presenta rasgos cualitativos del objeto de estudio, es decir, lo

relacionado a la industria azucarera y al método de costo estandar.

El desarrollo de la investigacidn permitid conocer que la aplicacion del método del costo estandar para acumular
los costos de produccion de un Ingenio Azucarero, es de utilidad para la gerencia ya que contribuye a conocer
los costos de transformacion de forma anticipada y establecer parametros de eficiencia a su capacidad normal.
De igual forma, le permite identificar oportunamente desviaciones de importancia relativa que ayuden a una

adecuada toma de decisiones.

Para establecer los estandares de precio y eficiencia que permitan conocer de forma previa los costos de
produccion, es importante conformar un equipo multidisciplinario de profesionales que se encargue del estudio
de la informacién historica, capacidad instalada, presupuestos y precios de bienes y servicios. Las variaciones
surgidas entre los estandares establecidos y los costos reales, pueden ser favorables o desfavorables y se

requiere de un analisis de su grado de representatividad con respecto a los costos totales para identificar su



adecuado tratamiento tributario, el cual implica la distribucién de las mismas a las cuentas de Inventario de
Produccion en Proceso, de Productos Terminados y al Costo de Venta, con el objeto de trasladar a los

resultados del periodo Unicamente los costos que guardan relacién con la renta Gravada.



INTRODUCCION

Conocer de forma previa los costos de produccion representa una ventaja competitiva para el sector industrial,
ya que contribuye a la generacion de informacion Util y oportuna para la toma de decisiones. El método de
acumulacién de costos estandar supone un tratamiento particular de la informacion generada en cada etapa del
proceso productivo, dicha informacién debe cumplir con requerimientos técnicos y legales para su registro y
control, ademas requiere del establecimiento de parametros basados en informacion historica que sirvan de base
para la medicion de la eficiencia en el desarrollo de los procesos, estos parametros pueden ser fijos, alcanzables

o ideales, y su establecimiento dependera de los objetivos trazados por la empresa.

En ese contexto, el desarrollo de esta investigacion plantea una problemética orientada a determinar el
adecuado tratamiento tributario y contable de las operaciones del proceso productivo del azlcar en un ingenio

que aplica el método del costo estandar.

La presente investigacion se divide en la sustentacion tedrica, técnica y legal, y en el desarrollo de un caso
practico. Dicha sustentacién esta desarrollada en el capitulo | en el cual se incluyen antecedentes y
caracteristicas entorno a la Industria Azucarera en El Salvador, el marco legal relacionado a dicha industria, sus
principales obligaciones en materia tributaria, asi como la normativa técnica aplicable. Se describen las
principales actividades realizadas en cada una de las etapas que intervienen en el proceso productivo del
azucar, ademas se desarrolla el contenido tedrico del método de costo estandar, su importancia, ventajas y

desventajas de su aplicacion y la utilidad del mismo en la determinacion de los costos.

El desarrollo del capitulo Il comprende un caso practico que ilustra la determinacion de estandares alcanzables
para los materiales, mano de obra directa y costos indirectos de fabricacion fijos y variables, posteriormente se
plantean supuestos para cada una de las etapas del proceso productivo en las que se determinan los costos
reales que seradn comparados con los estandares previamente establecidos. De dicha comparacion se obtienen
las variaciones para cada uno de los elementos del costo, las cuales son analizadas de forma individual para
determinar su origen y evaluar la eficiencia en los procesos, finalmente se presenta el impacto de la aplicacién
de dicho método en los estados financieros de la compafia, mostrandose asi, el adecuado tratamiento tributario

y contable de las operaciones realizadas por un ingenio azucarero que aplica el método del costo estandar.






CAPITULO |
SUSTENTACION TEORICA, TECNICA Y LEGAL

1.1. ANTECEDENTES Y GENERALIDADES DE LA INDUSTRIA AZUCARERA EN EL
SALVADOR

La cafia de azucar fue introducida al continente Americano a finales del siglo XV por conquistadores espafioles;
llegd a El Salvador desde México en tiempos de la Colonia. A finales del periodo Colonial, la cafia de azlcar se
cultivaba a pequefia escala en muchas partes del pais, (principaimente en la zona Central y Occidental) para su

consumo local y produccion de alcohol.

Fue hasta el siglo XIX que la cafia de azucar se cultivé a gran escala en El Salvador. En el siglo XX nace la
legislacion relativa a la Agroindustria Azucarera; se crea la Comision de Defensa de la Industria Azucarera,
fijandose oficialmente precios al por mayor y menor, asignandose a la vez cuotas de produccion para consumo
interno entre los ingenios existentes. A finales del primer tercio del siglo XX la cafia de azlcar cobré mayor
importancia socio-econémica en El Salvador, llegando a ocupar el tercer lugar como producto de exportacién

agricola y siendo una importante fuente generadora de empleos principalmente en la zona rural del pais.

En El Salvador desde el siglo XVI hasta mediados del XX, el cultivo y procesamiento de la Cafia de Azlcar era
rudimentario, (se procesaba en su mayoria a través de Trapiches) en adelante se realiz6 principalmente por
medio de Ingenios Azucareros que representaron mayor eficiencia en la produccion de la cafia de azlcar a
través de la utilizacion de procesos industrializados. En 1949 fue creada la Asociacion Azucarera de El Salvador,
conformada por los productores de azlcar de El Salvador, momento desde el cual se observd un notable
incremento en la produccion. En 1952 se cred la Cooperativa Azucarera Salvadorefia, con el propésito de
manejar las operaciones de venta y distribucion del azlcar en El Salvador, tanto para el consumo interno como

de exportacion.

En 1959 se comienza a producir azlcar refinada, abriéndose las puertas del mercado americano y generando
aumento de divisas para El Salvador. Para 1961 la Revolucion Cubana estuvo consolidada, La isla habia sido
hasta entonces el mayor exportador de azlcar hacia Estados Unidos, pero el inminente bloqueo comercial
impuesto sobre Cuba dio lugar a paises como El Salvador de producir y exportar este producto y sus derivados

en mayor cantidad; para esta época operaban en El Salvador 20 Ingenios Azucareros.



Por medio del decreto N° 153 de fecha 5 de Marzo de 1980, se instituye la Ley Basica de la Reforma Agraria,
conllevando a la expropiacion de las tierras afectadas, incluyendo los Ingenios Azucareros, dichas tierras
pasaron al poder del estado a través del Instituto Salvadorefio de Transformacion Agraria (ISTA); en
consecuencia se cre6 con fecha 20 de mayo del mismo afio, el Instituto Nacional del Azicar (INAZUCAR). El 10
de octubre de 1980 se transfiere al INAZUCAR la propiedad de los Ingenios expropiados, por medio de Decreto
No. 425,

En la década de los ochenta la cafia de azucar experimentd un racionamiento en el mercado interno; de igual
forma, se redujeron significativamente las exportaciones del producto. A partir de la liberacion del comercio en
1989, se incremento la produccion en un 45%, pasando de 3.1 millones de quintales a mas de 4.5 millones,
debido en gran medida al mejoramiento de la calidad del producto. A principios de la década de los 90 la
industria azucarera experimenta cambios importantes; los productores crean alianzas con los ingenios para
buscar una mayor eficiencia y calidad en el cultivo, apoyandose en los avances tecnologicos en las areas de
muestreo y andlisis de cafa, introduciendo el sistema de pago por contenido de azlcar en el cultivo, que
desplazaria al sistema de pago por peso utilizado hasta esa época. Los ingenios azucareros retornarian a manos

privadas en 1994 a iniciativa del entonces Presidente de la Republica Dr. Armando Calderén Sol.

En los afios siguientes hubo significativos aumentos en la produccion de cafia de azucar, obteniendo una
produccion récord de 8.6 millones de quintales de azlcar para la zafra 1996-1997, superada posteriormente en
la zafra 1997-1998, de 10.2 millones de quintales. En junio de 2001 vio luz la Ley de la Produccion,
Industrializacion y Comercializacién de la Industria Azucarera de El Salvador. Ademas, se cred el Consejo
Salvadorefio de la Agroindustria Azucarera (CONSAA) que se encarga de velar por el cumplimiento de la ley y
de armonizar las relaciones entre los diversos actores que intervienen en la produccién e industrializacién de la

cafia de azlcar.

Con la entrada en vigencia del Tratado de Libre Comercio (TLC) entre Centro América y los Estados Unidos de
América en el afio 2003, las exportaciones de azucar hacia el pais norteamericano quedaron libres de

gravamenes y se duplicé la cuota de exportacién a mas de 1.000,000 quintales por afio.

1 Cardona Martell, David Wilfredo; Gutiérrez Gonzalez, Fidel Edgardo; Ramirez Flores, Joaquin Ruperto/ “disefio de un sistema contable y
de un manual de procedimientos para el control de los costos de produccion en los ingenios de El Salvador”.



1.1.1  DEFINICION DE INGENIOS AZUCAREROS

Se denomina Ingenio Azucarero o simplemente Ingenio a una antigua hacienda colonial americana con
instalaciones para procesar cafia de azlcar con el objeto de obtener azucar, ron, alcohol y otros derivados. De
ahi que el Ingenio Azucarero es el espacio fisico que permite el proceso de produccion de cafia de azucar y sus

derivados.

En El Salvador los Ingenios Azucareros son abastecidos de materia prima (cafia de azucar) por los productores
de cafia, esta se somete a un proceso industrializado de transformacion que deriva en la produccidn de azlcary
sus derivados. Los Ingenios Azucareros se encuentran regulados por el Consejo Salvadorefio de la Agroindustria
Azucarera (CONSAA).

1.1.2. IMPORTANCIA DE LA INDUSTRIA AZUCARERA

La economia de El Salvador es conocida como una de las més industrializadas de América Central. La industria
azucarera es uno de los sectores mas importantes en la economia salvadorefia, desde 1989 ha logrado
constantemente mayor eficiencia y competitividad en la produccién del cultivo, transporte, transformacion

industrial y comercializacion de sus productos y subproductos en los mercados nacionales e internacionales.

En la cosecha 2001-2002, el area de cafia cosechada fue de aproximadamente 92,000 manzanas (63,000
hectéreas), moliéndose 4.932,516.30 toneladas con las que se produjeron 10.315,623.44 quintales de azucar y
38.876,306.17 galones de melaza.?

En El Salvador, el 97% de la produccion de la cafia estd en manos de los agricultores y Unicamente el 3% es
responsabilidad directa de los ingenios. Este sector genera energia eléctrica de los residuos del cultivo molido
(bagazo) suficiente para cubrir su propia demanda, vendiendo los excedentes de dicha produccion a la red
nacional. Esta generacion de energia representa un ahorro de medio millén de délares. Adicionalmente, la
sustitucion de derivados del petroleo para generacion eléctrica tiene un impacto favorable en el medio ambiente,
ya que con ello se reduce la emision de gases contaminantes hacia la atmdsfera. La Industria Azucarera es el

sector mas importante en el desarrollo rural del pais.

2 Beltran Chavez, Guillermo Aristides; Guzman Ventura, Carlos Enrique; Herndndez Majano, Yuri Fabricio. “La Implementacion de un
Método de Costos Basado en Actividades (ABC) como base para la Toma de Decisiones de la Industria Azucarera de El Salvador”



La inversién de la industria azucarera en El Salvador en activos patrimoniales asciende a $800 millones de
ddlares, entre activos rurales (fincas y sus inversiones), infraestructura industrial (ingenios) y transporte de carga
de cafia, azlcar y melaza. El sector azucarero es el Unico rubro agricola que cuenta con un sistema de

co-participacion, entre productores e industriales, de los ingresos provenientes de las ventas.

La industria azucarera en El Salvador genera 47,000 empleos directos, un aproximado de 187,000 empleos
indirectos y beneficia cerca de 225,000 personas dependientes. Genera mas de 186.5 millones de délares como
aportes economicos. El cultivo de cafia y la produccion de azucar representan el 2.28% del Producto Interno
Bruto (PIB) del pais y la participacion del cultivo de cafia de azucar representa casi el 20% del producto Interno
Bruto Agricola (PIBA).3

1.2.  CLASIFICACION DE LOS TRIBUTOS

La caracterizacion juridica del tributo es importante para determinar sus elementos comunes a todas las
especies (impuestos, tasas, contribuciones especiales) asi como aquellos detalles que lo diferencian de otros

ingresos publicos.

Tributos.
“Son las prestaciones de dinero que el Estado exige en su ejercicio de poder de imperio, en virtud de una ley y

para cumplir con los gastos que le demanda el cumplimiento de sus fines”*

En la definicién anterior podemos observar que se interrelacionan una serie de conceptualizaciones, las que se

entienden de la siguiente forma:

a) Prestaciones de dinero, en la mayoria de las legislaciones tributarias de América, la prestacion tributaria,
debe ser exclusivamente de forma pecuniaria, no en especie;

b) Exigida en ejercicio de poder de imperio, el elemento principal de un tributo es la coaccion, la cual se
manifiesta en prescindir de la voluntad del obligado con relacion a la creacion del tributo que le sera exigible
(potestad tributaria)

c) Envirtud de una ley, esta ley, es la que establece un limite formal a la coaccién, es decir que el Estado no

puede obligar a nadie a pagar un tributo que no se encuentre establecido en ninguna normativa.

3 .
WWWw.asoclacionazucarera.com

4 Héctor B. Villegas, Curso de Finanzas, Derecho Financiero y Tributario, 72 Edicién ampliada y actualizada.



La clasificacion mas aceptada por la doctrina, es que los tributos se dividen en impuestos, tasas y contribuciones
especiales, las cuales constituyen especies de un mismo género cuyas diferencias son justificadas por razones

politicas, juridicas o técnicas.

En el impuesto, la prestacion exigida al obligado es independiente de toda actividad estatal relativa a él, mientras
que en la tasa existe una especial actividad del Estado materializada en la prestacion de un servicio
individualizado en el obligado. Por su parte, en la contribuciéon especial existe también una actividad estatal que

es generadora de un especial beneficio para el contribuyente.

1.2.1. LOS IMPUESTOS

Para el logro del bien comun, el Estado debe cumplir determinadas funciones, como son la Defensa Nacional,
Administracion de Justicia, el Ejercicio de la Politica, los cuales logra a través del establecimiento de impuestos

que contribuyan a recaudar los fondos necesarios para tales funciones.

Sobre esa base, el impuesto es un tributo caracterizado por hacer surgir obligaciones generalmente pecuniarias
en favor del Estado; no requiere contraprestacion directa por parte de este, y surge exclusivamente como

consecuencia de la capacidad econémica del contribuyente.

La capacidad contributiva mide la posibilidad de contribuir a los gastos del Estado por parte de los sujetos, por lo
que se mide en la cantidad que el contribuyente tiene o ha ingresado en un periodo dado, los impuestos se

clasifican en:

Impuestos directos: se establecen sin que el Estado pretenda que el impuesto se traslade a una persona
distinta del obligado. Estos impuestos gravan a la persona obligada en la norma, se trata de que el impuesto
recaiga sobre el obligado por la ley, que la riqueza de este se vea afectada; gravan una situacién estatica

entendida como aquella riqueza que una persona posee en un tiempo determinado.

Impuestos indirectos: se establecen con la intencién de que el obligado por la norma traslade la carga del
impuesto sobre un tercero, pero no la carga juridica; gravan una situacion dindmica, es decir la circulacién

econdmica de la riqueza o la riqueza en movimiento.

1.2.2. TIPOS DE IMPUESTOS


http://es.wikipedia.org/wiki/Principio_Tributario_de_Capacidad_Contributiva

1.2.2.1. IMPUESTO A LA TRANSFERENCIA DE BIENES MUEBLES Y A LA PRESTACION
DE SERVICIOS.

En El Salvador, este impuesto se encuentra regulado por la Ley de Impuesto a la Transferencia de Bienes
Muebles y a la Prestacidn de servicios, cuya ultima reforma fue aprobada en Diciembre de 2009, mediante dicha
ley, se establece un impuesto aplicable a la transferencia, importacion, internacién, exportacién, y al consumo de
los bienes muebles corporales; prestacion, importacion, internacion, exportacién y el autoconsumo de servicios®,
el cual se aplicara sin perjuicio de la imposicién de otros impuestos que graven los mismos actos o hechos; la

tasa de este impuesto, es del trece por ciento® aplicable a la base imponible.

Base Imponible, es la cantidad en que se cuantifica monetariamente los diferentes hechos generadores del
impuesto, la cual correspondera al precio 0 remuneracion pactada en la transferencia de bienes o en las

prestaciones de servicios.

Esta ley considera una serie de hechos generadores que a continuacién se detallan:

1. Transferencia de Bienes Muebles Corporales.

Entendiéndose por transferencia, ademas de la que resulta de un contrato de compraventa (con las obligaciones
que esto implica), las resultantes de todos los actos, convenciones o contratos en general, que tengan por objeto
transferir o enajenar el total o una cuota de dichos bienes.

En la transferencia de bienes, el impuesto se causa, cuando se emite el documento que da constancia de la
operacion; cuando se pagare el precio o se entregaran los bienes real o simbolicamente antes de la emision del

documento, o si su emision no tuviere lugar por la naturaleza de la transaccién.

2. Retiro de la Empresa de Bienes Muebles Corporales.

La principal caracteristica de este hecho generador, es que no se recibe nada a cambio, y esta constituido por el
retiro o desafectacion de bienes muebles corporales del activo realizable de la empresa, efectuados por el
Contribuyente, con destino al uso 0 consumo propio, de los socios, directivos o personal de la empresa. En este

caso, el impuesto se entendera causado, en la fecha de retiro del bien.

5 Articulo 1 de la Ley de Impuesto a la Transferencia de Bienes Muebles y a la Prestacion de Servicios, Recopilacién de leyes tributarias,
Ricardo Mendoza Orantes 49° Edicién

® Articulo 54 de la Ley de Impuesto a la Transferencia de Bienes Muebles y a la Prestacion de Servicios, Recopilacion de leyes tributarias,
Ricardo Mendoza Orantes 49° Edicién



3. Importacion e Internacion de Bienes y Servicios

Este hecho generador, estd constituido por la importacién e internacién definitiva al pais de bienes muebles
corporales y de servicios.

La importacion e internacién definitiva, de bienes muebles corporales, se entenderd ocurrida y causado el
impuesto en el momento que tenga lugar su importacion o internacion; en el caso de los servicios, se entendera
ocurrido y causado, a) cuando se emita el documento que de constancia de la operacion; b) cuando se realice el

pago; o ¢) cuando se de término a la prestacion del servicio

4. Prestacion de Servicios

Constituye hecho generador, las prestaciones de servicios que surgen de actos, convenciones o contratos en
que una parte se obliga a prestarlos y la otra se obliga a pagar pecuniariamente una contraprestacion. Ademas,
lo constituye, la utilizacién de servicios producidos por el contribuyente, destinados para el uso o consumo
propio, de los socios, directivos, etc.

El impuesto se entendera causado cuando ocurra cualquiera de las siguientes circunstancias: a) Cuando se
emita el documento correspondiente; b) cuando se dé término a la prestacién; ¢) cuando se pague en su

totalidad el valor de la contraprestacion o precio convenido

5. Exportacion de Bienes y Servicios
Constituye hecho generador la exportacion de bienes y servicios consistente en transferencias de dominio

definitivas destinadas al uso y consumo exclusivo en el exterior.

1.2.2.2. IMPUESTO SOBRE LA RENTA

Este impuesto se encuentra regulado por la Ley de Impuesto Sobre la Renta, cuya Ultima reforma fue aprobada
en Diciembre de 2009, esta ley tiene como unico hecho generador, “la obtencidn de rentas por los sujetos
pasivos en el ejercicio 0 periodo de imposicion de que se trate”; entendiéndose como renta obtenida, todos los
productos o utilidades percibidos o devengados por los sujetos pasivos ya sean en efectivo 0 en especie y

provenientes de cualquier clase de fuente.

Dentro de esta ley, se encuentra una serie de regulaciones que establecen, las rentas gravables, no gravables,
los sujetos del impuesto, asi como todos aquellos costos y gastos comprendidos como deducibles o no de dicho

impuesto.



Para este efecto, la renta obtenida se computara por periodos de doce meses, el ejercicio de imposicion se
encuentra comprendido entre el primero de enero, y terminara el 31 de diciembre del mismo afio; se entendera
causado el impuesto a la medianoche del dia en que finalice el ejercicio de imposicion correspondiente.

La renta neta se determinara, deduciendo de la renta obtenida, los costos y gastos necesarios para la
produccion de la renta y para la conservacion de su fuente previamente establecidos en la ley.”

Las personas juridicas domiciliadas o no, calcularan su impuesto aplicando a su renta imponible, una tasa del
veinticinco por ciento. Dicho impuesto, debe liquidarse a través de declaracion jurada dentro de los cuatro

meses siguientes al vencimiento del ejercicio o periodo de imposicion.

1.3. CRITERIO TRIBUTARIO Y CONTABLE PARA EL REGISTRO DE LAS VARIACIONES
ENTRE LOS COSTOS ESTANDAR Y LOS COSTOS REALES

1.3.1. CRITERIO TRIBUTARIO

Desde el punto de vista tributario, el adecuado tratamiento de las variaciones entre los costos estandar
y costos reales, considera el prorrateo de las mismas entre el Costo de Ventas, Inventario Final de
Produccién en Proceso e Inventario Final de Productos Terminados, con el fin de reconocer en los
costos del periodo Unicamente aquellos relacionados a las ventas efectuadas. Bajo este supuesto no
se generan aplicaciones a resultados que deban ser ajustadas para el calculo del Impuesto a Pagar.
Este criterio se sustenta en el art. 28 Inc. 3° de la Ley de Impuesto Sobre la Renta, en el cual se
establece la relacién que deben guardar los Costos y Gastos reconocidos con la generacién de Renta

Gravada.

1.3.2. CRITERIO CONTABLE

La teoria de costos plantea (Contabilidad de Costos de Ralph S. Polimeni. Tercera Edicién) que las
variaciones entre los costos estandares y los costos reales deben ser reconocidas como costos del
periodo cuando éstas no representan montos significativos. Las variaciones son consideradas como el
resultado de eficiencias o ineficiencias de poca relevancia, y por lo tanto, no alteran sustancialmente
los costos reconocidos a base estandar. Bajo este supuesto, es frecuente reconocer en los costos del

periodo una proporcién de las variaciones que no guarda relacién con la Renta Gravada. En

" Articulo 41 de la Ley de Impuesto Sobre la Renta, Recopilacion de leyes tributarias, Ricardo Mendoza Orantes 492 Edicion
8 Articulo 28 de la Ley de Impuesto Sobre la Renta, Recopilacion de leyes tributarias, Ricardo Mendoza Orantes 492 Edicion



consecuencia, se hace necesario ajustar la renta imponible en la Conciliacion Fiscal para determinar el

importe correcto de Impuesto Sobre la Renta a Pagar al final del periodo.

Cuando las variaciones entre los costos estandares y los costos reales representan montos
significativos, la teoria de costos plantea que estas deben ser distribuidas entre el Costo de Ventas,
Inventario de Produccion en Proceso e Inventario de Productos Terminados, ya que las variaciones son

de gran relevancia y alteran sustancialmente a los estandares establecidos de forma previa.

Prorrateo de las Variaciones, como primer paso, se asigna la variacion del precio de los Materiales
Directos, ya que estos afectan la variacion en la eficiencia de estos; la variacion de la eficiencia de los

materiales directos por el contrario, no tiene efecto sobre la variacion del precio.

Las variaciones en precio y eficiencia de la Mano de Obra y de precio de los Costos Indirectos de
Fabricacion se asignan posteriormente, debido a que estos se basan en la produccion y no en los

insumos comprados y posteriormente colocados.

1.4 LEGISLACION APLICABLE A LA INDUSTRIA AZUCARERA
1.4.1. LEY DE PRODUCCION, INDUSTRIALIZACION Y COMERCIALIZACION DE LA
AGROINDUSTRIA AZUCARERA DE EL SALVADOR

Esta ley fue creada con el objeto de normar las relaciones entre centrales azucareras o ingenios, y las de estos
con los productores de la cafia de azlcar enfocandose principalmente en garantizar justicia, racionalidad y
transparencia en actividades de siembra, cultivo, cosecha de la cafia de azlcar, produccion, autoconsumo
industrial, y comercializacién de azlcar y miel final; la cual a su vez proporciona ordenamiento y desarrollo
sostenible para la prosperidad de la nacion y de los miembros que forman parte de la Agroindustria Azucarera

Salvadorefia.
Dentro de las regulaciones establecidas por esta ley se encuentran:

1. Mercado Interno y Preferencial de azlcar, se asignaré a cada uno de los ingenios que estén extrayendo

azucar, un porcentaje de la estimacién de la demanda de azlcar en el mercado interno y preferencial, dicho
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porcentaje serd establecido cada cinco afios, todo ingenio podra ceder en forma temporal o definitiva sus

cantidades de azUcar asignadas.

2. Obligacién de informar, se debe informar por escrito al CONSAA semanalmente, dentro de los tres primeros
dias habiles de cada semana, la cantidad de miel y azucar final vendida o utilizada para autoconsumo industrial
durante la semana inmediata anterior; el incumplimiento a dicha obligacion derivara en una multa

correspondiente a 15 salarios minimos.

3. Canje de azucar y miel final, las centrales azucareras o ingenios podran canjearse entre ellos cualquier
cantidad y clase de azucar y miel final siempre que no se produzca alteracién en la cantidad y calidad total que
les haya sido asignada para su expendio en los diferentes mercados, el cual debera ser informado al CONSAA

dentro de los ocho dias siguientes al de su realizacién

4. Formas de pago, el Directorio establecera en el mes de octubre de cada afio el valor inicial de pago de la libra
de azlcar a pagar a los productores, los ingenios deberan pagar a los productores por la cafia de azlcar
recibida; durante la zafra los pagos se realizarén a los productores cada catorce dias la totalidad del valor inicial
de pago por la cafia de azUcar entregada hasta la fecha de corte respectivo. El pago final deberd comprender la
diferencia entre el valor inicial de pago por cada libra de azlcar y el valor final de pago de la misma al 31 de

octubre de cada afio.

1.5 ETAPAS DEL PROCESO PRODUCTIVO

La cafia de azlcar ha sido sin lugar a dudas uno de los productos de mayor importancia para el desarrollo
comercial en el continente americano y europeo. El aztcar se consume en todo el mundo, puesto que es una de
las principales fuentes de calorias en las dietas de todos los paises. El aziicar puede obtenerse principalmente a
partir de la cafia de azucar y la remolacha azucarera. Para su obtencion se requiere de un largo proceso, desde
que la semilla de cafia germina hasta que el azlcar se comercializa nacional e internacionalmente. A

continuacién se describe el proceso de transformacion de la cafia de azlcar.

1.5.1. TRANSPORTE DE LA MATERIA PRIMA AL INGENIO AZUCARERO

El corte de la cafia, se realiza manual 0 mecanicamente, utilizando parametros de calidad que disminuyen los
porcentajes de materia extrafia. Una vez cortada la cafia (en caso de ser manual es alzada mecénicamente del

campo) se transporta a la fabrica en tractores y camiones procurando el menor tiempo de permanencia antes de
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llegar a la fabrica o Ingenio. El transporte se realiza mediante contratacién de equipos, negociacion de tarifas,

entrega de cafia al ingenio y pago de planillas.

1.5.2. RECEPCION, SELECCION Y CONTROL DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

La cafia que llega del campo se muestrea para determinar las caracteristicas de calidad y el contenido de
sacarosa, fibra y nivel de impurezas, se recibe la cafia clasificada y se realiza la prueba de rendimiento de
sacarosa, mediante la seleccion aleatoria de una muestra de la fibra de cafia, la cual es pesada y extraida para
su analisis en el muestrario del laboratorio para determinar el rendimiento por tonelada de la cafia. Luego de
examinada, se pesa en basculas y se conduce a los patios donde se almacena temporalmente o se dispone
directamente en las mesas de lavado de cafia para dirigirla a una banda conductora que alimenta las picadoras,
las cuales, son unos ejes colocados sobre los conductores accionados por turbinas, provistos de cuchillas
giratorias que cortan los tallos y los convierten en astillas, dandoles un tamafio uniforme para facilitar asi la

extraccion del jugo en los molinos
1.5.3. MOLIENDA

Después de haberse desfibrado la cafia es recibida en los molinos que contienen cuatro masas de rodamiento
cada uno, cada molino esta equipado con una turbina de alta presion. En el recorrido de la cafia por el molino se
agrega agua, generalmente caliente, o jugo diluido para extraer al maximo la sacarosa que contiene el material
fibroso (bagazo). El proceso de extraccion con agua es llamado maceracion y con jugo se llama imbibicion. Una
vez extraido el jugo se tamiza para eliminar el bagazo y el bagacillo, los cuales se conducen a una bagacera
para que sequen y luego se van a las calderas como combustible, para la generacion de vapor y energia

eléctrica para que la maquinaria siga funcionando.

1.5.4. CLARIFICACION

El jugo obtenido, es colado, iniciando la primera etapa de calentamiento que facilita la sedimentacién de sélidos
insolubles y separandolos del jugo claro que queda en la parte superior del clarificador, posteriormente, este se
extrae de la molienda, se pesa en basculas con celdas de carga para saber la cantidad de jugo sacaroso que
entra en la fabrica. El jugo obtenido en la etapa de molienda es de caracter acido (pH aproximado: 5.2), éste se
trata con lechada de cal, la cual eleva el pH con el objetivo de minimizar las posibles pérdidas de sacarosa. El

pH ideal es de 8 a 8.5, lo cual nos da un jugo brillante, con volumen de cachaza, aumenta la temperatura entre el

12



jugo mixto y clarificado y se evita la destruccién de la glucosa. Para una buena clarificacion se necesita que la
cantidad de cal sea correcta ya que esto puede variar la calidad de los jugos que se obtienen.

La cal también ayuda a precipitar impurezas organicas o inorganicas que vienen en el jugo y para aumentar o
acelerar su poder coagulante, se eleva la temperatura del jugo encalado mediante un sistema de tubos
calentadores, la temperatura de calentamiento varia entre 90 y 114.4° centigrados, por lo general se calienta a la
temperatura de ebullicion o ligeramente mas, la temperatura ideal esté entre 94 y 99° centigrados.

En la clarificacion del jugo por sedimentacion, los solidos no azucares se precipitan en forma de lodo llamado
cachaza, el jugo claro queda en la parte superior del tanque; el jugo sobrante se envia antes de ser desechada

al campo para el mejoramiento de los suelos pobres en materia organica.

1.5.5. EVAPORACION

En esta fase se extrae el agua, y el jugo se convierte en miel virgen, la cual pasa a los tanques de meladura,
para ser purificada en los clarificadores antes de ser llevada a los tachos, el jugo procedente del sistema de
clarificacion se recibe en los evaporadores con un porcentaje de sélidos solubles entre 10 y 12 % y se obtiene
una meladura o jarabe con una concentracidn aproximada de sélidos solubles del 55 al 60 %.

Este proceso se da en evaporadores de multiples efectos al vacio, que consisten en un conjunto de celdas de
ebullicion dispuestas en serie. El jugo entra primero en el pre-evaporador y se calienta hasta el punto de
ebullicion. Al comenzar a ebullir se generan vapores los cuales sirven para calentar el jugo en el siguiente efecto,
logrando asi el menor punto de ebullicion en cada evaporador. Una vez que la muestra tiene el grado de
evaporacion requerido, por la parte inferior se abre una compuerta y se descarga el producto. La meladura es

purificada en un clarificador
1.5.6. CRISTALIZACION

Los tanques denominados tachos reciben las mieles y siguen en movimiento constante a temperatura alta,
donde se solidifica y se cristaliza formando el grano de azlcar, estos aparatos se usan para procesar la
meladura y mieles con el objeto de producir azlcar cristalizada mediante la aplicacién de calor. El material
resultante que contiene liquido (miel) y cristales (azucar) se denomina masa cocida. Esta mezcla se conduce a
un cristalizador, que es un tanque de agitacién horizontal equipado con serpentines de enfriamiento. Aqui se
deposita més sacarosa sobre los cristales ya formados, y se completa la cristalizacion. El trabajo de
cristalizacion se lleva a cabo empleando el sistema de tres cocimientos para lograr la mayor concentracion de

sacarosa, en este proceso se define si la produccion de azucar va a ser cruda o blanca.
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1.5.7. SEPARACION O CENTRIFUGADO

En este proceso la miel, se separa del grano de azucar cristalizado por medio de centrifugas. Las mieles
desprendidas del grano se clasifican en miel de primera (azucar cruda o mascabada), miel de segunda o
sacarosa liquida y una purga de segunda o melaza, siendo éste el punto de separacion de la melaza como
subproducto, el azicar moscabada debe su color café claro al contenido de sacarosa que aun tiene. Las

melazas se emplean como una fuente de carbohidratos para el ganado, para &cido citrico y otras fermentaciones

1.5.8. REFINACION

El primer paso para la refinacién se llama afinacién, donde los cristales de azicar moscabada se tratan con un
jarabe denso para eliminar la capa de melaza adherente, este jarabe disuelve poca o ninguna cantidad de
azucar, pero ablanda o disuelve la capa de impurezas. Esta operacion se realiza en mezcladores. El jarabe
resultante se separa con una centrifuga y el sedimento de azlcar se rocia con agua.

Los cristales resultantes se conducen al equipo fundidor, donde se disuelven con la mitad de su peso en agua
caliente. Este proceso se hace en tanques circulares con fondo conico llamados cachaceras o merenchales, se
adiciona cal, acido fosforico, se calienta con serpentines de vapor y por medio de aire se mantiene en agitacion.

La azucar moscabada, fundida y lavada, se trata por un proceso de clarificacién
1.5.9. SECADO

El azlcar himeda se coloca en bandas y pasa a las secadoras, que son elevadores rotatorios donde el aztcar
queda en contacto con el aire caliente que entra en contracorriente. El azlcar debe tener baja humedad,
aproximadamente 0.05 %, para evitar los terrones, es pulverizado y luego pasa por los enfriadores rotatorios
inclinados que llevan el aire frio en contracorriente, en donde se disminuye su temperatura, hasta

aproximadamente 40 a 45° centigrados.

1.5.10. PESADO Y ALMACENAJE

El azucar es trasladada a las basculas en donde es pesada y asi, las bodegas reciben el producto terminado
(azucar blanca y cruda), finalmente es almacenada por lotes de produccién, para su posterior comercializacion,

de acuerdo con las normas establecidas en la certificacion 1ISO 9001:2000.

1.5.11. EMPACADO
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Una vez el azlicar esté seco y frio, es empacado en sacos de diferentes presentaciones segun las necesidades

de los clientes nacionales e Internacionales

1.6. NATURALEZA E IMPORTANCIA DE LOS COSTOS
1.6.1. METODOS DE COSTOS

Existen diferentes métodos de costeo los cuales se clasifica de la siguiente forma:
1) Por su forma de acumulacion
a. Absorbentes
b. Directos
2) Por larelacion con el tiempo de presentacion
a. Histdricos o Reales
b. Predeterminados
3) Por su naturaleza de produccion
a. Por Ordenes de Produccion

b. Por Procesos

Atendiendo al enfoque sobre el cual esta orientado el estudio, se trabajard con el método de costos
predeterminados, el cual a su vez se divide en costos estimados y costos estandar.

Son costos predeterminados, aquellos que se obtienen antes o a la par de la elaboracién del producto y en
ocasiones durante la elaboracion del mismo, se basan en ciertos estudios de la experiencia de la empresa,
permitiendo obtener un porcentaje de exactitud en la determinacion del costo.

Costos Estimados: son aquellos que se basan en calculos sobre experiencias adquiridas y un conocimiento
amplio de la empresa, esto indica lo que posiblemente puede o debera costar algo, lo cual ayuda a la direccién
de la compafiia en la fijacion de los precios de venta.

Costos Estandar: este método es el mas avanzado en los costos predeterminados, estd basado en estudios
técnicos que indican lo que debe costar un articulo con base a la eficiencia de trabajo de una empresa;
comprende la determinacion de estandares de eficiencia y de precio para los materiales directos, mano de obra
directa y los costos indirectos de fabricacion antes del inicio de la produccion, los costos estandar se conocen

también como costos planeados, pronosticados, programados y de especificaciones .°

9 Ralph S. Polimeni, Frank J. Fabozzi, Arthur H. Adelberg, Contabilidad de Costos Tercera Edicion. Pag. 394
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1.6.2. METODO DE COSTOS ESTANDAR

1.6.2.1. DEFINICION

Es un método contable que determina los costos antes o a la par del proceso productivo, de fabricacién de un
producto o la prestacion de un servicio, y que consiste en el establecimiento de valores estandar para cada uno
de los elementos del costo, basado en el estudio detallado y cuidadoso de todo el proceso productivo. Los
costos estandar representan lo que debe ser el costo unitario de un producto, son objetivos fijados por la
gerencia, que funcionan como controles para supervisar los resultados reales °.

Son costos de produccién predeterminados cientificamente empleando una base para su medicion y
comparacion. Los costos estandar representan aquellos en los que se incurriria con un rendimiento rentable, no
representan necesariamente el valor del costo si existiese un rendimiento maximo, ya que son aquellos que

deberian incurrirse en determinado proceso de produccion en condiciones normales.

1.6.2.2. NATURALEZA E IMPORTANCIA

Los costos estandar son ampliamente utilizados por que representan una herramienta efectiva de control
administrativo. Mediante un método de costo estandar la direccién puede analizar las variaciones en los tres

elementos del costo.

El método de contabilidad de costo estandar es de significativa importancia para proporcionar mecanismos de
medicion de la eficiencia, establece desviaciones de lo predeterminado y lo ejecutado, facilita la evaluacion de la

actuacion, asi como también proporciona medidas correctivas ajustadas a los planes de la organizacion.

El método de costo estandar no solo permite establecer las bases para la aplicacién de medidas correctivas, sino
que es también medio de control preventivo. Al tiempo de corregir las variaciones detectadas se toman las

medidas necesarias, por lo que de esta forma se previenen los resultados desfavorables en periodos venideros.

La estandarizacion desempefia una importante funcion en las diferentes areas en que se aplica, ya que permite
proyectar de manera realista y dentro de un periodo determinado los resultados esperados en una actividad
especifica. Los estandares calculados y fijados con exactitud podran facilitar anticipadamente el analisis de los
precios de venta que a su vez serviran en la preparacién del presupuesto de ventas, permitiendo este Ultimo la

elaboracidn del presupuesto de ingresos.

10 Ralph S. Polimeni, Frank J. Fabozzi, Arthur H. Adelberg, Contabilidad de Costos Tercera Edicién. Pag. 394
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1.6.2.3. VENTAJAS Y DESVENTAJAS"

1.6.2.3.1. VENTAJAS

a) Miden y vigilan la eficiencia en las operaciones de la empresa, debido a que revelan las situaciones o
funcionamientos anormales, lo cual permite fijar responsabilidades.

b)  Permite conocer la capacidad no utilizada en la produccion y las pérdidas que ésta ocasiona
peridédicamente.

c) Se conoce el valor del producto en cada paso del proceso de fabricacion, permitiendo valuar los
inventarios en proceso a su costo correcto.

d)  Son el complemento esencial de la organizacion presupuestaria

e)  Generan apoyo en el control Interno de la empresa.

f)  Son Utiles para la empresa en la toma de decisiones, por la informacién que proveen.
1.6.2.3.2. DESVENTAJAS

a)  Son aplicables a empresas cuya planta de produccion sea organizada.
b)  No son adoptables por cualquier tipo de empresa.

c)  No se recomienda su uso para operaciones por ordenes pequefias 0 que no se volveran a producir.
1.6.2.4. TIPOS DE ESTANDARES

Existen tres tipos basicos de estandares que pueden emplearse:2

1) Fijo (Basico)
2) Ideal
3) Alcanzable

Estandar fijo o basico, una vez que se establece, es inalterable. Tal estandar puede ser ideal o alcanzable
cuando se establece inicialmente, pero nunca se altera una vez que se ha fijado. Debido a la disminucién obvia
de su utilidad para la gerencia sobre un lapso, los estandares fijos rara vez se utilizan en empresas

manufactureras.

" Neuner John, Contabilidad de Costos, Principios y Practica, Pag. 616.
12 Ralph S. Polimeni, Frank J. Fabozzi, Arthur H. Adelberg, Contabilidad de Costos Tercera Edicién. Pag. 396
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Estandar ideal se calcula usando condiciones utdpicas para determinado proceso de manufactura. Los
estandares ideales suponen que los elementos de materiales directos, mano de obra directa y los costos
indirectos de fabricacién se adquiriran al precio minimo en todos los casos. Los estandares ideales se basan
también en el uso dptimo de los componentes del material directo, mano de obra directa y costos indirectos de
fabricacién a un cien por ciento de la capacidad de manufactura. En realidad, los estandares ideales no pueden

satisfacerse y generaran variaciones desfavorables.

Los estandares alcanzables son estandares que se basan en un alto grado de eficiencia, pero difieren de los
estandares ideales en el sentido en que pueden ser satisfechos o incluso excedidos por la utilizaciéon de
operaciones eficientes. Los estandares alcanzables consideran que las partes componentes (materiales directos,
mano de obra directa y costos indirectos de fabricacion) pueden adquirirse a un buen precio global, no siempre

el precio mas bajo, pero muy por debajo del precio esperado mas alto.

Los estandares alcanzables también consideran que:

1) Lamano de obra directa no es cien por ciento eficiente
2)  Cuando se utiliza el material directo existira algun deterioro “normal”; y

3)  Un fabricante no puede producir al cien por ciento de su capacidad.

Los estandares alcanzables se fijan por encima de los niveles promedio de eficiencia, pero pueden ser

satisfechos o sobrepasados con una produccion eficiente.

Aunque la mayor parte de las empresas actualmente utilizan los estandares alcanzables, se esta creando un
nuevo ambiente de manufactura que hace énfasis en los estandares ideales. El establecimiento de cierta

cantidad de ineficiencia en los estandares ya no se considera como un resultado deseable.

1.6.2.5. METODOS PARA LA DETERMINACION DE ESTANDARES

Una parte integral de cualquier sistema de costos estandares es la fijacion de estandares para materiales
directos, mano de obra directa y costos indirectos de fabricacion. El establecimiento de esos estandares requiere
la participacidon de la mayoria de las areas o departamentos de la empresa, entre los cuales se puede

mencionar: ingenieria, presupuestos, ventas, produccion, compras, costos o contabilidad

1.6.2.5.1. MATERIALES DIRECTOS
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Los estandares de materiales directos se dividen en: a) estandares de precio; b) estandares de eficiencia (uso)'®

Estandares de Precio de Materiales Directos, los estandares de precio son los precios unitarios con los que se
compran los materiales directos. Aunque los costos estandares se expresan sobre una base por unidad, la
gerencia debe estimar las ventas totales para el proximo periodo antes de que puedan fijarse los estandares
individuales. El pronéstico de ventas es de suma importancia porque determinara primero el total de unidades de
articulos terminados que tendran que producirse y luego la cantidad total de materiales directos que se

adquiriran durante el siguiente periodo.

Estandares de Eficiencia (uso) de materiales directos, los estandares de eficiencia (cantidad o uso) son
especificaciones predeterminadas de la cantidad de materiales directos que debe utilizarse en la produccién de
una unidad terminada. Si se requiere mas de un material directo para completar una unidad, los estandares

individuales deben calcularse para cada material directo.

1.6.2.5.2. MANO DE OBRA DIRECTA

Los estandares de mano de obra directa se dividen en: a) estandares de Precio (tarifa de mano de obra); b)

estandares de eficiencia (horas de mano de obra).

Estandares de precio de mano de obra directa, los estdndares (tarifa) de precio son tarifas predeterminadas
para un periodo. La tarifa estdndar de pago que un individuo recibird usualmente se basa en el tipo de trabajo
que realiza y en la experiencia que la persona ha tenido en el trabajo. Los factores como pago de vacaciones y
compensacion por enfermedad no se incluyen en la tarifa estdndar de pago, porque normalmente se contabilizan

como parte de los costos indirectos de fabricacion.

Estandares de Eficiencia de Mano de Obra Directa, son estandares de desempefio predeterminados para la
cantidad de horas de mano de obra directa que se debe utilizar en la produccién de una unidad terminada. Los
estudios de tiempos y movimientos son Utiles en el desarrollo de estadndares de eficiencia de mano de obra
directa. En esos estudios se hace un andlisis de los procedimientos que siguen los trabajadores y de las
condiciones (espacio, temperatura, equipo, herramientas, iluminacion, etc.) en las cuales deben ejecutar sus

tareas asignadas.™

13 Ralph S. Polimeni, Frank J. Fabozzi, Arthur H. Adelberg, Contabilidad de Costos Tercera Edicién. Pag. 397
14 Ralph S. Polimeni, Frank J. Fabozzi, Arthur H. Adelberg, Contabilidad de Costos Tercera Edicién. Pag. 398
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1.6.2.5.3. COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

Los estandares de los costos indirectos de fabricacion son mas complejos que los de materiales directos y mano

de obra directa.

Los costos indirectos de fabricacion son aplicados a 6rdenes o departamentos especificos y por lo tanto son
parte del costo del producto, pero se ven mayormente afectados por factores de la fabrica que por los de las
ordenes. Los costos indirectos de fabricacion incluyen materiales indirectos, mano de obra indirecta y los demas
costos indirectos de manufactura como arriendo de fabrica, depreciacion del equipo de fabrica, etc., pero no

todos siguen el mismo patrén. Algunos estan estrechamente relacionados con las operaciones de la fabrica.'®

Los costos individuales que forman el total de costos indirectos de fabricacion se afectan de manera diferente
por los aumentos o disminuciones en la actividad de la planta. Dependiendo del item del costo, la actividad de la

planta puede ocasionar un cambio proporcional o no proporcional.

La capacidad presupuestada usada para establecer estandares de costos indirectos de fabricacién con fines de
control administrativo implica armonia en lo que ha de considerarse la produccion normal para el establecimiento
de estandares y luego desarrollar un presupuesto flexible para mostrar el efecto sobre los costos de las partidas

fijas, variables y semivariables.

1.7. CONTROL DE INVENTARIOS

Los diversos aspectos de la responsabilidad sobre los inventarios afectan a muchos departamentos y cada uno
de éstos ejerce cierto grado de control sobre los productos, a medida que los mismos se mueven a través de los
distintos procesos de inventarios. Todos estos controles que abarcan, desde el procedimiento para desarrollar
presupuestos y prondsticos de ventas y produccion hasta la operacion de un sistema de costo por el
departamento de contabilidad para la determinacion de costos de los inventarios, constituye el sistema de control
interno de los inventarios, las funciones generales son: Planeamiento, Compra u Obtencion, Recepcién,

Almacenaje, Produccion y Contabilidad'®

15 Neuner John, Contabilidad de Costos, Principios y Practica, Pag. 349

16 https://www.u-cursos.cl
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1.7.1. INGRESO DEL PRODUCTO TERMINADO A BODEGA

Comprende el proceso mediante el cual, los productos transferidos por el departamento de produccién, ingresan
a la bodega o almacén como productos terminados por haber estos alcanzado su grado de terminacion total y
que al momento de la toma fisica de inventarios se encuentran aun en la bodega y forman parte del Inventario de
Productos Terminados en la contabilidad, es decir los que todavia no han sido vendidos. El nivel de Inventarios
de Productos Terminados va a depender directamente de las ventas, es decir su nivel estara dado por la

demanda.
1.7.2. SALIDA DEL PRODUCTO TERMINADO

La persona encargada de la bodega es responsable del adecuado almacenamiento, proteccion y salida de todos
los productos bajo su custodia. La salida debe ser autorizada por medio de un formato de orden de venta, la cual
debera contener el pedido realizado por el cliente, la orden de venta debera ser preparada por el Gerente de
Ventas o por el supervisor del departamento de ventas, cada formato indica el nimero de la orden, el
departamento que lo solicita, los productos, cantidad, descripcion el costo unitario asi como el costo total de los

productos.

1.7.3. DISPOSICIONES LEGALES Y TECNICAS

1.7.3.1. CODIGO TRIBUTARIO

“El articulo 142 del Cédigo Tributario, establece que los sujetos pasivos cuyas operaciones consistan en la
transferencia de bienes muebles corporales estan obligados a llevar registros de control de inventarios que
reflejen clara y verazmente su real movimiento, su valuacion, resultado de las operaciones, el valor efectivo y
actual de los bienes inventariados asi como la descripcion detallada de las caracteristicas de los bienes que

permitan individualizarlos e identificarlos plenamente”

Mediante reforma al Cédigo Tributario con D.L. No. 223 del 16 de diciembre de 2009 se establece la obligacion
para sujetos pasivos con ingresos iguales o superiores a $ 571,522.80 de presentar ante la Administracion

Tributaria, formulario y detalle del inventario fisico practicado.
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1.7.3.2. HOJAS DE CONTROL DE INVENTARIO

Las hojas para el registro y control de inventarios deberan contener los requisitos minimos siguientes!”:

1) Un encabezado que identifique el titulo del registro, nombre del contribuyente, periodo que abarca,

Numero de Identificacion Tributaria y NUmero de Registro de Contribuyente.
2)  Correlativo de la operacion
3)  Fecha de la operacion
4)  Numero del documento emitido como resultado de la operacion.
5)  Identificacion completa del proveedor

6) Descripcidén del producto comprado, especificando las caracteristicas que permitan individualizarlo e

identificarlos plenamente
7)  Fuente o referencia del libro de costos o retaceos o de compras locales de donde ha sido tomado el costo
8)  Numero de unidades que ingresan, que salen y el saldo en unidades.

9)  Importe monetario o precio de costo de las unidades que ingresan y salen, asi como el saldo monetario de

las unidades existentes a precio de costo.

1.7.3.3. SOLICITUD DE AUTORIZACION ANTE LA ADMINISTRACION TRIBUTARIA, PARA
UTILIZACION DE METODO DE COSTO ESTANDAR

De acuerdo a la naturaleza de las actividades que desarrolla el Ingenio Azucarero Central, S.A. de C.V. se
vuelve necesario la utilizacion de un método de costeo especializado. En este sentido se debe solicitar
autorizacion a la Administracién Tributaria, para la implementacion del Método de Costo Estandar, por medios
escritos que debera contener los requisitos establecidos en el articulo 34 del Cédigo Tributario y articulo 5 de

Reglamento de Aplicacion del referido codigo.

A continuacién se muestra un ejemplo de la solicitud que se debe presentar ante la Administracion Tributaria

para la autorizacién de la implementacion y uso del Método de Costo Estandar.

17 Art. 142-A Codigo Tributario, Recopilacion de leyes tributarias, Ricardo Mendoza Orantes 492 Edicion
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SENOR
DIRECTOR GENERAL DE IMPUESTOS INTERNOS
PRESENTE

Yo, Carlos Enrique Rodriguez Montoya, mayor de edad, Ingeniero Industrial del domicilio de San Salvador, con
Documento Unico de Identidad nimero cero ocho cinco siete tres cinco cuatro dos guién tres y Nimero de
Identificacion Tributaria cero seis uno cuatro guidn uno cinco cero nueve siete cinco guidn uno cero siete guion
nueve, actuando en calidad de Representante Legal de la sociedad denominada Ingenio Azucarero Central
Sociedad Anonima de Capital Variable, que puede abreviarse Ingenio Azucarero Central, S.A. de C.V., con
Numero de Registro de Contribuyente uno nueve ocho tres cuatro cuatro guidén uno y Numero de Identificacion
Tributaria cero seis uno cuatro guién uno cuatro cero cuatro ocho seis guién uno uno dos guién ocho.

A usted respetuosamente expongo:

Que debido a la naturaleza y magnitud de las actividades que realiza mi representada, es necesaria la
implementacién y el uso del Método de Costo Estandar a través de estandares alcanzables, con el objeto de
determinar los costos del proceso productivo del azlcar y sus derivados, ya que este método permitira conocer
los costos de produccién antes y a la par del proceso productivo. Sin omitir manifestarle que las variaciones
surgidas por la implementacion del método seran liquidadas mediante la distribucidn de las cuentas de Inventario
Final de Productos en Proceso, Inventario Final de Producto Terminado y Costo de Venta, registrando de esta
forma como costos del periodo Unicamente aquellos que guarden relacién directa con los ingresos gravados del
gjercicio

Por lo que a usted solicito:

Se autorice a mi representada la implementacién y uso del Método de Costo Estandar, con las especificaciones
arriba descritas.

Sefialo para recibir notificaciones la siguiente direccion Calle las Mercedes nimero quince Colonia Maquilishuat,
Juayua, Sonsonate teléfono 2438-1512. Autoriz6 al licenciado Franklin Eduardo Miranda Sosa con Documento
Unico de Identidad cero uno seis seis nueve seis tres siete guion dos y Nimero de Identificacion Tributario cero
seis uno cuatro guidn uno uno cero tres siete cuatro guién uno tres dos guion cero, para que reciba la resolucion
correspondiente.

Juayua, a los seis dias del mes de enero de dos mil diez

Ing. Carlos Enrique Rodriguez Montoya

Representante Legal
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1.7.3.4. NORMA INTERNACIONAL DE INFORMACION FINANCIERA PARA PEQUENAS Y
MEDIANAS ENTIDADES, SECCION 13 “INVENTARIOS”

En el parrafo No 13.15 de la NIIF para PYMES Seccién 13, se menciona que: “Entre los inventarios también se
incluyen los bienes mantenidos para la venta, por ejemplo: las mercancias adquiridas por un minorista para
revender a sus clientes, los terrenos u otros activos inmobiliarios que se tienen para ser vendidos a terceros.
Ademas son inventarios los productos terminados o en proceso de produccidn, los materiales y suministros para

ser consumidos en el proceso productivo, o en la prestacion de servicios.”

En el parrafo 13.4 de la norma establece que los inventarios se mediran al importe menor entre el costo y el

precio de venta estimado menos los costos de terminacion y venta.

Costo de Adquisicion.

“El costo de adquisicion de los inventarios comprendera el precio de compra, incluyendo aranceles de
importacién y otros impuestos (que no sean recuperables por la empresa de las autoridades fiscales), el
transporte, la manipulacion y otros casos directamente atribuibles a la adquisicion de las mercaderias, los
materiales y los servicios. Los descuentos comerciales, las rebajas y otras partidas similares se deducirén al

determinar el costo de adquisicién.

Costos de Transformacion.

Los costos de transformacion de los inventarios, incluiran aquellos costos directamente relacionados con las
unidades producidas, tales como la mano de obra directa. También comprenderan una distribucion sistematica
de los costos indirectos de fabricacién, variables o fijos en los que se han incurrido para transformar las materias
primas en productos terminados. “El proceso de produccion puede dar lugar a la fabricacion simultanea de mas
de un producto. Este es el caso por ejemplo, de la produccion conjunta o de la produccion de productos
principales junto a subproductos. Cuando los costos de las materias primas o los costos de conversion de cada
tipo de producto no sean identificables por separado, sera necesario distribuir el costo total entre los productos

utilizando bases coherentes y racionales”.'8

Sistema de Medicion de Costos.

18 Parrafo 13.14, Norma Internacional de Informacion Financiera para Pequefias y Medianas Entidades, Seccion 13 Afio 2009
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“Los sistemas para la determinacion del costo de los inventarios, tales como el método del costo estandar, el
método de los minoristas y el precio de compra mas reciente pueden ser usados por conveniencia siempre que
el resultado de aplicarlos se aproxime al costo™?

Los costos estandares tendran en cuenta los niveles normales de consumo de materias primas, suministros,
mano de obra, eficiencia y utilizacion de la capacidad. En este caso las condiciones de calculo se revisaran de

forma regular y, si es preciso se cambian en funcion de las condiciones actuales.

19 Parrafo 13.16, Norma Internacional de Informacion Financiera para Pequefias y Medianas Entidades, Seccion 13 Afio 2009
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CAPITULO Il
CASO PRACTICO

2.1. ESTRUCTURA GENERAL Y CONSIDERACIONES RELATIVAS A LA PLANTA DE
PRODUCCION

Este apartado estd compuesto por una breve descripcidn acerca de la principal evolucién y desarrollo a lo largo
de los 55 afios desde su creacion del Ingenio Azucarero Central, S.A. de C.V., asi como de las actividades que
realiza entre las que se incluyen los principales productos elaborados y su posterior comercializacion en los

diferentes tipos de mercados nacionales e internacionales.

Se presenta ademas, la determinacién de los estandares alcanzables del Ingenio Azucarero Central, S.A. de
C.V., para los materiales directos, mano de obra directa y costos indirectos de fabricacién fijos y variables
relacionados con la produccion de azucar; se describe el planteamiento del problema en el que se muestra la
compra de materia prima y materiales, las actividades realizadas en cada una de las once etapas del proceso
productivo del azlcar (desde la recepcién de materia prima en la planta productiva, hasta el empacado del
azucar producida) con sus correspondientes costos de mano de obra y costos indirectos de fabricacién fijos y
variables asi como la venta realizada. Posteriormente se incluye el detalle y andlisis de las variaciones en cada
uno de los elementos del costo surgidas por la aplicacién del método de costo estandar, a las que se les da el
tratamiento tributario adecuado, que consiste en la distribucion de éstas entre los inventarios de produccion en
proceso, de articulos terminados y el costo de venta. Finalmente se presentan la Hoja de Costos, el Estado de
Costo de Venta y el Estado de Resultados por la produccién realizada, y el Estado de Resultados y el Balance
General correspondientes al ejercicio 2010, asi como las declaraciones de impuestos del mes de noviembre y

declaracion de impuesto sobre la renta para el mismo ejercicio.

Para el desarrollo de este caso practico, el planteamiento comprende un solo proceso de produccién de la cafa
de azdcar, el cual se lleva a cabo en un lapso de 37 horas con 45 minutos que se realiza de forma continua, la
capacidad instalada de la planta para el procesamiento de la cafia es de 12,000 toneladas, en el tiempo antes

mencionado.

El mantenimiento fuera de zafra consiste en hacer una revisiéon general de la maquinaria y equipo, reparar
aquellas que por defecto de la zafra sufrieron desgaste o dafios; por su naturaleza este mantenimiento puede ser

mecanico, eléctrico o de calibracion, es por ello que algunas reparaciones requieren contratar el mantenimiento
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en talleres externos, aunque por lo general se realizan en el taller del ingenio. La acumulacion de estos costos
es registrada en una cuenta de activo, la cual se amortiza durante el periodo zafra es decir, se incorporan al
costo del producto, y al finalizar la zafra la cuenta de mantenimiento debe reflejar saldo cero. En el desarrollo de

este caso practico la amortizacion de costos por mantenimiento fuera de zafra ascienden a § 1,428.57 mensual.

Los costos relacionados con la operacion de la planta de produccién estan considerados dentro de los Costos
Indirectos de Fabricacion Fijos y Variables que se asignan a cada una de las etapas del proceso productivo,
entre ellos se encuentran: Servicios Generales, Energia Eléctrica, Agua, Combustibles y Lubricantes,
Mantenimiento de Maquinaria y Equipo, Mantenimiento Fuera de Zafra, Depreciacién de Instalaciones de Planta
y Seguro de Equipo. La produccion del mes de noviembre se estima a capacidad normal de operacion de la
planta productiva, por lo que la cuota de amortizacién del Mantenimiento Fuera de Zafra se aplica en su totalidad

a los CIF en cada una de las etapas del proceso.

Cuando la produccion real resulta inferior a la esperada a capacidad normal, el importe del mantenimiento
debera asignarse a los costos en proporcién al volumen de produccion realizado, debiendo reconocer la
diferencia como gastos no deducibles, ya que esta no se encuentra directamente relacionada con la produccién

real.

Es importante mencionar que cuando el Ingenio no alcanza la produccion esperada a capacidad normal, no
existe ningun tipo de sancion pecuniaria por parte de los entes reguladores; sin embargo esto afecta de forma
directa en los resultados del afio proximo ya que se pierde mercado, es decir, que la cuota asignada tanto para
el mercado local como preferencial disminuye, ya que esta es asignada de acuerdo al nivel de produccién
alcanzado en el periodo anterior. Uno de los principales factores que inciden en situaciones donde no se
alcanza la produccién esperada, son las fuertes lluvias e inundaciones que dafian el cultivo y por ende disminuye

la cantidad de materia prima adquirida para la produccién.
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2.2. DESCRIPCION DE LAS ACTIVIDADES QUE DESAROLLA LA EMPRESA INGENIO
AZUCARERO CENTRAL

2.2.1. TRAYECTORIA

El Ingenio Azucarero Central fue fundado en 1955 por Tomas Gonzalez, con el objetivo de aprovechar
industrialmente los productos y subproductos de la cafia de azlcar. La capacidad productiva del ingenio
experimentd un considerable crecimiento desde sus inicios hasta el final de la década de los 70's, iniciando con

una capacidad diaria de molida de 1,500 toneladas, hasta alcanzar las 5,000 toneladas, al final de dicho periodo.

A inicios de la década de los 90°s El ingenio desarrollé el primer sistema de pago de la cafia en base a su
calidad, sustituyendo asi el pago por peso tradicionalmente utilizado. Este sistema nacié con la intencién de
incentivar a los productores a producir cafia de mejor calidad v, al Ingenio a buscar una mayor eficiencia en su
proceso productivo, logrando asi un mejor rendimiento, productividad y rentabilidad del cultivo. Posteriormente,
se instalé una refineria de azlcar con una capacidad de produccion de hasta 5,000 qg/dia de refino,

paralelamente a la produccién de azlcar blanca.

En 1993 surge el Proyecto de Ampliacion del Ingenio con el objetivo de aumentar y mejorar la
capacidad productiva instalada del mismo, alcanza, en la actualidad, mas de 12,000 t/dia. Ademas, se
implementaron modernos procesos de mejoramiento ambiental; se incorpord Vitamina A al azlcar que
se comercializa a nivel local. El ingenio Azucarero Central realizd fuertes inversiones, entre las que
cabe destacar la adquisicion de tres molinos de 7 pies con 4 masas, que permiti6 aumentar la
capacidad de molienda en un 100% en tres afios, hasta alcanzar las 10,886 t/dia para la zafra
1996/1997.

A finales de la década de los 90°s, se empezé a cogenerar energia para aprovechar los residuos
vegetales (bagazo de cafa) de la produccion. Se cogenera energia eléctrica para consumo propio y se

comercializa el excedente en la Red Nacional del Sistema Eléctrico.
La busqueda por satisfacer las necesidades y demandas mas exigentes de los consumidores directos e

industriales a nivel local e internacional, incentivd el proceso obtencidén de certificaciones

internacionales. Para el afio 2007, se obtuvo la certificacion KOSHER, que significa APTO en hebreo.
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Esta asegura que el proceso productivo cumple con el sistema de Control de Calidad de los alimentos

del mercado judio.

2.2.2. PRINCIPALES PRODUCTOS

Los principales productos son: azucar cruda para el mercado de exportacion, azucar blanca y refinada
para el mercado local de uso industrial y de consumo directo. Asimismo, la melaza es un subproducto
que se comercializa para la manufactura de alimentos de animales y produccion de alcohol en los
mercados local e internacional. A través de la combustion del bagazo se genera Energia Eléctrica

proveniente de fuentes renovables.

Energia Eléctrica

El Ingenio realiza el aprovechamiento de sus residuos vegetales de la produccion, especificamente el bagazo de
la cafia de azUcar, ya que cogenera energia térmica para su propio consumo y comercializa el excedente con la
red nacional del sistema eléctrico.

Esta energia produce emisiones sustancialmente inferiores de 6xido de azufre y dxido de nitrégeno, en
comparacion a otros combustibles alternos. Ademas, se obtienen ahorros en emisiones de didxido de carbono y
se utilizan combustibles renovables con mucho valor ecoldgico.

En la actualidad la planta produce, aproximadamente, 94,000 MWH en periodo de zafra. En promedio se destina

cerca de 62,000 MWH a la red nacional, esto significa el 3% del consumo nacional de energia.

2.3. ESTANDARES DE LOS ELEMENTOS DEL COSTO

2.3.1. ESTANDARES ESTABLECIDOS POR EL INGENIO

El Ingenio Azucarero Central en su presupuesto de venta del ejercicio 2010 refleja los siguientes datos:

Presupuesto de Venta en quintales de azucar.

MES AZUCAR (qq) PRECIO UNITARIO PRECIO TOTAL
Enero erazazdn] § 2500 % 14482 211,28
Fehrero szzzeslze| § 25000 % 1208070627
Marzo Sra2asas] § 25001 % 14482 211,28
Abril sE0601,73] § 2500 % 14.015.042,18
Cctubre Erazasds| § 25000 % 14 482211 28
Moviembre s560601,73] § 250010 % 1401504318
Diciernbre erazazdn| § 2500 % 14482 211,28
TOTALES 3.961.585,54 $ 99.039.638,46
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2.3.1.1 ESTANDARES DE MATERIALES DIRECTOS

2.3.1.1.1. ESTANDARES DE PRECIO.

Las evaluaciones realizadas por el departamento de compras han determinado los proveedores y precios a los

que seran adquiridos los materiales directos utilizados en la produccion del azlcar.

a. Estandar de precio de cafia de azlcar $ 25.20 por tonelada

b. Estandar de precio de jugo $ 0.25 por galén

c. Estandar de precio de cal hidratada $ 81.00 por quintal

d. Estandar de precio de bactericida $ 83.00 por quintal
Estandar de precio de floculante $ 62.50 por galén

f.  Estandar de precio de vitamina “A” $ 33.50 por quintal

g. Estandar de precio de empaque $ 0.46 por unidad

2.3.1.1.2. ESTANDARES DE EFICIENCIA

Los estudios de ingenieria confirmados por la experiencia, indican que para cada una de las etapas, los

estandares de eficiencia de los materiales directos son:

ETAPA 1. RECEPCION DE CANA

Unidad de Uso estandar | Total uso estandar
N Materiales Medida Horas invertidas por hora por hora invertida
1 |Cafiadeazicar |Tonelada 0,83 Hrs 21861 265 51

ETAPA 2. LAVADO Y PICADO DE MATERIA PRIMA

Unidad de Uso estandar | Total uso estandar
N Materiales Medida Horas invertidas por hora por hora invertida
1 |Cafia de azicar | Tonelada 0Hrs 31861 1593 06

ETAPA 3. MOLIENDA

Unidad de Uso estandar | Total uso estandar
N Materiales Medida Horas invertidas por hora por hora invertida
1 |Cafiadeazicar |Tonelada 4 0Hrs 31861 1274 45
2 |Jugo Salones 4 0Hrs 187 b6 TE0 24
3 |Bactericida Cluintales 4 0Hrs 0,10 0,41




ETAPA 4. CLARIFICACION

Unidad de Uso estandar | Total uso estandar
N Materiales Medida Horas invertidas por hora por hora invertida
1 |Cafiadeazicar |Tonelada 1.5 Hrs 31861 477 92
2 |Juga Galones 1.8 Hrs 187 56 281,34
3 |Bactericida Cluintales 1.5 Hrs 0,10 0,16
4 |CalHidratada Cluintales 1.2 Hrs 0,38 057
5 |Floculante Galones 1,5 Hrs 0,34 051

ETAPAS. EVAPORACION

Unidad de Uso estandar | Total uso estandar
i Materiales Medida Horas invertidas por hora por hora invertida
1 |Cafiadeazicar |Tonelada 192 Hrs 312861 B11,74
2 |Jugo Galones 192 Hrs 187 56 26011
3 |Bactericida Cluintales 1,92 Hrs 0,10 0,20
4 |CalHidratada Cluintales 1,92 Hrs 0,38 07z
5 |Floculante Galones 192 Hrs 0,24 0,65

ETAPA 6. CRISTALIZACION

Unidad de Uso estandar | Total uso estandar
N Materiales Medida Horas invertidas por hora por hora invertida
1 |Cafia de azicar |Tonelada a0Hrs 21861 1593,068
2 |Jugo Salones a0Hrs 187 56 937,74
3 |Bactericida Cluintales a.0Hrs 0,10 052
4 |CalHidratada Cluintales 2,0Hrs 0,38 1,91
5 |Floculante Galones o0Hrs 0,24 1,70

ETAPA Y. SEPARACI

ON O CENTRIFUGADO

Unidad de Uso estandar | Total uso estandar
N Materiales Medida Horas invertidas por hora por hora invertida
1 |Cafiadeazicar |Tonelada 4.0Hrs 31861 1274 45
2 |Jugo Galones 4.0Hrs 187 56 75024
3 |Bactericida Cluintales 4.0Hrs 0,10 0,41
4 |CalHidratada Cluintales 4.0Hrs 038 153
§ [Floculante Galones 4.0Hrs 0,34 1,36
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ETAPA 8. REFINACION

Unidad de Uso estandar | Total uso estandar
i Materiales Medida Horas invertidas por hora por hora invertida
1 |Cafiadeazicar |Tonelada o0Hrs 31861 1593 06
2 |Jugo Galones 2. 0Hrs 187 56 937,79
3 |Bactericida Cluintales S.0Hrs 0,10 05z
4 |CalHidratada Cluintales 8 0Hrs 0,38 1,91
5 |Floculante Galones a0Hrs 0,34 1,70
6 |CalHidratada Cluintales 2,0Hrs 012 0,65
7 |Mitamina "A" Cluintales 2.0Hrs 597 2985

ETAPA 9. SECADO

Unidad de Uso estandar | Total uso estandar
N Materiales Medida Horas invertidas por hora por hora invertida
1 |Cafiadeazicar |Tonelada 4 83 Hrs 31861 1538 30
2 |Jugo Galones 4 83 Hrs 187 56 Q05 91
3 |Bactericida Cluintales 483 Hrs 0,10 050
4 |CalHidratada Cluintales 4 B3 Hrs 0238 1,85
5 |Floculante Galones 4 83 Hrs 0,24 1 64
6 |CalHidratada Cluintales 483 Hrs 0,12 063
7 [Vitaming "A" Cluintales 483 Hrs 5ar 25884

ETAPA 10. PESADO ¥ ALMACENAJE

Unidad de Uso estandar | Total uso estandar
) Materiales Medida Horas invertidas por hora por hora invertida
1 |Cafiadeazicar |Tonelada 1,58 Hrs 312861 S0z 41
2 |Jugo Galones 1,58 Hrs 187 56 296 34
3 |Bactericida Cluintales 1,28 Hrs 0,10 0,1e
4 |CalHidratada Cluintales 1,28 Hrs 0,38 0,60
5 |Floculante Galones 158 Hrs 0,34 054
6 |CalHidratada Cluintales 1,28 Hrs 01z 0,21
7 |Mitamina "A" Cluintales 1,58 Hrs 597 942
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ETAPA 11. EMPACADO

Unidad de Uso estandar | Total uso estandar
N Materiales Medida Horas invertidas por hora por hora invertida
1 |Cafiadeazicar |Tonelada 4.0Hrs 31861 1274 45
2 |Juga Galones 40 Hrs 187 56 7a0.24
3 |Bactericida Cluintales 4 0Hrs 0,10 0,41
4 |CalHidratada Cluintales 4 0Hrs 032 153
5 |Floculante Galones 4 0Hrs 0,24 1,36
6 |CalHidratada Cluintales 4.0Hrs 0,12 05z
7 [Vitaming "A" Cluintales 4.0Hrs £ar7 23,88
8 |Empague Lnidad 4 0Hrs FHO0.00 20000 00

2.3.1.2. ESTANDARES DE MANO DE OBRA DIRECTA

El Ingenio Azucarero Central, de acuerdo a los estudios realizados por el departamento de ingenieria y el equipo

multidisciplinario para el establecimiento de estandares, establecié como estandares alcanzables de precio y

eficiencia de mano de obra directa, los siguientes:

2.3.1.2.1. ESTANDARES DE PRECIO.

Evaluaciones realizadas por el departamento de Recursos Humanos y Presupuesto han establecido como tarifa

estandar alcanzable de mano de obra directa por cada una de las etapas del proceso de transformacion del

azucar las siguientes

ETAPA 1. RECEPCION DE CANA

HORA MANQ |HORAS M.0.D.| SEMANA TOTAL COSTO | COSTO

DE OBRA MENSUAL DE | ESTANDA | TOTAL
N° NOMBRE CARGO DIRECTADIA| fSEMANAL |SALMES| HORASDE RPOR | MENSUAL
1 |Mario Franklin Lopez Inestroza  |Ing. Quimico 083 Hrs 583 4 2333 §o0ga|§ 1820
2 |Yurilldebrando Mejia Merlos Lahoratarista 083 Hrs 583 4 2333 § 0 o042(% 972
3 |Hector Affredo Gomez Aharca  [Lahoratorista 083 Hrs 583 4 2333 § 04|y am2
TOTALES 10 $§ 153|§ 3565

FPrecio estandar de M.O.D. !/ Horade M.O.D. § 35.69 0.91
70
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ETAPA 2. LAVADO Y PICADO DE MATERIA PRIMA

HORA MANO |HORAS M.0.D.| SEMANA TOTAL COSTO COSTO
MENSUAL DE | ESTANDA | TOTAL
DE 0BRA HORAS DE RPOR | MENSUAL
N NOMERE CARGO DIRECTAIDIA| ISEMANAL |5 AL MES M.0.D. HORA | DEM.0.D.
1 |Wladimir Alexander Orellana MulgJefe de Lavado 500 Hrs 35 4 140 § op9|§ er
2 |Hector Alexander Valdes Hemang Operador 500 Hrs 35 4 140 § 042§ 5833
3 |Andimes Rohera Sanchez Mena|Operadar 500 Hrs 35 4 140 § 042§ 5833
4 |RosendoJosé Flares Padilla  |Operadar 500 Hrs 35 4 140 § 042§ 5833
TOTALES 560 $ 194 |§ 21222
Precio estandarde MO D /Horade MOD. $ 27222 0.49
560
ETAPA 3. MOLIENDA
HORA MANO |HORAS M.0.D. | SEMANA TOTAL COSTO | COSTO
MENSUAL DE | ESTANDA | TOTAL
DE OBRA HORAS DE RPOR | MENSUAL
N° NOMBRE CARGO DIRECTAIDIA| !SEMANAL |5 AL MES M.0.D. HORA | DE M.O.D.
1 |Didier Manuel Zelaya Yanes Jefe de Malina 400 Hrs 28 4 112 § nga| s 7T
2 |José Arsenio Segovia Malinero 400 Hrs 2% 4 112 § 0 042|§ 4687
3 |Ernesto Alexander Hernandez  |Molinero 400 Hrs 28 4 112 § 04z | % 4667
4 |Santos Antonio Cortez Ardon Molinera 400 Hrs 28 4 12 § n4z|% 4667
§ |José Israel Rivera Perez Molinera 400 Hrs 28 4 112 § n4z|% 4667
TOTALES 560 § 236 | % 26444
Precio estandar de M.O.D. /Horade M.OD. $ 264.44 0.47
560
ETAPA 4. CLARIFICACION
HORA MANO |HORAS M.O.D. | SEMANA TOTAL COSTO COSTO
MENSUAL DE | ESTANDA | TOTAL
DE OBRA HORAS DE RPOR | MENSUAL
N° NOMBRE CARGO DIRECTAIDIA| ISEMANAL |S AL MES M.0.D. HORA | DEM.O.D.
1 |Carlos Higinio Mazariego Jefe de Clarificacion 150 Hrs 105 4 42 § nga | § 2917
2 |José Aristides Ramos Saenz Operador de Clarificaci] 150 Hrs 105 4 42 § 042 1§ 475D
3 |Carlos Ulloa Rios Operador de Filtra 150 Hrs 105 4 42 § 042 | § 175D
TOTALES 126 $ 183 |$ 6417
Precio estandar de M.O.D./ Horade M.O.D. § 64.17 0.81
126
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ETAPA 5. EVAPORACION

HORA MANO |HORAS M.0.D. | SEMANA TOTAL COSTO COSTO
MENSUAL DE | ESTANDA | TOTAL
DE OBRA
HORAS DE RPOR | MENSUAL
N NOMBRE CARGO DIRECTAIDIA| ISEMANAL |5AL MES M.0.D. HORA | DE M.0.D.
1 |Juan Gilberto Escobar Jefe de Evaporacion 192 Hrs 1342 4 bakr §oosa|§ Iz
2 |Manuel de Jesus Contreras Evaporadar 192 Hrs 1342 4 5367 § 042§ 223
TOTALES 107.33 $ 141|§ 5963
Precio estandar de M.O.D./ Hora de M.O.D. § 5963 0.56
107.33
ETAPA 6. CRISTALIZACION
HORA MANO |HORAS M.0.D. | SEMANA TOTAL COSTO COSTO
MENSUAL DE | ESTANDA | TOTAL
DE OBRA HORAS DE RPOR | MENSUAL
N° NOMERE CARGO DIRECTAIDIA| ISEMANAL |S AL MES M.0.D. HORA | DE M.O.D.
1 |Julio de Paz Valladares Jefe de Cristalizacidn 500 Hrs 35 4 140 § nga |y are
2 |José Luis Carballo Operador de Tachos 500 Hrs 35 4 140 § 042 1§ 5833
3 |Cesar Ricardo Sibrian Gil Auxiliar de Tachos 500 Hrs 35 4 140 § n4z|% 5833
TOTALES 420 $ 183 |§ 213.89
Precio estandar de M.O.D. /Horade M.OD. $ 213.89 0.51
420
ETAPA 7. SEPARACION O CENTRIFUGADO
HORA MANO |HORAS M.0.D. | SEMANA TOTAL COSTO COSTO
MENSUAL DE | ESTANDA | TOTAL
DE OBRA HORAS DE RPOR | MENSUAL
N° NOMBRE CARGO DIRECTAIDIA| ISEMANAL |S AL MES .0.D. HORA | DEM.Q.D.
1 |Melin Josué Amaya Vasquez  |Jefe de Centrifugado 400 Hrs 28 4 112 $ neals  rre
2 |Carlos Eduardo Candray Argueta | Operador de Centrifuga)] 400 Hrs 28 4 112 § n4z|% 4867
TOTALES 224 § 1418 12444
Precio estandar de M.O.D_ /Horade MOD. % 124.44 0.56
224
ETAPA 8. REFINACION
HORA MANO |HORAS M.0.D. | SEMANA TOTAL COSTO COSTO
MENSUAL DE | ESTANDA | TOTAL
DE OBRA HORAS DE RPOR | MENSUAL
N° NOMERE CARGO DIRECTAIDIA| ISEMANAL |S AL MES .0.D. HORA | DEM.Q.D.
1 (Mario Amaldo Rendon Jefe de Refinacidn 500 Hrs 35 4 140 § nga| s arz
2 |Diego Inin Pineda Cruz Refinadar 500 Hrs 35 4 140 § 042 | § 5833
TOTALES 280 $ 141§ 15556
Precio estandar de M.O.D./ Horade M.O.D. $ 155.56 0.56

280
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ETAPA 9. SECADO

HORA MANO |HORAS M.0.D. | SEMANA TOTAL COSTO COSTO

MENSUAL DE | ESTANDA | TOTAL
DE OBRA HORAS DE RPOR | MENSUAL
N° NOMEBRE CARGO DIRECTAIDIA| ISEMANAL |S AL MES M.0.D. HORA | DEM.Q.D.
1 |Marlon Adonay Sanchez Bonilla |Jefe de Secado 483 Hrs 3383 4 13533 § B9 § 9398
2 |Jose Efren Candray Paredes Secado 483 Hrs 33383 4 13633 § n4z|% 5638
TOTALES 27067 $ 141§ 1560.37

Precio estandar de M.OD /Horade MO D, § 190.37 0.56
27067
ETAPA 10. PESADO Y ALMACENAJE

HORA MANO |HORAS M.0.D.| SEMANA TOTAL COSTO COSTO

MENSUAL DE | ESTANDA | TOTAL
DE OBRA HORAS DE RPOR | MENSUAL
N° NOMERE CARGO DIRECTAIDIA| ISEMANAL |S AL MES 1.0.D. HORA | DE M.O.D.
1 |Julio Cesar Radriguez Jefe de Pesada 158 Hrs 1108 4 4433 § nga| % 3079
2 |Oscar Rolando Sanchez MedrangOperador de Bascula 158 Hrs 1108 4 4433 § 042 |5 1847
3 |Manuel Antonio Chiguillo Reyes |Operador de Bascula 158 Hrs 1108 4 4433 § 04215 1847
TOTALES 133 § 153 |3 6173

Precio estandar de M.O.D fHorade M.OD. § 67.73 051
133
ETAPA 11. EMPACADO

HORA MANO |HORAS M.0.D. | SEMANA TOTAL COSTO COSTO

MENSUAL DE | ESTANDA | TOTAL
DE OBRA HORAS DE RPOR | MENSUAL

N° NOMBRE CARGO DIRECTAIDIA| ISEMANAL |S AL MES .0.D. HORA | DEM.Q.D.
1 |José Gabriel Bemal Cruz Jefe de Empacado 400 Hrs 28 4 112 § 0E9 | § TPTE
2 |Juan Carlos Villatoro Fernandez |Empacadores 400 Hrs 28 4 112 § D425 4887
3 |MNoe Pinedairras Empacadores 400 Hrs 28 4 112 § 0042|4667
4 |Amaldo Esad Mejia Mejia Empacadores 400 Hrs 28 4 112 § 042§ 4887
5 |Mauricio Eliseo Valladares Camp|Empacadores 400 Hrs 28 4 112 § n4z|% 4667
6 |Alfredo Leonardo Flores Cartager|Empacadores 400 Hrs 28 4 112 $ 042§ 4667
TOTALES 672 § 2785 31N

Precio estandar de M.O.D./Horade M.OD. $ M 0.46
672

2.3.1.2.2. ESTANDARES DE EFICIENCIA

De acuerdo a estudios realizados se establecieron los estandares de eficiencia de Mano de Obra Directa,

determinado de esta forma el tiempo que se debera emplear en cada etapa del proceso de transformacion del

azucar.
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ETAPA 1. RECEPCION DE CANA

Horas Estandar
N° NOMBRE CARGO Invertidas
1 |Maria Franklin Lopez Inestroza Ing. CQuimico 083 Hrs
Yuri lldebranda Mejia Merlos Laboratarista 083 Hrs
Hector Alfredo Gomez Abarca Laboratorista 083 Hrs

ETAPA 2. LAVADO Y PICADO DE MATERIA PRIMA

Horag Estandar

N® NOMERE CARGO Invertidas
1 |Vladimir Alexander Orellana Mulato  |Jefe de Lavado 5.0 Hrs
2 |Hector Alexander Valdes Hernandez |Operador 5.0 Hrs
3 |Andimes Roberto Sanchez Mena Operador 5.0 Hrs
4 |Raosendo José Flores Padilla Operador 5.0 Hrs
ETAPA 3. MOLIENDA
Horas Estandar
N° NOMBRE CARGO Invertidas
1 |Didier Manuel Zelaya Yanes Jefe de Malino 4.0 Hrs
2 |José Arsenio Segovia IMaolinero 4.0 Hrs
3 |Ernesto Alexander Hernandez IMaolinero 4.0 Hrs
4 |Santos Antonio Cortez Ardon IMaolinero 4.0 Hrs
5 |Jose Israel Rivera Perez Maolinero 4.0 Hrs
ETAPA 4. CLARIFICACION
Horas Estandar
N° NOMBRE CARGO Invertidas
1 |Carlos Higinio Mazariego Jefe de Clarificacidn 1.5 Hrs
2 |Jose Aristides Ramas Saenz Operador de Clarificacion 15Hrs
3 |Carlos Ulloa Rias Operador de Filtro 15Hrs

ETAPA 5. EVAPORACION

Horas Estandar

N° NOMBRE CARGO Invertidas
1 |Juan Gilherto Escobar Jefe de Evaporacian 192 Hrs
2 |Manuel de Jesus Contreras Evaporadar 192 Hrs
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ETAPA 6. CRISTALIZACION

Horas Estandar

N° NOMBRE CARGO Invertidas

1 |Julio de Paz Valladares Jefe de Cristalizacidn 5.0 Hrs
José Luis Carballo Operador de Tachos 5.0 Hrs

3 |Cesar Ricardo Sibrian Gil Auxiliar de Tachos 5.0 Hrs

ETAPA 7. SEPARACION O CENTRIFUGADO

Horas Estandar

N° NOMBRE CARGO Invertidas
1 |Melvin Josug Amaya Vasquez Jefe de Centrifugado 4.0 Hrs
2 |Carlos Eduardo Candray Argueta Operador de Centrifugas 4.0 Hrs

ETAPA 8. REFINACION

Horas Estandar
N® NOMERE CARGO Invertidas
1 |Mario Armoldo Eendon Jefe de Refinacidn 50 Hrs
2 |Diego Irvin Pineda Cruz Refinador 50Hrs
ETAPA 9. SECADO
Horas Estandar
N NOMERE CARGO Invertidas
1 |Marlan Adonay Sanchez Baonilla Jefe de Becadn 4 83 Hrs
2 |Jose Efren Candray Paredes secado 483 Hrs
ETAPA 10. PESADO Y ALMACENAJE
Horas Estandar
N° NOMBRE CARGO Invertidas
1 |Julio Cesar Rodriguez Jefe de Pesado 158 Hrs
2 |OscarRolando sanchez Medrano  |Operadaor de Bascula 158 Hrs
Wanuel Antonio Chiguillo Reyes Operador de Bascula 158 Hrs
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ETA

PA 11. EMPACADO

Horas Estandar
N° NOMBRE CARGO Invertidas
1 |José Gabriel Bernal Cruz Jefe de Empacado 4 0 Hrs
2 [Juan Carlos Villatoro Fernandez Empacadores 4 0 Hrs
3 |Moe Pineda Dimas Empacadores 4 0 Hrs
4 |Amoldo Esad Mejia Mejia Empacadores 40 Hrs
5 |Mauricio Eliseo Valladares Campos |Empacadores 4 0Hrs
& |Alfredo Leonardo Flores Cartagena  |Empacadaores 40 Hrs

2.3.1.3. ESTANDARES DE COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

Los estandares de eficiencia de los costos indirectos de fabricacién son determinados con base a presupuestos

flexibles elaborados por el Departamento de Contabilidad, los cuales han sido clasificados de acuerdo a su

naturaleza, en fijos y variables:

2.3.1.3.1. ESTANDARES DE PRECIO DE CIF VARIABLES

ETAPA 1 RECEPCION DE CANA
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. |ltems
1 |Analisis de Laboratorio § 5840328 19468 | § 8.11 0.83 Hrs $ 6.76
2 |Agua § 8620 | § 2878 012 0.83 Hrs $ 010
3 |Vacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldes | § 15125 | § 504 | % 0.21 0.83 Hrs 3 0.18
4 |I1S55, AFP Insaforp $ 16775 % 559 % 0.23 0.83 Hrs $ 0.19
5 |Servicios Generales ) 55000 % 1833 [ % 0.76 0.83 Hrs 3 0.64
6 |Energia Eléctrica $ 39000 % 13.00 | % 0.54 0.83 Hrs 3 0.45
7 |Mantenimiento fuera de Zafra $ 8000 | % 267 |8 0.11 0.83 Hrs $ 0.09
TOTALES $§ 7.26552|$ 24218 | $ 10.09 $ 8.41
ETAPA 2 LAVADOQ Y PICADOQ DE MATERIA PRIMA
Horas CostoTotal por
Costo Coste Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. |ltems
1 |Agua § 45000 § 1500 | § 063 5.0 Hrs 3 313
2 |Vacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos | § 19250 § 642 % 0.27 5.0 Hrs 3 1.34
3 |ISSS, AFP Insaforp $ 21350 8§ 7121 % 0.30 5.0 Hrs 3 1.48
4 |Combustibles y Lubricantes § 2050008 6833 % 285 5.0Hrs $ 14.24
5 |Mantenimiento de Magquinaria y Equipo $ 23500 % 783|% 0.33 5.0Hrs $ 1.63
6 |Servicios Generales $ 1,00000]8 3333 8% 1.39 5.0 Hrs $ 6.94
7 |Energia Eléctrica § 1125005 37508 1.56 5.0 Hrs 5 7.81
8 |Mantenimiento fuera de Zafra § 14286 | § 476 % 0.20 5.0Hrs 3 0.99
TOTALES $ 5408868 180.30 | § 7.51 $ 37.56
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ETAPA 3 MOLIENDA

Costo Costo por Horas CostoTotal por
Costo Diario Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. |Items
1 |Agua $ 27865 % 929 % 0.39 40 Hrs $ 1.55
2 |Vacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos | § 23375 ( § 77905 0.32 4.0 Hrs $ 1.30
3 |ISSS, AFP Insaforp § 25025 ( § 864 | 5 0.36 4.0 Hrs 5 1.44
4 |Combustibles y Lubricantes $§ 300000]|8% 10000 | § 417 4.0 Hrs $ 16.67
& |Mantenimiento de Maguinaria y Equipo $ 450.00 | § 1600 | § 0.63 4.0 Hrs § 2.50
6 |Servicios Generales $ 50000 | § 1667 | § 0.69 4.0 Hrs $ 278
7 |Energia Eléctrica $ 1500003 5000 | % 2.08 4.0 Hrs 3 8.33
8 [Mantenimiento fuera de Zafra $ 17143 [ 8 5711 % 0.24 4.0 Hrs $ 0.95
TOTALES $ 6,393.08($ 213.10 | % 8.88 $ 35.52
ETAPA 4 CLARIFICACION
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. |Items
1 |Agua § 22669 (& 7E2|8% 0.31 1.5 Hrs 5 047
2 |Vacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos | § 15125 | § 5048 0.21 1.5 Hrs 5 0.32
3 |ISSS, AFP Insaforp § 16775 | § 550 | % 023 1.5 Hrs § 0.35
4 |Combustibles y Lubricantes § 1550008 5167 |8 215 1.5 Hrs § 3.23
5 |Mantenimiento de Maguinaria y Equipo $ 250.00 | § 8338 0.35 1.5 Hrs 3 0.52
6 [Servicios Generales $ 300008 10.00 | 0.42 1.5 Hrs 3 0.63
7 |Energia Eléctrica $ 800.00| § 26678 1.1 1.5 Hrs $ 1.67
8 |Mantenimiento fuera de Zafra $ 20000 ( & 667 | % 0.28 1.5 Hrs $ 0.42
TOTALES $ 364469 (8% 12149 | % 5.06 $ 7.59
ETAPA 5§ EVAPORACION
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora \ .
Invertidas Invertidas
No. |Items
1 |Agua § 85008 283([8§ 0.12 1.92 Hrs § 023
2 [Vacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos | § 11000 | § 36715 0.15 1.92 Hrs $ 0.29
3 |ISSS, AFP Insaforp ) 12200 | § 407 (8§ 017 1.92 Hrs § 0.33
4 |[Combustibles y Lubricantes $ 120000(% 4000 | $ 1.67 1.92 Hrs $ 3.20
5 |Mantenimiento de Maguinaria y Equipo $ 400.00 | § 13338 0.56 1.92 Hrs § 1.07
6 |Servicios Generales $ 25000 § 833|§ 0.35 1.92 Hrs 3 067
7 |Energia Eléctrica $ 60000 ([ % 20008 0.83 1.92 Hrs $ 1.60
8 |Mantenimiento fuera de Zafra $ 14000 [ § 467 | 8 0.19 1.92 Hrs § 0.37
TOTALES $ 2907.00| % 96.90 | § 4.04 $ 7.75
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ETA

PA 6 CRISTALIZACION

Costo Costo por Horas CostoTotal por
Costo Diario Estandar Horas Estandar
Mensual Hora i .
Invertidas Invertidas
Ne. |ltems
1 |Agua $ 4500| 8 16018 0.06 50Hrs $ 0.31
2 |Vacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos | § 151251 § 50418 0.21 5.0 Hrs 3 1.05
3 [ISS3, AFP Insaforp $ 16775 [ § 569 (8§ 0.23 50Hrs $ 1.16
4 |Combustibles y Lubricantes $ 50000( S 1667 (8 0.69 5.0Hrs $ 3.47
5 |Mantenimiento de Maguinaria y Equipo $ 20000( S 667 |8 0.28 50Hrs 3 1.39
6 |Servicios Generales $ 30000 % 1000 | § 0.42 5.0Hrs 5 2.08
7 |Energia Eléctrica $ 28000 $ 933]8% 0.39 50Hrs $ 1.94
8 |Mantenimiento fuera de Zafra $ 214291 % 71418 0.30 50Hrs $ 1.49
TOTALES $ 1,858.29| % 61.94 | § 2.58 $ 12.90
ETAPA 7 SEPARACION O CENTRIFUGADO
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Heoras Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. |Items
1 [Agua $ 4569 | % 1621 8§ 0.06 4 0 Hrs $ 0.25
2 |Vacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos | § 11000 | § 3678 0.15 4.0Hrs § 0.61
3 |ISSS, AFP Insaforp $ 12200 $ 407(8 017 4 0Hrs 3 0.68
4 |Combustibles y Lubricantes § 15000098 5000|585 2.08 4.0Hrs § 8.33
5 [Mantenimiento de Magquinaria y Equipo $ 350008 11678 0.49 4.0 Hrs 3 1.94
6 |Servicios Generales § 550008 1833 [ § 0.76 4.0Hrs $ 3.06
7 |Energia Eléctrica § 750008 25008 1.04 4.0 Hrs 3 4.17
8 |Mantenimiento fuera de Zafra § 18571 | § 61918 0.26 4.0Hrs $ 1.03
TOTALES $ 3613.40( % 12045 § 5.02 $ 20.07
ETAPA 8 REFINACION
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . R
Invertidas Invertidas
No. |Items
1 |Agua § 10865 | § GE2(5§ 0.28 5.0Hrs $ 1.38
2 |Vacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos | § 110.00 | § 3678 0.15 5.0Hrs 3 0.76
3 |ISSS, AFP Insaforp § 122001 § 40718 017 5.0Hrs $ 0.85
4 |Combustibles y Lubricantes § 1.90000)| % 6333 |8 2.64 5.0Hrs § 13.19
5 |Mantenimiento de Maguinaria y Equipo $ 43000 | % 143318 0.60 5.0Hrs $ 299
6 |Servicios Generales $ 50000( 8 1667 (8 0.69 5.0Hrs § 3.47
7 |Energia Eléctrica $ 75000 (% 2500|585 1.04 5.0Hrs $ 521
8 |Mantenimiento fuera de Zafra $ 17143 § 5718 0.24 5.0Hrs § 1.19
TOTALES $ 418208 (% 139.40 | § 5.81 $ 29.04
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ETAPA 9 SECADO

Costo Costo por Horas CostoTotal por
Costo Diario Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. |ltems
1 [Aire Comprimido § 100000(% 3363 8§ 1.40 4.8 Hrs 3 6.77
2 |Vacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos | § 11000 | § 36718 0.15 483 Hrs $ 0.74
3 |ISSS, AFP.Insaforp $ 122001 § 40718 07 4.83 Hrs 3 0.82
4 |Combustibles y Lubricantes $§ 300000](% 10000 | § 417 4.83 Hrs $ 2013
5 |Mantenimiento de Maguinaria y Equipo $ 45000 ([ § 1500 § 0.63 4.83 Hrs 3 3.02
6 |Servicios Generales $ 20000($ 667 | $ 0.28 483 Hrs $ 1.34
7 |Energia Eléctrica § 525.00([ 8 17508 0.73 4.83 Hrs 3 3.62
8 |Mantenimiento fuera de Zafra $ 8000([$ 267 (S 0.11 483 Hrs $ 0.54
TOTALES $ 5496.00(% 183.20 | § 7.63 $ 36.87
ETAPA 10 PESADO Y ALMACENAJE
Horas CosteTotal per
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . R
Invertidas Invertidas
No. [ltems
1 [Vacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos | § 15125 | § 504§ 0.21 1.568 Hrs $ 0.33
2 |ISSS, AFP Insaforp § 13750 § 45818 018 158 Hrs $ 0.30
3 |Mantenimiento de Maguinaria y Equipo $ 40000 8§ 13.33 [ 8 0.56 1.58 Hrs 3 0.88
4 |Servicios Generales $ 500.00( % 1667 % 0.69 1.58 Hrs $ 1.10
5 |Energia Eléctrica $ 16000 [ § 50095 0.21 1.58 Hrs $ 0.33
6 |Mantenimiento fuera de Zafra § 5714 ([ 8 19018 0.08 1.568 Hrs 3 0.13
TOTALES $ 139589 (% 46.53 | § 1.94 $ 3.06
ETAPA 11 EMPACADO
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. |ltems
1 [Vacaciones, Indemnizaciones v Aguinaldos | § 27500 8 917 (8 0.38 4.0 Hrs 3 1.53
2 |ISS5, AFP Insaforp $ 30500( % 1017 | § 042 4 0 Hrs $ 1.69
3 |Mantenimiento de Maguinaria y Equipo $ 305005 13171 8 0.55 4.0Hrs $ 219
4 |Servicios Generales § 30000(8 1000 § 0.42 4.0Hrs 3 1.67
5 |Energia Eléctrica $ 62500 % 2083 | % 0.87 4.0Hrs $ 3.47
6 |Mantenimiento fuera de Zafra § 2857 (S 0905(§ 0.04 4.0Hrs $ 0.16
TOTALES $ 192857 (% 64.29 | § 2.68 $ 10.71

2.3.1.3.2. ESTANDARES DE PRECIO DE CIF FIJOS
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ETAPA 1 RECEPCION DE CANA

Costo Costo por Heras CostoTotal per
Costo Diario P Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . i
Invertidas Invertidas
No. |Items
1 |Depreciacidn de Equipo $ 1.48000](% 4933 |8 2.06 0.83 Hrs $ 1.71
2 [Sequro de Equipo $ 1,00000($ 33338 1.39 0.83 Hrs $ 1.16
3 |Seguro de Personal $ 75000 (% 2500|585 1.04 0.83 Hrs $ 0.87
4 |Comunicaciones ) 376508 12618 0.05 0.83 Hrs § 0.04
5 |Depreciacion de Instalaciones de planta § 4630 [ § 16418 0.06 0.83 Hrs § 0.056
TOTALES $ 3313.80(% 11046 | § 4.60 $ 3.84
ETAPA 2 LAVADO Y PICADO DE MATERIA PRIMA
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. (Items
1 |Depreciacién de Equipo $ 800.90 | § 2670 % 1.11 5.0 Hrs 5 5.56
2 |Seguro de Equipo $ 160000)|S% 5333 % 222 5.0 Hrs $ 11.11
3 |Seguro de Personal § 1000008 33338 1.29 5.0 Hrs 3 6.94
4 |Comunicaciones $ 6000 | % 200§ 0.08 5.0 Hrs $ 0.42
5 |Depreciacion de Instalaciones de planta $ 4630 | § 15418 0.06 50Hrs $ 032
TOTALES $§ 350720 |% 116.91 | & 4.87 $ 24.36
ETAPA 3 MOLIENDA
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora \ ,
Invertidas Invertidas
No. |ltems
1 |Depreciacion de Equipo § 180069 % 60.02 | 8 2.50 4.0 Hrs § 10.00
2 |Seguro de Equipo § 250000)|5 8333 % 347 4.0 Hrs $ 13.89
3 |Sequro de Personal $§ 1250005 4167 | § 1.74 4.0 Hrs $ 6.94
4 |Comunicaciones § 6250 | % 2088 0.09 4.0 Hrs § 0.35
5 |Depreciacion de Instalaciones de planta $ 4630 | § 1548 0.06 4.0 Hrs $ 0.26
TOTALES $ 565949 % 188.65 | $ 7.86 $ 31.44
ETAPA 4 CLARIFICACION
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. |ltems
1 |Depreciacién de Equipo $ 962230 | $ 3208 % 1.34 1.5 Hrs $ 2.00
2 |Seguro de Equipo § 160000(% 5333 |8 2.22 1.5 Hrs 3 3.33
3 |Seguro de Personal $ 750.00 | 8 2500 % 1.04 1.5 Hrs 5 1.56
4 |Comunicaciones $ 4500 | § 150§ 006 1.6 Hrs $ 0.09
5 |Depreciacion de Instalaciones de planta § 46.30 | 8 164 | § 0.06 1.6 Hrs 3 0.10
TOTALES $ 340360 % 113.45| 8 473 $ 7.09
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ETAPA 5 EVAPORACION

Costo Costo por Horas CostoTotal por
Costo Diario P Estandar Horas Estandar
Mensual Hora \ ,
Invertidas Invertidas
No. |ltems
1 |Depreciacion de Equipo § 12354608 4516 | § 1.88 1.92 Hrs 3 3.61
2 |Seguro de Equipo $ 1500008 5000 | % 208 1.92 Hrs $ 4.00
3 |Seguro de Personal $ 500.00 | § 1667 | % 069 1.92 Hrs $ 1.33
4 |Comunicaciones § 2000 | 8 D67 |8 0.03 1.92 Hrs 8 0.05
5 |Depreciacion de Instalaciones de planta $ 4630 | § 1548 0.06 1.92 Hrs $ 0.12
TOTALES $ 342099 % 114.03 | & 475 $ 9.12
ETAPA 6 CRISTALIZACION
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. |ltems
1 |Depreciacién de Equipo $§ 123020 |5 41018 1.71 50Hrs $ 854
2 |Seguro de Equipo § 1600008 5333|8 2.22 5.0 Hrs § 11.11
3 |Seguro de Personal $ 750.00 | § 2500 % 1.04 5.0 Hrs $ 5.21
4 |Comunicaciones $ 3000 | 8§ 100§ 0.04 50Hrs $ 0.21
5 |Depreciacion de Instalaciones de planta $ 21429 | § 7141 8§ 0.30 5.0 Hrs 8 1.49
TOTALES $ 382449 % 12748 | % 5.31 $ 26.56
ETAPA 7 SEPARACION O CENTRIFUGADO
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. |Items
1 |Depreciacion de Equipo $ 968.30 | § 3228 | % 1.34 4.0 Hrs § 5.38
2 |Seguro de Equipo $ 1,10000|% 3667 | % 1.53 4.0 Hrs $ 6.11
3 |Sequro de Personal $ 50000 % 1667 % 0.69 4.0 Hrs 3 2.78
4 |Comunicaciones § 2500 | % 0835 0.03 4.0 Hrs $ 0.14
5 |Depreciacién de Instalaciones de planta $ 4630 | § 154§ 0.06 4 0Hrs $ 026
TOTALES $ 263960 % 87.99 | § 3.67 $ 14.66
ETAPA 8 REFINACION
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora R \
Invertidas Invertidas
No. |Items
1 |Depreciacion de Equipo § 165590 % 5520 | % 2.30 5.0Hrs § 11.50
2 |Seguro de Equipo $ 1800005 6000 | % 250 5.0 Hrs $ 12.50
3 |Sequro de Personal $ 50000 | $ 1667 | % 0.69 50Hrs $ 347
4 |Comunicaciones $ 40.00 | § 133 % 0.06 5.0Hrs § 0.28
5 |Depreciacién de Instalaciones de planta $ 4630 | § 15418 0.06 5.0 Hrs $ 0.32
TOTALES $ 404220 % 13474 | § 5.61 $ 28.07
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ETAPA 8 SECADO

Costo Costo por Heras CostoTotal por
Costo Diario P Estandar Horas Estandar
Mensual Hora R \
Invertidas Invertidas
No. |Items
1 |Depreciacion de Equipo $ 145000 |% 4833 | % 2.01 4.83 Hrs 3 9.73
2 |Seguro de Equipo $ 175000 % 5833 | % 243 4.83 Hrs $ 11.74
3 |Seguro de Personal $ 50000 | $ 1667 | % 0.69 4 83 Hrs 3 3.35
4 |Comunicaciones ) 2000| % 0675 0.03 4.83 Hrs § 013
5 |Depreciacion de Instalaciones de planta $ 4630 | § 1548 0.06 4.83 Hrs $ 0.31
TOTALES $ 3,766.30 | $ 12554 | § 5.23 $ 25.27
ETAPA 10 PESADO Y ALMACENAJE
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. |Items
1 |Depreciacion de Equipo $ 150000)|% 5000 | % 208 1.58 Hrs $ 329
2 |Seguro de Equipo $ 185000 |% 6167 | % 2.57 1.68 Hrs 3 4.06
3 |Seguro de Personal $ 750.00 | § 2500 | % 1.04 1.58 Hrs $ 1.65
4 |Comunicaciones $ 3750 | § 125§ 0.05 1.58 Hrs 3 0.08
5 |Depreciacién de Instalaciones de Bodega $ 7292 | § 24318 0.10 1.58 Hrs § 0.16
TOTALES $ 421042 | % 14035 | $ 5.85 $ 9.24
ETAPA 11 EMPACADO
Horas CostoTotal por
Costo Costo Diario Costo por Estandar Horas Estandar
Mensual Hora . .
Invertidas Invertidas
No. |Items
1 |Depreciacion de Equipo § 1,20000|% 4000 | § 1.67 4.0 Hrs § 667
2 |Seguro de Equipo $ 1525008 5083 | % 212 4.0 Hrs $ 8.47
3 |Sequro de Personal § 150000|% 5000 % 2.08 4.0 Hrs 3 8.33
4 |Comunicaciones § 9000 | % 300|% 013 4.0 Hrs $ 0.50
5 |Depreciacién de Instalaciones de Bodega $ 7292 | § 243 | § 010 4 0Hrs $ 0.41
TOTALES $ 4,387.92 % 146.26 | § 6.09 $ 24.38

2.4. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

2.4.1. COMPRA DE MATERIA PRIMA (CANA DE AZUCAR)

El ingenio Azucarero Central, para la produccion de azlcar compra a Productores de Cafia de El Salvador, la

cantidad de 12.000 toneladas de cafia de aztcar, se tomd una muestra para analizar el nivel de sacarosa en el

laboratorio y se determind pagar $ 25.20 por tonelada. Por dicha transaccion nos emite el Comprobante de
Crédito Fiscal 0026.

Inicialmente se acordd que la cafia se pagaria en dos cuotas al final de los meses de noviembre y diciembre, sin

embargo, Productores de Caa ofrecid un descuento por pronto pago de $ 0.03 por tonelada de caria si el pago
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de la deuda se realizaba, durante el mes de noviembre. Se decidié aprovechar el descuento y por ello el pago se

realizé los dias 16 y 30 de noviembre, en el pago final descontar el valor del transporte de la cania.

Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.

Cafia de Azlcar

Fecha: 1531110 Partida Diario 0001
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
120601 MateriaPrima § 30240000
12060101 Cafia de Azlcar § 30240000
1205 I¥A Crédito Fiscal 3926520
120501 Crédito por compras internas § 3028520
1101 Efectivo y Equivalentes de Efectivo 17065260
10102 Bancos § 17085260
2101 Proveedores Locales 170ES2 B0
palvhlvs: Froweedores de Cafia § 170 652 60
120613 Variacion de Materia Prima 360,00
12061301 Wariacian del Precio de Materia Prima 5 360,00
W compra de12 000 toneladas de $ 341.66520 341.665,20

Compra de materiales directos

Con el objeto de realizar la produccion del mes de noviembre, se compran los siguientes quimicos:

12 qq de cal hidratada
3 qq bactericida
10 galones de floculante

100 qq de vitamina A

$ 900.00
255.00
625.00

3,500.00

Por dicha transaccion la sociedad “AGROCOMERCIOS de Centroamérica, S.A.” nos emite el CCF 1024 por $
5,280.00 mas IVA
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Ingenio Azucarero Central, 5.A de C.V.

Fecha: 181110 Partida Diario 0002
Codigo Concepto Parcial Dehe Haber
120602 Materiales Directos 5 1877118
12080202 Cal Hidratada $ 102465
12080203 Bactericida ¥ 273,90
120680204 Floculante § 590,63
12080205 Witarnina A § 3.082,00
12060306 Ermpague ] 13.800,00
1205 IVA Crédito Fiscal ] 240240
120501 Crédito por campras internas $ 240240
1101 Efectivo y Equivalentes de Efectivo $ 2088240
o102 Bancos ¥ 20.282 .40
120614 Variacion de Materiales Directos ] 203,82
12061401 Wariacion del Precio de Materiales Directos % 308,82
120614 Variacion de Materiales Directos b GO0 00
12061401 Wariacion del Precio de Materiales Directos § &00,00
Wi compra de quirnicos para la produccidn $  2148240|%  21.48240

2.4.2. TRANSPORTE DE LA MATERIA PRIMA.

El ingenio Azucarero Central, contrata el servicio de transporte a la empresa “Transportes Unidos, S.A. de C.V.”

para realizar el traslado de 12.000 toneladas de cafia de azucar, cobrando por tonelada transportada la cantidad

de $ 2.30 més IVA. Y nos emite el CCF 140 de fecha 16 de noviembre de 2010.

La compra de la cafia de los materiales y el servicio de transporte son incorporadas en la declaracion de VA del

periodo, de acuerdo a lo establecido en Art. 65 inciso 1° de la ley de IVA. Son reconocidas como parte del

inventario en concordancia con los parrafos 13.5 y 13.6 de la seccion 13 Inventarios de la NIIF para las PYMES y

se trasladan a los resultados cuando se efectua la venta de los mismos, en funcién de lo dispuesto en art. 28

inciso 3° de la ley de Impuesto Sobre la Renta.

Ingenio Azucarero Central, 5.4 de C.\.

Fecha: 2911110 Partida Diario 0003
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber

120603 Transpores § 2780000

12060301 Transporte de Materia Prima ] 27 B00.00

1205 IVA Crédito Fiscal § 253800

120501 Crédito por compras internas § 358200

1101 Efectivo y Equivalentes de Efectivo 0 318800

110102 Bancos § 2118800
Wi pago de fransporte de materia prima a $ 3118800|%  31.188,00
la planta de produccian
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2.4.3. RECEPCION Y CONTROL DE CALIDAD DE LA MATERIA PRIMA

Esta etapa es realizada por un equipo de dos laboratoristas y un Ingeniero Quimico y se invierte en él 45
minutos.

Se recibe la cafia el 06 de octubre, esta es muestreada para determinar las caracteristicas de calidad y se le
realiza la prueba de rendimiento de sacarosa por tonelada de cafia por lo cual se determin6 pagar $250.00 por

tonelada de cafia recibida.

Luego de examinada se pesa en las basculas. Posteriormente es conducida a las mesas de lavado de cafia para
dirigirla a la banda conductora que alimenta las picadoras para darles un tamafio uniforme y asi facilitar la

extraccion del jugo en los molinos.

SUELDO
- Costo por N CostoTotal por
Costo Diario H Horas Invertidas H 1 tid
ora oras Invertidas
N® NOMBRE CARGO MENSUAL
1 [Mario Franklin Lopez Inestroza Ing. Quimico $ 51000 (% 1700 % 071 0,75 Hrs $ 053
2 |Yuri lidebrando Majia Merlos Laboratorista § 30000)% 10001 % 042 0,75 Hrs 5 031
3 |[Hector Alfredo Gomez Abarca Laboratorista $ 30500)% 1017 | % 042 0,75 Hrs § 032
TOTALES §1.115,00 | § 3717 | % 1,55 § 1,16
Costo - Costo por Horas CostoTotal por
No. |ltems Mensual Costo Diario HlJraIJ Invertidas Horas InvertiilJias
1|4Analisis de Laboratorio § 5684052 % 194 68 | § 8.11 0,75 Hrs 5 5,03
2|Depreciacidn de Equipo 5 148000 | § 4933 (% 206 0,75 Hrs 5 154
3|Agua bl G425 % 28118 012 0,75 Hrs 5 0,09
4|Seguro de Equipo 5 1.00000 | § 3333 (% 139 0,75 Hrs 5 1,04
S|Wacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos 5 153311 % 5111% 021 0,75 Hrs 5 0,16
G555, AFP Insaforp § 17004 | % 567§ 0,24 0,75 Hrs 5 0,18
7|Seguro de Personal 5 750,00 | § 2500 (% 1,04 0,75 Hrs § 0,78
8|Comunicaciones 3 o0 % 1251% 005 0,75 Hrs § 0,04
9| Servicios Generales [ EO000 | § 2000(% 0,23 0,75 Hrs 5 053
10|Energia Eléctrica 5 37500 | § 12501 % 052 0,76 Hrs 5 039
11|Depreciacidn de Instalaciones de planta 5 4630 % 1541% 0,06 0,76 Hrs 5 0,05
12|Mantenimienta fuera de Zafra 3 8571 | % 286§ 0,12 0,75 Hrs 5 0,09
TOTALES $ 1062243 | § 354,08 | § 14,75 § 11,07

Los conceptos de sueldos y salarios estan relacionados directamente con el proceso productivo y se han
efectuado las respectivas retenciones de ISSS, AFP e ISR, por lo tanto se consideran deducibles de Renta
segun el art. 29 # 2 de la ley del Impuesto Sobre la Renta. De igual forma, los Costos Indirectos de Fabricacién
fijos y variables son deducibles por ser necesarios para la produccion de renta y para la conservacion de la
fuente generadora. Estos conceptos son reconocidos inicialmente como Inventarios y son trasladados a los

resultados al momento de realizar la venta de los productos, a través del reconocimiento del costo.
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Este andlisis es igual para todas las etapas del proceso productivo, ya que en ellas intervienen costos similares

de Mano de Obra Directa y CIF. Al cierre del ejercicio los valores relacionados con el Inventario Final de

Produccidn en Proceso y Inventario Final de Productos Terminados, no se trasladan a los costos del periodo,

realizando asi un adecuado tratamiento tributario de los gastos incurridos.

Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.
Fecha: 20H 110 Partida Diario 0004
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
120606 Produccion en Proceso ] B 590 26
12060601 Cafia de Azlcar § £690,36
120613 Variacion de Materia Prima ] 530,07
12061302 Wariacion de la Eficiencia de Materia Prima ] B90,07
120601 MateriaPrima § £.000.79
12060101 Cafia de Azlicar § 600079
W consumo de materiales en etapa recepcidn $ 6.690.86 | § 6.690.36
de cafia
Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.
Fecha: 201110 Partida Diario 00035
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
120606 Produccion en Proceso ] 127
120680605 Manao de Obra Directa ] 127
120615 Variacion de Mano de Obra Directa ] 0,0z
12061501 Wariacidn de Precio de Mano de Obra Directa § 0,02
120613 Variacion de Mano de Obra Directa § 0,13
12061502 Yariacidn de Eficiencia de Mano de Obra Directa | § 013
2106 Planillas por Pagar $ 1,16
210606 Flanillas por Pagar § 1,16
W consumo de mano de obra en etapa recepcidn $ 1,29] % 1,29
de cafia
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Ingenio Azucarero Central, 5.4 de C.\.
Fecha: 201110 Partida Diario 0006
Caodigo Concepto Parcial Dehe Haber
120606 Produccion en Proceso ] 1225
12060603 Costos Indirectos de Fabricacidn
1208060901 CIF Fijos § 3,84
1208060802 CIF Wariables § 841
1206 16 Variacion de CIF § 118
12061601 Wariacion de Precio de GIF ] 1,18
210301 Acreedores Varios 5 9,05
21030101 aenicios Generales ] 723
2030102 Sequros por Pagar § 1,82
2106 Planillas por Pagar § 0,34
210601 Frestaciones v Beneficios por Pagar § 0,34
1404 Mantenimiento Fuera de Zafra 5 004
140401 Armortizacidn de Mita. Fuera de Zafra § 0,09
1302 Mobiliario y Equipo $ 1,59
130204 Depreciacion Acurnulada ] 159
W consumo de costos indirectos de fabricacian § 12,25] % 12,25
en etapa de recepcion de cafia

Para esta primera etapa se cuenta con un equipo de tres operadores de lavado picado y Jefe.

- Enel proceso de lavado invierten 300 minutos.

- La cafia es trasladada a una primera picadora que tiene por objeto desmenuzar la cafia. Este proceso

es realizado en 90 minutos.

- Para completar el proceso de desmenuzamiento de la cafia, se pasa a una segunda picadora aqui se

invierten también 90 minutos.

SUELDO Costo Diario CD::::M Horas Invertidas Hg:astsull—l'\]::rltizzrs

N® NOMBRE CARGO MENSUAL
1 |Wladimir Alexander Orellana Mulato |Jefe de Lavado | § 500,00 | § 16R7 | § 069 5.0 Hrs b 347
2 |Hector Alexander Valdes Hemandez|Operador F 30000 % 10001]%§ 042 A0 Hrs b 208
3 [Andimes Roberto Sanchez Mena  |Operador § 300,005 1000 (4§ 0,42 5.0 Hrs § 208
4 |Rosendo Jogé Flaores Padilla Operador F 30000 |% 000§ 0,42 5.0 Hrs b 208
TOTALES $ 1.400,00 | § 46,67 | § 1,94 § 9,72
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Costo Costo Diario Costo por Horas CostoTotal por
Ho. |ltems Mensual Hora Invertidas Horas Invertidas
1|Agua § 43579 | § 1453 1§ 0 k1 50 Hrs § 303
2|Depreciacian de Equipo ] B0090 | § 2,705 111 4,0 Hrs ] 556
3| Sequro de Equipo § 1600005 B3330% 222 50 Hrs § 11,11
4Wacaciones, Indemnizaciones v Aguinaldos ] 19250 | § BAZ2| % 027 4,0 Hrs ] 134
5|I555, AFP Insaforp § 21380 | § 71214 030 50 Hrs § 148
B|Combustibles v Lubricantes § 200000 % HRG7 | % 278 4,0 Hrs ] 1389
7|Sequro de Parsonal § 1.00000)% 333314 1,39 50 Hrs § B 94
8|Comunicaciones ] 50000 % 167 | % o7 4,0 Hrs ] 0,35
9|Mantenimiento de Maguinaria ¥ Equipo § 23500 | § 7E3 033 50 Hrs § 153
10|5emicios Generales § 1000p0)% 233305 1,39 5,0 Hrs ¥ £ 34
11|Energia Eléctrica § 1126004 WA 1 5k 50 Hrs § 78
12|Depreciacion de Instalaciones de planta § AR30 | § 154 1% 0,0k 5,0 Hrs ¥ 0,32
13{Mantenimiento fuera de Zafra § 14286 | § 476§ 020 50 Hrs § 099
TOTALES §  BA4B4 |8 29473 | % 12,28 3 61,40
Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.
Fecha: 201110 Partida Diario 0007
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
120606 Produccion en Proceso 4014515
12080601 Cafia de Azicar § 4014515
120613 Variacion de Materia Prima ] 12885
12064302 Wariacidn de la Eficiencia de Materia Prima § 139,85
120601 MateriaPrima 5 40005 .20
12060101 Cafia de Azlcar § 40.005,30
WY consumo de materiales en etapa de lavado 40.145,15] % 40.145,15
i picado de materia prima
Ingenio Azucarero Central, S.A de C.\V.
Fecha: 20H 110 Partida Diario 0008
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
120606 Produccion en Proceso a7z
120606802 Mano de Obra Directa ] 872
2106 Planillas por Pagar $ a7z
210606 Flanillas por Pagar § 9,72
W consumo de mano de obra en etapa de lavado 9.72]% 9,72
y picado de materia prima
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Ingenio Azucarero Central, 5.4 de C.\.
Fecha: 201110 Partida Diario 0009
Caodigo Concepto Parcial Dehe Haber
120606 Produccion en Proceso ] B8z
12060603 Costos Indirectos de Fabricacidn
1208060901 CIF Fijos § 24,36
1208060802 CIF Wariables § 37 56
1206 16 Variacion de CIF § n&z2
12061601 Wariacion de Precio de GIF ] 052
2103 Acreedores Varios 5 51,71
210301 aenicios Generales ] 23ph
H0e02 Sequros por Pagar § 18,06
2106 Planillas por Pagar § 282
210601 Frestaciones v Beneficios por Pagar § 282
1404 Mantenimiento Fuera de Zafra 5 0,59
140401 Armortizacidn de Mita. Fuera de Zafra § 0,99
1302 Mobiliario y Equipo $ 588
130204 Depreciacion Acurnulada ] 538
W consumo de costos indirectos de fabricacian § §192] % 61,92
en etapa de lavado y picado de materia prima

2.4.4 MOLIENDA

Esta etapa es realizada por un equipo de cuatro molineros y jefe de molino y se invierte en él 240 minutos.

La cafia desmenuzada es transportada a través de un conductor hacia los molinos para proceder a extraer el
juego de la canfa, en el recorrido de la cafia por el molino se le agrega jugo diluido (medio galon por cada
tonelada de cafia de azlcar) para extraer al méaximo la sacarosa que contiene el material al cual se le asigna un
costo de $1,500.00. Una vez extraido el jugo se tamiza para eliminar el bagazo y el bagacillo. Durante este
proceso se agrega 3qq de bactericida (costo de $85.00 por qq) al jugo obtenido para su desinfeccion y eliminar

las impurezas.

SUELDO . Costo por . CostoTotal por
Costo Diario Hora Horas Invertidas Horas Invertidas

N° NOMBRE CARGO MENSUAL
1 |Didier Manuel Zelaya Yanes Jefe de Malino b s0000 % 16567 |5 063 40 Hrg ] 278
2 |José Arsenio Segovia Malinero § 29000 | % 967 | § 040 40 Hrs § 161
3 |Ernesto Alexander Hermandez Malingro 290005 9F7 | § 040 41 Hrs § 161
4 |Santos Antonio Cortez Ardon Molinero § 2000014 000§ 042 40 Hrs § 167
5 |José |srael Rivera Parez Malinera 300005 no0| s 042 410 Hrs § 167
TOTALES $ 1.680,00 | § 56,00 | § 233 $ 9,33
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Costo Costo Diario Costo por Horas CostoTotal por
No. |ltems M | Hora Invertidas Horas Invertidas
1]Agua § 27865 | § 9291% 039 4,0Hrs § 155
2|Depreciacién de Equipo 5 1800R3 | § G002 | § 250 4.0 Hrs 5 10,00
3|Seguro de Equipo ¥ 2800000 (% 4333 | % 347 4,0 Hrs ¥ 1355
4|Vacacioneg, Indemnizaciones y Aguinaldos ¥ 23100 % 77008 032 4.0 Hrs b 1,28
5|ISS5, AFP Insafarp ¥ 266200 % ah4 % 0,36 4.1 Hrs ¥ 142
B|Cormbustibles y Lubricantes § 300000 | § 100,00 | § 417 4,0 Hrs § 16 R7
7|Sequro de Personal 5 126000 % 4B | § 1,74 4.0 Hrs 5 G4
B|Comunicaciones 5 F2A0| % 2081 % ] 4.0 Hrs 5 0,35
9|Mantenimiento de Maguinaria v Equipo b 45000 § 15001 % k3 4,0 Hrs § 250
10|Servicios Generales ¥ 500005 1667 | § =] 4,0 Hrs b 278
11|Energia Eléctrica ¥ 1500005 S000 | § 208 4.0 Hrs b [
12|Depreciacion de Instalaciones de planta b 46305 1541% 006 4,0 Hrs b 026
13|Mantenimiento fuera de Zafra § 17143 § 50118 024 4,0 Hrs § 095
TOTALES § 1204677 | § 401,56 | § 16,73 § 66,93
Ingenio Azucarero Central, 5.A de C.V.
Fecha: 291110 Partida Diario 0010
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
1206106 Produccion en Proceso ] 3233810
12060604 Cafia de Azdcar ] 3211612
120680602 Jugo ] 187 56
12080603 Bactericida ] 3442
120613 Variacion de Materia Prima § 111,88
12061302 Wariacidn de la Eficiencia de Materia Prima § 111,83
120614 Variacion de Materiales Directos 5 260
12061402 Yariacion de la Eficiencia de Materiales Directos | § 2,80
120601 Materia Prima § 22004 24
12060104 Cafia de Azdcar ] 3200424
120602 Materiales Directos 5 21938
12080201 Jugo ] 187 50
120680203 Bactericida ] 2188
Wi consumao de materiales en etapa de malienda $  3233810)% 32.338.10
Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.
Fecha: 291110 Partida Diario 0011
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
120606 Produccion en Proceso ] 944
120680602 Manao de Obra Directa ] 9,44
120615 Variacion de Mano de Obra Directa ] 0,11
12061501 Wariacion de Precio de Mano de Obra Directa ] 0,11
2106 Planillas por Pagar B 9,33
210808 Flanillas por Pagar § 8,233
Wf consumo de mano de obra en etapa de $ 9448 9,44
molienda
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Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.
Fecha: 201110 Partida Diario 0012
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
120606 Produccion en Proceso ] G5 96
12060603 Costos Indirectos de Fabricacion
1208060901 CIF Fijos § 31,44
1206060202 CIF Variables § 3552
1206 16 Variacion de CIF § 00z
12061601 Wariacidn de Precio de CIF ] 0,03
2103 Acreedores Varios ] 5201
210301 aenicios Generales ] a8
ez Sequros por Pagar § 2083
2106 Planillas por Pagar $ 2,71
210801 Frestaciones y Beneficios por Pagar § 2.1
1404 Mantenimiento Fuera de Zafra 5 0,95
140401 Arnortizacian de Mito. Fuera de Zafra § 0,95
1302 Mobiliario y Equipo $ 10,26
120204 Depreciacion Acurnulada ] 10,26
W consumo de costos indirectos de fabricacidn $ 6696 | % 66,96
en etapa de molienda

2.4.5. CLARIFICACION

Esta etapa es realizada por un equipo de un operador de clarificacién, un operador de filiro y un Jefe de
Clarificacion y se invierte en él 90 minutos.

Al jugo desinfectado obtenido en la etapa de la molienda se le agregan 10qq de cal hidratada (costo por quintal $
75.00), la cual ayuda a precipitar impurezas organicas e inorganicas que vienen en el jugo y para aumentar o
acelerar su poder coagulante, posterior a la clarificacion del jugo por sedimentacion se agregan 10 galones de
floculante (costo por galdén $ 62.50), para agrupar en forma de flculos las impurezas solidas. Los sélidos no

azucares se precipitan en forma de lodo llamado cachaza y el jugo clarificado queda en la parte superior del

tanque.
SUELDO Costo Diario C']'_?I’:]rapm Horas Invertidas H(;?:tsul-lr—:r?:ti':lzrs
N° HOMBRE CARGO MENSUAL
1 |Carlos Higinio Mazariego Jefe de Clarificacian $ 50000 % 1667 | % 0F9 15 Hrs b 1,04
2 |José Aristides Ramos Saenz Operador de Clarificacion | § 300,00 | § 1000 (% 042 15 Hrs § 063
3 |Carlos Ulloa Rios Operador de Filtro F 30000 (% 1000 (% 042 15 Hrs § 053
TOTALES $1.100,00 | § 36,67 | § 1,53 § 2,29
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Costo Costo Diario Costo por Horas CostoTotal por
No. |ltems Mensual Hora Invertidas Horas Invertidas
1| Agua $ 22569 | § 75204 03 16 Hrs § 047
2|Depreciacian de Equipo ] 86230 | % 320815 1,34 15 Hrs ] 200
3| Sequro de Equino § 1600005 £3331§ 222 1,5 Hrs § 3,33
4|Wacaciones, Indemnizaciones v Aguinaldos ] 151255 E040% 02 15 Hrs 5 0,32
B|IS55, AFP Insaforp $ 16775 | § 55904 023 15 Hrs § 03
B|Combustibles v Lubricantes § 150000 % 5000 % 208 16 Hrs § 313
7|Sequro de Personal ] 7000 | % 2500105 104 1,5 Hrs § 1 56
8|Comunicaciones ] a7E0 4§ 1255 005 15 Hrs ] 0s
9{Martenimiento de Maguinaria v Equipo ] 20001 % B335 0,3 15 Hrs 5 052
10| Senicios Generales ] 00005 100015 042 15 Hrs § 0fa
11|Energia Eléctrica $ 7E000 | § 25000 % 104 16 Hrs § 1 56
12|Depreciacion de Instalaciones de planta § 430§ 154§ 00k 16 Hrs ] 010
13|Mantenimiento fuera de Zafta ] 14286 | § 4765 020 1,5 Hrs ] 0,30
TOTALES § 688364 | % 22945 % 9,56 § 14,34
Ingenio Azucarero Central, S.A de C\.
Fecha: 20M1MD Partida Diario 0013
Codigo Concepto Parcial Dehe Haher
120606 Produccion en Proceso % 1220511
12060601 Cafia de Azicar ] 12.043,54
12060602 Jugo ] 7033
12060602 Bactericida ] 12,91
12060604 Cal Hidratada ] 46,50
12060605 Flaculante § 31,823
120613 Variacign de Materia Prima 5 41,95
12061302 Variacion de la Eficiencia de Materia Prima § 41,85
120614 Variacign de Materiales Directos 5 565
12061402 Yariacidn de la Eficiencia de Materiales Directos | § 565
120601 Materia Prima % 1200159
12060101 Cafia de Azicar § 1200159
120602 Materiales Directos ] 15592
12060201 Jugo § 70,21
12060202 Bactericida ] 11,95
12060203 Cal Hidratada ] 4018
12060204 Floculante ¥ 3348
Y consumo de materiales en etapa de § 1220811 % 1220511
clarficacion
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Ingenio Azucarero Central, 5.A de C.V.

Fecha: 201110 Partida Diario 0014
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
120606 Produccion en Proceso 229
12060808 MWano de Obra Directa ] 2,29
2106 Planillas por Pagar § 2,29
20806 Flanillas por Pagar § 2,24
Wi consuma de mano de obra en etapa de 229|¢ 2,29
clarificacidn
Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.
Fecha: 201110 Partida Diario 0015
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
120606 Produccion en Proceso 1468
12060803 Costos Indirectos de Fabricacion
1208060901 CIF Fijos ] 709
1206060802 CIF Variables § 759
1206 16 Variacion de CIF $ 034
12061601 Wariacian de Precio de CIF ] 0,34
2103 Acreedores Varios ] 11,28
210201 Senicios Generales ] 6,38
210E02 Sequros por Pagar § 4,50
2106 Planillas por Pagar § 0g6
210801 Prestaciones y Beneficios por Pagar § 0E6
1404 Mantenimiento Fuera de Zafra ] 0,20
140401 Arnortizacian de Mito. Fuera de Zafra § 0,30
1302 Mohiliario y Equipo § 2,10
1230204 Depreciacion Acurmnulada ] 210
W consumo de costos indirectos de fabricacian 14,68 ] % 14,68
en etapa de clarificacidn
2.4.6. EVAPORACION

Esta etapa es realizada por un equipo de un evaporador y un Jefe de evaporacion y se invierte en él 120

minutos.

El jugo clarificado pasa a la etapa de evaporacion con el objeto de eliminar el exceso de agua presente en el

jugo, obteniendo de esta forma la meladura.
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SUELDO . Costo por \ CostoTotal por
Costo Diario Hora Horas Invertidas Horas Invertidas
N° NOMBRE CARGO MENSUAL
1 |Juan Gilberto Escobar Jefe de Evaporacion |5 50000 | § 1667 | § 059 20 Hrs ] 139
2 |Manuel de Jesus Caontreras Evaporador § 30000 % 1000 | § 042 20 Hrs ] 083
TOTALES § 800,00 | % 26,67 | § 1,11 § 2.22
Costo - Costo por Horas CostoTotal por
No. |ltems Mensual Costo Diario HlJrap Invertidas Horas Inverli?ias
1|Agua § 8550 | § 32815 0,14 20 Hrs ] 027
2|Depreciacian de Eguipo b 1354B9 )% 4516 | % 1,88 2,0Hrs ] 3,76
3|Sequro de Equipo § 180000 % 000 % 2008 2,0Hrs ] 417
4|Vacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos ] 1000 s 367 | § 0,15 2,0Hrs ) 0,31
5|I555, AFP Insaforp ] 12200 | § A07 | § 017 20Hrs § 0,34
B|Combustibles y Lubricantes § 120000 % A000 | § 167 2,0 Hrs § 3,33
7|Seqguro de Personal § E0000 | § 1657 | § (=S 2,0Hrs § 138
8|Comunicaciones § 250010 % 0335 003 20Hrs ] 007
9\Mantenimiento de Maguinaria y Equipo ) A000 |5 1333 (% 056 20Hrs ] 11
10{Sewicios Generales ) 200000 % 83315 035 20Hrs ] 049
11|Energia Eléctrica ] E7500 | § 26800 % 094 2,0Hrs ] 188
12|Depreciacion de Instalaciones de planta ] A530 | § 154 1% 0,06 2,0Hrs ] 0,13
13|Mantenimiento fuera de Zafra ] 14286 | § 476§ 0,20 2,0Hrs ) 0,40
TOTALES § 642434 | § Hi 4| § 4,92 § 17,85
Ingenio Azucarero Central, 5.4 de C\.
Fecha: 291110 Partida Diario 0016
Cadigo Concepto Parcial Debe Habher
120606 Produccion en Proceso 5 15622 55
12060601 Cafia de Azicar § 1541574
12060802 Jugo $ 90,03
12080603 Bactericida % 16,52
12060604 Cal Hidratada i1 59,51
12060605 Floculante § 40,75
120613 Variacion de Materia Prima § 586,38
12081202 Yariacion de la Eficiencia de Materia Prima % 526,32
120614 Variacion de Materiales Directos 5 1,09
12061402 Variacidn de la Eficiencia de Materiales Directos | § 1,08
120601 Materia Prima $ 16.002,12
12080101 Cafia de Az(car § 1600212
120602 Materiales Directos A 207 80
12060201 Jugo § 93,75
120602032 Bactericida $ 15,94
12080204 Cal Hidratada § 5357
12060205 Floculante § 44 64
Y consumno de materiales en etapa de $ 16.210,02 | % 16.210,02
ewvaparacion
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Ingenio Azucarere Central, 5.A de CWL

Fecha: 29M1M0 Partida Diario 0017
Codigo Coneapto Parcial Debe Haber

120606 Produccion en Proceso £ 213

T20E0E0E Mano de Ohra Directa b 213

120615 Variaeibn de Mano de Obra Directa 5 0,09

120681501 Wariacitn de Precio de Mano de Obra Directa F 0,08

2106 Planillas por Pagar $ 222

2108068 Flanillas por Pagar % 2,22
Wi consurno de mano de obra en etapa de & 2221 % 222
EWaPROracion
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Ingenio Azucarers Central, S.A de C.\.

Fecha: 29M1M0 Partida Diario 0018
Codigo Concepto Parcial Debe Haber
120606 Produccion en Proceso & 16,87
12060603 Costos Indirectos de Fabricacidn
1206080501 CIF Fijos § 9,12
1206060902 CIF Wariahles ¥ 705
1206 16 Variacidn de CIF & 0,98
12061601 Wariacidn de Precio de CIF § 0,93
2103 Acreedores Varios 5 12,92
210301 Senicios Generales § 736
210302 Seqguros por Pagar § 5.56
2106 Planillas por Pagar § ng4
210601 Prestaciones y Beneficios por Pagar § ned
1404 Mantenimiento Fuera de Zafra 5 0,40
140401 Amorizacion de Mito. Fuera de Zafra 5 040
1302 Mobhiliario y Equipo § 289
120204 Depreciacian Acumulada 5 3,89
YW consumno de costos indirectos de fahricacion ] 17.85| % 17,85
en etapa de evaporacidn

2.4.7. CRISTALIZACION

Esta etapa es realizada por un equipo de un operador y un auxiliar de tacho y Jefe de cristalizacion y se invierte

en él 300 minutos.

La meladura obtenida en la etapa de evaporacién es trasladada a los tanques llamados tachos, los que

mantienen un movimiento constante a alta temperatura para eliminar el agua contenida en la meladura la cual se

solidifica para lograr la formacién de miel y cristales de azucar. Esta mezcla se conduce a un cristalizador, que

es un tanque de agitacion horizontal del que se obtienen tres tipos de masas de categoria A, By C.
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SUELDO
Costo Diario Cu:tﬂ urapur Horas Invertidas H?r]:tsul-:—'l :t:rlﬁl:]a;
N* NOMBRE CARGO MENSUAL
1 |Julio de Paz Valladares Jefe de Cristalizacion| § 50000 | § 1667 | § 059 50 Hrs b 347
2 |Jozé Luis Catballo Operador de Tachos | § 30000 | § 0o |§ 0,42 5.0 Hrs § 208
3 |Cesar Ricardo Sibrian Gil Auxiliar de Tachos $ 30000 % 1000 |% 042 50 Hrs b 208
TOTALES % 1.100,00 | % 36,67 | § 153 § 764
Costo . Costo por Horas CostoTotal por
No. |ltems Mensual Costo Diario HlJrap Invertidas Horas Imrerliizlas
1Agua § EO15 | § 1675 0o7 8.0 Hrs 5 0,35
2|Depreciacidn de Equipo § 123020 | % 41011% 1.71 5,0Hrs § a.54
3| Seguro de Equipo § 160000 (% £333 |5 2,22 A0 Hrs 5 R
4%acaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos ] 151250 % S04 1% 1,21 5,0 Hrs ) 1,05
51555, AFP Insaforp § 16775 | % 509§ 0,23 80 Hrs § 1,16
B|Combustibles y Lubricantes ] 500,00 | % 1667 |} (164 5,0 Hrs ) 347
7 |Seguro de Personal § 7E000 | % 26000 § 1,04 A0 Hrs 5 5,21
8|{Comunicaciones ] FED|§ 12515 0,05 5,0 Hrs § 026
9|Mantenimiento de Maguinaria v Equipo § 200001 % GG7 |5 0,28 A0 Hrs 5 1,39
10|5emicios Generales § 350,00 | % ME7 |} 045 5,0 Hrs § 243
11|Energia Eléctrica § 300,00 | % 1000 |5 042 80 Hrs § 208
12|Depreciacion de Instalaciones de planta ] 4630 § 15415 0,05 5,0 Hrs § n3:
13|Mantenimiento fuera de Zafra § 214291 % IALRE] 0,30 50Hrs § 149
TOTALES $ 559743 % 186,58 | § 1,77 $ 38,87
Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.
Fecha: 20M1MD Partida Diario 0019
Caodigo Concepto Parcial Debe Haber
120606 Produccion en Proceso & A0B3373
12060601 Cafia de Azicar § 4014515
12060602 Jugo § 23445
12060603 Bactericida & 4303
12060604 Cal Hidratada § 154,99
12060605 Flaculante & 106,11
120613 Variacion de Materia Prima § 139,85
12061302 Variacidn de la Eficiencia de Materia Prima § 139,85
120614 Variacion de Materiales Directos § 18,82
12061402 Variacidn de la Eficiencia de Materiales Directos | § 18,82
120601 Materia Prima 1 40005,30
12060101 Cafia de Azicar 5 40100530
120602 Materiales Directos 5 519,76
12080201 dugo % 234,38
12080203 Bactericida % 3954
12080204 Cal Hidratada % 13393
12080205 Floculante 5 111,61
W/ consurno de materiales en etapa de ¢ 40.683,73| § 40.683,73
cristalizacion
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Ingenio Azucarero Central, S.A de CV.

cristalizacian

Fecha: 231 1M0 Partida Diario 0020
Cadigo Concepto Parcial Debe Haher
120606 Produccion en Proceso § 764
12060602 Mana de Obra Directa ¥ 764
2106 Planillas por Pagar ] 7ed
210606 Planillas por Pagar ] 754
W consumo de mano de ohra en etapa de $ 7T64]% 764

|
Ingenio Azucarero Central, S.A de C.\V.

en etapa de lavado y picado de materia prima

Fecha: 20H 110 Partida Diario 0021
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber

1206106 Produccion en Proceso ] 2846
12060603 Costos Indirectos de Fabricacion
1206060501 CIF Fijos § 26,56
1208060802 CIF Wariables § 1290
1206 16 Variacion de CIF § 059
12061601 Wariacion de Precio de CIF § 053
2103 Acreedores Varios 5 28,30
210z01 Senicios Generales ] 9,98
palveine Sequros por Pagar § 16,32
2106 Planillas por Pagar § 2,22
20801 Frestaciones y Beneficios por Pagar § 2,22
1404 Mantenimiento Fuera de Zafra ] 1,443
140401 Amartizacion de Mito. Fuera de Zafra § 1,49
1302 Mobiliario y Equipo § 856
130204 Depreciacion Acurmnulada § 286

Wi consumo de costos indirectos de fabricacidn $ 3046 ¢ 39,46

2.4.8. SEPARACION O CENTRIFUGADO

Esta etapa es realizada por un equipo de un operador de centrifugas y un Jefe de Centrifugado y se invierte en

él 240 minutos.

En este proceso se reciben las masas de categoria A, B y C obtenidas en la cristalizacién, posteriormente se

separan mediante centrifugas que estan recubiertos de una malla fina, de acuerdo a su calidad en azlcar

comercial categoria A, azlcar de segunda categoria B y melaza categoria C siendo éste el punto de separacién

de la melaza como subproducto.
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SUELDO Costo Diario Cnl-sl,tnnrapur Horas Invertidas H(;::tsnl-:;:t:rltii:izrs
N® NOMBRE CARGO MENSUAL
1 [Mekin Josué Amaya Vasquez Jefe de Centrifugado § BO000|§ 1667 | § 059 40 Hrs b 278
2 |Carlos Eduardo Candray Argueta  |Operador de Centrifugas [§ 30000 | § 1000([% 042 40 Hrg ¥ 157
TOTALES § 800,00 % 26,67 | § 1,11 § 4,44
No. |ltems M(E:I?::IDM Costo Diario ! Inul-:aur:iadsas ch?:tsol-lr-l:t:rllifigrs
1|Agua § 45 B 152 % 0,06 4 0 Hrs § 0,25
2|Depreciacidn de Equipo ) 968,30 3228 1% 1,34 4,0Hrs ) 5,38
3|Sequro de Equipo §F 110000 L7 |G 153 4 0Hrs § 11
4|Wacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos § 110,00 367 | % 0,15 4, 0Hrs ] 0,61
51555, AFP Insaforp 5 12200 407 | % 017 4 1 Hrs ] [ A
B|Combustibles y Lubricantes §  1.500,00 5000 | § 208 4,0 Hrs 5 8,33
7|Sequro de Personal b 500,00 1667 | § 0 4,0Hrs b 278
8|Comunicaciones ] 2500 0834 003 4,0Hrs § 014
9|Mantenimiento de Maguinaria y Equipo § 350,00 167 |} 045 4, 0Hrs ] 1,94
10|5emicios Generales § 550,00 18,33 | § 076 4,0Hrs § 3,05
11|Energia Eléctrica § 750,00 250010 % 1,04 4, 0Hrs ] 417
12|Depreciacidn de Instalaciones de planta ] 46,30 154§ 006 40Hrs § 026
13 |{Mantenimiento fuera de Zafra § 185,71 RERE] 026 4,0Hrs § 103
TOTALES §  6.293,00 208,43 | § .68 $ 34,14
Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0022
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
120606 Produccion en Proceso 32546 98
12060601 Cafia de Azlcar § 216,12
12060602 Jugo § 187 56
12060603 Bactericida § 3442
12060604 Cal Hidratada § 123,99
12060805 Floculante ] 2480
120613 Variacion de Materia Prima ] 111,88
12061302 Wariacion de la Eficiencia de Materia Prima ] 111,88
120614 Variacion de Materiales Directos ] 15,05
12061402 Yariacidn de la Eficiencia de Materiales Directos | § 15,05
120601 Materia Prima 3200424
12060101 Cafia de Azlcar § 32004,24
120602 Materiales Directos § 415 81
12060201 Jugo § 187 50
12060203 Bactericida § 31,88
12060204 Cal Hidratada § 107,14
12060205 Floculante ] #2929
Wi consumo de materiales en etapa de 3254698 % 32.546,98
separacidn o centrifugado
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Ingenio Azucarero Central, 5.A de C\.

Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0023
Codigo Concepto Parcial Dehe Haher
120606 Produccion en Proceso 5 444
12060602 MWano de Obra Directa § 444
2106 Planillas por Pagar ] 4,44
210606 Planillas por Pagar § 4 44
Wi consumo de mano de obra en etapa de $ 4441 % 4,44
separacion o centrifugada

Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.

Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0024
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
1206106 Produccion en Proceso ] LR
120606039 Costos Indirectos de Fabricacidn
1206060501 CIF Fijos § 14,66
1206060202 CIF Variables § 20,07
2103 Acreedores Varios ] 28,77
210E01 Senicios Generales ] 17,88
H0a02 Sequros por Pagar § 880
2106 Planillas por Pagar § 1,29
2080 Frestaciones y Beneficios por Pagar § 1.29
1404 Mantenimiento Fuera de Zafra § 1,03
140401 Armortizacidn de Mita. Fuera de Zafra § 1,03
1302 Mobiliario y Equipo $ 564
120204 Depreciacion Acurnulada ] bad
W consumo de costos indirectos de fabricacidn $ 34.73] ¢ .73
en etapa de separacian o centrifugado

2.4.9. REFINACION

Esta etapa es realizada por un equipo de un refinador y un Jefe de Refinacion y se invierte en él 300 minutos.

El azucar de primera calidad retenido en las mallas de las centrifugas se disuelve con agua caliente y se envia a
la refineria para continuar el proceso, en este se adiciona 2qq de cal hidratada (costo de $ 75.00), se calienta
con serpentines de vapor y por medio de aire se mantiene en agitacién, posterior a la refinacién, finaliza el
proceso productivo correspondiente al azlcar de primera calidad, quedando Unicamente pendiente de procesar
la masa de categoria B, que requerira un reprocesamiento para transformarse en azlcar de categoria A. A el
azucar de primera calidad se le agrega 100qq de vitamina “A” (costo por quintal $ 35.00) con el objeto de mejorar

la calidad nutritiva del producto.
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El equipo técnico del area de refinacion estimd de acuerdo a la experiencia, y analisis realizados que la masa de

calidad B equivale a 5,000 quintales de azucar

SUELDO
Costo Diario Cu:tu por Horas Invertidas HCustuITutarIt%ur
N° NOMBRE CARGO MENSUAL ora oras Invertidas
1 [Mario Arnoldo Rendon Jefe de Refinacidn | § 50000 | § 1667 | § 0F9 50 Hrs 5 347
2 |Diego Ivin Pineda Cruz Refinador F 30000)% 1000 (% 042 50 Hrs 5 208
TOTALES $ 800,00 % 26,67 | § 1,11 $ 556
Costo I Costo por Horas CostoTotal por
No. |ltems Mensual Costo Diario Hora Invertidas Horas Invertidas
1| Agua b 19865 | § GEZ | § 0,28 5,0Hrs b 1,38
2|Depreciacidn de Equipo b 1E5650 | % oe20 | § 230 5,0Hrs b 1140
3|Seguro de Equipo b 1.800,00 | % G000 | § 250 5,0 Hrs b 1240
4Wacaciones, Indermnizaciones y Aguinaldos § Mo00 ] % 357§ 015 5,0 Hrs § 0,76
5|ISE5, AFP Insaforp b 12200 | § 407 1% 017 5,0 Hrs 5 0,85
B|Combustibles v Lubricantes 5 1.800,00 | % BO00 | § 250 5,0 Hrs 5 12,50
7 |Seguro de Personal L] 00,00 | § 1667 | § 1= 5.0 Hrs [ 347
3|Comunicaciones ¥ 26500 | % 053 4% 003 5,0 Hrs § 017
9|Mantenimiento de Maguinaria v Equipo 5 430,00 | § 1433 | § 00 5,0 Hrs 5 2589
10|Sericios Generales ] 00,00 | % T6E7 | § 1] 5,0 Hrs § 347
11|Energia Eléctrica b 7000 | § 250008 1,04 5,0 Hrs 5 521
12|Depreciacion de Instalaciones de planta 5 46301 % 154 1% 0,08 5,0 Hrs § 0,32
13|Mantenimiento fuera de Fafra L] 17143 % 2711 % 0,24 5.0 Hrs [ 119
TOTALES $ 8.109,28 | § 270,31 | § 11,26 § 56,31
Ingenio Azucarero Central, 5.A de C\.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0025
Caodigo Concepto Parcial Dehe Haher
120606 Produccion en Proceso 41 736,29
12060801 Cafia de Az(car 5 4014515
12060602 Juga % 234 45
12060603 Bactericida % 43032
12060604 Cal Hidratada i 207 55
12060605 Floculante 5 106,11
12060606 Witarnina "A" 5 1.000,00
120613 Variacion de Materia Prima $ 139,85
12081202 Yariacion de la Eficiencia de Materia Prima % 139,25
120614 Variacion de Materiales Directos 106,04
12081402 Yariacion de la Eficiencia de Materiales Directos | § 106 04
120601 Materia Prima 5 40.005,30
12060101 Cafia de Azicar 5 40.005,20
120602 Materiales Directos $ 169718
12060201 Juga % 23438
12080203 Bactericida % 28,24
12060204 Cal Hidratada % 182,32
12060205 Floculante 5 111,61
12060206 Witarnina "4 5 1.129,02
W consurno de materiales en etapa de refinacian 4184233 | & 41.842,33
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Ingenio Azucareros Central, 5.2 de C\WL
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0026
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
120606 Produccion en Proceso 556
12080608 Mano de Obra Directa b 556
2106 Planillas par Pagar $ 5,56
210808 Planillas por Pagar % 5,56
W consurno de mano de ohra en etapa de 556 | % 5,96
refinacidn
Ingenio Azucarero Central, 5.A de C\.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario o027
Codigo Concepto Parcial Dehe Haher
120606 Produccidn en Proceso 5711
12080609 Costos Indirectos de Fahricacion
1208080301 CIF Fijos § 207
1208060802 CIF Wariahles ] 2404
1206 16 Variacion de CIF ] 0,80
12061601 Wariacidn de Precio de CIF 5 020
2103 Acreedores Varios 5 41,69
210301 Senicios Generales ¥ 25,72
210302 Sequros por Pagar § 1597
2106 Planillas por Pagar 5 1,61
210601 Prestaciones y Beneficios por Pagar 5 1,61
1404 Mantenimiento Fuera de Zafra 5 1,19
140401 Amartizacion de Mito. Fuera de Zafra § 1,19
1302 Maohiliario y Equipo § 11,82
130204 Depreciacion Acumulada % 11,82
W consumo de costos indirectos de fabricacian 67,11 $ 87,11
en etapa de refinacidn

2.4.10. SECADO

Esta etapa es realizada por un equipo de un secador y un Jefe de Secado y se invierte en él 300 minutos.

El azUcar refinada es colocada en bandas y pasa a las secadoras donde entra en contacto con el aire caliente.

SUELDO Costo Diario Costo por Horas Invertidas ch?:tsnl-:;:?:ﬁr:jgrs

N® NOMBRE CARGO MENSUAL
1 [Marlon Adonay Sanchez Bonilla Jefe de Secado § S0000 (% 1667 | § 09 50 Hrs ) 347
2 |Jose Efren Candray Paredes Secado § 30000 (% 10,00 | % 042 50 Hrs 5 208
TOTALES § 800,00 |§ 26,67 | & 1,11 § 5,96
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Costo Costo Diario Costo por Horas CostoTotal por
No. (ltems Mensual Hora Invertidas | Horas Invertidas
1]Aire Comprimido § 104707 |§ 34005 145 5,0 Hrs 5 727
2|Depreciacion de Equipo 145000 | % 8335 2M 5,0 Hrs b 1007
3|Sequro de Equipo o 17E000 % B35 243 5,0 Hrs b 12,15
4|vacaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos § 10,00 § 367§ 015 5,0 Hrs § 076
B|ISEE, AFP Insaforp b 12200 | % 407 | § 017 8,0 Hrs b [IF5
B|Combustibles v Lubricantes § 300000 (% 10000 % 417 5,0 Hrs ] 2083
7 |Sequro de Persanal b B00)00 | § hA7 | % 159 5,0 Hrs b 347
8|Comunicaciones § 2500 § 0835 03 5,0 Hrs % 017
9|Mantenimiento de Maguinaria y Equipo b 475000 | § 1h83 | % (156 §,0Hrs § 330
10|Senicios Generales b 200001 § GER7 | § 024 8,0 Hrs b 139
11|Energia Eléctrica b R2500 | § 17500 % 073 5,0 Hrs ] 365
12|Depreciacion de Instalaciones de planta § 46301 § TR 010R 5,0 Hrs b 032
13|Mantenimiento fuera de Zafra § 3571 § 206 |5 012 5,0 Hrs 5 50
TOTALES § 933608 | § 311,20 | § 12,97 § 64,83
Ingenio Azucarero Central, 5.A de C.\.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0028
Cadigo Concepto Parcial Debe Haher
120606 Produccion en Proceso 5 40317 25
12060601 Cafia de Azlcar B} 38780,
12060602 Juga $ 226,48
12060603 Bactericida $ 41,56
12060604 Cal Hidratada ] 200,49
12060605 Flaculante B} 102,51
12060606 Witamina "A" B} 966,00
120613 Variacion de Materia Prima B! 1.225,08
12061302 Wariacian de la Eficiencia de Materia Prima 5 122508
120614 Variacion de Materiales Directos 5 160,14
12061402 Wariacion de la Eficiencia de Materiales Directos | § 160,14
120601 Materia Prima 5 40.005,30
12060101 Cafa de Az(car B} 40.005,30
120602 Materiales Directos % 169718
12060201 Juga § 234,38
12060203 Bactericida $ 39,34
12060204 Cal Hidratada ] 182,32
12060205 Flaculante B} 111,61
12060206 Witarnina "A" B} 1.128,02
W consumo de materiales en etapa de $ 41.70248|%  41.702.48
secado
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Ingenio Azucarero Central, 5.A de C\.

en etapa de lavado v picado de materia prima

Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0029
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
120606 Produccidn en Proceso 537
12060608 Mano de Obra Directa § 55
120615 Variacion de Mano de Obra Directa 0,19
1206150 Wariacidn de Precio de Manao de Obra Directa & 019
2106 Planillas por Pagar 556
210608 Planillas par Pagar ¥ 556
W consurno de manao de ohra en etapa de 5,56 5,56
secado
Ingenio Azucarero Central, 5.A de C\.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0030
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
120606 Produceion en Proceso 62,14
12060608 Costos Indirectos de Fahricacion
1206060301 CIF Fijos § 2527
1206060802 CIF Wariahles ] 36,87
1206 16 Variacion de CIF 2.0
12081601 Wariacian de Precio de CIF § 2,70
2103 Acreedores Varios 52,24
210301 Semicios Generales % 26,61
210302 Sequros por Pagar 5 1563
2106 Planillas por Pagar 1,61
210601 Prestaciones y Beneficios por Pagar $ 1,61
1404 Mantenimiento Fuera de Zafra 080
140401 Amorizacion de Mito. Fuera de Zafra $ 0g0
1302 Maobhiliario y Equipo 10,34
130204 Depreciacidn Acurmulada 5 10,29
Wi consurno de costos indirectos de fabricacion 64,84 64,84

2.4.11. PESADO Y ALMACENAJE

Esta etapa es realizada por un equipo de dos operadores de bascula y un Jefe de pesado y almacenaje y se

invierte en él 90 minutos.

El azlcar es trasladada a las basculas en donde es pesada y asi, las bodegas reciben el producto terminado,

Determinandose una produccion total de 29,392.66 quintales
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SUELDO
Costo Diario col_?to orapor Horas Invertidas H[;::?I—Ir-l :t:rltizz[s
N® NOMBRE CARGO MENSUAL
1 |Julic Cesar Rodriguez Jefe de Pesado § o000 |5 1667 | § 063 15 Hrs ¥ 104
2 |Oscar Rolando Sanchez Medrano  [Operador de Bascula [§ 30000 [ § 1000 | § 042 15 Hrs § 0f3
3 |Manuel Antonio Chiguillo Reyes Operador de Bascula | § 30000 | § 1000 | § 042 15 Hrs § 0f3
TOTALES $ 1.100,00 | § 3667 | & 1,53 § 2,29
Costo Costo Diario Costo por Horas CostoTotal por
No. |ltems Mensual Hora Invertidas | Horas Invertidas
1|Depreciacidn de Equipo § 150000015 A0.00 (% 208 1,5Hrs % 313
2|Saiuro de Equipn § o 1.850,00 1% 6167 |5 257 1,5Hrs % 345
3Macaciones, Indemnizaciones y Aguinaldos b 15125 % G049 021 1,5 Hrs % 032
41558, AFP Insaforp b 13750 | § 48815 019 1,5Hrs % 029
5|Seguro de Persnal b 7000 1% 260015 104 1,5Hrs % 156
B|Comunicaciones b 30| B 12515 0,05 1,5Hrs § 0,08
7 |Mantenimiento de Maguinaria y Equipo b 40000 | % 1333 |5 056 1,5Hrs § 043
8|Senvicios Generales b A0000 | % 1667 | § 0,59 1,5Hrs & 104
9|Eneryia Eléctrica b 15000 | § 600105 021 1,5Hrs & 0,31
10|Depreciacion de Instalaciones de Bodega § 729214 24314 010 1,5 Hrs b 015
11|Mantenimiento fuera de Zafra b TALRE 190§ 0,08 1,5Hrs 5 012
TOTALES § 560631 % 186,88 | § 7,19 § 11,68
Ingenio Azucarero Central, 5.A de C.V.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0031
Codigo Concepto Parcial Dehe Haber
120606 Produccion en Proceso % 1318268
12060601 Cafia de Azlcar § 1268587
12060602 Jugo $ 74,09
120606032 Bactericida $ 12,60
12060604 Cal Hidratada $ 65,59
12060605 Floculante § 3353
12060606 Witamina "A" § 316,00
120613 Variacion de Materia Prima £ Ggd 28
12061302 Wariacion de la Eficiencia de Materia Prima 5 £24,28
120614 Variacion de Materiales Directos % 632
12061402 Wariacidn de la Eficiencia de Materiales Directos | § B33
120601 Materia Prima ] 12.001,59
12060101 Cafia de Azlcar $ 12.001,59
120602 Materiales Directos $ 509,14
12060201 Jugo § 7031
12060203 Bactericida § 11,95
12060202 Cal Hidratada § 5463
12060204 Floculante % 3348
12060205 Witarnina "A" § 338,71
W consumo de materiales en etapa de pesado $ 13.195,01| § 13.195.01
y almacenaje
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Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.

Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0032
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
120606 Produccion en Proceso 242
120680602 Manao de Obra Directa ] 242
120615 Variacion de Mano de Obra Directa ] 0,12
12061502 Yariacion de Eficiencia de Mano de Obra Directa | § 013
2106 Planillas por Pagar § 2,29
20B06 Flanillas por Pagar § 2,24
Wi consumao de mano de obra en etapa de 242| % 242
pesado y almacenaje
Ingenio Azucarero Central, S.A de C.\V.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0033
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
1206106 Produccion en Proceso 12,20
12060603 Costos Indirectos de Fabricacion
1206060501 CIF Fijos § 924
1208060802 CIF Wariables § 308
1206 16 Variacion de CIF § 061
12061601 Wariacion de Precio de CIF ] 0,61
2103 Acreedores Varios 5 7B9
210z01 Senicios Generales ] 2,27
H0a02 Sequros por Pagar § 542
2106 Planillas por Pagar § 060
20801 Frestaciones y Beneficios por Pagar § 060
1404 Mantenimiento Fuera de Zafra ] 01z
140401 Amartizacion de Mito. Fuera de Zafra § o2
1302 Mobiliario y Equipo § 328
130204 Depreciacion Acurmnulada ] 328
W consumo de costos indirectos de fabricacian 12,30] % 12,30
en etapa de lavado y picado de materia prima
2.4.12. EMPACADO

Esta etapa es realizada por un equipo de 6 empacadores y un Jefe de empacado y se invierte en él 240 minutos.

El azucar producida es empacada en sacos de 1 quintal para posteriormente ser distribuida. Para lo cual se

adquieren 30.000 unidades (sacos e hilo) a Cajas y Bolsas, S.A. de C.V. a un costo de $ 0.44 por unidad. Por la

compra nos emiten CCF 3546
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SUELDO
Costo Diario CDI_TE Drapm Horas Invertidas ch'::tsnl-lr—] '\Jr?rltiit];:lrs
N° NOMBRE CARGO MENSUAL
1 |José Gabriel Bernal Cruz Jefe de Empacado |5 43500 | § 16171 % 057 410 Hrs § 2 R9
2 |Juan Catlos Villatoro Farnandez Empacadores § 300,00 % 1000 % 0,42 40 Hrs b 167
3 |Moe Pineda Dimas Empacadores § 300,00 | % 1000 % 0,42 410 Hrs b 167
4 [Amoldo Esad Mejia Mejia Empacadores § 300,00 | % 1000 % 0,42 410 Hrs b 167
5 |Mauricio Elisen Walladares Campos |[Empacadores § 300,00 | % 1000 % 0,42 410 Hrs b 167
6 |Alfredo Leonardo Flores Cartagena |Empacadores § 30800 % 1027 | § 0,43 410 Hrs b 171
TOTALES $ 1.993,00 | § 66,43 [ § 2,77 § 11,07
Costo Casto Diario Costo por Horas CostoTotal por
No. |ltems Mensual Hora Invertidas Horas Invertidas
1|Depreciacidn de Equipo § 1.20000 | § 4000 (5 157 4 0Hrs B G7
2[Seguro de Equipo b 162500 | § 5003 | % 212 4,0Hrs § 847
3|Wacaciones, Indernnizaciones y Aguinaldos ¥ 27404 % EREAR] 033 4 0 Hrs b 152
4[1555, AFP Insaforp ¥ 0393 % 1013 % 042 4.0 Hrs ¥ 169
5|Seguro de Personal b 160000 % S000 | § 208 4 0 Hrs 5 233
B|Comunicaciones i B7E0 | § 2205 012 4 0Hrs ] 048
7 |Mantenimiento de Maguinaria y Equipo 5 39500 (5% 1317 1§ 055 4 .0Hrs 5 218
8|Senvicios Generales 5 25000 | % 8335 035 4 0Hrs 5 1,39
5|Energia Eléctrica ¥ GO000 | % 2000 % 083 4 0 Hrs b 333
10|Depreciacion de Instalaciones de Bodega (] 72921 % 243 1% 010 4 0 Hrs b o4
11|Mantenimiento fuera de Zafra ] 2857 |} 0895 % 004 4 0 Hrs b 016
TOTALES § 6.236,96 | § 207,90 | % 8,66 § 34,65
Ingenia Azucarero Central, 5.4 de C\.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0034
Caodigo Concepto Parcial Dehe Haher
1206 06 Produccion en Procesa % A7 189,03
12060601 Cafia de Azdcar & zzi1e12
12060602 Jugao § 187 56
12060603 Bactericida § 34,42
12060604 Cal Hidratada & 166,04
12060605 Floculante § 24,29
12060606 Witarnina "A" & 200,00
12080607 Empagues % 12.200,00
120613 VYariacion de Materia Prima § 111,88
12061302 Wariacidn de la Eficiencia de Materia Prima 3 111,28
120614 Variacion de Materiales Directos § 515,16
12061402 YWariacion de la Eficiencia de Materiales Directos | § 515,16
120601 Materia Prima $ 3200424
12060101 Cafia de Azicar & 3200424
120602 Materiales Directos $ 14 557,75
12060201 Jugo & 187 .50
12080203 Bactericida § 31,88
12060202 Cal Hidratada § 145 85
12060204 Floculante & 839,29
12060205 Yitarnina "A" § 03,23
12060206 Empagues % 13.200,00
W consumo de materiales en etapa de molienda % 4718902 | % 47.189.03
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Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.

en etapa de lavado y picado de materia prima

Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0035
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
120606 Produccion en Proceso ] 1.1
120680602 Manao de Obra Directa ] 11,11
120615 Variacion de Mano de Obra Directa ] 0,04
12061501 Wariacion de Precio de Mano de Obra Directa ] 0,04
2106 Planillas por Pagar § 11,07
20B06 Flanillas por Pagar § 11,07
Wi consumao de mano de obra en etapa de $ 1M1.11] § 11,11
malienda
Ingenio Azucarero Central, S.A de C.\V.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0036
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
1206106 Produccion en Proceso ] 3504
12060603 Costos Indirectos de Fabricacion
1206060501 CIF Fijos § 24,38
1208060802 CIF Wariables § 10,71
1206 16 Variacion de CIF § 044
12061601 Wariacion de Precio de CIF ] 044
2103 Acreedores Varios 5 24 24
210z01 Senicios Generales ] 7.40
H0a02 Sequros por Pagar § 16,81
2106 Planillas por Pagar § 3.21
20801 Frestaciones y Beneficios por Pagar § 321
1404 Mantenimiento Fuera de Zafra ] 0,16
140401 Amartizacion de Mito. Fuera de Zafra § 016
1302 Mobiliario y Equipo § 7 r
130204 Depreciacion Acurmnulada ] 707
W consumo de costos indirectos de fabricacian $ 35004 35,09

2.4.13. PAGO FINAL DE CANA

Con fecha 30 de noviembre se cancela el 50% restante por la cafia comprada a Productores de Cafia de El

Salvador.
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Ingenio Azucarero Central, 5.4 de C.\.

12,000 toneladas de cafia de azicar

Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0037
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
2101 Proveedores Locales § AT0BEZED
210103 Proweedores de Cafia § 170E52,60
1101 Efectivo y Equivalentes de Efectivo § o A70Bs280
10102 Bancos § 17085260
Wi pago del 50% restanten por corpra de § 17065260|% 17065260

2.4.14. VENTAS

De la produccién total de 29,392.66 quintales de azlcar Unicamente se vende el 80%, el cual es distribuido en

40% venta local y 60% exportacion, dejando un inventario final de productos terminados de 5,878.53 quintales

El Ingenio Azucarero Central al inicio del periodo zafra realiz6 el contrato de venta de su produccién local con la

Distribuidora de Azlcar Salvadorefia, S.A. de C.V. por lo cual, emite el documento correspondiente por la venta

de 9,405.65 quintales de azucar a $25.00 por quintal. Asi mismo exporta el restante de su produccion a Amerop

Sugar Corporation empresa Canadiense, por un total de 14,108.48 quintales de azUcar.

Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0045
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
120608 Producto Terminado $ 2rede0ryY
12080301 Azicar Blanco § STRABD,7T
120606 Produccion en Proceso § 2TEABD T
12060601 Cafia de Azlicar § 2TeAe0,77
W traslado de la produccion en proceso al $ 276.160,77| % 276.160.77
inventario de producto terminado
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0046
Caodigo Concepto Parcial Dehe Haber
3106 Costo de Venta §2z0928 62
210601 Faiicar Blanco § Ze0823862
120608 Producto Terminado § 2e0828E2
12080801 Azicar Blanco § e082862
Wi por la venta del 80% del azicar producida $ 22092862|% 22092862
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El costo de venta se reconoce por el importe de los productos vendidos, trasladando a los costos del periodo
Unicamente los conceptos invertidos en Materiales, Mano de Obra Directa y Costos Indirectos de Fabricacion
que guardan relacion con el ingreso. De esta forma se realiza un adecuado tratamiento tributario de las

operaciones relativas a la produccion

Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.

Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0047
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
1101 Efectivo y Equivalentes de Efectivo § 28570965
10102 Bancos § 26570865
4101 Ventas §o23R141.28
44010 Wentas Locales § 2361428
2104 I¥A Déhito Fiscal § 3056827
210401 [ Déhita Fiscal § 3056837
W ingresos por ventas locales de $ 265.70965|% 2065.709,65
azlicar

Ingenio Azucarero Central, 5.4 de C.\.

Fecha: 30-11-10 Partida Diario 00438
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
1101 Efectivo y Equivalentes de Efectivo ooz Ae
002 Bancos § 3R 7i192
4101 Ventas §osbeT82
440104 Wentas al Exterior § 3E27i192
Wi ingresos por venta de azicar al § 362.71192|% 35271192
exteriar

La venta local genera IVA débito fiscal a la empresa, segun lo dispuesto en los articulos 4 y 8 de la Ley de
Impuesto a la Transferencia de Bienes Muebles y a la Prestacidén de Servicios, por lo que es registrada en el
Libro de Ventas a Contribuyentes para luego vaciar la informacién en las Declaraciones de Impuestos. Las
exportaciones estan afectas a una tasa del cero por ciento de conformidad a los art. 74 y 75 de la mencionada
Ley, sin embargo estan sujetas al pago del Anticipo a Cuenta de Renta en una cuantia del 1.5%, en apego a lo

estipulado en el art. 151 del Cédigo Tributario.

2.5. ANALISIS DE LAS VARIACIONES DE LOS ELEMENTOS DEL COSTO
2.5.1. MATERIALES DIRECTOS

2.5.1.1. VARIACIONES DE PRECIO
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La politica empleada por el Ingenio Azucarero Central con relacién a las variaciones en el precio de los
materiales directos consiste en registrarlas cuando éstos son empleados en la produccién, con el objetivo de

obtener los costos y sus correspondientes variaciones al finalizar cada una de las etapas.
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COSTOS COSTOS

ETAPAS ESTANDAR REALES VARIACIONES
ETAPA 1 RECEPCION DE CANA
Cafia de azicar 5 6,60086 | % 600079 | $ 690.06
ETAPA 2 LAVADO Y PICADO DE MATERIA PRIMA
Cafia de azlcar $ 4014515 | § 4000530 | § 139.85
ETAPA 3 MOLIENDA
Cafia de azlicar $ 3211612 | § 3200424 | % 111.88
Jugo ] 18756 | § 18750 | % 0.06
Bactericida $ 425 3188 |5 255
ETAPA 4 CLARIFICACION
Cafia de azicar 5 1204354 | § 1200159 | % 41.95
Jugo $ 70335 70315 002
Bactericida § 12915 1195 | % 0495
Cal Hidratada $ 4650 [ § 4018 | § 6.32
Floculante $ 31835 3348 | % {1.65)
ETAPA 5 EVAPORACION
Cafia de azlicar ] 1541574 | § 16,00212 | $ (586.38)
Jugo $ 90.03 | $ 9375 | $ (3.72)
Bactericida ] 1652 § 1594 | § 058
Cal Hidratada $ 5951 % 5357 | % 0.94
Floculante $ 4075 (% 4564 5 (3.90)
ETAPA 6 CRISTALIZACION
Cafia de azlcar $ 4014515 | § 4000530 | $ 139.85
Jugo § 23445 | % 23438 | % 007
Bactericida $ 4303 (% 3984 | 5 318
Cal Hidratada $ 15499 | § 13393 | % 21.06
Floculante § 10611 [ § 11161 (% (5.49)
ETAPA 7 SEPARACION O CENTRIFUGADO
Cafia de azlicar $ 3211612 | 5 3200424 | $ 111.88
Jugo 5 18756 | % 18750 | % 006
Bactericida $ 425 3188 |5 255
Cal Hidratada ] 12399 | % 10714 | § 16.85
Floculante $ 8489 |5 8929 |5 (4.40)
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COSTOS COSTOS

ETAPAS ESTANDAR REALES VARIACIONES
ETAPA 8 REFINACION
Cafia de azicar § 4014515 | § 4000530 | $§ 139.85
Jugo § 23445 § 23385 0.07
Bactericida § 4303 (% 3984 | % 318
Cal Hidratada § 15488 [ $ 13383 | $ 2106
Flaculante § 10611 (% 11161 % (5.49)
Cal Hidratada § 5256 |5 4839 | § 418
Vitamina "A" § 1,00000 [ $ 112803 | § (129.03)
ETAPA 9 SECADO
Cafia de azicar § 38780215 4000530 | $§ (1,225.09)
Jugo § 22648 | $ 23438 | $ (7.90)
Bactericida § 4156 (% 3984 | % 172
Cal Hidratada § 14972 | § 13393 | 5 1579
Floculante $ 10251 (% 11161 % (9.10)
Cal Hidratada § 5078 (% 4839 | § 239
Vitamina "A" § 966.00 | 5 112903 | § (163.03)
ETAPA 10 PESADO Y ALMACENAJE
Cafia de azlicar 5 1268587 | 5 1200159 | § £84.28
Jugo § 74095 70315 377
Bactericida § 1360 | % 1185 | % 164
Cal Hidratada 5 4898 | % 4018 | § 880
Floculante § 33535 3348 | % 005
Cal Hidratada § 1661 % 1452 | % 209
Vitamina "A" 5 31600 |5 33871 % (2271)
ETAPA 11 EMPACADO
Cafia de azicar § 3211612 5 3200424 | 8 111.88
Jugo § 18756 [ § 18750 | § 006
Bactericida § 34425 31885 255
Cal Hidratada § 12399 (% 10714 | § 16.85
Floculante $ 8489 |5 89.29 | % i4.40)
Cal Hidratada § 4205 [ § 8BTS 3.3
Vitamina A" § 80000 (% 80323 | % (103.23)
Empaque $ 1320000 | % 13,20000 | $ 600.00
TOTAL NETO DIFERENCIA $ 32266368 | % 322,020.00 | § 643.67
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VARIACION FAVORABLE EN PRECIO DE LA CANA DE AZUCAR

Se generd una variacion favorable de $ 0.03 por tonelada de cafia de az(icar comprada, debido a que se aceptd

la propuesta del descuento por pronto pago realizado por Productores de Cafia de El Salvador.

VARIACION FAVORABLE EN PRECIO DE EMPAQUES

Se generd una variacion favorable en el precio de compra de los empaques debido a que se pagaron $0.02
menos por unidad, que lo realmente esperado por las 30,000 unidades. Esto se debe a que al inicio de la
produccidén se pactd comprar una cantidad menor de empaques, pero posteriormente se determind que las
toneladas de cafia producidas eran mayores a las esperadas, por tanto la produccion de azucar se incremento,

asi como los empaques a utilizar.

2.5.1.2. VARIACIONES DE EFICIENCIA
La variacién de la eficiencia de los materiales directos calculada por el Ingenio Azucarero Central se atribuye
Unicamente a las diferencias en las cantidades que se utilizan por cada etapa y no esta afectada por las

eficiencias o ineficiencias de los precios.

COSTOS COSTOS UNIDAD DE

ETAPAS ESTANDAR REALES VARIACIONES MEDIDA
ETAPA 1 RECEPCION DE CANA
Cafia de azucar 265.51 23841 27 10| Toneladas
ETAPA 2 LAVADO Y PICADO DE MATERIA PRIMA
Cafia de azacar 1,593.06 1,589.40 3.66|Toneladas
ETAPA 3 MOLIENDA
Caria de azicar 1,274.45 1,27152 2.93|Toneladas
Jugo 750.24 750.00 0.24|Galones
Bactericida 041 038 0.04(Cuintales
ETAPA 4 CLARIFICACION
Cafia de azucar 47792 476.82 1.10| Toneladas
Jugo 281.34 28125 0.09|Galones
Bactericida 0.16 0.14 0.01|Quintales
Cal Hidratada 057 0.54 0.04|Quintales
Floculante 0.51 054 -0.03|Galones
ETAPA 5 EVAPORACION
Cafia de azucar 611.74 63576 -24.03| Toneladas
Jugo 360.11 375.00 -14.88(Galones
Bactericida 0.20 0.19 0.01|Cuintales
Cal Hidratada 073 071 0.02(Quintales
Floculante 0.65 071 -0.06|Galones
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COSTOS COSTOS UNIDAD DE

ETAPAS ESTANDAR REALES VARIACIONES MEDIDA
ETAPA 6 CRISTALIZACION
Cafa de azicar 1,583.06 1,58940 3.66|Toneladas
Jugo 93779 93750 0.29|Galones
Bactericida 052 047 0.05|Quintales
Cal Hidratada 191 179 0.13|Quintales
Floculante 170 179 -0.09|Galones
ETAPA 7 SEPARACION O CENTRIFUGADO
Cafia de azdcar 1,274 45 127152 293|Toneladas
Jugo 75024 75000 0.24|Galones
Bactericida 0.41 0.38 0.04|Quintales
Cal Hidratada 153 143 0.10{Quintales
Floculante 1.36 143 -0.07|Galones
ETAPA 8 REFINACION
Cafa de azicar 1,583.06 1,58940 3.66|Toneladas
Jugo 93779 93750 0.29|Galones
Bactericida 052 047 0.05|Quintales
Cal Hidratada 191 179 0.13|Quintales
Floculante 170 179 -0.09|Galones
Cal Hidratada 0.65 0.65 0.00|Quintales
Vitamina "A" 2985 3226 -241|Quintales
ETAPA 9 SECADO
Cafia de azdcar 1,538.90 158940 -50.51| Toneladas
Jugo 9059 93750 -31.59| Galones
Bactericida 050 047 0.03|Quintales
Cal Hidratada 1.85 179 0.06|Quintales
Floculante 1.64 179 -0.15|Galones
Cal Hidratada 0863 0.65 -0.02|Quintales
Vitamina "A" 2884 3226 -342|Quintales
ETAPA 10 PESADO Y ALMACENAJE
Cafia de azlcar 503.41 476.82 26.58|Toneladas
Jugo 296.34 281.25 15.09|Galones
Bactericida 0.16 0.14 0.02|Quintales
Cal Hidratada 0.60 0.54 0.07|Quintales
Floculante 054 0.54 0.00|Galones
Cal Hidratada 0.21 0.19 0.01|Quintales
Vitamina "A" 943 968 -0.24|Quintales
ETAPA 11 EMPACADO
Canfa de azicar 1,274 45 127152 293|Toneladas
Jugo 750.24 750.00 0.24|Galones
Bactericida 0.41 0.38 0.04|Quintales
Cal Hidratada 153 143 0.10{Quintales
Floculante 1.36 143 -0.07|Galones
Cal Hidratada 052 052 0.00(Quintales
Vitamina "A" 23.88 2541 -1.93|Quintales
Empaque 30,000.00 30,000.00 0.00|Unidad
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VARIACION DESFAVORABLE EN EFICIENCIA DE JUGO

El uso estandar del jugo aplicado en la etapa de molienda es de 0.203 galones por quintal de azucar producido,
y el uso real para esta produccién se determiné en 0.204 galones de jugo por quintal, por tanto se tiene una
variacién desfavorable total de 30 galones para esta produccion, esto se debe a que se deseaba obtener mejor

calidad del producto final.

VARIACION FAVORABLE EN EFICIENCIA DE BACTERICIDA

Se produjo una variacién favorable en el consumo de bactericida ya que se utilizaron 0.30 quintales menos para
esta produccion, ya que la cafia recibida no contenia la cantidad normal de impurezas con que generalmente se
recibe, y éstas fueron limpiadas en gran parte en el proceso de lavado de cafia, por tanto no fue necesario el uso

del total de bactericida determinado por el estandar.

2.5.2. MANO DE OBRA DIRECTA

2.5.2.1. VARIACIONES DE PRECIO

ETAPAS COSTOS ESTANDAR COSTOS REALES | VARIACION
ETAPA1 RECEPCION DE CAHA $ 152 | § 156 | § 0,02
ETAPA 2 LAVADO Y PICADO DE HATERIA PRIMA $ 194 | § 1,94 | §
ETAPA 3 HOLIENDA $ 236 | % 2338 0,03
ETAPA4 CLARIFICACION $ 152 | $ 152 | %
ETAPA 5 EVAPORACION $ 1118 1118
ETAPA 6 CRISTALIZACION $ 1528 1528
ETAPA 7 SEPARACION 0 CENTRIFUGADD $ 111 % 111 %
ETAPA £ REFINACION $ 1118 111 %
ETAPA 9 SECADD § 1,11 | § 1,11 [ %
ETAPA 10 PESADD Y ALHACENAJE $ 152 | % 152 | %
ETAPA 11 EHPACADD $ 273 | § 277 | § 0,01
TOTAL NETO DIFERENCIA $ 1764 [ 17062 | § 0,02
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VARIACION DESFAVORABLE EN PRECIO DE LA ETAPA RECEPCION DE CANA

La variacion desfavorable de $ 0.02, originada en la Etapa de Recepcion de Cafia corresponde al aumento de $
15.00 mensuales en precio de la mano de obra directa, debido a que la Gerencia contrato personal con mayor

experiencia.

VARIACION FAVORABLE EN PRECIO DE LA ETAPA EMPACADO

La variacion en la etapa de empacado es favorable ya que el Ingenio Azucarero Central pago en total $7.00
mensuales menos, lo cual dio como resultado una variacion en el costo total por hora de $ 0.01 con respecto al

estandar establecido . Esta disminucidn se debe a incumplimientos al reglamento interno de trabajo.

2.5.2.2. VARIACIONES EN EFICIENCIA

ETAPAS COSTOS ESTANDAR COSTOS REALES VARIACION
ETAPA 1 RECEPCION DE CAfiA 0,83 Hrg 0,75 Hrs 0,08 Hrs
ETAPA2 LAVADO Y PICADO DE HATERIA PRIKHA £,00 Hrs 5,00 Hrs 0,00 Hrs
ETAPA ] HOLIEHDA 4,00 Hrs 4,00 Hrs 0,00 Hrs
ETAPA 4 CLARIFICACION 1,50 Hrg 1,50 Hrs 0,00 Hrs
ETAPA 5 EVAPORACION 1,92 Hrs 2,00 Hrs -0.0% Hrs
ETAPA G CRISTALIZACION £,00 Hrs £,00 Hrs 0,00 Hrs
ETAPA 7 SEPARACION 0 CENTRIFUGADD 4,00 Hrs 4,00 Hrs 0,00 Hrs
ETAPA & REFINACION 5,00 Hrg 5,00 Hrg 0,00 Hrs
ETAPAY SECADO 4,53 Hrs 5,00 Hrg 017 Hrs
ETAPA 10 PESADD ¥ ALMACENAJE 1,63 Hrs 1,50 Hrs 0,08 Hrs
ETAPA 11 EHPACADO 4,00 Hrg 4,00 Hrg 0,00 Hrs
TOTAL NETO DIFERENCIA 3767 Hrs 37,75 Hrs -0,0% Hrs

VARIACION DESFAVORABLE EN EFICIENCIA EN LA ETAPA SECADO
En la etapa de Secado se gener6 una variacion desfavorable de la eficiencia porque el Ingenio Azucarero

Central utilizé 10 minutos més de mano de obra directa ( 290 minutos = 4.83 horas estandar menos 300 minutos

= 5 horas reales ) que las horas estandares de mano de obra directa permitidas en la produccion de 29, 392.66
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quintales de azucar. Lo cual indica que los trabajadores (José Efrén Candray y Marlon Adonai Sanchez), no
fueron lo suficientemente eficientes al realizar su trabajo, ya que el jefe de secado no ejercié control estricto
sobre la cantidad de horas trabajadas de mano de obra directa y el encargado de secado tomo descansos

prolongados.

VARIACION FAVORABLE EN EFICIENCIA EN LA ETAPA PESADO Y ALMACENAJE

Para la etapa de pesado y almacenaje se gener6 un variacion favorable de la eficiencia de la mano de obra
directa, debido a que el Ingenio Azucarero Central utilizd 5 minutos menos de mano de obra directa, para esta
etapa (95 minutos = 1.58 horas estandar menos 90 minutos = 1.5 horas reales) que las horas estandares de
mano de obra directa permitidas en la produccion de 29, 392.66 quintales de azucar. Debido a que los

trabajadores asignados a esta etapa, realizaron su trabajo con eficiencia.

2.5.3. COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

COSTOS ESTANDAR COSTOS REALES .

ETAPAS VARIABLES| FLIOS TOTAL |VARIABLES| FHlOS TOTAL | VARIACION
ETAPA 1 RECEPCION DE CARA ] 841§ 3845 1224 1% 781§ 3455 1107 | 1,18
ETAPA 2 LAVADO Y PICADO DE
MATERIA PRIMA §OSFEE|F 2436 |F  BIE R S7A2 )% 2428|F  BE1AD(F 052
ETAPA 3 MOLIENDA B 3552|F 3144 |F BESE R 3548 |F  F44|F BESI ([ 0po3
ETAPA 4 CLARIFICACION ] 75890 % J09(F  14F3 (% J27 % FOEF 14349 0,34
ETAPA 5 EVAPORACION ] 7784 5208 16ET|§ B33 |% 9525 17854 4,97
ETAPA 6 CRISTALIZACION B 12500%  ZeA6E|F 0 39460 F 1343 | % 2644 |F 3BEF [ 0h9
ETAPA 7 SEPARACION 0
CENTRIFUGADO b 2007|% 14668 374§ 2007 | % 1466 ([ 34745
ETAPA 8 REFINACION §  2904|% 2807 |% ST |% 2835(|F O |F &6311§ 0,80
ETAPA 9 SECADO § 3BE7|F BT P B213 |5 38A4(5 B19|F B453 (S 2,10
ETAPA 10 PESADO ¥ ALMACENAE ] 306 % 82415 12301 % 291 |5 B77|§F 1163 |% 02
ETAPA 11 EMPACADO §oo1071 % 2438 |% 3509 (F 1029 |F 2438 |F  34F5 | 044
TOTAL NETO DIFERENCIA § 20950 % 204,02 )% 41352 % 20950 | % 203,17 |§ 41267 [4 0,86

2.5.3.1. VARIACIONES DE PRECIO

2.5.3.1.1. VARIACIONES FAVORABLES
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ETAPA 1 RECEPCION DE CANA

La variacion favorable originada en la Etapa de Recepcion de Cafia corresponde a la optimizacion en el tiempo
de ejecucion de las actividades por parte del personal asignado, el cual fue de 0.75 horas, mientras que el
estandar establecido es de 0.83 horas. La experiencia acumulada permitié ejecutar el proceso con mucha
eficiencia. Es importante mencionar que a pesar de existir una variacién favorable, los costos variables
excedieron el estandar establecido en los rubros de servicios generales, mantenimiento fuera de zafra,
aportaciones patronales y vacaciones, indemnizaciones y aguinaldos. El costo por hora de los costos variables

excedio el estandar establecido en $ 0.06. Los costos fijos no reportaron diferencias de precios.

ETAPA 8 REFINACION

La variacion favorable originada en la Etapa de Refinacién corresponde a la reduccién en el costo variable de
Combustibles y Lubricantes, respecto del estandar establecido. Se redujo el costo mensual en una cuantia de $
100.00 debido a la baja de los precios reportados en este insumo. Es importante mencionar que el tiempo de

ejecucion de las actividades del proceso no reporto diferencia respecto del estandar establecido de 5.0 horas.

2.5.3.1.2. VARIACIONES DESFAVORABLES

ETAPA 5 EVAPORACION

La variacion desfavorable originada en la Etapa de Evaporacion corresponde al uso en exceso de tiempo en la
ejecucion de las actividades por parte del personal asignado, el cual fue de 2.0 horas, mientras que el estandar
establecido es de 1.92 horas. De igual forma se report6 incremento en los precios de costos variables en los
rubros de servicios de agua, energia eléctrica y mantenimiento fuera de zafra. El costo por hora de los costos
variables excedio el estandar establecido en $ 0.12. El incremento en los costos variables guarda relacion
directa con el decremento de la eficiencia del personal de Evaporacion.

Los costos fijos experimentaron un leve incremento en los precios del rubro de Comunicaciones en una cuantia
mensual de $§ 5.00. Es importante mencionar que el costo por hora de los costos fijos excedio el estandar
establecido en $ 0.01, sin embargo los costos fijos totales experimentaron una variacion desfavorable de $ 0.40

debido a la variacion en el tiempo de ejecucion de las actividades.

ETAPA 9 SECADO

La variacion desfavorable originada en la Etapa de Secado corresponde al uso en exceso de tiempo en la

ejecucion de las actividades por parte del personal asignado, el cual fue de 5.0 horas, mientras que el estandar
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establecido es de 4.83 horas. De igual forma se reportd incremento en los precios de costos variables en los
rubros de aire comprimido, mantenimiento de maquinaria y equipo, y mantenimiento fuera de zafra. El costo por
hora de los costos variables excedi6 el estandar establecido en $ 0.10. El incremento en los costos variables
guarda relacion directa con el decremento de la eficiencia del personal de Evaporacién.

Los costos fijos experimentaron un leve incremento en los precios del rubro de Comunicacion en una cuantia
mensual de § 5.00. Es importante mencionar que el costo por hora de los costos fijos excedio el estandar
establecido en $ 0.01, sin embargo los costos fijos totales experimentaron una variacion desfavorable de $ 0.92

debido a la variacién en el tiempo de ejecucion de las actividades.

2.6. CRITERIO ADOPTADO PARA LA CONTABILIZACION DE LAS VARIACIONES

En el desarrollo de este caso practico, el total neto de las variaciones asciende al 0.040% respecto de
los costos totales, considerandose poco significativas y debiendo reconocerlas como costos del periodo
en concordancia con el criterio técnico antes descrito. Sin embargo, para efectos didacticos las
variaciones han sido prorrateadas con el objeto de ilustrar el adecuado tratamiento tributario de las
mismas.

2.6.1. PRORRATEO DE LAS VARIACIONES

2.6.1.1. CUADRO RESUMEN DE VARIACIONES

VARIACIONES VARIACIONES
ELEMENTOS DEL COSTO FAVORABLES |DESFAVORABLES | VARIACION NETA
EFICIEMCIA DE MATERIA PRIMA $ 217149 § 181147 | § 260,02
FRECID DE MATERIA PRIMA $ 360,00 § - § 260,00
FRECID DE MATERIALES $ 60000 | § 30882 | § 23118
EFICIEMCIA DE MATERIALES $ ERT22 | § 27380 | § 283 E8

$ § §

$ 3 5

3 5 $

$ $

EFICIEMCIA DE MAND DE OERA 0,26 - 0,26
FRECIO DE MAND DE OBRA 015 0,30 015)
FRECIO DE CIF FUOS Y WARIABLES 4,51 358 0,83
TOTALES 369369 ¢ 2.397.87 1.295,82

A continuacién se presenta como estd compuesta cada una de las cuentas que se veran afectadas con el

prorrateo de las variaciones netas.
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COSTO .
ESTANDAR POR COST: ::;fNDAR
CUENTAS QUINTALES GUINTAL
COSTODEVENTA 2351413 § 940|§ 22092862
INVEMTARIO DE TRABAJO EN PROCESD 5000 § 840§ 4697725
INVEMTARIO DE ARTICULOS TERMINADOS 587853 § 940§ 5523215
TOTAL $ 323.138,62

Calculos para determinar el porcentaje de asignacién de las variaciones netas de los elementos del

costo.
RE 100%
5000000 X
# o= 500000 % 100
34,392 b6
= 14 54%
PORCENTALE DE
INVENTARIO DE PRODUCCION EN PROCESO QUINTALES ASIGANCION
Lnidades iniciadas 24 392 66
Unidades terminadas 249292 60
INVENTARIO DE PRODUCCION EN PROCESO 5,000.00 14.54%
PORCENTAJE DE
COSTO DEVENTA QUINTALES ASIGANCION
Unidades vendidas 23,51413 68.37%
PORCENTALE DE
INVENTARIO DE ARTICULOS TERMINADOS QUINTALES ASIGANCION
Unidades Terminadas 29 392 60
Unidades Vendidas 2351413
INVENTARIO DE ARTICULOS TERMINADOS 5.878.53 17.09%

El adecuado tratamiento tributario de las variaciones originadas de la aplicacion del Método del Costo Estandar,
implica realizar la asignacion proporcional de las mismas entre las cuentas de inventario, con el objeto de evitar
el reconocimiento de gastos que no correspondan a la Renta Gravada del periodo. En consecuencia, se traslada

unicamente a los resultados del periodo aquellas que fueron prorrateadas al Costo de Ventas.
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En el Estado de Resultados no se generan valores que deban ser conciliados (conciliacién financiera-fiscal) para

efectos del calculo del Impuesto Sobre la Renta, ya que su efecto se traslada a través del reconocimiento del

Costo de Venta.

2.6.1.2. DISTRIBUCION DE LAS VARIACIONES DE LOS ELEMENTOS DEL COSTO, POR

MEDIO DEL PRORRATEO
2.6.1.2.1. PRECIO DE MATERIA PRIMA
Variacion del Asignacidn de la
Precio Porcentaje de Variacion del Precio
Favorable de asignacion de la Favorable de
Cuentas Materia Prima variacion Materia Prima
INVENTARIO DE TRABAID EN PROCESD § 36000 1454%] § 5234
INVEMTARIO DE ARTICULOS TERMINADOS § 36000 17 08%) § 6153
COSTODEVEMTA § 36000 B237%| 3 24613
TOTAL $ 360.00
2.6.1.2.2. EFICIENCIA DE MATERIA PRIMA
Asignacidn de la
Variacion de Variacion de
Eficiencia Porcentaje de Eficiencia
Favaorahle de asignacion de la Favorahle de
Cuentas Materia Prima variacion Materia Prima
INVENTARIO DE PRODUGCION EM PROCESO § 301002 1454% | § bz 34
INVEMTARIO DE ARTICULOS TERMINADOS § 2E002 17.08% | § B1 54
COSTODEMEMNTA § 36002 B2.37%)| § 24614
TOTAL $ 360.02

2.6.1.2.3. PRECIO DE MATERIALES DIRECTOS

Variacion del Precio

Porcentaje de
asignacion de la

Asignacion de la
Variacion del Precio

Cuentas Favorable de Materiales variacion Favorable de Materiales
INWEMTARIO DE PRODUCCION EN PROCESO | § 29118 14 54% | § 4235
INVEMTARIO DE ARTICULOS TERMINADOS ] 29118 1709% | § 4377
COSTODEVEMTA ] 29118 B237% | 4 18908
TOTAL $ 291.18
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2.6.1.2.4. EFICIENCIA DE MATERIALES DIRECTOS

Variacion de Eficiencia

Parcentaje de
asignacion de la

Asignacion de la

Variacidon de Eficiencia

Cuentas Favorable de Materiales variacibn Favorahle de Materiales
INVEMTARIO DE PRODUGCION EM PROCESD | § 28368 14 54% | § 4124
INVEMTARIO DE ARTICULOS TERMINADOS ] 28368 17.09%| § 45449
COSTODEVEMTA § 28368 B837%| 4 19395
TOTAL $ 283.68
2.6.1.2.5. PRECIO DE MANO DE OBRA DIRECTA
Variacion del
Precio Asignacidn de la
Favorahle de Porcentaje de  |Variacion del Precio
Mano de Obra | asignacidnde la | Favorable de Mano
Cuentas Directa variacion de Obra Directa
INVENTARIO DE PRODUGCION EM PROCESO § {0.1&) 1454% | § 002
INVEMTARIO DE ARTICULOS TERMINADOS § {0.15) 17.08% | § (003
COSTODEWENTA § {015 B2.37%)| § o1
TOTAL $ {D.15)
2.6.1.2.6. EFICIENCIA DE MANO DE OBRA DIRECTA
Variacion de Asignacidn de la
Eficiencia Variacion de
Favorable de Porcentaje de Eficiencia
Mano de Obra | asignacidnde la | Favorahle de Mano
Cuentas Directa variacidn de Obra Directa
INVEMTARID DE PRODUCCION EN PROCESO § 026 1454% | § 004
INVEMTARIO DE ARTICULOS TERMINADOS 5 026 1709%)| § 004
COSTODEVENTA § 026 B237%| & IR
TOTAL $ 0.26
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2.6.1.2.7. PRECIO DE COSTO INDIRECTO DE FABRICACION

Variacion del

Precio Porcentaje de Asignacidn de la
Favaorahle de asignacion de la  |Variacion del Precio

Cuentas CIF variacion Favorahle de CIF
INWEMTARID DE PRODUCGION EM PROCESO 5 083 1454% | § 012
IMVEMTARIO DE ARTICULOS TERMINADOS § naz 17 08% | § 014
COSTODEWENTA 5 0na3 B2.37%)| § 057
TOTAL $ 0.83

Se efectua la distribucion de las variaciones entre las cuentas de Costo de Venta, Inventario Final de Produccion

en Proceso e Inventario Final de Productos Terminados, de acuerdo con los porcentajes determinados, con el

objeto de aproximar los saldos a los costos reales.

2.6.2. REGISTRO DE LA LIQUIDACION DE LAS VARIACIONES

Ingenio Azucarere Central, S.A de C\.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0038
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
120613 Variacion de Materia Prima 360,00
12064304 Yariacidn del Precio de Materia Prima ] 360,00
120606 Produccion en Proceso ] 5234
12060801 Cafia de Azicar § 52,34
120608 Producto Terminado 5 G143
12060201 Azicar Blanco § 6153
2108 Costo de Venta ] 24613
310601 Azicar Blanco ] 246,132
W Elirinaciin de las variaciones en precio de 360,00 § 360,00
la materia prima por medio de prarraten
Ingenio Azucarero Central, 5.4 de C\.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0039
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
120613 Variacion de Materia Prima 260,02
12061302 Wariacian de la Eficiencia de la Materia Prima 3 260,02
120606 Produccion en Procesa & 52,34
12060601 Cafia de Azdcar § 52,34
120608 Producto Terminado L E1,53
12060501 Azicar Blanco b 51,53
2105 Costo de Venta § 246,13
310601 Azicar Blanco $ 248,132
W Eliminacion de las variaciones en eficiencia de 360,02] % 360,00
la materia prima par medio de prorratea
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Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0040
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
120614 Variacion de Materiales Directos 291,1%
12061401 Wariacion del Precio de Materiales Directos § 291,18
120606 Produccion en Proceso 4233
12060601 Cafia de Azlcar 5 42,33
120608 Producto Terminado 4977
12060801 Eziicar Blanco § 49,77
2106 Costo de Yenta 199,08
310601 Azicar Blanco § 199,08
W Eliminacidn de las variaciones en precio de 291,18 291,18
los materiales directos por medio de prorratea
Ingenio Azucarero Central, 5.4 de C.\.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0041
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haber
120614 Variacion de Materiales Directos 28308
12061402 YWariacidn de la Eficiencia de Materiales Directos | § B3RS
120606 Produccion en Proceso 424
12060601 Cafia de Azlcar § 41,24
120608 Producto Terminado 43,49
12060801 Eziicar Blanco § 4249
2106 Costo de Yenta 193,95
310601 Azicar Blanco § 193,95
W Eliminacion de las variaciones en eficiencia de 283,68 283,68
los materiales directos par medio de prarratea
Ingenio Azucarero Central, 5.A de CV.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0042
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
120613 Variacion de Mano de Obra Directa 015
12061501 Wariacion de Precio de Mano de Obra Directa § 0,15
120606 Produccion en Proceso 0oz
12080601 Cafia de Azicar § 002
120608 Producto Terminado 0,03
12060201 Azicar Blanco § 002
308 Costo de Yenta 010
21080 Ezcar Blanco § 010
W Eliminacion de las variaciones en precio de 0,15 0,15
la mano de obra directa por medio de prorraten
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Ingenio Azucarero Central, S.A de C.V.

Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0043
Cadigo Concepto Parcial Dehe Haher
120615 Variacion de Mano de Obra Directa 026
12061502 Wariacion de Eficiencia de Mano de Obra Directa | § 0,26
120606 Produccion en Proceso 5 0,04
12060601 Cafia de Azlcar 5 0,04
120608 Producto Terminado 5 0,04
12060801 Eziicar Blanco § 0,04
3106 Costo de Venta § 0,18
310601 Azicar Blanco 5 0,18
W Elirninacian de las variaciones en eficiencia de 0,26 § 0,26
la mana de obra directa por medio de prorratea
Ingenio Azucarero Central, 5.A de C\.
Fecha: 30-11-10 Partida Diario 0044
Codigo Concepto Parcial Dehe Haher
120616 Variacion de CIF 023
12061601 Variacidn de Precio de CIF § 083
120606 Produccion en Proceso B niz
12060601 Cafia de Azcar o] 012
120608 Producto Terminado 5 0,14
12060201 Aziicar Blanco § 0,14
3106 Costo de Venta § 057
30e01 Aziicar Blanca § 057
W Eliminacion de las variaciones en precio de 083]% 083
los CIF par medio de prorrateo

2.6.3. EFECTOS DE LA DISTRIBUCION DE LAS VARIACIONES

Mediante la liquidacion de las variaciones, los saldos del Costo de Venta, del Inventario Final de Productos en

Proceso y del Inventario final de Producto Terminado, son aproximados a sus valores reales, los que se detallan

a continuacion:

INVENTARIO DE PRODUCCION EN PROCESO
Saldo antes de Prorrateo de Variaciones

(-} Distribucién neta de variaciones

Saldo Real de Inventario Final de Productos en Proceso

INVENTARIO DE PRODUCTO TERMINADO

Saldo antes de Praorrateo de Variaciones

(-} Distribucion neta de variaciones
Saldo Real de Inventario Final de Producto Terminado

46,977.85
(188.39)
46,789.46
§ 5523215
§ (221.48)
$ 55,010.67
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COSTODEVENTA

2aldo antes de Prarrateo de Variaciones $ 220,928 62
(-} Distribucién neta de variaciones $ (885.95)
Saldo Real del Costo de Venta $ 220,042 67

2.7. MAYORIZACION
Se presenta la mayorizacion de las principales cuentas que formaran parte de los estados financieros,

la cuenta de Produccion en Proceso, refleja el efecto del prorrateo de las variaciones, ya que esta
acumula costos a valores estandar, los cuales vienen dados por la materia prima, materiales directos,
mano de obra directa y costo indirectos de fabricacién, también se ven afectadas por el prorrateo las

cuentas de Inventario de Productos Terminados y Costo de Ventas

120601 MATERIA PRIMA

No de
Fecha partida Debe Haber Saldo
15112010 000 $ 302.400,00 $ 30240000

291172010 0004
29112010 0007
29112010 0010
231152010 0013
28112010 001e
291172010 0013
29112010 o2z
30M172010 0025
30112010 002z
30112010 0031
30112010 0034

600079 | § 298.398,21
4000530 | § 25639391
3200424 | § 22438067
1200158 | § 212383038
1600212 | § 19638598
4000530 | § 186.38066
3200424 | § 12437642
4000530 | § 3437112
4000530 | § 4438582
1200159 | § 3236423
3200424 | % 359,99

o | S | S | T | e | S | S | o | | S [ o

120613 VARIACION DE MATERIA PRIMA
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No de

Fecha partida Dehe Haher Saldo
15442010 Q00 ] IBO00 |5 (360,00)
2912010 Q004 ] BO007 | (1.050,07)
29112010 Q007 ] 13885 (5 (1.18932)
2an12010 aoq0 ] 188 | 5 (1.301.20)
2312010 o013 ] M5 [ F (134375)
2912010 a01e ] 586,38 (] (F57 27
29112010 o018 ] 13885 | § (897 22
30012010 anz2 ] 188 |5 (1.00810)
30012010 Q025 ] 13985 | 5 (1.14895)
30012010 Q0ze $ 122509 (] 614
20112010 0021 ] Be4.28 | § (608,14
30012010 0034 ] 11185 | % (720,02
30012010 a0za ] 360,00 ] (360,02)
30012010 039 ] 360,02 § (0,00)

120602 MATERIALES DIRECTOS
No de

Fecha partida Debe Haber Saldo
15112010 ooz § 1877118 5 1877118
29M 12010 0010 ] 21838 [ § 1855180
29M 12010 o013 ] 16692 | § 1839588
29112010 o016 L] 20780 (5 1818798
29112010 no1a ] 519,76 | § 17 668,22
20412010 noz2 ] 4581 | § 1725241
30412010 0025 § 1ea71g | % 1555523
30412010 n0z2g § 1ea71g | % 1385805
20412010 0oz L] sa14 [ 1334891
20412010 o34 § 1455775 % (1.208,84)

120614 VARIACION DE MATERIALES DIRECTOS
No de

Fecha partida Debe Haber Saldo
15112010 a0z % 308 82 % 30852
15112010 a0z % BO000 | & (291,18)
2aM 12010 0010 % 280 | % (293,78)
2aM 12010 0013 % 585 | % (299,43)
2aM 12010 0016 % 1,09 % (298,34)
291172010 0019 b 1882 | § [317.16)
30412010 aozz % 1505 | & (332,21)
30412010 0025 % 108,04 % (226,17)
30412010 0028 % 160,14 % (66,03)
30412010 0031 % 6,33 % (59,70)
30412010 0034 % 51516 | & (574,86)
30412010 0040 % 291,18 % (283,68)
30412010 04 % 28368 $ -

Liquidacién de las
variaciones a través

del  método
prorrateo

de

Liquidacion de las
variaciones a través

del  método
prorrateo

de
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120606 PRODUCCION EN PROCESO

No de
Fecha partida Debe Haber Saldo
21172010 o004 $ ©ea0ss §  Bpa0gs
2aM 12010 Q00 5 1,27 § eBa2i3
24112010 Q00 $ 12,25 § e70435
281172010 ooy $A0145,15 § deada53
2aM1/2010 000z $ Q72 § 4635925
2aM 12010 Q00S % £1,92 § 4882147
2o 1/2010 o0 $ 3233810 § Tareary
21172010 o1 B! 244 § Tazes
2aM 12010 ooz 5 G696 § Ta33RsET
24112010 o3 § 1220511 § 9184078
281172010 o014 $ 229 § 9154307
2aM1/2010 Do E $ 1462 5 S155775
2aM 12010 O e $ 1582255 §107.480,20
2o 1/2010 o7 $ 213 § 107 18243
2aM1/2010 e $ 16887 $ 107 183,20
2aM 12010 oo s $ 4088373 § 14788303
2o 1/2010 Q020 $ 754 § 147 29067
21172010 0021 B! 39,46 $ 147 230,13
20112010 ooz2 P 3254692 § 18047711
30112010 o0z3 $ 4,44 § 18048155
301172010 o024 $ 34,73 § 18051628
301172010 D025 P 4173629 § 222252 5T
304112010 Q026 % 550 § o222zl
30112010 oozy $ 57,11 § 22231524
301172010 nozg $ A7 25 b 2BzE32 49
20112010 0025 5 LT b 26283786
30112010 0030 $ G214 § 262700,00
301172010 021 $ 1318888 § 2ramesge
01172010 noz2 5 242 § 2vs2a110
30112010 0033 $ 12,30 § 27580340
301172010 ooz4 a7 18803 §32znezAz
301172010 0035 $ 11,11 § 32210354
304112010 Q036 % 3509 § 32313863
30112010 o03s % 5234 | § 322086,29
301172010 n0za 5 52,34 | § 32303395
20112010 0040 3 42,33 | § 322891 62
30112010 Q44 % 41,24 | § 32295038
301172010 onaz $ ooz § 32225040
301172010 04z : 004 [ § 32285036
304112010 0044 % 0,12 | § 32285024
30112010 o045 $276A6077 | § 46.789.47

120615 VARIACION DE MANO DE OBRA DIRECTA

Produccion en
Proceso a Costo
Estandar

Saldo de Produccion
en Proceso a Costo
Real, por efecto de
prorrateo de las
variaciones
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No de
Fecha partida Dehe Haher Saldo
29112010 0005 3 0oz 3 002
28112010 0005 § 013 [ § 011)
29112010 0011 5 04113 0,22
281112010 001y 5 0,09 3 013)
3012010 0029 § 0,14 § 0,085
2012010 0032 5 04313 (0,07
20112010 0035 5 00413 0.11)
3012010 0042 § 04513 (D,26)
20112010 0043 3 026 $ -
120616 VARIACION DE CIF
No de
Fecha partida Dehe Haher Saldo
28112010 0008 5 IRERR (1.18)
28112010 0009 § 052 [ § (1,70
29112010 0012 § 0033 (1.73)
29112010 kS 5 0343 (2,07
29112010 0018 3 0,96 3 (1,09
28112010 0024 5 058 % (168
0112010 002y 5 080§ (2.48)
20112010 0030 § 2,70 § 0,22
3012010 0033 § 0el | % {039
2012010 0036 5 044 1% 053]
2012010 0046 5 083 $ 0,00
120608 PRODUCTO TERMINADO
No de
Fecha partida Dehe Haber Saldo
2012010 0038 5 6153 | § B153)
0112010 0039 5 6153 (5 (12308)
3012010 0040 § 4477 (8 (17283)
2012010 (044 5 4849 (5 (22132)
20112010 0042 5 0,03 §ooo2e129)
012010 0043 § 004 1% (22133)
20112010 0044 5 014 1% (22147
20112010 0045 § 27648077 § 275.033,30
2012010 0046 §22092362 | § 546.010,68

Liquidaciéon de las
variaciones a través
del método de
prorrateo

Liquidacion de las
variaciones a través
del método de
prorrateo

El saldo del inventario de
productos terminados se
refleja a costo real, después
de haber prorrateado las
variaciones y representa el
20% de las unidades
terminadas y no vendidas
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3106 COSTO DE VENTAS

Ho de
Fecha partida Debe Haher Saldo

30412010 00za §o24613[F (24613
304142010 00349 24613 [§ (49226
304172010 (040 § 19908 [§ (691,34
304142010 0041 § 18385 [§ 0 (88529
304172010 0042 $ 0,10 0 (835,19)
30412010 0043 $ 0188  (38537)
304142010 0044 $ 0E7 |8 (88504)
30412010 0046 § 22092862 § 22004z 68

Los $ 220,928.62 reflejan el
costo de ventas a valores
estandar, posteriormente,
esta cuenta se ve afectada
por el prorrateo de las
variaciones para dejarla a
valor real de $ 220,042.88
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2.8. LIBROS DE IVA

INGENID AZUCARERD CENTRAL
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INGENIO AZUCARERD CENTRAL
LBRO 0 REGISTRO DE VENTAS & OONTRIBUYENTES
(I8 CT yE2Regamanke CT)
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o 240 AT 6142001100088
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Nesbeey Fama del Covdadar o Canfbsyerds: Frankin Edvardo Mianda 5253 ?’4\: Neb ce Conia
Coredy D Neda ce Dzt
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INGENIO AZUCARERQ CENTRAL

LIBRO O REGISTRO DE WENTAS A CONSUMIDOR FINAL

(At 141 C.T. w83 Reglamente C.T.)

Mombre y Firma del Contador o Contribuyente: Franklin Eduardo Miranda Sosa

Contador

MES: NOVIEMBRE N.R.C. 198344-1
ANO: 2010 N.L.T.0614-260110-009-5
1o PEDOS ';ISS':F'BI.EJI:AO VENTAS VENTAS TOTAL VENTAS VENTAS A MONTO RETENCION CONTRIBUCI
DIA DEL N*° AL N° INTERNAS |EXPORTACIONES CUENTA DE ON TURISMO
COMPUTARIZ| EXENTAS DIARIAS PROPIAS SWJETO 1%
GRAVADAS TERCEROQS %
ADO
30 4715 4715 FEXP. § 3271925 3271182
30 4716 4716 F EXP. § 289347977 |8 2Ba8 47477
5 B
b $ 3.051.19169| § 3.051.19169| § § §
CALCULO DEL DEBITO FISCAL POR OPERACIONES PROPIAS CALCULO DEL DEBITO FISCAL POR OPERACIONES A CUEMTA DE TERCERDS
Wentas Internas Gravadas Metas: ] Ventas Internas Gravadas Metas: §
13% Impuesto: § 13% Impuesto: §
Total Ventas Gravadas: 5 Total Ventas Gravadas: 5
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2.8.1. DECLARACIONES DE IMPUESTOS DEL MES DE NOVIEMBRE

©

DECLARACION Y PAGO DEL IMPUESTO A LA TRANSFERENCIA DE BIENES
MUEBLES Y A LA PRESTACION DE SERVICIOS

NUMERO DE DECLARACION

[10] 107030018663 | ¢ |

BEPUNLICA DF EL SALVADON LA DECLARAGION DEEE ELABORAASE EXCLUSVAMENTE EN
MINISTEKIO DE HACDADA ‘ FO7 v4
PERICOO TREUTARIO [ COMPLETE ESTE RECUADRD SOLO & £8 VOGIFGACION DE CECLARALION |
[ w1 3
7 I L Numaeo de declaracion que modfics | 55 | K
A. IDENTIFICACION DEL CONTRIBUYENTE
t [ o4 N7 l0/6}114]-11/4/0/4/8/6]-11/112]- 8]| 3 | 08 [Naomers Comeroal 3 Casa Merc
2 | 20 i °  INGENIO AZUCARERO CENTRAL, S.A. DE C.V.
3 | 4 |AevwowiBcoomaaPnsedl CULTIVO DE CANA DE AZUCAR [ 12 I%. G Y
§ Iniarnas Exentas o 1o Suieles e 0,001 5 }Ventas intsmas Exontas $e 000/
© |lmoottaciones Exentas v oo Suietas |70+ 0.0, 0 | Vertas Intemss no Suletas w6l 000| &
7 |Importacianes Gravadas (Fuera Reada CA) 74 4 0.00] % | Vorkss Gravadas por cuenta de farceros no domicd | 82| 4 ang +
8 Gravindas (Regin Canfroameecans) 7¢ | + 0.00 0 Exportaciknes (Fuera Regon 00|+ 305119169 1
@ (20 + | 314536430 & |Exportackines (Regn na| I ES 000, 5
10 &) -] 000/ 7 Virkas ofectundas 8 Zonas Francasy O PA. 95+ 0.007
11 |Recusrdn, debes flenar ef detalle de Jos Documentos Legales Emitidos, Vertas Inormas Gravadas Comerobanto Crédito Fiecal | 95| o | 2034.127.79 3
12 | Anutados, Extraviados yio Elaborados pot linprenta en ef Periodo Tributaro Vertss Inemas Geavadss con Factun 9% 4 000, 9
12 | que Doclara, Segin el reverso de este Formulario, {Dovol, Fbaias, Dosc u olras Deducssbro vorkas @ - 000 &
L0 R — 0 ; 1100 39 yt ' : S 106} = 948 0
15 [Ventas d Tarcaros Domcliados (No debs inchirse an sumatoda de casiia 105) e 000 2
+ 000 2 | Débitcs por Ventas: Compeobana Crésito Fiscal 3 . 264 436561/ ©
. 0,00 4 | Detto por Ventas; Factums . 000/ 0}
- 000 1 Débitos por Ventas: Comprobants do Liquidaciin con 141 0.00/ ©
|| Comgrabania o Fiscal ] el
+ 000/ £ | Débilos por Veras: Comprobants o fadicen con 142 + 000 3
| | | Factira { i
Cradito por importacen de Sanacion T 000 3 | Debito por Devokicion, Rsbajas. Desc. u otras w3l 000 2
» iy 8 l Doducoones scbro Ventas \ |
21 (Cradito por Ratancion e VA a No Domicliados 1122 + 000/ %
22 |(Crbdits Compran Intormas Gravades 150 wesn s » EIIVA es el Impuesto que pagan los Salvadorefios
29 |Crédio por Dovoiuckin, Rebaas, Deec. woras (131 - 200+ cuando te compran Bienes o Servicios.
Dwaucoonas sobee Compraa ! | [_
24 |Gridito WA por Proporcionalidad Mensual = - 0.00! 0
e st DECLARA CORRECTAMENTE
1 o ngorcr B &
2% gmmp%vmawm v - 0.00} 7
IRRAR Ve N PN At el
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34 |8 | . 000 3
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2.9. DETERMINACION DE LOS COSTOS DE PRODUCCION

2.9.1. HOJA DE COSTO DE PRODUCCION DEL MES DE NOVIEMBRE

INGENIO AZUCARERO CENTRAL, S.A. DE C.V.
HOJA DE COSTOS NOVIEMBRE 2010
PRODUCCION DE 34,392.66 qq DE AZUCAR

DOLARES DE LOS ESTADOS UNIDOS DE NORTEAMERICA

Materiales Directas
Cafia de Azlcar
Juga

Bactericida

Cal Hidratada
Flaculante
Witamina "&"

Ermpagues

WL

Mano de Obra Directa

Total Costos Directos

WL

Costos Indirectos de Fabricacian
Costos Indirectos de Fabricacion Fijos

Costos Indirectos de Fahricacion Variahles

TOTAL COSTO DE PRODUCCION REAL

Mota

Eltiernpa real en que son producidos los 34,382 B6 guintales de azlcar es de 37,75 haras

Lic. Franklin Eduardo Miranda 5o0sa

Contadar

302.040,00
1.500,00
25500
900,00
625,00
3.500,00
13.200,00

20317
20950

32202000

61,28

Serente de Costos

322.081,28

MN267

322.493,95

Lic. Moris Fernando Castro Pefia
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2.9.2. ESTADO DE COSTO DE VENTA DEL MES DE NOVIEMBRE

INGENIO AZUCARERO CENTRAL, 5.A DE C.\.
ESTADO DE COSTO DE VENTA DE NOVIEMERE DE 2010
PRODUCCION DE 34,392.66 qq DE AZUCAR
DOLARES DE LOS ESTADOS UNIDOS DE NORTEAMERICA

Costo de Produccion $ 323.138.62

Mas

Imventario Inicial de Productos Terminados §

Disponible para la Venta $ 323.138,62

Menos

Inventario Final de Productos Terminados ] bh 23215

Imientario de Productos en Proceso § 465977 85

Menos

Efecto de Prorraten de Wariaciones en Costo de Wenta ] a8k 95

Costo de lo Vendido estandar $ 22004267
Lic. Franklin Eduardo Miranda Sosa Lic. Maris Fernando Castro Peiia

Contadar (serente de Costos
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2.10. ESTADOS FINANCIEROS

A continuacién se presenta el Estado de Resultados correspondiente a la produccion de 34,392.66 quintales de
azucar, con el objeto de mostrar el efecto que tiene la liquidacién de las variaciones surgidas entre los materiales
directos, mano de obra directa y costos indirectos de fabricacién al ser comparados los estandares establecidos

contra los costos reales.

Debido a que las variaciones no fueron reconocidas como costos del periodo, éstas fueron prorrateadas entre
las cuentas de Inventario Final de Productos en Proceso, Inventario Final de Producto Terminado y Costo de
Ventas siendo esta la forma adecuada para su tratamiento tributario. El efecto de las mismas se refleja en la
determinacién del costo de venta ya que se traslada a resultados Unicamente la porcion que corresponde a los
ingresos realmente obtenidos en el periodo, y el resto se presenta dentro de las cuentas de inventario que sera

trasladado al costo en el momento que estos productos sean vendidos.

Debido a que los saldos netos de las variaciones tienen como resultado ser favorables, éstas al liquidarlas
provocaron una disminucién entre las cuentas antes mencionadas, es decir, que el costo de las unidades
vendidas se redujo en un monto de $ 885.95 como efecto del prorrateo, significando esto que el costo unitario de

los productos vendidos fuera menor al estandar establecido.
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2.10.1. ESTADO DEL RESULTADO INTEGRAL CON PRORRATEO DE VARIACIONES DEL MES DE
NOVIEMBRE

INGENIO AZUCARERO CENTRAL, 5.A. DE C.¥.
ESTADO DEL RESULTADQ INTEGRAL DEL MES DE NOVIEMBRE DE 2010
PRODUCCION DE 34,392.66 qq DE AZUCAR
DOLARES DE LOS ESTADOS UNIDOS DE NORTEAMERICA

INGRESOS DE OPERACION ¢ 587.85320
Wenta de Az0car Blanca § RET 853,20
COSTOS DE VENTA § 220042567
Costo de Wenta de Azicar Blanca § 220042 57
UTILIDAD BRUTA ¢ 367.810,53
GASTOS DE OPERACION $§ 59.320385
(3astos de Administracidn § 26 884 85
Gastos de Yenta § Q2TEET
Gastos Financieros § 13,157 32
UTILIDAD ANTES DE RESERVA E IMPUESTO § 308.489,68
RESERWA LEGAL 0 2150428
LITILIDAD AMTES DE IMPLIESTO § 286.89540
IMPUESTO SOBRE LA RENTA $ 14.303,73
UTILIDAD DEL EJERCICIO § 212591867
Ing. Carlos Enrique Rodriguez Montoya Lic. Franklin Eduardo Miranda Sosa
Representante Legal Contador General

Cardoza lraheta y Compafia
Auditores Externos
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CONCILIACION FISCAL

UTILIDAD ANTES DE IMPUESTO $ 286.89540
Mas:
(5astos no Deducibles
1. Multas e Intereses por pago extemporaneo declaracion VA sept. 2010 § 1.025,69
2. Gasto de Combustible para el vehiculo del Representante Legal $ 2656894
2. (sastos de Viaje para socio § 563490
RENTA IMPONIBLE § 29721493
Impuesto Sobre la Renta $ 74.303,73

1. Arficulo 29-A % 20 de la Ley de Impuesto Sobre la Renta
2. Articulo 29-A %6 de la Ley de Impuesto Sobre la Renta
3. Arficulo 29-A %4 de la Ley de Impuesto Sohre la Renta

2.1.0.2. LIQUIDACION DE VARIACIONES AL CIERRE DEL EJERCICIO

Los Estados Financieros correspondientes al mes de noviembre, se presentaron para efectos de ejemplificar el
ciclo completo, desde el inicio hasta la liquidacién de las variaciones surgidas entre los costos estandar y los

costos reales en los materiales directos, mano de obra directa y costos indirectos de fabricacion fijos y variables.

A continuacion se presenta la balanza de comprobacién con los saldos acumulados al mes de octubre,
reflejandose ademas los movimientos de las cuentas por los meses de noviembre y diciembre, con los cuales se
obtuvieron los saldos al 31 de diciembre de 2010 que permitieron elaborar los correspondientes Estados

Financieros al cierre del ejercicio.

En los balances de comprobacién de octubre a diciembre, en el rubro de inventarios, se reflejan los saldos de las
variaciones surgidas entre los Costos Estandares y los Costos Reales, que ascienden a $ 27,913.20 ya que se
parte del supuesto que no se realizaron liquidaciones mensuales de las mismas, por ello deberan ser liquidadas
al cierre del ejercicio. Estas son acumuladas al mes de diciembre para ser prorrateadas entre las cuentas de

Inventario Final de Productos en Proceso, Inventario Final de Productos Terminados y el Costo de Venta para
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aproximar los saldos al Costo Real, considerando esto, el registro de las mismas al cierre del ejercicio debera

realizarse de igual forma como fue desarrollado en el caso practico.

Los saldos acumulados al 31 de diciembre de 2010 son:

COSTO COSTO
ESTANDARPOR | ESTANDAR
CUENTAS QUINTALES QUINTAL TOTAL
COSTODEVENTA $T171775( $ 934 |$ 3896334381
INVENTARIO DE TRABAJO EN PROCESO 105304754/ $ 934 | § 08,354 64
INVENTARIO DE ARTICULOS TERMINADO! 10846.39| $ 934 |$  101,305.24
TOTAL 4193094.61 $ 39163,503.69

Las variaciones seran distribuidas entre las cuentas antes detalladas de acuerdo a las unidades

resultantes en cada una de ellas, como se muestra:

PORCENTAJE DE
INVENTARIO FINAL DE PRODUCCION EN PROCESO QUINTALES ASIGANCION
Unidades iniciadas 4193094 61
Unidades terminadas 418256414
INVENTARIO FINAL DE PRODUCCION EN PROCESO 10,530.475 0.2511%
PORCENTAJE DE
INVENTARIO FINAL DE ARTICULOS TERMINADOS QUINTALES ASIGANCION
Unidades Terminadas 4182 564 14
Unidades Vendidas 7171775
INVENTARIO FINAL DE ARTICULOS TERMINADOS 10,846.385 0.2587%
PORCENTAJE DE
COSTODEVENTA QUINTALES ASIGANCION
Unidades vendidas M TMT.75 99.4902%
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Debido a que el valor neto durante el ejercicio 2010 resulté en variaciones desfavorables, éstas al ser

distribuidas, aumentaran los saldos de las cuentas afectadas por la distribucién, como se detalla a continuacion:

INVENTARIO FINAL DEL PRODUCCION EN PROCESO

Saldo antes de Prorrateo de Variaciones $ 88,354 64
(+} Distribucion neta de variaciones $ 70.10
Saldo Real de Inventario Final de Produccion en Proceso 5 88424 74
INVENTARIO FINAL DEL PRODUCTO TERMINADO

Saldo antes de Prorrateo de Variaciones $ 10130524
(+} Distribucion neta de variaciones $ 72.20
Saldo Real de Inventario Final de Producto Terminado $ 10137744
COSTO DEVENTA

Saldo antes de Prorrateo de Variaciones § 3896384381
(+) Distribucion neta de variaciones $ 27.770.90
Saldo Real del Costo de Venta § 3899161471
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2.10.3. BALANZA DE COMPROBACION

INGENIO AZUCARERO CENTRAL, S.A. DE C.V.
BALANCE GENERAL AL 31 DE DICIEMBRE DE 2010
(EXPRESADO EN DOLARES DE LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA )

ACTIVO
CORRIENTE
EFECTIVO Y EQUIVALENTES
Caja
Bancos

CUENTAS POR COBRAR COMERCIALES
Clientes Locales

Clientes Exterior

ESTIMACION PARA CUENTAS INCOBRABLES
IVA CREDITO FISCAL

Remanenre de IVA

PAGO A CUENTA DEL IMPUESTO SOBRE RENTA
Pago a Cuenta

INVENTARIOS

Variaciones en los Elementos del Costo

Inventario de Produccion en Proceso

Inventario de Productos Terminados

NO CORRIENTE

PROPIEDADES, PLANTA Y EQUIPO
DEPRECIACION ACUMULADA

CUENTAS POR COBRAR A LARGO PLAZO
GASTOS DIFERIDOS

Mantenimiento Fuera de Zafra

Amortizacion de Mantenimiento fuera de zafra

CUENTAS DE RESULTADO DEUDOR
Costo de Venta de Azucar Blanca

Costo de Venta de Melaza

Costo de Venta de Energia Eléctrica
Gastos de Administracion

Gastos de Venta

Gastos Financieros

TOTAL ACTIVO Y CUENTAS DE RESULTADO DEUDOR

CORRIENTE

PROVEEDORES

Froveedores Locales
Proveedores Exterior
BENEFICIOS POR PAGAR A EMPLEADOS
IMPUESTOS POR PAGAR

ISR por Pagar Corriente
OBLIGACIONES BANCARIAS
Porcion Corriente de Intereses
Porcion Cortlente de Capital
RETENCIONES POR PAGAR

NO CORRIENTE
PRESTAMOS BANCARIOS

PATRIMONIO

CAPITAL SOCIAL

RESERVA LEGAL

UTILIDAD DE EJERCICIOS ANTERIORES
UTILIDAD DEL EJERCICIO

CUENTAS DE RESULTADO ACREEDOR
Venta de Azucar Blanca

Venta de Melaza

Venla de Energia Eléctrica

Otros Ingresos

TOTAL PASIVO, PAT. Y CTAS DE RESULTADO ACREEDOR

Saldo al Movimiento Movimiento Saldo
31/10/10 del mes del mes Acumiladayal
A1/12/2010

OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
$§ 682194328 S 436506799 § 782134264 $ 1777116596
$ 86562914 § 72698660 § 00116876 $ 2092,784.80
$ 10,00000 $ - $ - $ 10,000.00
$ 856,629.14 § 72598660 $§ 501,168.76 $ 2082,784 .50
$ 516306212 $ 332894487 $ 6984,081.71 $ 18801,001.88
$ 261930378 $ 1363190914 $ 333984073 $ 732243365
$ 254366834 § 196274573 § 3644,240.98 9 8178,568 24
$ (125,366.00) $ (15,326.00) $ (18,978.32) $ (159,660.32)
$ - $ 10065398 $ 36,683.73 $ 137,237.71
$ - 5 10065398 $ 36,583.73 b 137,237 71
$ 89976577 $ 10497267 $ 23243949 $ -
$ 89976577 § 10407267 § 23243040 3 -
$ 18,84226 § 12282086 § 86,047.27 $ 199,802.18
$ 1884225 § 259170 § 6,479.25 3 .
$ $ 46,78046 § 651,635.28 $ 98,424.74
$ - $ 7344470 § 2793274 $ 101,377 44
$ 68040,750.03 $ (16,394.06) $ (16,394.06) $ 68007,961.91
$ 9872396303 §$ . $ . $§ 98723963.03
$ (28687,267.93) $ (14,9656,49) § (14965648) § (28717,188,91)
$ 99547361 § - $ - $ 996,473.61
$ 857142 $ (1,428.57) $ (1,42857) $ 5,714.28
$ 867142 s - S - 5 8,67142
$ - 3 (1,42857) $ (1,42857) § (2,857 14)
$ 36822915958 § 416964470 $ 9051,441.12 $ .
$ 2869046443 $ 324876016 § 705239013 § -
9 143451121 8§ 16243801 $§ 35261951 $
$ 57380448 § 6497620 $ 141,047 80 9 -
$ 380789007 $ 431190456 §  636,02679 $ -
$ 95790706 $ 10846936 $ 23546468 9 -
$ 1368,32970 $ 16381163 $ 33389321 $
$ 11168560926 $ B8618,308,62 $ 168066,389.70 $ BB779,127.87
$ 719502340 $ 1520,130.39 $§ 135489863 $ 16381,545.04
$ 1132684428 S 84661399 $ 678,361.48 $ 2687,409.72
3 876,145865 $ 70052639 $§ 51611246 9 2092,784 50
$ 2656,30860 $ 14598760 $ 162,239.02 $ 564,625 22
$ 28936960 $ 7.969.00 $ 10,300.82 $ 307,639.32
$ - $ - $ - $ 6311,49263
$ . 5 . 9 . 3 -
$ 5647,740.09 $ 65329140 $ 65320140 $ 6954,322.89
$ 6837108 § 639179 § 6,301.79 $ 71,154 67
$ 558936900 9 64689961 $ 64689961 9 6883,168 22
$ 12536956 $ 12,356.00 $ 12,954.92 $ 150,680.48
$ 391689373 $ . $ - $ 3916,693.73
$ 391659373 § - $ - $ 3916,593.73
$ 4088960732 $ - $ . $ 68480,989.09
$ 30000,00000 $ - $ - $ 30000,000.00
$ 356989750 § - $ - $ 5840,701.16
$ 701970982 $ . $ . $ 7019,709.82
$ - $ - $ - $ 2262067811
$ 65998438481 $ 6998,178.23 $ 16501,491.07 $ .
$ 5606017272 § B640,36348 § 1448221128 $ -
$ 280300864 $ 32701767 $ 72411056 $ -
$ 1121,20345 § 13080707 $ 28964423 9
$ - $ - $ 6,625.00
$ 11168560926 § 8518,308.62 $ 16856,389.70 $ 8577912787
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2.10.4. ESTADO DEL RESULTADO INTEGRAL DEL EJERCICIO 2010

INGENIO AZUCARERO CENTRAL, 8.A. DE C.V.

ESTADO DEL RESULTADO INTEGRAL DEL 01 DE ENERO AL 31 DE DICIEMBRE DE 2010

DOLARES DE LOS ESTADOS UNIDOS DE NORTEAMERICA

INGRESOS DE OPERACION 82.478.529,10
Yenta de Azdcar Blanca FT082 737 48
Venta de Melaza 2854136 87
Venta de Energia EI&ctrica 1541 554,75
INGRESOS DE NO OPERACION §.525,00
Otros Ingresos 552500

COSTOS DEVENTA 41.721.010,92
Costo de Venta de Azlcar Blanca 2299161471
Costo de Venta de Melaza 1949568 72
Costo de Venta de Energia Eléctrica Fra827 49
UTILIDAD BRUTA 40.763.043,19
GASTOS DE OPERACION 8.322.990.85
Gastos de Administracidn 5ATE 15,31
(5astos de Wenta 1301841 10
(5astos Financieras 1846034 44
UTILIDAD ANTES DE RESERVA E IMPUESTO 32.440.052.34
RESERVA LEGAL 227080268
UTILIDAD ANTES DE IMPUESTO 30.165.248567
MPUESTO SOBRE LARENTA 7S48 67057
UTILIDAD DEL EJERCICIO 2262057811

Ing. Carlos Enrigue Rodriguez Maontoya Lic. Franklin Eduarda Miranda Sosa

Representante Legal Contador General

Cardoza raheta y Compafia
Auditores Externos
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CONCILIACION FISCAL

UTILIDAD ANTES DE IMPUESTO
Mas
(5astos no Deducibles

2. (Gasto de Combustible para el vehiculo del Representante Legal
3. Gastos de Viaje para socio
Menos
Ingresas No Gravables
4. Cobro de seguro de vehiculo
RENTA IMPONIBLE

Impuesto Sobre la Renta

1. Multas e Intereses por pago extemporaneo declaracion VA sept. 2010 §

$ 30169,248.67

3,077.07
$ 10,976.82
$ 16,904.70
$ 5,525.00
$ 30194,682.26
$ 7548,670.57

1. Articulo 29-A # 20 de la Ley de Impuesto Sobre la Renta
2. Articulo 29-A # 6 de la Ley de Impuesto Sobre la Renta
3. Articulo 29-A #4 de la Ley de Impuesto Sobre la Renta
4. Articulo 4 %7 de la Ley de Impuesto Sobre la Renta
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2.10.5. ESTADO DE SITUACION FINANCIERA AL 31 DE DICIEMBRE DE 2010
INGENIO AZUCARERO CENTRAL, 5.A. DE C.V.
ESTADO DE SITUACION FINANCIERA AL 31 DE DICIEMBRE DE 2010
(EXPRESADO EN DOLARES DE LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA )

ACTIVO
CORRIENTE
EFECTIVO Y EQUIVALENTES DE EFECTIVO
Caja
Bancos
CUENTAS POR COBRAR COMERCIALES
Clientes Locales
Clientes Exterior
ESTIMACION PARA CUENTAS INCOBRABLES
VA CREDITQ FISCAL
Rermanenre de [VA
INVENTARIOS
Inventatio de Praduccidn en Proceso
Inventario de Productos Terminadaos

NO CORRIENTE

PROPIEDADES, PLANTA Y EQUIPQ
DEPRECIACION ACUMULADA

CUENTAS POR COBRAR ALARGO PLAZO
GASTOS DIFERIDOS

TOTAL ACTIVO

Ing. Carlos Enrique Rodriguez Montaya

Representante Legal

$
$ 2.092.784,50
10.000,00
208278450
$ 15.501.001,89
732243365
817856824
$ {159.660,32)
$ 137.231,1
13723771
$ 199.802,18
9342474
101377 44
$
$ 95.723.963,03
$ {28.717.188.91)
$ 995.473,51
$ 5.714,28
$

PASIVO

17.771.165,96 CORRIENTE

PROVEEDORES

Proveedores Locales

Proveedores Exterior

BENEFICIOS POR PAGAR A EMPLEADQS
IMPUESTOS POR PAGAR

[5R por Pagar Carriente

OBLIGACIONES BANCARIAS

Porcion Corrientes de Intereses

Porcion Corrientes de Capital
RETENCIONES POR PAGAR

NO CORRIENTE
PRESTAMOS BANCARIOS

68.007.951,91

PATRIMONIO

CAPITAL SOCIAL

RESERVA LEGAL

UTILIDAD DE EJERCICIOS ANTERIORES
UTILIDAD DEL EJERCICIO

85.779.127,87 TOTAL PASIVO Y PATRIMONIO

Lic. Franklin Eduardo Miranda Sosa

Contador General

$

§

$ 2697.409,72
2092 784 50
564 625,22
$ 307.639,32
$ 6.311.492,63
8311 40263
$ £.954.322,89
7115467
638316822
$ 150.680,48
$ 3.916.593,73
$ 30.000.000,00
$ 5.840.701,16
$ 1.019.709,82
$ 22620578,11

Cardoza Iraheta y Compafiia
Auditores Externos

$

$

$

$

16.381.545,04

3.916.593,73

65.480.989,09

85.779.12787
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2.10.6. DECLARACION DE IMPUESTO SOBRE LA RENTA DEL EJERCICIO 2010

SNl
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R 4
REPUELICA DE EL SALYADOR SEAOR CONTRIBUTENTE, LA DECLARACIGN DEDE ELABORARSE 944
m@.&?&‘mam EXCLUSIVAMENTE EN DCLARES DE LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA USS][‘OI 111060494422 | |
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Y [ OEDUCCIONES PERSONAS NATURAL
frvertario inicial do Materia Prima L+ | 00 ]7] {Carirre 8 Documeraace) ’E-i'ml 20
Compea Materia Prima +[410 3654161980 |3 luras _1SFTme 8 Decomenacknt - |n2 o |9
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Imwhmhath&nucnPrm 9| |LAFP Cuota Volntana = |77 00 10
Final de Producto en Procesa 5] [Depreciacion de Vetsculo W Atkea & Asisradon - |18 ]
Costo do Produccion [€] [Combusible e ame & Amiwass I ) 0.00
 Invertario Inicial da Producto Terminad 2| | Cuota Srwhical o Gromial _{0aorme » Decsmemacert - |720] 0.00 [6
 Ivartaric Final da Producto T do |- |445] 3| | Doduccion Fia frckmvs Suarss Weos ¢ gk o 671425 - (722 0.00 |3
Costo delo Vendido = iﬂ{ 4172101092 LIQTAL - 1725] GQ-E
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 iwertario inicial B 0.00_ |7 B10 000[6|51d 000 |0
Costo Aricules Producides | Comprados _,_ﬁ 000 15 Bty 00014 szq Q0
 Invertario Final -] 000 lakiz 2|82
Costo g Venta - | 604 00 |1 k13 ,00 J 0| 624 .00
Gastos do Vonta Sin Donation BEE| 0.00 [0 14 00 | 8823 00 |8
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2.11. RESUMEN DE INVENTARIO FISICO

Para la determinacion del inventario que sera enviado a la Administracion Tributaria, el saldo de las unidades
detalladas en dicho formulario deben presentarse a valores reales, los cuales se determinaron después de

realizar el prorrateo o distribucion de las variaciones para su correspondiente liquidacion.

2.11.1. INVENTARIO FINAL DE PRODUCTOS EN PROCESO

El inventario final de productos en proceso segun la produccién del ejercicio 2010 asciende a 10,530.475
unidades en proceso, si el saldo real de este rubro asciende a $ 98,424.74 al distribuirlo entre las unidades en
proceso, el costo unitario asciende a $ 9.3466. Estos valores seran trasladados al resumen de inventario fisico

de bienes del activo realizable, en el rubro correspondiente a los Productos en Proceso

2.11.2. INVENTARIO FINAL DE PRODUCTO TERMINADO

El inventario final de producto terminado segun la produccion del ejercicio 2010 asciende a 10,846.385 unidades
terminadas y no vendidas, si el saldo real de este rubro asciende a $ 101,377.44 al distribuirlo entre las unidades
del inventario final, el costo unitario asciende a $ 9.3466. Estos valores seran trasladados al resumen de

inventario fisico de bienes del activo realizable, en el rubro correspondiente a los Productos Terminados
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2.11.3. RESUMEN DE INVENTARIO FiSICO DE BIENES DEL ACTIVO REALIZABLE

s,
2
ghads
| N’ DE INFORME
Bron u}:u I;:.AI VAR 1 983020568941 :
e ey Resumen Inventario Fisico de Bienes del Activo Foaav2 v2
Realizable o Corriente
IDENTIFICACION DEL CONTRIBUYENTE
[2]|NRC [1]9]8|34[4}[1]g| [3] NT Jofsfr]aj-Tr1]afoj4]8[6}F[1]1][2}[B]s5]
Nombre, Razon Social o Denominacion NUMERO DE
4 FORME
INGENIO AZUCARERO CENTRAL, S.A. DE C.V. g wags ’
PERIODG
. Actvicdad Economica Prmana: & DEL 5 m ALS TG
1
CULTIVO DE CANA DE AZUCAR 71 o‘iﬁ o2|s s 1%2 710
DETALLE DE PRODUCTOS
CATEGORIA DEL PRODUCTO NUMERO DE REGISTROS TOTAL PRECIO (USS)
MATERIA PRIMA Y BIENES PARA LA CONSTRUCCION 10 0 |l 0.0000000000 | g
[PRODUCTO TERMINADO / VENTAS 1 1 [2l4s 101,377.4306883940 | 4
PRODUCTO EN PROGESO 12 1 falte 98.424.7410315616 | o
TOTALES 13 2 |41y 199,802.1807199560 [
DECLARO BAJO JURAMENTO QUE LOS DATOS CONTENIDOS EN EL PRESENTE LS EXGLUSIVO Do
INFORME SON EXPRESION FIEL DE LA VERDAD, POR LO QUE ASUMO LA
RESPONSABILIDAD CORRESPONDIENTE.
NOMERE Y FIAMA CEL CONTREBUYENTE. REPRESENTANTE LEGAL 0 APCO | NONGRE ¥ FIRMA DEL CONTADOR FECHA_ FIRMA Y SELLO DE RECESCICN
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Informe de Inventario Fisico de Bienes del Activo Realizable o Corriente

NUMERD DE INFORME

= Modificacidn de Registro

Denomnacin defBien [ 12 LA &

Ursdad de Meddz m [GUNTALES

SECCION A - identificacion def Contribuyente
2|NRC{1 9|3 |3|4 |2 |t1]86

e—— Total Uradades [ 15 |
RN |

10,530 4754000000

Costo Urianio Nelo snlva [ 76 |

Nomgre, Raxde Socal 6 Den

4 |

93465555430

OMB3CoT
INGENIO AZUCARERD CENTRAL. SA DECV. Cocto Total [ 77 |

93424 7410315616

Categena def Bien | 18 [PRODUCTO EN FROCESD

s : Aztydad Soonomica Prmanz
[CULTAVD DE CARNA DE A2U0AR
[

Referencia dei Bien | 19 [cosTos

SECCION B - Detalie de Productos

0| 983020568941 | :
F3g3 v2
o] now 5 [
= )
= | DEL I AL
= D& [ MES [ &R0 | DI | MES [ ARD |
[7]01 |00 [0 [2]8|31 [12 |18 |7

DENCMINACION DEL 3EN Y DESCF

|€ |AZUCARERANCA 34 OUNTALES 4 55 OMEXS00 1 ® 3UGHING0| 6 T WIITEINEBL 7 B PEOOUCTOTEF) 2 (B |COSTOS 5
SECCION B - Detalle de Productos
DENCAIINALION DELSEN ¥ DESCAIFCION COSTOUNTARID NETOSIN | COSTOTORAL ) | CATEGORA DEL BEN

EFERENCIA DEL LIERD

A 3

T H

FUNMTALES

1 6B DEEATHMM

6| 7 B PRODUCTOEM (W |COETDS B

QREGESEMEN B T SRANT
1 PROOUCTOTEF 2 (W

= Modificacién de Registro

Diencminacién d Bien [ 12 B2 C4R &

Lol de Medida |14 [qUINTALES

Tokel Uniades 15 | 110545, 3350000000
Costo Unkrio Meto sinva [T | PR
Coslo Tekal [ 17 | 10,377 4395523340

Categuia del Bien | 18 |PRAIDUCTO TERMINADDAVENTA

Refesencia del Bien | 13 |EI]ET_S

Opciones

SUMAS TOTALES ] 31 [ 199,802.1807129560 9
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CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

CONCLUSIONES

El principal marco regulatorio de la Industria Azucarera en nuestro pais esta contenido en La ley de
Produccién, Industrializacién y Comercializacion de la Agroindustria Azucarera, y se encarga de
normar las relaciones entre Ingenios y Productores de cafia de azUcar, enfocandose principalmente

en garantizar justicia, racionalidad y transparencia en el desarrollo de sus actividades.

La determinacion de estandares para cada uno de los Elementos del Costo (Materiales, Mano de
Obra Directa y Costos Indirectos de Fabricacion) requiere del adecuado estudio de informacién
histérica, capacidad instalada, presupuestos y precios de bienes y servicios, en el que interviene un
equipo multidisciplinario de profesionales (departamento de costos, de compras, de contabilidad, de
ingenieria y encargados de cada una de las etapas del proceso productivo); permitiendo a la gerencia
conocer los costos de transformacién de forma anticipada y establecer parametros de eficiencia a
capacidad normal para identificar oportunamente desviaciones de importancia relativa que contribuyan

a una adecuada toma de decisiones.

Las variaciones surgidas entre los estandares establecidos y los costos reales, pueden ser favorables
o0 desfavorables y se requiere de un andlisis particular de cada una de ellas para identificar si éstas se

derivan de situaciones positivas 0 negativas.

El adecuado tratamiento tributario de las variaciones, implica el prorrateo de las mismas a las cuentas
de Inventario Final de Produccion en Proceso, Inventario Final de Productos Terminados y el Costo de
Venta, aun cuando éstas no representen un monto significativo respecto de los costos totales, con el
objeto de trasladar a los resultados del periodo unicamente aquellos que guardan relacién con la

Renta Gravada.
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RECOMENDACIONES

1. Realizar una evaluacion previa del costo-beneficio de adoptar el Método de Costo Estandar para
acumular los costos de produccion, que permita a la gerencia medir el impacto positivo que

generaria dicha adopcion, e identificar las etapas que intervienen en el proceso productivo.

2. Conformar un equipo multidisciplinario de profesionales que se encargue del estudio de la
informacién historica, capacidad instalada, presupuestos y precios de bienes y servicios, para
establecer los estandares de precio y eficiencia que permitan conocer de forma previa los costos de

produccion.

3. Analizar las variaciones surgidas entre los costos estadndares y los costos reales en precio y
eficiencia de cada uno de los elementos del costo, en base al estudio particular de cada una de

ellas, con el objeto de identificar si estas obedecen a situaciones positivas o negativas.

4. Prorratear las variaciones surgidas entre los costos estandares y los costos reales, a las cuentas de
Inventario Final de Produccién en Proceso, Inventario Final de Productos Terminados y el Costo de
Venta, independientemente del grado de representatividad que guarden respecto de los costos

totales.
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ANEXO 1

METODOLOGIA DE LA INVESTIGACION.

1. DISENO METODOLOGICO
1.1. TIPO DE ESTUDIO

Por su naturaleza, la investigacion se basd en una combinacién de métodos de estudio que representan la
estrategia utilizada para la observacion, andlisis e interpretacion del fendmeno, los que se describen a
continuacion:

a) Documental: analisis de la informacion escrita sobre el tema objeto de estudio, toda la relacionada a la

industria azucarera y al método de costo estandar.

b) Analitico: descomponer en partes del fenomeno objeto de estudio a fin comprender sus elementos,
variables, caracteristicas, y con el objeto de describirlas, explicarlas o correlacionarlas.

b) Descriptivo: presentar rasgos cualitativos o atributos de la poblacion objeto de estudio, todo lo relacionada

a la industria azucarera y al método de costo estandar.

2. PROBLEMA OBSERVADO
2.1. CARACTERIZACION DEL PROBLEMA

La Industria Azucarera en nuestro pais, desde sus inicios ha utilizado un método basado en Costos Historicos
para la determinacion de los mismos en el proceso de transformacion de la cafia de azlcar, el cual consiste en
acumular los elementos del costo (Materiales Directos, Mano de Obra Directa y Costos Indirectos de
Fabricacion) a valor real, permitiendo asi, conocer el costo unitario del producto al final del proceso productivo y

cuantificar las incidencias de los costos variables.

En la actualidad la aplicacion de este método se ha vuelto obsoleta ya que no contribuye a medir la eficiencia en
las operaciones productivas y a tomar decisiones de manera oportuna que permitan el logro de los objetivos. Asi
mismo, la Normativa Técnica Internacional aplicable exige la utilizacion de un método especializado para la
determinaciéon de sus costos, el parrafo 13.16 de la Seccién 13 Inventarios de la Norma Internacional de
Informacién Financiera para Pequefias y Medianas Entidades establece que se podra utilizar el método del costo
estandar para medir el costo de los inventarios basado en los niveles normales de consumo de materiales
directos, mano de obra directa, y costos indirectos de fabricacién.

Existen diferencias entre el método de costo histdrico y costo estandar, las cuales se ven reflejadas al momento
de determinar los costos ya que en el primero se conocen hasta que la produccion ha concluido, mientras que en

el segundo se pueden conocer mucho antes del inicio del periodo de produccién respectivo; ademas, con la



aplicacion del método del costo estndar surgen variaciones entre el costo real y los estandares establecidos de
materiales directos, mano de obra directa y costos indirectos de fabricacion, las cuales indican el grado en que
se ha logrado un determinado nivel de actuacion establecida por la gerencia, que pueden ser favorables o
desfavorables; siempre que el precio o cantidad real sea menor que el precio o cantidad estandar la variacién
con respecto a los costos es favorable. Una variacidn favorable del precio puede ser buena o mala, ya que si
ésta se obtiene mediante la compra de material directo de menor calidad que la deseada por la gerencia, puede
reducirse la calidad final del producto terminado lo cual nos indica que la naturaleza de las variaciones ya sea

favorable o no, debe analizarse ampliamente.

En este sentido se vuelve necesario conocer el adecuado tratamiento tributario y contable de dichas variaciones
atendiendo a la naturaleza de las mismas; es importante mencionar que no existe un documento tedrico y
practico que recopile el tratamiento tributario y contable de las variaciones surgidas de las comparaciones

periddicas de los resultados reales con los resultados estandar al aplicar el método del costo estandar.

2.2. FORMULACION DEL PROBLEMA
¢ Como incide la falta de un documento teérico y practico que recopile e ilustre el adecuado tratamiento tributario
y contable de las variaciones surgidas en los elementos del costo, por la aplicacion del método de costo estandar

en el proceso productivo del azticar?

2.3. PROBLEMATICA A RESOLVER.

La investigacion contribuira a:
La adecuada comprension por parte de los usuarios del tratamiento tributario y contable del proceso de
transformacién de la cafia de azucar en los ingenios azucareros, mediante la aplicacién del método de costo

estandar en las operaciones desarrolladas en cada centro de costo.

3. OBJETIVOS DE LA INVESTIGACION
3.1. OBJETIVO GENERAL

Desarrollar un documento que contenga el adecuado tratamiento tributario y contable de las operaciones del
proceso productivo del azlcar en un ingenio que aplica el método de costo estadndar, asi como de las

variaciones en los elementos del costo surgidas por la aplicacion del mismo.



3.2. OBJETIVOS ESPECIFICOS

1) Desarrollar un marco tedrico que contenga aspectos generales de la industria azucarera en El Salvador,
y del método de costo estandar.

2) Identificar cada una de las etapas que intervienen en el proceso de transformacién de la cafia de
azucar, las cuales constituiran los centros de costos.

3) Conocer los diferentes estandares establecidos para los Materiales Directos, Mano de Obra Directa y
Costos Indirectos de Fabricacién.

4) Aplicar el método de costo estandar a cada centro de costo identificado en el proceso de
transformacién de la cafia de azlcar.

5) Analizar las variaciones de los elementos del costo, surgidas por la aplicacién del método de costo
estandar.

6) Elaborar los registros contables correspondientes a la aplicacion del método de costo estandar de cada
centro de costo

7) Determinar el tratamiento tributario de las variaciones de los elementos del costo originadas por la

aplicacion del método en cada centro de costo.

4. JUSTIFICACION

El desarrollo de la investigacion se justifico tomando en cuenta los siguientes parametros: la utilidad
social que se refiere a la forma en que contribuye al desarrollo del sector econdmico en estudio, un
detalle de los nuevos conocimientos que proporciona la tematica abordada, asi como la importancia y
beneficios derivados de la investigacion; la capacidad de ejecucién y el acceso a los recursos, es decir

las de informacion y econdmica con que se cuenta.

4.1. UTILIDAD SOCIAL

El desarrollo de la presente investigacion contribuird a minimizar los problemas que actualmente
existen con relacion a la aplicaciéon de un método de costo especializado en la determinacion del costo
de las operaciones productivas desarrolladas por los ingenios azucareros, por lo que es de utilidad
social para una amplia gama de usuarios, entre los que se encuentran: estudiantes de la carrera de
Contaduria Publica, catedraticos, profesionales en Contaduria Publica e ingenios azucareros, debido a
que proporciona un instrumento teérico-practico para el adecuado tratamiento tributario y contable del
proceso productivo del azlcar en un ingenio que aplica el método del costo estandar, asi como de las



variaciones en los elementos del costo (Materiales Directos, Mano de Obra Directa y Costos Indirectos

de Fabricacion) surgidas por la utilizacion del mismo.

La presente investigacion formara parte del material de consulta bibliografico para estudiantes y
catedraticos en contenidos relacionados a la aplicacion practica del método de costo estandar en la
industria azucarera salvadorefa, asi como su tratamiento tributario y contable. De igual forma servira a
los ingenios azucareros como una guia de orientacion para la adecuada determinacion del costo de

transformacion de la cafia de azucar bajo el método de costo estandar.

4.2. FACTIBILIDAD

- Factibilidad Técnica:
La investigacion se considera factible debido a que el equipo de trabajo cuenta con acceso al campo de
estudio, a las unidades de observacion y apoyo técnico por parte de profesionales expertos en el area de la
industria azucarera.
- Factibilidad de la Informacién:
La investigacion fue factible ya que se tuvo acceso a la informacion bibliogréfica, estudios previos en el area
de la industria azucarera y los costos estandar, informacién de campo. Ademas se cont6 con el apoyo de
Profesionales Expertos que contribuyeron a orientar de forma adecuada su desarrollo (asesor especialista y
metodol6gico).
- Factibilidad Econémica
La investigacion fue factible ya que se tuvo la capacidad de cubrir financieramente la inversion requerida,
ademas se dispuso de los recursos materiales, humanos, tecnoldgicos y de tiempo necesarios para el
desarrollo de la misma.
Es importante mencionar que todos los integrantes del equipo de trabajo cuentan con un empleo estable
que permitié asumir la inversion requerida, ademas de tener el acceso a licencias para realizar las visitas de
campo. Asi mismo, se tiene equipo tecnoldgico propio (computadoras de escritorio y portatiles, impresor
multifuncional y acceso a Internet) para desarrollar la investigacion.
5. UNIDADES DE OBSERVACION
Las unidades de estudio de la investigacién estuvieron compuestas por los ingenios que forman parte de la
industria azucarera de El Salvador, con relacién a las actividades que desarrollan en el proceso productivo del

azucar, asi como la normativa técnica y tributaria aplicable a dichas actividades.



5.1. UNIVERSO Y MUESTRA

En atencion a la naturaleza del estudio a realizar, relacionado al tratamiento tributario y contable del proceso
productivo del azucar en un ingenio que aplica el método del costo estandar, no es necesario determinar a través
de formulas estadisticas el universo y muestra, ya que cualquier ingenio de la Industria Azucarera de El Salvador
que esté interesado en aplicar este método puede auxiliarse del documento.

Por lo antes mencionado, el universo para la investigacién esta representado por el total de ingenios

pertenecientes a la industria azucarera en El Salvador.

5.2. TECNICAS UTILIZADAS EN LA INVESTIGACION

Las técnicas que utilizadas para la recoleccion de datos en la investigacién de campo y bibliografica se detallan a

continuacion:

a. Sistematizacién bibliografica, ésta es representada a través de la elaboracion de fichas bibliograficas vy
resumen de lecturas realizadas.

b. Entrevistas, se disefiaron las preguntas dirigidas a las personas involucradas en el proceso, y

posteriormente se elabord una sintesis de las respuestas obtenidas.

6. DIAGNOSTICO DE LA INVESTIGACION

Para el desarrollo de la investigacion realizada, se tuvo acceso a la informacién bibliografica y de campo, de
algunos Ingenios que forman parte del objeto de estudio, con relacion a esto, se puede concluir:

a. EI 80% de los Ingenios que forman parte del universo de la investigacion, no utilizan un método especializado
para el registro de los costos de transformacién de la cafia de azucar, empleando en su lugar, el método de

costos histdricos.

b. Los Ingenios que no utilizan un método de costos especializado, no pueden conocer de forma anticipada el
costo de la produccion para un periodo determinado, y en consecuencia, la toma de decisiones con relacion a

este rubro se ve limitada.

c. La aplicacion del método de costo estandar para los Ingenios que lo utilizan implicé a estos una serie de
cambios, como son, el mejoramiento de controles dentro de la planta de produccion, el establecimiento de
centros de costos y la formacion de un equipo multidisciplinario para la determinacién de los estandares. Dichos

cambios dieron como resultado la obtencién de informacion oportuna para la toma de decisiones.



ANEXO 2
Entrevista con Lic. Cesar Retana.
Realizada en fecha. 31 de Julio de 2010

1. ¢Utilizan un método especializado para acumular los costos de produccion del azucar?
A partir del afio 2010 la empresa implementd el método de costo estandar, debido a la dificultad que se

tenia anteriormente para acumular los costos en cada etapa del proceso productivo.

2. ;Coémo se acumulan los costos?

El criterio para acumular los costos es la suma de los costos de Materiales, Mano de Obra y Mantenimiento
Futuro, a partir de la finalizacion del periodo de zafra se comienzan a acumular los costos por
mantenimiento de abril a octubre y posteriormente se le suman al costo de la azticar ya producida. Los

costos son acumulados en cada etapa del proceso productivo.

3. Existe un departamento de costos:
No existe departamento de costos, tnicamente departamento contable, y ademas existe departamento de
compras y departamento de planta. Asi como Jefe de Planta, de Produccion de Azucar, de Administracion,

de Finanzas y de Contabilidad

4. ;Quién se encarga de comprar los materiales y cuales son?
Unicamente el departamento de compras. Los materiales son cafia de azticar, vitamina “A”, cal hidratada,

floculante, entre otros.

5. ¢Como asignan los Costos Indirectos de Fabricacion a las unidades producidas?
Son aplicados en cada etapa del proceso productivo de acuerdo a lo que se ha consumido de CIF fijos y
variables. En el proceso productivo central de izalco realiza generacion de vapor el cual se utiliza

posteriormente para las calderas, las cuales a su vez generan energia eléctrica para consumo del ingenio.

6. ¢Como se da la contratacion de Mano de Obra Directa?
Central Izalco cuenta con su propia Mano de Obra Directa para las actividades del proceso productivo, y en

periodos Zafra contrata personal eventual para cumplir con las cuotas correspondientes.



7. ¢Compran la cafa o la cultivan, y cual es el porcentaje de lo que compran?
Grupo Casa tiene tierras que arrienda o da en administracion a los caficultores, y posteriormente solo

contrata la compra de cafia, no la cultiva. El porcentaje de compra equivale al 100%

8. ¢Cuadles son las principales lineas de productos con las que cuentan?
Los principales productos que ofrece nuestra empresa son:

Azucar Blanca

Azucar Cruda

Melaza

9. ¢ElReglamento del sistema de Pagos es un documento derogado o no?

En realidad este reglamento no ha sido aprobado debido a varias dificultades que se han presentado entre
las organizaciones de cafiicultores y productores de aztcar, asi como por parte del comité directivo del
CONSAA.



ANEXO 3
Entrevista con Licda. Marta Flora Benitez.
Realizada en fecha: 27 de Septiembre de 2010

1- ¢Cual ley regula a la industria azucarera en El Salvador?
La ley de La Produccién, Industrializacion y comercializacion de la Agroindustria Azucarera de El Salvador, es la

que regula las relaciones entre los Ingenios azucareros y los productores de cafia de aztcar.

2 - ;En qué meses se da el periodo de zafra o producciéon?
Se da entre los meses de noviembre y abril del siguiente afio.
El resto del afio se conoce como periodo de mantenimiento, en este tiempo la maquinaria se repara para la

siguiente zafra

3 - ; De que forma se acuerda el ingenio la compra de la caia?

Los productores mediante contratos de compraventa, acuerdan la venta de cafia a los ingenios

4- ; Cual es la forma de fijar el precio de la cafia?

El precio estimado de la cafia es acordado por el ente rector CONSAA, los representantes de los Ingenios y los
representantes de los cafieros, de acuerdo a los precios del aztcar.

5- ¢ Cual es el procedimiento a seguir para trasladar la caia al ingenio?

Cuando llegan los meses de octubre o noviembre, los técnicos agricolas elaboran la programacion de corte
dependiendo de las variedades de cafia, cuando la cafia esta lista para moler, cada ingenio contrata el
transporte y la corta de la cafia, a partir del dia que inicia la zafra, ya se ha programado el corte y la carga de la
cafia, los camiones se van al campo sequn la ruta que se les asigha cuando llegan al campo se les carga la cafia
les entregan un recibo con los datos del cafiero, al llegar al ingenio el recibo se introduce al sistema de planillas
se elaboran planillas para el pago de cafia y para el pago del transporte, cada catorce dias, estos costos le son
descontados al cafiero, cuando se le paga el valor de la cafia recibida..

Para estos procesos se utilizan los siguientes documentos: envios de cafia, se llenan en el campo, en los cuales
se detalla el nombre de la propiedad, el nombre del cafiero, la variedad de cafia. Con este envio se alimenta el
sistema de basculas, y se captura el peso de la cafia.

Después de pesado el camion va a descargar la cafia a los patios, desde ese lugar es enviada a los conductores
y estos la llevan a los molinos, donde se le extrae el jugo y en ese momento comienza el proceso de fabricacion

del azucar.



6. ¢Como se da la contratacion de Mano de Obra Directa?
Se contrata personal adicional para la época de produccion, porque son turnos de veinticuatro horas.
Para efectos de procesar la cafia de azticar se requiere de quimicos, materiales, insumos, lubricantes, repuestos

etc.

7- ¢ Como es la forma de calcular el costo de produccion del azucar?
El costo de produccién se calcula mensualmente, tomando en cuenta la produccion reportada. Se acumulan los
costos de la cafia comprada y molida, el valor de las planillas pagadas y de los gastos indirectos. La suma total

de estos costos se distribuye entre los quintales producidos, obteniendo el costo unitario por quintal.

8- ;Como se lleva a cabo el proceso de mantenimiento de la maquinaria, después del periodo zafra?
Este consiste en hacer una revision general de la maquinaria y equipo, y en base al resultado desmontar la

maquinaria y equipo, reparar aquellas que por efecto de la zafra sufrieron algin desgaste o dafio.

9- ; El mantenimiento después del periodo zafra se realiza por medio de fuentes externas o internas?
Existen trabajos que por su naturaleza se debe contratar el mantenimiento en talleres externos; aunque la mayor
parte de este trabajo se hace con personal interno, debido a que ellos conocen los equipos u maquinarias, el
mantenimiento puede ser mecanico, eléctrico, o de calibracion, para este proceso es necesario hacer las
compras de repuestos, materiales y accesorios que serviran para dar el mantenimiento, estas compras se
realizan de forma local asi como pedidos al exterior.

En este proceso también se desarrollan proyectos de mejora, con el objetivo de eficientizar las diferentes etapas

del proceso productivo.

10- ¢De que forma se incorpora el costo por mantenimiento después del periodo zafra, a los costos de
produccion?
Con respecto a los costos de mantenimiento, estos se amortizan durante el periodo de zafra, por lo tanto se

incorporan al costo del producto. Al final de la zafra, la cuenta de mantenimiento debe quedar con saldo cero

11- { Como se determina el precio de compra de la cafia?
Se hace en base al rendimiento de azicar de esta cafia, para lo cual se toman muestras en el laboratorio, de la
cafia que esta llegando a la bascula, y en base al resultado se calculan las libras de rendimiento. Todos estos

dos los prepara el area industrial.



ANEXO 4

Autor: Jovel Jovel, Roberto Carlos
Titulo: Guia Basica para Elaborar Trabajos de Investigacion, 12. Edicion 2008.

Capitulo II: Anteproyecto e Informe Final de Investigacion. Paginas de la 34 a la 92

Cuando realizamos una investigacion es de gran importancia identificar el problema que da origen a la misma,
asi como la estructuracion de un plan de accién que nos sirva de base para su adecuado desarrollo.
Identificaciéon de un Problema: El problema de investigaciéon puede definirse como un fendmeno adverso
cuyos resultados provocan efectos negativos en un contexto econdmico y social, el cual requiere de una solucién
o control. El investigador debe ser capaz de identificar esta situacion y tener claridad de ello, para poder aportar
soluciones con el desarrollo de la investigacion. La decision de emprender una investigacion pasa
necesariamente por la existencia de un problema el cual debera ser ampliamente analizado por el equipo
investigador (evaluacion previa del fendmeno en estudio). Identificar un problema de investigacion es un proceso
que requiere conocer aspectos como: area de trabajo (contabilidad, auditoria, tributos, efc.), eventos u
operaciones del area seleccionada, depuracion de ideas, analisis de la factibilidad y la solucién del problema.

Redaccion de Anteproyectos: Los objetivos de una investigacion seran alcanzados de forma eficiente

y eficaz cuando se elabore una adecuada planificacion. El anteproyecto representa un plan de accion

para el investigador, es decir, la guia para el desarrollo sistematico de la investigacion. La redaccion
del Anteproyecto inicia con la Introduccion que consiste en una explicacion sintetizada del contenido
del Anteproyecto. Posteriormente se presenta el Planteamiento del problema, el cual contiene los
antecedentes, caracterizacion y formulacion del problema. Esta seccion pretende contextualizar y
formular la situacion problematica en estudio. La Delimitacion de la Investigacion se realiza en tres
planos: tedrica, temporal y espacial. Tiene como premisa identificar los limites de la investigacion y las
circunstancias particulares en las que se aborda. La investigacion se justifica en los aspectos: novedad,
interés social y factibilidad. Este proceso recibe el nombre de Justificacion de la Investigacion. Esta
debe estar enfocada a aportar una solucién a una problematica que tiene efectos en la sociedad y que
aun no ha sido abordada por otros investigadores. Ademas se debe justificar la factibilidad de recursos
para su desarrollo.

Los Objetivos de la Investigacion son proyecciones de lo que se espera alcanzar y se dividen en

Generales y Especificos.




Estos se encuentran estrechamente relacionados, ya que la consecucién de los objetivos especificos
permite alcanzar el objetivo general. EI Marco Tedrico permite comprender mejor

El fendmeno en investigacion. Contiene antecedentes, definiciones y clasificaciones. En la etapa final

se introduce el Cronograma de Actividades y Presupuesto, asi como la forma y métodos de la

investigacion conocido como Disefio Metodologico.
Elaborada por: Derlin De Leén Granados
Fecha de Elaboracion: 06 de Octubre de 2010




ANEXO 5

Villegas, Héctor B. Curso de Finanzas, Derecho Financiero y Tributario. 72 Edicion, Ampliada y

Actualizada, 2001.

Capitulo IV. Los Tributos. El Impuesto

1. Los Tributos — Nocién General, el desarrollo de la primera parte de este capitulo, se centra en definir
qué es tributo, identificando asi sus especies, entre las que se conocen: los impuestos, las tasas y las
contribuciones especiales. Se presenta ademas, una definicién de impuesto, la cual incluye aspectos
importantes como son: constituye una prestacién de dinero, es exigido en ejercicio del poder de
imperio, es establecido en virtud de una ley y es utilizado para cubrir los gastos que demanda la

satisfaccion de necesidades publicas.

2. El Impuesto — Nocién General, la definicion del impuesto contiene elementos comunes a las
definiciones de las demas especies de tributos, sin embargo, se distingue como elemento propio del
impuesto, “la independencia entre la obligacion de pagar el impuesto y la actividad que el Estado
desarrolla con su producto”, el cual podra o no vincularse al contribuyente, es decir que éste puede
estar beneficiado o no con el pago del impuesto.

Una caracteristica principal del impuesto, es que este es “exigido” a quienes realizan las actividades
consideradas por la ley como hecho imponible, es decir que el impuesto se encuentra directamente
relacionado a la actividad o bienes del obligado.

Elaborada por: Brenda Elizabeth Ortiz Ventura

Fecha de Elaboracion: 06 de Octubre de 2010




ANEXO 6
Autor: Ralph S. Polimeni - Frank J. Fabozzi — Arthur H. Adelberg

Contabilidad de Costos Il Tercera Edicion Capitulo 10 “Costos Estandar I: Establecimiento de los
Estandares
Péginas de la 393 a la 402

El autor cita que los costos para manufacturar un producto bien pueden establecerse antes de iniciar la
produccion o cuando esta finaliza, independiente mente que el método de acumulacién de costos sea por
drdenes de trabajo o por procesos, en ambos casos se pueden aplicar costos predeterminados a las unidades

que se van produciendo.

El método de costo estandar consiste en establecer cantidades predeterminadas para cada uno de los costos de
los productos que intervienen en el proceso productivo, estas cantidades predeterminadas se denominan
estandares, los cuales a su vez representan los costos planeados ya que generalmente se establecen antes de
dar inicio a la produccion. El establecimiento de estandares representa metas por alcanzar por parte de la
gerencia en determinado proceso productivo y en condiciones normales. Bajo este sistema de acumulacion de
costos se acumulan tanto costos estandares como reales en tal sentido uno no es sustituto de otro.

Los costos estandar pueden emplearse con diferentes objetivos uno de ellos que pueden ser como un medio de
control de costos el cual consiste en ayudar a la gerencia en la produccion de una unidad de producto o servicio
con la menor cantidad de costos posibles y cumpliendo con el estandar de calidad establecidos.

Existen tres tipos de estandares que pueden utilizarse los cuales pueden ser:

Estandar Fijo o conocido también como estandar basico este tipo de estandar tiene la desventaja que una ves

que se establece es inalterable, inicialmente puede ser considerado como alcanzable o ideal, pero debido a que

nunca se altera no es de utilidad para las gerencias de empresas manufactureras.

Estandar Ideal, este estandar consiste en suponer que los materiales directos, mano de obra directa y costos
indirectos de fabricaciéon se adquiriran al precio minimo en todos los casos, asi como que su uso en la
manufactura se optimizara en un cien por ciento. Este tipo de estandar tiene la desventaja que no pueden

satisfacerse y su uso genera variaciones desfavorables al comparar los costos reales con los estandares.




Estandar Alcanzable, este estandar consiste en suponer que los materiales directos mano de obra directa y
costos indirectos de fabricacién pueden obtenerse a buen precio de forma global y no necesariamente al precio
mas bajo, a diferencia del estandar ideal este si puede ser alcanzable o satisfecho y hasta excedido ya que
estan basados principalmente en un alto grado de eficiencia en la produccién.

El establecimiento de los estandares en un sistema de costos es importante, en tal sentido se deben fijar
estandares para cada uno de los elementos del costo.

Los estandares de materiales directos se dividen en estandar de precio, consiste en establecer un estandar de
precio unitario al cual se compraran los materiales directos; y un estandar de eficiencia o uso se basa en
establecer una cantidad estandar de cada uno de los materiales directos que se deben utilizar en la produccion d
e una unidad terminada, al igual que los materiales directos la mano de obra directa también pueden fijarse
Estandares de precio y eficiencia, el primero se refiere al costo predeterminado por hora de la mano de obra
directa, el cual debera basarse en el tipo de trabajo que cada persona realiza, y la experiencia en el trabajo. La
eficiencia, esta relacionada al nimero de horas de mano de obra directa que se utilizan para la produccién de
cada unidad o producto terminado.

El establecimiento de estandares para los costos indirectos de fabricacion es diferente al de los materiales

directos y mano de obra directa debido a la variedad de costos que forman los CIF, se debe establecer un

estandar individual para cada uno de ellos, pues estos estaran supuestos al aumento o disminucion de la

actividad en la planta.

Elaborada por: Karen Jesus Belloso Mendoza
Fecha: 6 de octubre de 2010.




ANEXO 7

Ralph S. Polimeni - Frank J. Fabozzi - Arthur H. Adelberg Contabilidad de Costos Tercera
Edicion Mc Graw Hill, 32 Edicién 1994.

Capitulo 11. Costo Estandar Il Calculo y Analisis de Variaciones.

El analisis de variaciones es una técnica que los gerentes de los centros de costos pueden emplear para medir
el desempefio y corregir ineficiencias, asi mismo, se considera como un medio para determinar la efectividad de
los controles sobre la produccion.

Las variaciones surgen en los tres elementos del costo donde, las variaciones en materiales directos y mano de
obra directa son calculadas de la misma forma, sin embargo para el célculo de las variaciones en los costos
indirectos de fabricacién se requiere de utilizar distintos métodos, debido a la complejidad de los componentes
de este elemento del costo.

Variacion en precio de Materiales Directos, esta resulta de la diferencia entre el precio real por unidad y el precio
estandar por unidad de materiales directos comprados, multiplicada por la cantidad real comprada; Variacion en
eficiencia de Materiales Directos, surge de la diferencia entre la cantidad real de materiales directos empleados
en el proceso productivo y la cantidad estandar permitida, multiplicada por el precio estandar por unidad.
Variacion en precio de Mano de Obra Directa, es la diferencia entre la tarifa salarial real por hora y la tarifa
salarial estandar por hora multiplicado por las horas reales de mano de obra directa trabajadas; Variacion en

eficiencia de Mano de Obra Directa, se obtiene mediante la diferencia entre las horas reales trabajadas de mano

de obra directa y las horas estandares permitidas de mano de obra directa multiplicada por la tarifa salarial

estandar por hora.

Los métodos utilizados para el calculo de variaciones en los CIF son:

1. Andlisis de los costos indirectos de fabricacién con base en una variacion: diferencia entre costos indirectos de
fabricacion reales y costos indirectos de fabricacion estandares utilizados en el proceso productivo.

2. Analisis de los costos indirectos de fabricacion con base en dos variaciones: Variacién del Presupuesto, donde
se comparan los costos indirectos de fabricacion reales versus los presupuestados con base en las horas
estandares permitidas. Variacion del volumen de produccion (capacidad ociosa), la aplicacion de este método
implica conocer el nivel de actividad para establecer la tasa estandar de aplicacién de los costos indirectos de

fabricacion.




3. Analisis de los costos indirectos de fabricacién con base en tres variaciones: Variacion del precio, costos

indirectos de fabricacion reales versus los presupuestados con base en las horas reales trabajadas de mano de
obra directa; Variacion de la eficiencia, horas reales trabajadas de mano de obra directa versus horas estandares
permitidas, por la tasa de aplicacién de los costos indirectos de fabricacion variables; y Variacion del volumen de
produccion.

Elaborada por: Brenda Elizabeth Ortiz Ventura

Fecha de Elaboracion: 06 de Octubre de 2010




ANEXO 8

Autor: Ralph S. Polimeni - Frank J. Fabozzi — Arthur H. Adelberg
Titulo: Contabilidad de Costos Il Tercera Edicion Mc Graw Hill, 32. Edicion 1994.

Capitulo 12: Costo Estandar Ill Asientos en el Libro Diario y Disposicion de las Variaciones. Paginas de la

480 a la 493

Al utilizar el método del costo estandar como herramienta para medir la gestién de la gerencia, se realizan
comparaciones entre los costos realmente incurridos y los parametros establecidos. Las variaciones originadas
en cada elemento del costo (Materiales, Mano de Obra Directa y Costos Indirectos de Fabricacion) merecen un
trato contable particular.

Registro de las variaciones en los Materiales Directos: Existen dos métodos comunmente empleados:

a) Mantener la Cuenta de Inventario de Materiales al Costo Estandar: Se registra por separado la variacidn en
el precio y en la eficiencia de los Materiales Directos. La cuenta de Inventario de Materiales se carga al
costo estandar por la compra de los Materiales Directos, registrando la variacién (favorable o desfavorable)
en una cuenta complementaria. Para el registro del uso de los Materiales Directos se cargara el inventario

de Trabajo en Proceso al costo estandar y la variacion en la cuenta complementaria de eficiencia.

Mantener la Cuenta de Inventario de Materiales al Costo Real: Bajo este método, el registro de la compra de
los Materiales Directos se realiza al costo real, por lo que no se reconoce en ese momento la variacién con

el costo estandar. Para el registro del uso de los materiales se cargaré el Inventario de Trabajo en

Proceso al costo real, afectando el Inventario de Materiales Unicamente por el costo de los Materiales que
han sido enviados a produccion. En este momento se reconocen la variacién en precio y eficiencia en
cuentas complementarias individuales.

Para efectos de control es conveniente usar el primer método, ya que este permite registrar la variacién en el

precio de los Materiales Directos al momento de la compra.




Registro de las variaciones en la Mano de Obra Directa: Los costos de la Mano de Obra Directa son

cargados al Inventario de Trabajo en Proceso, utilizando las horas y precios estandar establecidos. Se efectia
un solo registro, en el cual se aplica la variacién del precio y la variacion de la eficiencia de la Mano de Obra

Directa, ya que el costo de la némina por pagar se registra usando horas y precios reales.

Registro de las variaciones en los Costos Indirectos de Fabricacion: Se registran los CIF a costo estandar y
a costo real, para posteriormente aplicar las variaciones. Los CIF se aplican al inventario de Trabajo en Proceso
usando horas y tasa de aplicacion estandar y los reales se aplican a la cuanta de control de CIF. Las variaciones
en los Costos Indirectos de Fabricacion pueden registrarse al final del periodo usando el método de una
variacion, dos variaciones o de tres variaciones de acuerdo a la naturaleza de la compaiiia.

Elaborada por: Derlin De Le6n Granados
Fecha de Elaboracién: 06 de Octubre de 2010
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DIAGRAMA DEL PROCESO PRODUCTIVO DEL AZUCAR

Nombre del Proceso: Elaboracion de AzUcar

Inicia con: Recepcidn de Cafia Hoja: 1
Método: Estandar

Finaliz

Planta: Ingenio Azucarero Central

a con: Empacado

0.50 minutos Recepcion de 290 minutos ° Secado
: Lavado y Picado . Pesado vy
300 minutos 2 95 minutos
de Materia Almacenaije
. 3 . Empacado
240 minutos Molienda 240 empacado
90 minutos (D Clarificacion
115 minutos (5) Evaporacion
Cristalizacion
300 minutos CD
240 minutos 7 Separacion o
Centrifugado
300 minutos 6 Refinacion
RESUMEN
SIMBOLOREPETICION| TIEMPO
R Meitas
ANEXO 10

DETERMINACION DEL COSTO UNITARIO A VALOR ESTANDAR
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COSTO ESTANDAR POR QUINTAL I 5 Q.40

Materiales Directos 5 322,663.72
Etapa 1 Recepcion de Cafia S 6,690.86
Etapa 2 Lavado y Picado de Materia Prima = A40,145.15
Etapa 3 Molienda = 32,338.10
Etapa 4 Clarificacion = 12,.205.12
Etapa 5 Evaporacidn =1 15,622.55
Etapa 6 Cristalizacion 5 40,683.72
Etapa 7 Separacion o Centrifugado S 32,546.97
Etapa 8 Refinacion = A1, 736.28
Etapa 9 Secado = 40,317.28
Etapa 10 Pesado y Almacenaje =3 13,188.66
Etapa 11 Empacado S A7,189.03
Mano de Obra Directa =1 61.39
Etapa 1 Recepcion de Carfia S 1.27
Etapa 2 Lavado y Picado de Materia Prima S 9.72
Etapa 3 Molienda = 9.44
Etapa 4 Clarificacion = 2.29
Etapa 5 Evaporacidon s 2.13
Etapa 6 Cristalizacidn S 7.54
Etapa 7 Separacion o Centrifugado S 4. 44
Etapa 8 Refinacian S 5.56
Etapa 9 Secado = 5.37
Etapa 10 Pesado y Almacenaje =3 2.42
Etapa 11 Empacado =3 11.11

Costos Indirectos de Fabricacion
Costos Indirectos de Fabricacion Fijos S 209.48

Etapa 1 Recepcion de Cafia S 8.41
Etapa 2 Lavado y Picado de Materia Prima =3 37.56
Etapa 3 Molienda = 35.52
Etapa 4 Clarificacion = 7.59
Etapa 5 Evaporacidn s 7.75
Etapa 6 Cristalizacion S 12.90
Etapa 7 Separacion o Centrifugado S 20.07
Etapa 8 Refinacian S 29.04
Etapa 9 Secado = 36.87
Etapa 10 Pesado y Almacenaje =3 3.06
Etapa 11 Empacado =3 10.71
Costos Indirectos de Fabricacion Variables =1 204.03
Etapa 1 Recepcion de Carfia S 3.84
Etapa 2 Lavado y Picado de Materia Prima S 24.36
Etapa 3 Molienda = 31.44
Etapa 4 Clarificacion = 7.09
Etapa 5 Evaporacion =3 9.12
Etapa 6 Cristalizacidn s 26.56
Etapa 7 Separacion o Centrifugadao S 14.66
Etapa 8 Refinacian =1 28.07
Etapa 9 Secado S 25.27
Etapa 10 Pesado y Almacenaje =3 9.24
Etapa 11 Empacado =3 24 .38
TOTAL COSTO ESTAMNMDAR 5 323,138.62
ANEXO 11

DETERMINACION DEL COSTO UNITARIO A VALOR REAL
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COSTO REAL POR QUINTAL I 5 a.38
Materiales Directos =4 322,019.99
Etapa 1 Recepcion de Cafia S 6,000, 79

Etapa 2 Lavado y Picado de Materia Prima =1 A40,005.30

Etapa 3 Molienda =3 32,223.61

Etapa 4 Clarificacian =1 12, 157.52

Etapa 5 Evaporacicon =4 16,210.02

Etapa 6 Cristalizacion S 40,525.05

Etapa 7 Separacion o Centrifugado =3 32,420.04

Etapa 8 Refinacion =3 41, F02.47

Etapa 9 Secado =1 41, 702.47

Etapa 10 Pesado vy Almacenaje = 12,510.74

Etapa 11 Empacado S 46,561.98

Mano de Obra Directa =1 61.28
Etapa 1 Recepcion de Cafia S 1.16

Etapa 2 Lavado y Picado de Materia Prima 3 9.72

Etapa 2 Molienda =4 9.33

Etapa 4 Clarificacidn S 2.29

Etapa 5 Evaporacian =3 2.22

Etapa 6 Cristalizacian S 7.64

Etapa 7 Separacion o Centrifugado 3 4.44

Etapa 2 Refinacidn =4 5.56

Etapa 9 Secado S 5.56

Etapa 10 Pesado y Almacenaje =3 2.29

Etapa 11 Empacado S 11.07

Costos Indirectos de Fabricacion

Costos Indirectos de Fabricacion Fijos =4 20317
Etapa 1 Recepcion de Cafia S 3.45

Etapa 2 Lavado y Picado de Materia Prima =3 24.29

Etapa 3 Molienda =3 31.44

Etapa 4 Clarificacidn =1 7.08

Etapa 5 Evaporacion =4 9.52

Etapa 6 Cristalizacian S 25.44

Etapa 7 Separacion o Centrifugado =3 14.66

Etapa 8 Refinacion =3 27.97

Etapa 9 Secado =1 26.19

Etapa 10 Pesado vy Almacenaje = 8.77

Etapa 11 Empacado S 2436

Costos Indirectos de Fabricacian Variables =1 209. .50
Etapa 1 Recepcion de Cafia S F.61

Etapa 2 Lavado y Picado de Materia Prima 3 37.12

Etapa 2 Molienda =4 35.48

Etapa 4 Clarificacidn S 7.27

Etapa 5 Evaporacian =3 8.33

Etapa 6 Cristalizacion =3 13.43

Etapa 7 Separacion o Centrifugado 3 20.07

Etapa 2 Refinacidn =4 28.35

Etapa 9 Secado S 3I8.64

Etapa 10 Pesado y Almacenaje =3 2.91

Etapa 11 Empacado S 10.29

TOTAL COSTOS REALES 5 322,493 .94

ANEXO 12
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INGENIO AZUCARERO CENTRAL

DEPARTAMENTO DE CONTROL DE CALIDAD

Control de Cafia Entregada al

Ingenic Zafra 2010 - 2011
Fecha Jugo Primario Jugo Residual Miel Final | Bagazo |Cachaza| Acidez
Brix | Sacarosa| Pureza [Rendimiento%| Brix | Sacarosa| Pureza | Pureza % Fol Pol Cafia
Turno
Supervisor
ANEXO 13
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INGENIO AZUCARERO CENTRAL

DEPARTAMENTO DE CONTROL DE CALIDAD

Area de Produceion

Control Area de Molinos

Fecha

Zafra 2010-2011

Metas

Hora

00

10:00

12:00

200

400

B0

00

10:00

Indicador
Promedio

Ohservaciones

Porcentaje de Hurnendad en
Bagazo de Alimentacion de
Calderas

% Puol en Bagazo

Toneladas Métricas de
alirnertacion en la mesa de
rnolings

Brix del Jugo de Macesaracidn
Prirner Moaling

Brix del Jugo de Macesaracidn
Segundo Molino

Brix del Jugo de Macesaracidn
Tercer MWolino

Brix el Jugo Residual

Ternperatura del agua de
inhibicidn

Brix del Jugo Primario

Pureza del Jugo Primario

Pol del Jugo Prirmario

Supervisor

Turno
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INGENIO AZUCARERO CENTRAL

DEPARTAMENTO DE CONTROL DE CALIDAD

Area de Produccian

Control Area de Calderas

Fecha

Zafra 2010-2011

Metas

Hora

00 | 1000 [ 1200

200 | 400

600

200

10200

Indicador
Promedio

Ohservaciones

Presidn de Operacidn

Ternperatura de “Wapor Saturado

Ternperatura de agua
condensada

Alirnertacion

Entalpia del agua a presidn
atrnosférica

Entalpia del vapar a presidn de
operacion

% de hurnedad de bagazo

Exceso de aire

Temperatura de gases de
combustidn

Ternperatura de aire fria
circuforzada

Ternperatura de gases calientes
en chirreres

Turno

Supervisor
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INGENIO AZUCARERO CENTRAL

DEPARTAMENTO DE CONTROL DE CALIDAD

Area de Produceion

Control Area de Tachos Fecha Zafra 2010-2011
Metas Hara Indicadi-:r Observaciones
200 | 1000 [ 1200 | 200 | 400 [ 600 | S00 [ 10000 Promedio
Brix Masza A
Brix Masa B
Brix Masa ©
Brix Mliel A
Brix Miel B
Briz Miel C

Pureza asa A

Pureza lasa B

Pureza Masa ©

Pureza Mliel A

Pureza el B

Pureza el ©

Mlagrna B

Mlagna ©

Sernilla

Ileladura

Turno

Supervisor

ANEXO 16

144



INGENIO AZUCARERO CENTRAL

EVALUACION DE MUESTREQ DE ACEPTACION

FECHA

PRODUCTO

ZAFRA 2010-2011

No. DE LOTE

FECHA DE EVALUACION

EVALUADO POR

TAMAHNO DE LOTE

NIVEL DE INSPECCION GENERAL

MIVEL DE CALIDAD ACEPTABLE

TAMANO DE LA MUESTRA

CRITERIO DE ACEPTACION

RESULTADO DE LA EVALUACION

ACEPTADO

RECHAZADO

COMENTARIOS

[ 1
[ 1




